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Somta Tools specialises in the design and manufacture of standard and custom tools for the industrial and “do it yourself” markets. Product
categories can be summarised as drills, cutters, reamers, threading tools and toolbits, which are made in a wide range of sizes, using various
materials (HSS and Solid Carbide) and Balzers PVD surface coatings to extend wear life.

The factory in Pietermaritzburg manufactures 7 000 standard items and a further 3 000 made-to-order items to serve local markets and export
markets in over 70 countries worldwide.

Somta Tools est un producteur spécialisé dans la conception et la production d’outils standard et sur mesure, adaptés aux marchés industriel et
du bricolage. Les catégories de produits couvrent les forets, outils de fraisage, les alésoirs, les outils de filetage et les outils rapportés. Ces outils
sont produits en une vaste gamme de tailles et en des matériaux variés (HSS et carbure monobloc), avec des revétements de surface Balzers
PVD qui en augmentent la durée de vie.

L'usine de Pietermaritzburg produit 7 000 articles standards et 3 000 articles sur mesure pour desservir les marchés local et de I'exportation
dans plus de 70 pays.

Somta Tools ist auf die Konstruktion und Herstellung von Standard- sowie mageschneiderten Werkzeugen fiir den Industrie- und Heimwerker-
markt spezialisiert. Die Produktkategorien lassen sich in Bohrer, Fraser, Reibahlen, Gewindeschneidwerkzeuge und Werkzeugeinsatze zusam-
menfassen, die in vielen verschiedenen GroRen unter Verwendung unterschiedlicher Werkstoffe (HSS und Vollhartmetall) hergestellt und mit
Balzers-PVD-Oberflachenbeschichtungen widerstandsfahiger gemacht werden.

Das Werk in Pietermaritzburg stellt 7.000 Standardprodukte und weitere 3.000 auftragsgefertigte Produkte fiir den lokalen und Exportmarkt fiir
mehr als 70 Lander weltweit her.

Somta Tools se especializa en el disefio y fabricacién de herramientas estandar y hechas a medida del cliente para los mercados industriales y
de bricolaje. Las categorias de nuestros productos son, en resumen, brocas, fresas, escariadores, herramientas para hacer roscas y herramien-

tas de corte y desbaste que se fabrican en una amplia gama de tamafios, utilizando diferentes materiales (HSS y carburo sélido) y revestimien-
tos superficiales PVD de Balzers para alargar la vida util.

La fabrica en Pietermaritzburg produce 7000 elementos estandar y 3000 elementos mas adicionales bajo pedido para dar servicio a los merca-
dos locales y a los mercados de exportacién en mas de 70 paises en todo el mundo.

Somta Tools cneumanusmnpyetcs Ha pa3paboTke 1 NPOU3BOACTBE CTaHAAPTHbIX M HECTaHAAPTHbLIX MHCTPYMEHTOB A/1A MPOMbILLIEHHOTO U
6bITOBOrO NpMMeHeHMs. TOBapHbI aCCOPTUMEHT KOMMNaHWM BK/toYaeT B cebs cBepna, dppesbl, pasBepTku, pe3bboHapesHble MHCTPYMEHTbI U

pesLbl pa3HOO6Pa3HbIX PA3MEPOB U U3 Pa3/IUYHbIX MaTepUaNoB (MHCTPYMEHTANbHOM CTann U TBepAbIX CNAAaBOB) ¢ NoKpbiTem PVD oT Balzers,
obecneynBaloLLMM AMTENbHbIA CPOK CAYKObI MHCTPYMEHTA.

dabpuka B Mutepmapuubypre nponssoguT 7 000 cTaHAAPTHLIX HAMMEHOBaHWUM NpoayKumn 1 6onee 3000 M3roToBASEMBIX MO

WHAMBMAYAIbHOMY 3aKa3y MO3ULMI ANA NPOAANKM Ha BHYTPpeHHeM pbiHKe KOAP 1 Ha BHeLIHMX pbiHKax B 6onee
yem 70 cTpaHax mupa.
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From humble beginnings in 1954 with 20 employees, Somta has grown into one of the largest cutting tool manufacturers in the southern hemi-
sphere, operating from offices and modern manufacturing facilities laid out over 3 hectares with a complement of over 400 employees.

H ENGLISH ‘

The company’s vision of “To manufacture and supply superior cutting tools, driven by a culture of service excellence, to global and domestic
markets” is supported by ISO accreditation which was first achieved in 1991 and still remains in place today.

[ | De ses modestes débuts en 1954 avec 20 employés. Somta est devenue un des plus grands producteurs d’outils de coupe de I’hémisphére
méridional ; 'usine opére dans des bureaux et des ateliers de production modernes qui s’étendent sur une surface de 3 hectares, et emploie
plus de 400 personnes.

La société, dans le respect de sa vision, se propose de « produire et fournir des outils de coupe de qualité supérieure, soutenue par une culture
d’excellence des services, destinés aux marchés mondial et national ». Cette vision est soutenue par I'obtention en 1991 de la certification,
toujours valide a ce jour.

l] FRANCAIS

Von den bescheidenen Anfangen im Jahre 1954 mit nur 20 Mitarbeitern hat sich Somta zu einem der groRten Hersteller von Zerspanwerkze-
ugen auf der stdlichen Halbkugel entwickelt und fiihrt seine Geschéafte von Blros und modernen Herstellanlagen, die sich tiber ein 3 Hektar
groRes Gebiet erstrecken, mit mehr als 400 Mitarbeitern.

DEUTSCH

Die Vision des Unternehmens , (iberlegene Zerspanungswerkzeuge flr heimische und globale Mérkte zu fertigen und anzubieten, die von einer
Unternehmenskultur mit herausragendem Service gepragt sind“, wird durch die Akkreditierung nach ISO gestiitzt, die erstmals 1991 erlangt
wurde und bis heute gilt.

Desde sus humildes comienzos con 20 empleados en 1954, Somta ha crecido hasta convertirse en uno de los mayores fabricantes de herra-
mientas de corte en el hemisferio sur, operando desde oficinas y modernas instalaciones de fabricacidn construidas sobre 3 hectareas de tierra
con un complemento de mas de 400 empleados.

ESPANOL

La vision de la empresa, de “fabricar y suministrar herramientas de corte de calidad superior, a partir de una cultura de excelencia de servicio
para los mercados nacionales e internacionales” es posible gracias a la certificacidn ISO que obtuvo por primera vez en 1991 y que mantiene
hasta estos dias.

OcHoBaHHas B 1954 rogy KomnaHua Somta, MmeBLUas NepBoHavaibHO Bcero 20 paboTHMKOB, NPeBPaTUIACh B OAHOTO U3 KPYMHEeMLWnX
Npou3BOANTENEN PEXKYLUUX MHCTPYMEHTOB B HOXKHOM Noywapun. CerogHa B COBPeMEHHbIX Liexax U opucax Ha NPOM3BOACTBEHHbIX MAOLLAAAX
pasmepom 6onee 3 rektapos paboTaet 6osee 400 yenosek.

MPUHLMN Haleit KomNaHuKM «POU3BOANTL U NOCTABAATL HA IOKa/IbHbIE U TN06aNbHbIE PbIHKM NPEBOCXOAHbIE PEXKYLLME MHCTPYMEHTDI,
PYKOBOZCTBYACH MPUHLIMNAMM BbiCOYAMLLIEro KayecTsa» NOATBEPKAEH cepTudmKaLmeli ISO, Bnepsble nonyyeHHow B 1991 r. u perynsapHo
NOATBEPIKAAEMOW 40 HACTOALLENO BPEMEHM.

.I PYCCKUM
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Icon Measure Mesure Messung Medida WUsmepeHue
mm Metric Métrique Metrisch Métricas MeTpuyeckas
inch Imperial Impérial Britische GroRe Anglosajon [oMoBbI cTaHaapT
wire | Wire Céable Draht Alambre Mposonoka
letter | Letter Lettre Buchstabe Letra Byksa
Icon Material Matériau Werkstoff Material Marepuan
HSS | High Speed Steel Acier a haute vitesse Schnellarbeitsstahl Acero de alta velocidad BeicTpopexyLas ctanb
HSS | 5% cobalt Acier a haute vitesse . Acero de alta velocidad BricTpopexyllas ctans
0/ -
Co5 High Speed Steel a5 % de cobalt 5% Kobalt-Schnellarbeitsstahl con 5 % de cobalto ¢ 5% cogepxaHuem kobansta
HSS | 8% cobalt Acier a haute vitesse . Acero de alta velocidad BuicTpopexylias ctans
0/ -
Co8 | High Speed Steel a 8 % de cobalt 8% Kobalt-Schnellarbeitsstahl con 8 % de cobalto ¢ 8% copepxaHuem kobansta
HSS | 8% Cobalt HSS, Acier HSS & 8 % de cobalt, 8% Kobalt HSS, HSS con 8 % de cobalto, 5‘;3'5/TP°P9*V“*3” CTa”‘%
Co8e | Eccentric Relief Sharpening Affitage Excentrique exzentrisch hinterschliffen afilado de rebajado excéntrico € 8% coAepxanmnem kooansra,
9KCLIEHTPUYHAsA KOHTYpHas 3aTouka
HSSE | 3% vanadium Acier a haute vitesse o . . Acero de alta velocidad BbicTpopexyLas ctans
V3 High Speed Steel a 3 % de vanadiu 3% Vanadium-Schnellarbeitsstahl con 3 % de vanadio ¢ 3% cogepaHuem BaHagus
soup Solid Carbide Carbure Monobloc Vollhartmetall Carburo Sélido LlenbHble TBepgocnnaBHble
CARBIDE 9-10% Cobalt, 9-10% Cobalt, 9-10% Kobalt, 9-10 % de cobalto, Teeppabivi cnnas ¢ 9-10% cogepxaHvem

0.2-0.8 ym Grain size

grain de 0.2-0.8 ym

0,2-0.8 pm KorngréRe

tamario de grano de 0,2-0,8 ym

kobansta. Pasmep 3epHa 0,2-0,8 Mkm

PM

Powder Metallurgy

Métallurgie des poudres

Pulvermetallurgie

Metalurgia en polvo

MeTannuueckue NOPOLUKM

cg.?:g_" Carbon Steel Acier Doux Kohlenstoffstahl Acero al carbono Yrnepoaucras crans
Icon Finish Finition Oberflache Acabado YucrtoBasa obpaboTka
BmesHJ No Surface Treatment Aucun Traitement De Surface Keine Oberflachenbehandlung Sin tratamiento superficial Be3a o6paboTku NoBepxHOCTH
BLUE . O6paboTaHHble B
FANISH Steam (HOMO) Temper Trempé (HOMO) Dampfbehandelt (Steam Homo) Templado al vapor (HOMO) Cpene neperpeToro napa
NITRIDE
BLUE Nitride Steam Temper Traitement vapeur sur nitrure Nitrid-Dampfbehandlung Atemperado con vapor de nitruro 3akarka HUTpUAHLIM Napom
FINISH
g)‘()lll.:)[; Steam (HOMO) Temper Trempé (HOMO) Dampfbehandelt (Steam Homo) Templado al vapor (HOMO) O6paboTaHHble B cpefe neperpetoro
FINISH Straw Colour Couleur paille Strohfarbe color paja napa CofloMeHHbIl LBeT
Oerlikon Balzers coating A " Speziell auf die Revestimiento Oerlikon Balzers ’
COATED | specially adapted to suit seggg??rﬁgéf):égk?g s ?;zerl?c ation Anwendung abgestimmte especialmente adaptado segun la EII_?:D:I'QESHSZH';ﬁ:ﬁ;;:ﬁggers’
application P p PP Oerlikon-Balzers-Beschichtung aplicaciéon u A P
UNCOATED | Uncoated Non-Revétus Unbeschichtet Sin Revestimiento Bes MokpbiTns
TiAIN Titanium Aluminium Nitride Nitrure de Titane aluminium Titanaluminium-Nitrid Nitruro de titanio aluminio ARIOMOHUTPUA TUTaHa
(Black Finish) (Finition noire) (schwarze Oberflache) (acabado negro) (4epHas oTaenka)
TiN Titanium Nitride Nitrure de Titane Titannitrid Nitruro de titanio Hutpua Tutana
(Gold Finish) (Finition or) (goldene Oberflache) (acabado dorado) (3onoTucTas otaenka)
BRIGHT bado brill Winuncp b
FINISH . A o S . . ) - TN G Acabado brillante con n1dpoBaHHbI Npochunb ¢
WITH Bright finish with TiN tip Finition brillante avec pointe TiN Helles Finish mit TiN-Spitze punta de TiN wakoneurmkom TiN
TiN TIP
TiCN | Titanium CarboNitride Carbonitrure de titane Titancarbonitrid Carbonitruro de titanio KapBoHnTpug TutaHa
HARD | Hard Surface Coating Revétement pour surface Harte Oberflachenbeschichtung Revestimiento superficial Teepaoe nokpbITHe ¢
LUBE | with anti-friction layer dure avec couche antifriction mit Antireibungsschicht duro con capa antifriccién AHTUPUKLMOHHBIM Crioem
Icon Type Type Typ Tipo Tun
TYPE ) .
N Type N Standard Type N Standard Typ N Standard Tipo N Estandar Tun N Crangapt
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Icon Type Type Typ Tipo Tun
TYPE Type W Type W Typ W Tipo W Tun W
w For Soft Materials Pour Matériau Souple Fir weiche Werkstoffe Para materiales blandos [ins mMsirkux matepuanos
TYPE Type H Type H Typ H Tipo H Tun H
H For Hard Materials Pour Matériau Dur Fir harte Werkstoffe Para materiales duros [ins TBepAbIx MaTepuanos
Type VA Tipo VA
TYPE | Type VA . Pour les matériaux en acier T¥p VA - Para materiales inoxidables y Tun VA o o
For Stainless Materials and steels | . N Fur rostfreie Materialien und N . [ina HepxxaBetoLLen cTanum u ctanen ¢
VA of higher tensile strength inoxydable et les aciers pour une Stahle mit héherer Zugfestigkeit aceros de gran resistencia a la BbICOKOW NMPOYHOCTbBIO Ha pa3pbiB
résistance accrue a la traction traccion
TYPE Type UNI Type UNI Typ UNI Tipo UNI Tun UNI
UNI For Universal Use A usage universel Fir die universelle Anwendung Para uso universal YHUBEpCanbHOro HasHaveHus
TYPE Type GG Type GG Typ GG Tipo GG Tun GG
GG For Cast Iron Pour fonte Fir Gusseisen Para hierro fundido [Ang vyryHa
TYPE | Parabolic Flute Noyau Solide et Parabolische Nut, ] .| MapaBormueckuit ipoduns
FS Strong Core Goujure Parabolique starker Kern Nicleo fuerte de ranura parabtlica C XECTKUM CTepXXHEM
i P Anwendung mit Ty, o o
CBA | Colour Band Application Application & bagues de couleur Farbringmarkierung Aplicacion de banda de color [MpvMeHeHne ¢ LBETHOWM MapKupoBKOW
Icon Milling Profile Profil de fraisage Frasprofil Perfil de fresado Tun 3y6beB
Staggered Teeth Dents échelonnées Versetzte Zahne Dientes alternados PasHoHanpasneHHble 3y6bs

Fine Pitch Knuckle
Type Roughing Profile

Articulation A Petit Pas
Type Profil Ebauche

Kordelschruppprofil,
feine Verzahnung

Perfil de desbaste tipo
nudillo de paso fino

Menkuii war co CKpyrneHHbIM
YepHOBbIM Npodunem

Coarse Pitch Knuckle
Type Roughing Profile

Articulation a Pas Grossiers
Type Profil Ebauche

Kordelschruppprofil,
grobe Verzahnung

Perfil de desbaste tipo
nudillo de paso grueso

KpynHbIii Wwar co ckpyrneHHsim
YepHOBbIM NMpoduneM

Fine Pitch Flat Crest
Rough Semi-finishing Profile

Articulation A Petit Pas Plate Créte
Profil Ebauche Demi-Finis

Schruppschlichtprofil,
Flachspitze, feine Verzahnung

Perfil de semiacabado basto de
cresta plana y paso fino

Menkwii war ¢ nnockum
MoMy4MCTOBBIM Npodunem

|5 |5} | o] | oo

Coarse Pitch Flat Crest
Rough Semi-finishing Profile

Articulation a Pas Grossiers Créte
Plate Ebauche Profil Demi-Finis

Schruppschlichtprofil,
Flachspitze, grobe Verzahnung

Perfil de semiacabado basto de
cresta plana y paso grueso

KpynHbiii Wwar ¢ nnockum
nony41cToBbIM Npodunem

Icon Standard Standard Normen Norma Cranpapt
1SO
529 ISO Standard 529 ISO Standard 529 1ISO-Norm 529 Norma I1SO 529 Crangapt I1SO 529
BASED ON
1SO Based on ISO 3292 Basé sur ISO 3292 Nach ISO 3292 Basados en ISO 3292 OcHoBaH Ha ISO 3292
3292
g;':l DIN Standard 371 DIN Standard 371 DIN-Norm 371 Norma DIN 371 Crangapt DIN 371
WORKS | Works Standard Travaux standard Werksnorm Works Estandar Basopckoi CtangapT
STD. Factory Specifications Caractéristiques D'usine Werkspezifikationen Especificaciones de fabrica Cneuudukaumm npovasoamTens
. - . ) YcoBeplUeHCTBOBaHHas CTPyxeyHas
RF Refined Flute Goujure Finie Optimierte Nut Ranura refinada KaHaBka
QS Quick Spiral Spirale Rapide Schnellspiral- Espiral rapida Egz;gzwyron HAKIIOHa CTPYeNHO#
Reamer to produce Alésoir Pour Produire Reibahlen zur Herstellung Escariador para producir .
H7 H7 Tolerance Tolérance h7 von H7-Toleranz tolerancia H7 Ans oTeepcTuii ¢ gonyckom H7
Icon Shank Queue Schaft Mango Tvn XBOCTOBMKA
"1 | Flatted Shank Queue Aplatie Schaft mit Mitnahmeflache, Mango aplanado XBOCTOBWK C NbICKON
2 h6 | h6 Tolerance Tolérance h6 hé-Toleranz tolerancia hé Aonyck hé
{1 Plain Shank Queue lisse Glatter Zylinderschaft, Mango liso LinnuHapuyeckunin XBOCTOBUK
2h7 h7 Tolerance Tolérance h7 h7-Toleranz tolerancia h7 ponyck h7
{1 | Threaded Shank Queue Filetée Gewindeschaft, Mango roscado Pe3b60B0I XBOCTOBUK
@ h8 | h8Tolerance Tolérance h8 h8-Toleranz tolerancia h8 ponyck h8
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Icon Shank Queue Schaft Mango Tun xBOCTOBMKA
MTSE: 4 Morse Taper Shank Queue a Coéne Morse Morsekegelschaft Mango en cono Morse XBOCTOBUK C KOHYycom Mop3e
Icon Point Style Type de pointe Art der Spitze Tipos de puntas Tun BepLUHBI

Carbide Split Point

Pointe en croix en carbure

Hartmetall-Kreuzanschliff

Punta afilada en cruz, de carburo

Bepuuna Carbide Split Point

Carbide Split Point
Coolant Feed

Pointe en croix en carbure avec
arrosage au centre

KuhlImittelzufuhr fur

Hartmetall-Kreuzanschliff

Alimentacion del refrigerante de la
punta afilada en cruz, de carburo

Beplumna Carbide Split Point

¢ nogsogom COX

Standard Point

Pointe Standard

Standardspitze

Punta estandar

CraHaapTHas BepLuMHa

Split Point

Pointe en croix

Kreuzanschliff

Punta afilada en cruz

Bepuuna Split Point

UD Split Point

Pointe en croix UD

UD-Kreuzanschliff

Punta afilada en cruz UD

BepiumHa UD Split Point

Thinned Point

Point Aminci

Verjlingte Spitze

Punta Afilada

Beplunra Thinned Point

Multi-Facet Point

Point Multifacette

Mehrfasen-Schneide

Punta Multifaceta

BepuuHa Multi-Facet

R v b Vil vl e i Al A

UX Point Pointe UX UX-Spitze Punta UX Bepwuna UX
DX Point Pointe DX DX-Spitze Punta DX Beplmna DX
Chipbreaker Form Forme du Brise-Copeaux Spanbrecherform Forma de Rompevirutas Crpyxkonomatowias leometpusi
Chipbreaker Form Forme du Brise-Copeaux Spanbrecherform Forma de Rompevirutas Crpyxkonomatowias Meometpus
QOil Tube Tube d’huile Kihlkanal Conducto de aceite MacnonpoBog

Icon Point Angle Angle pointe Spitzenwinkel Angulo de punta Yron BepLMHbI

118° Drill Point Angle

Angle de pointe de foret de 118°

118° Bohrpunktwinkel

Angulo de punta de broca,

de 118°

Yron BepLunHbl cBepna 118°

60°
% & Countersink Angles Angles de fraise conique Senkbohrwinkel Angulos avellanadores Yrnbl 3eHKOBKN
% 90
Icon Lengths Longueurs Langen Longitudes AnvHa
’ Drills Forets Bohrer Brocas Ceepna
I g Stub Extra Court Extra Kurz Corta Kopotkast
il
Drills Forets Bohrer Brocas Csepna
h I Jobber Court Kurz Corriente CpepHss
gugt
7 Drills Forets Bohrer Brocas Csepna
/ g Long Series Séries Longs lange Serie Serie larga [nuHHas cepus
i
o Drills Forets Bohrer Brocas Csepna
/ g Extra Length Extra Longs Uberlange Extra Largas OkcTpa [AnuHHble
0ot
End Mills Fraises Schaftfraser Fresas de forma KoHueBble cpesbl
Stub Extra Court Extra Kurz Corta KopoTkas
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Icon Lengths

Longueurs

Langen

Longitudes

AnuHa

U End Mills
L Regular Length
AN

Fraises
Longueur Standard

Schaftfraser
normale Lange

Fresas de forma
Longitud regular

KoHueBble dpesbl
CraHpapTHas AnvHa

End Mills
Long Series

Fraises
Séries Longs

Schaftfraser
lange Serie

Fresas de forma
Serie larga

KoHueBble dpesbl
[AnuHHas cepus

Icon Flute Helix Angle

Angles hélice goujure

Drallsteigungswinkel

Angulo de hélice de ranura

Yron HaknoHa

30°)

v Right hand helix
/)

Hélice droite

Rechtsspirale

Hélice a derecha

[MpaBbIil HAKNOH CTPYXEYHOWN KaHaBK1

o

! /W‘ Left hand heli
h\“ eft hand helix

NOSE | Gun Nose

entrée gun

Mit Schalanschnitt

Punta Helicoidal Dormer

Hélice gauche Linksspirale Hélice a izquierda J1eBbIit HAKMOH CTPYXXE4HON KaHaBKu
SLT_G?:T Straight Flute Goujure droite Gerade Nut Ranura recta Mpsimasi kaHaBka
GUN

MeTuuk
C BuHTOBbIMM KaHaBkamu Ha

sggmL Spiral Point Pointe en Spirale Spiralspitze Punta Espiral 3abopHoit YacTu
FLUTELESS| Fluteless Sans Goujure Ohne Nuten Sin Ranura Bes CTpyxku

Icon Centre Drills

Forets centraux

Zentrierbohrer

Brocas de centrar

LleHTpoBble cBepna

oo Form A Forme A FormA Forma A Ddopma A
Standard Standard Standard Estandar CraHpgapt
6°°12°, Form B Forme B Form B Forma B ®dopma B
Protected Protégée Geschiitzt Protegida C NpeaoxXpaHnTeNbHbIM KOHYCOM
EI{:’ Form R Forme R Form R Forma R dopma R
Radius Rayon Radius Curvas de unién [lyroo6pasHas obpasytoLias
Icon Taper Taraud conique Kegel Cono MepBbIit

To Suit 1 in 10 Taper
1:10

Pour Céne 1 Sur 10

Passend fur 1:10 Kegel

Adecuada para cono 1 en 10

KoHycHocTb 1:10

Icon Chamfer Form

En Forme De Biseau

Schragkantenform

Forma Achaflanada

CkoweHHas ®opma

c . .
2-3 Chamfer Form C . . ~ Schragkantenform C Roscas de forma Pesbba ckoLueHHon opmbl C
AR | 2:3 Threads Filets en forme de biseau C2-3 | 5 3 Gewinde achaflanada C 2-3 2-3 BuTkaMK

Icon Threads Filetages Gewinde Roscas Tvn pe3LObl

M Metric Coarse

Métrique grossiere

Metrisches Regelgewinde

Métricas de paso grueso

MeTpuyeckas obbluHas pesbba

MF Metric Fine

Métrique a pas fin

Metrisches Feingewinde

Métricas de paso fino

Mernkasi meTpuyeckas pe3bba

BSW British Standard Filetage BSP British Standard Norma britanica BpuTtaHckuii ctaHaapT
Whitworth Whitworth Whitworth Whitworth Whitworth

BSF British Standard Filetage BSP British Standard De paso fino segin BputaHckuii ctangapt Whitworth ans
Whitworth Fine Whitworth Fin Whitworth fein la norma britanica Whitworth Menkoun pe3bbbl

Unified National

UNC Coarse

Cylindrique américain
A pas grossier

Unified National
grob

Nacionales unificadas
de paso grueso

EAWHBIN HauMOHanbHbIM cTaHaAapT
ANt KPYNHOW pe3bbbl

Unified National
UNF Fine

Cylindrique américain
Apas fin

Unified National
fein

Nacionales unificadas
de paso fino

EAWHBIN HauMoHanbHbIA cTaraapT

Onsi MENKow pe3bobl

British Standard Pipe
BSPT Taper “Rc” Series

Filetage BSP Meule Séries “ Rc “

British Standard Pipe kegelig
“Rc™-Serie

Serie «Rc» de tubos cénicos
segun la norma britanica

BputaHckuii ctargapT ans
KoHU4eckux Tpyb cepumn «Re»

British Standard Pipe
BSP (Fine) “G” Series

Filetage BSP Séries “ G “ (fin)

British Standard Pipe
(fein) “G™-Serie

Serie «G» de tubos (finos)
segun la norma britanica

BpuTaHckuin ctaHgapT ans
TOHKWX TPY6 cepum «G»

NPS National Pipe

Cylindrique américain

National Pipe

Tubo nacional

HaumnoHanbHbIi cTaHaapT

Straight Droit gerade recto Ans Npsimbx Tpy6
NPT National Pipe Cylindrique américain National Pipe Tubo nacional HauuoHanbHbIii cTaHaapT
Taper Foret kegelig coénico NSt KOHUYECKUX TPYO
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Icon Legend and Descriptions

Icdne Légende et Description | Symbole Legende & Beschreibungen | Icono Leyenda y Descripcion | lMukrorpamma YcnosHble O603HaueHus
0SG GROUP COMPANY

- ENGLISH l FRANCAIS [ DEUTSCH L | EsPAROL - PYCCKUWA

British Standard

Brass

Threads Filetages Gewinde Roscas Tun pe3b6bl
BA British Association British Association British Association British Association BpuraHckas accounauma
BSB g;';fsh Standard Laiton British Standard Latén segun la norma britanica BpuUTaHCKWii CTaHAapT Ans NaTyHu

Thread Form
with 60° flank angle

Forme Filet
60° Avec Angle

Gewindeform
mit 60°- Flankenwinkel

Forma de Rosca
con angulo de flanco de 60°

dopma pesbObl - C YoM HakIoHa
60OKOBOW CTOPOHbI pe3bbbl 60 °

Tolerance

Tolérance

Toleranz

Tolerancia

Aonyck

Tolerance on cutting Diameter

Tolérance sur Diamétre de coupe

Toleranz an Schneiddurchmesser

Tolerancia en diametro de corte

[lonyck Ha anameTp pesepoBaHns

8,

di=js14

Corner Rounding Tolerance

Tolérance Arrondissement
Des Angles

Eckenrundungs-Toleranz

Tolerancia de redondeo
de esquinas

[onyck pagnycHoi 06paboTku yrnos

w=e8
d=h12

B
Q

Woodruff Tolerance

Tolérance Woodruff

Woodruff- Toleranz

Tolerancia Woodruff

[Honyck no Byapady

@
w=d11
d=d11

| =

T-Slot Tolerance

Tolérance T-Slot

T-Schlitz-Toleranz

Tolerancia de ranuraen T

[onyck T-o6pasHoro nasa

w=js10
d=js16

Slitting Saw Tolerance

Tolérance a la Scie

Schlitzsage Toleranz

Tolerancia a la sierra de corte

[lonyck oTpe3Hoi dpesbl

Side & Face Cutter Tolerance

Tolérance de coupe latérale
et frontale

Seitenschneider Toleranz

Tolerancia del cortador lateral
y frontal

[lonyck TpexcTopoHHew pesbl

w=k11

d=js16

ISO 2 | Tolerance Class Classe de tolérance Toleranzklasse Clase de tolerancia Knacc gonycka

6H ISO 2 (6H) I1SO 2 (6H) 1SO 2 (6H) I1SO 2 (6H) I1SO 2 (6H)
-l Application Application Anwendung Aplicacion MpumeHeHue

7

A » | Direction of Cut Direction de Coupe Schneidrichtung Direccion de corte HanpaeneHnwue pesaHus
LY

FECERRRRRNY
(4 4 4 4
NN

Internal Coolant

Arrosage au centre

Kuhlmittelzufuhr

Alimentacion del refrigerante

Mopsoa COX

7

Y

NN

Through Hole Tapping

Taraudage du Trou Complet

Gewindebohren von
Durchgangsléchern

Roscado de orificio pasante

Hape3saHue pe3bbbl B CKBO3HOM
0TBEPCTUM

V////)

Blind Hole Tapping

Taraudage du Trou Aveugle

Gewindebohren von Sackléchern

Roscado de orificio ciego

Hape3saHue pe3bbbl B rnyxom
oTBEPCTUM

Y

Taper, Through & Blind Hole

Taraudage, Trou Complet
et Aveugle

Kegel-, Durchgangs- &
Sacklochbohrung

Orificio conico, pasante y ciego

KoHycHoe, CKBO3HOE W rfyXoe
oTBepcThe

Right Hand Cutting

Coupe Main Droite

Rechtsschneidend

Corte a derecha

O6paboTka NpaBopeXyLLMM pe3Lom

Left Hand Cutting

Coupe Main Gauche

Linksschneidend

Corte a izquierda

O6paboTka NeBOPEXYLLMM Pe3LOM

€ (= (2

Hand Taps

Tarauds A Main

Handgewindebohrer

Machos de roscado a mano

PyHHbIB MEeTYUKN
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General Application Materials

Matériel d’application générale | Material fiir allgemeine Anwendungen | Materiales de aplicacién generale | MaTepnanbi o6wwero HasHauyeHus

Material
Matériau
Werkstoff
Material
Matepuan

Free Cutting Steels

Aciers de Décolletage
Automatenstahle

Aceros de corte libre
INerkoobpabaTbiBaeMble cTanu

Carbon Steel
Acier Doux
Kohlenstoffstahl
Acero al carbono
Yrnepoguctas crans

Alloy Steel

Acier Allié

Legierter Stahl
Aleacion de acero
IlernpoBaHHas ctanb

Stainless Steel
Acier Inoxydable
Edelstahl

Acero inoxidable
Hepxasetowas ctanb

Heat Resisting Alloys
Alliés Résistants A La Chaleur
Hitzebestandige Legierungen
Aleaciones resistentes al calor
>KaponpouHble cnnasbl

Nimonic Alloys
Alliés Nimoniques
Nimonic-Legierungen
Aleaciones Nimonic
HumoHuk

Titanium
Titane
Titan
Titanio
TutaH

Tool Steel

Acier Outil

Werkzeugstahl

Acero para herramientas
WHcTpymeHTanbHas ctanb

Cast Irons
Fonte
Gusseisen
Hierros fundidos
YyryH

Nickel
Niquel
Hukenb

Manganese Steels
Aciers Manganese
Manganstéhle
Aceros al manganeso
MapraHueBble cTanu

Aluminium Alloys
Alliages Aluminium
Aluminiumlegierungen
Aleaciones de aluminio
ATOMUHUEBbIE CMNaBbl

Magnesium Alloys
Alliages Magnésium
Magnesiumlegierungen
Aleaciones de magnesio
MarHveBble cnnaebl

Zinc Alloys
Alliages Zinc
Zinklegierungen
Aleaciones de zinc
LinHkoBble cnnasbl

Copper
Cuivre
Kupfer
Cobre
Menb

Synthetics / Plastics
Synthétiques / Plastiques
Synthetische Stoffe / Kunststoffe
Sintéticos / Plasticos

CuHTeTUKa / nnacTmacch!

VI
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Red denotes Somta Premium Products
Le rouge indique les produits Premium Somtas
Rot kennzeichnet Somta Premium-Produkte

El color rojo indica los producto:
K|

TEKCTOM

s Somta Premium
npoaykThbl Somta npeMuyMm-knacca

Quick Index

Index Rapide | Schnellindex | indice Rapido | BbicTpbiit MHaekcHbIN YkasaTens

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Page Page Page Page Page Page
Page Page Page Page Page Page
Seite Seite Seite Seite Seite Seite
Pagina Pagina Pagina Pagina Pagina Pagina
CTtpaHuua CTtpaHuua CTpaHuua CTtpaHuua CTtpaHuua CTpaHuua
01J 2 140 20 292 50 521 202 5BD 214 602 274
01s 8 141 21 295 50 526 203 5BE 211 605 276
0CJ 4 151 22 527 234 5BF 212 606 276
ocCs 5 154 37 2A1 56-57 528 203 5BG 208 621 275
02A 106 163 40-41 2A2 58 531 204 5BH 206 622 275
02R 106 164 38-39 2A7 58 537 234 5BJ 210 625 276
02s 107 164 Set 6 2X1-2X4 52 538 181 5BK 222 644 277
02U 107 175 34 539 184 5BL 224 647 277
03A 119 176 34 301 133 540 189 5BM 220
03A Set 119 177 18-19 303 134 541 205 5BN 218 701 87
03B 120 177 Set 6 305 130 545 215 5BP 225 702 87
03C 108 184 45 306 134 546 215 5BS 223 711 88
03D 109 185 45 310 130 547 235 5BT 219 712 88
03D Set 109 186-188 49 312 132 548 181 5BU 217 721 89
03E 110 314 139 549 184 5BV 221 731 92
03E Set 110 1AQ 23-24 316 140 550 189 5E1 165 732 92
03F 111 1AQ Set 6 318 140 551 216 5E2 165 733 93
03G 112 1BB 25 321 125 555 226 5E3 167 741 90
03G Set 112 1BB Set 6 323 126 556 226 5E4 198 742 90
03H 113 1BS 26 326 126 557 235 5E5 166 751 91
03l 114 1BT 27 330 141 558 182 5E6 166 752 91
03I Set 114 1G7 28-29 337 131 559 185 5E7 168 761 84
03J 115 1G7 Set 6 340 131 561 186 5E8 198 763 84
03K 121 1GB 30 342 132 562 187 5E9 169 763 Set 84
03K Set 121 1GL 31 344 135 563 188 5F1 193 771 85
o3L 122 INA 46 345 136 564 190 5F2 193 773 85
O3L Set 122 1R5 32 346 137 566 186 5F4 200 774 86
03M 123 1R5 Set 6 348 127 567 187 5F5 194 774 Set 86
03M Set 123 1TT 15 349 128 568 188 5F6 194 775 86
03N 124 1TT Set 6 350 129 569 182 5F8 201
03P 124 1wW6 33 359 138 570 185 5G7 Set 238 901 242
o3v 116-117 1X1 7-8 363 142 571 227 5L1 170 902 243
03V Set 116 1X1 Sets 6 366 143 573 227 5L2 170 903 244
04v 115 1X2 9-10 367 144 574 236 5L5 171 904 244
05v 118 1X2 Sets 6 368 141 575 228 5L6 171 905 245
1X3 11-12 371 145 576 190 5M1 192 906 245
101 13-14 1X3 Sets 6 374 143 577 233 5M2 192 907 246
101 C.D. 6 1X4 7-8 376 146 578 191 5R5 Set 238 908 246
102 13-14 1X4 Sets 6 378 147 579 191 5V1 172 911 247
106 Sets 6 1X5 9-10 385 145 580 230 5v2 172 912 247
107 Sets 6 1X5 Sets 6 386 146 581 228 5V6 173 913 248
109 42 1X6 11-12 389 147 582 231 5v7 173 914 248
110 43 1X6 Sets 6 585 229 5X1 174 915 249
112 16-17 401-404 101 587 232 5X2 174 916 249
112 Set 6 201-205 53-54 406 101 588 237 5X3 176 917 250
114 47 208 55 440-441 100 589 237 5X4 199 918 250
115 47 211-214 53-54 590 232 5X5 175 970-975 Sets | 252-255
115 Set 47 221-224 62 501 160 591 229 5X6 175 976 Set 251
116 35 242 60 507 233 595 230 5X7 177 980 251
117 35 244-245 60 508 163 598 Sets 241 5X8 199 990 277
118 44 252 61 509 164 5X9 178
119 44 254-255 61 510 164 5A1 Sets 239-240 5Y1 179 9P6 278
120 44 261 59 511 195-196 5AU 241 5Y2 179 9P8 278
121-126 36 279 62 512 183 5BA 213 5Y5 180 9RC 278
132-136 36 282 82 515 197 5BB 209 5Y6 180
138 48 283 82 518 162 5BB Set 238 EHB 279-280
139 48 291 50 519 161 5BC 207 601 274
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Red denotes Somta Premium Products

World Class Cutting Tools Le rouge indique les produits Premium Somtas
I n d eX Rot kennzeichnet Somta Premium-Produkte
Ao . El color rojo indica los productos Somta Premium
Indice | MH,quCHbIVI yKasarenb KpacHbIM TeKcTOM 0603HaueHbI NpoAyKTLl Somta npeMuym-knacca

OSG GROUP COMPANY

[ Tevn]STRAIGHT SHANK DRILLS

I B = |FORETS A QUEUE DROITE

B o: |BOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT

s |BROCAS DE MANGO RECTO

»v ] CBEP/IA C LUIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

=

<

Product Spec. Range Page
Produit Spéc. Gamme Page
Produkt Spez. Sortiment Seite
Producto Norma Rango Pagina
Uzpenuin Cneu, [Avnana3oH CrpaHuua
COATED
013 soup g TYPE DIN 1-14 2
CARBIDE / I ﬁ N UNCOATED 6537L
01S SOLID g Typg COATED DIN 1-14 3
CARBIDE I il N UNCOATED 6537K
X7
ocy | soum Typg COATED hel DIN 614 4
CARBIDE i I N UNCOATED ' 6537L
AOF
ocs | sow TYype COATED el DIN 614 5
caReiE | | § N uncomr 18 6537K
101 —
1X1-1X6
SEE APPROPRIATE
105‘3'__1_07 HSS CATALOGUE PAGES
A 1l conssremsremaEsy DIN 113 .
p 0 | 0 KATALOGSEITEN | VEA LAS PAGINAS 338 1/16-1/2
YO e B L el
1AQ Cob ' KATAJIOTA = B 8
1BB, 1G7
1R5
7 TYPE DIN 1-20
, i T :
X1 HSS | N FINISH e 338 3/64-5/8 8
T | == = = DN |
o Hes / I % N FANISH S—— 338 1/8-5/8 8
7 1-20
1X2 | HSS TYPE  BLUE DIN 9-10

N FINISH 338 3/64-5/8

9
H f
X5 s ﬁ I 1/8-5/8

BRIGHT
TYPE  mnisH
N WITH

TiNTIP

DIN 1-20

1X3 HSS 338 3/64-5/8

7
I
i

11-12

ol ol e~ =l e Bl v e~

| o= RS =S ——— 28 1mes | o0
N ANISH 338 )

o BRIGHT
/ TYPE DIN 3-20
1X6 HSS 1/ FINISH 11-12
f I TP 338 1/8-5/8
101 HSS i/ TYPE  BLUE Lo 0:5:20 13-14
102 i I i N | PNSH 338 | /54578
7 TYPE  ‘mnien DIN
iTT HSS I N R 338 1-16 15
il kil TiN TIP
HSS 0 TYPE GOLD DIN 1-13
12| Gos gl N g o | uiewe | 2
HSS / TYPE SOLD DIN 1-13
7 eos N SNeE 338 ez | 81
1 TYPE  BLUE DIN 1-13
140 HSS I i N FANISH 1897 3/64-1/2 20
Continued on next page...
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Red denotes Somta Premium Products

Le rouge indique les produits Premium Somtas World Class Cutting Tools
Rot kennzeichnet Somta Premium-Produkte I n d eX

El color rojo indica los productos Somta Premium o .

KpacHbiM TekcTom 0603HaueHBI NpoAyKkTel Somta npeMuyM-knacca Indice | MquKCHbIVI yKasatenb

OSG GROUP COMPANY

[ Ten]STRAIGHT SHANK DRILLS
I B = |FORETS A QUEUE DROITE

B o |BOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT

es |BROCAS DE MANGO RECTO

m| =

@

\ ey |CBEPIA C UWWTIUWHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM ... from previous page
Product Spec. Range Page
Produit Spéc. Gamme Page
Produkt Spez. Sortiment Seite
Producto Norma Rango Pagina
WUspenun Cneu, AunanasoH | CtpaHuua
7 TYPE BLUE DIN y
141 HSS | % g ) N ANISH 1897 1.5-25 21
151 | HSS | % e BLUE oS | 158 7
/ .
0.9-13
TYPE ——
BRIGHT w DIN 5/64-1/2 i
1AQ HSS | § W ANISH — 338 | No47-No1 | 2324
i g LTR.F-LTR.Q
113
HSS TYPE . DIN 5/64-1/2
1BB Cos l é? VA TiAIN | 338 | NoATNed 25
i) il LTRF-LTR.Q
HSS TYPE . DIN 5/64-1/2
188l eos |l é? VA TIAIN I 1897  No.47Nol 2O
HSS TYPE . DIN | 5/64-1/2
1BT | cos5 1 Q? VA TIAIN I 340  No47-Nol 2
113
HSS TYPE DIN 5/64-1/2
1G7 . | % TiN | N2 | 2829
el UNI 338 LT(F)z'.F-LT(F)z'.Q
HSS TYPE . DIN | 5/64-1/2
1ee Co5 | % UNI ™ I 1897 | No.47-Noi 0
HSS TYPE ) DIN 5/64-1/2
6L | cos / % UNI TN I 340  No47-Noil %
113
HSS TYPE  yvpe . DIN 5/64-1/2
RS Co5 | | @ FS TiAIN I 338 No0.47-No.1 32
0ot LTR.F-LTR.Q
2.5-12
HSS TYPE  typg . DIN 5/64-1/2
1wW6 g TiAIN 33
/ No.47-No.1
eo l — GG e 338 LTg.F-LTg.Q
175 HSS TYPE BLUE WORKS 11-25 34
176 % | 1 N FINISH STD. 2.1
116 ) TYPE BLUE DIN e
HSS 7 N FANISH 340 %
117 ik 1/16-5/8
121-126 TYPE BLUE BASED ON 1.5-13
HSS [ N FANISH m ISO 36
132-136 0 3202 | 1812
Cos TR e e e ko S S L
B4 cos | @ FS ANISH — oy | 210 37
113
P TEE man Noh Ton Tra T BT S = 0
1ot Co5 | % FS FNISH - 338 | NogoNol =~ 039
i)yl LTR.A-LTR.U
113
HSS . TYPE BRIGHT DIN 3/64-1/2
163 Co5 | M FS FNISH 1897 | NosoNo1 = 4041
gty LTR.A-LTR.Z

Continued on next page...
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Red denotes Somta Premium Products

World Class Cutting Tools Le rouge indique les produits Premium Somtas
I n d eX Rot kennzeichnet Somta Premium-Produkte
Ao . El color rojo indica los productos Somta Premium
Indice | MH,quCHbIVI yKasarenb KpacHbIM TeKcTOM 0603HaueHbI NpoAyKTLl Somta npeMuym-knacca

OSG GROUP COMPANY

[ Tevn]STRAIGHT SHANK DRILLS
I B = |FORETS A QUEUE DROITE

B o: |BOHRER MIT ZYLINDERSCHAFT

s |BROCAS DE MANGO RECTO

=

ry |CBEPJIA C UWTUHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM ... from previous page
Product Spec. Range Page
Produit Spéc. Gamme Page
Produkt Spez. Sortiment Seite
Producto Norma Rango Pagina
Uzpenuin Cneu, [Avnana3oH CrpaHuua
HSS . TYPE = BRIGHT DIN
109 Co5 | FS  FANISH 340 Sl a2
HSS | TYPE  BRIGHT DIN
110 Co5 i Fs  FANISH 230 1-10 43
118 a
1o | MSS PRI JIP PSPPI SP NP NP S p— | R 1 R
24 3
o | €05 il FS 1869 i
184 HSS TiAIN DIN
p - 3-20 45
185 Co5 I i $ UNCOATED 1897
R _ BRIGHT o N
INA HSS - HNISH E@o ANSI No.1-No.7 46
DIN
114 o 333 0.8-10
HSS - : : FANISH E@m - 4
115 328 BS1-BS7
BRIGHT AW DIN
138 HSS - - - FINISH 120 333 1-10 48
BRIGHT DIN
139 | HSS - . . | oHGHT a7 333 1.258 48
186 3-25
w ol IHCUt Sl S—— A
188 N 13-25
291 g o 15-22
a2 7 -
292 | HSS . G WoRG | 175 50
295 0o 17.5-19
Drill Terminology
Terminologie Des Forets
Bohrerterminologie - - 63-80
Terminologia de las brocas
TepmuHonorus no ceepnam
GENERAL INFORMATION
INFORMATION GENERALE
ALLGEMEINE INFORMATIONEN = = 282-284
INFORMACION GENERAL
OBLWAA NHOOPMALIUA
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Red denotes Somta Premium Products

Le rouge indique les produits Premium Somtas

Rot kennzeichnet Somta Premium-Produkte

El color rojo indica los productos Somta Premium

K| TEKCTOM npoaAykTkl Somta npemuym-knacca

Index

indice | MHaekcHbIi ykasaTens

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

[ Tex]MORSE TAPER SHANK DRILLS

I = |FORETS A QUEUE A CONE MORSE

B o |BOHRER MIT MORSEKEGELSCHAFT

es |BROCAS DE MANGO EN CONO MORSE
[»v]CBEPNA C KOHUYECKMM XBOCTOBMKOM MOP3E

m| =

@

Product Spec. Range Page
Produit Spéc. Gamme Page
Produkt Spez. Sortiment Seite
Producto Norma Rango Pagina
WUspenun Cneu, AunanasoH | CtpaHuua
2X1-2X4 | HSS TYPE  suani Ll 6-32 52
N AND 345
POINT
2 s PE o = —————— % v ST,
211-214 N | s 345 1/4-2"
HSS TYPE GOLD DIN
208 Co5 % N 3)|\(I:g: 345 14-38 55
TYPE BLUE DIN 10-50
2A1 | WSS QP N  FNISH 3a5 | 716134 OO
TYPE  BLUE & WORKS |~ 12-26
2A2 HSS gjjl N ANISH Eg STD. 5/8 58
HSS TyPE SOLD E 87 WORKS
2A7 Co5 X? N g)l\(ligﬁ g G 9/16-1.3/16 58
HSS TYPE  gue WORKS | 10-50
261 59
Co8 H ansH S. | 1/2-15/16
242 10-50 60
244-245 HSS TYPE BLUE WORKS
252 o STD.
1/4-1.3/4 61
254-255
HSS TYPE g e WORKS
29 Co8 % H nnsH puty 22-35 62
b J N FINISH 343
Drill Terminology
Terminologie Des Forets
Bohrerterminologie = - 63-80
Terminologia de las brocas
TepMMHOﬂOrVIﬂ no ceepnam
GENERAL INFORMATION
INFORMATION GENERALE
ALLGEMEINE INFORMATIONEN - - 282-284
INFORMACION GENERAL
OBLLASI UHOOPMALINS

E1 SOMTA CATALOGUE
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[ Ten]SOCKETS AND SLEEVES
PORTE-FORETS ET MANCHOTS

HULSEN
=T e ] INSERTOS Y CASQUILLOS

BTY/IKK

GENERAL INFORMATION
INFORMATION GENERALE
ALLGEMEINE INFORMATIONEN =
INFORMACION GENERAL
OBLUAA NHO®OPMALIUA
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Red denotes Somta Premium Products

Le rouge indique les produits Premium Somtas World Class Cutting Tools
Rot kennzeichnet Somta Premium-Produkte I n d eX

El color rojo indica los productos Somta Premium o .

K| TeKCTOM npoaykTel Somta npemuym-knacca Indice | MquKCHbIVI yKasatenb

OSG GROUP COMPANY

[ Te"]REAMERS, COUNTERSINKS & COUNTERBORES

I B =] ALESOIRS, FRAISES CONIQUES & FRAISES A CHAMBRER ET LAMER
B o | REIBAHLEN, KEGEL- UND FLACHSENKER

es |ESCARIADORES, AVELLANADORES Y CONTRATALADROS
PA3BEPTKM, 3EHKOBKW N LLEKOBKM

m| =

@

B

<

Product Spec. Range Page
Produit Spéc. Gamme Page
Produkt Spez. Sortiment Seite
Producto Norma Rango Pagina
WUspenun Cneu, AunanasoH | CtpaHuua
761 azac
HSS  UNCOATED
6.3-25 84
Co5 TiN DIN
763 335C
DIN
e Hss 334D
- 16-80 85
Co5 DIN
773 335D
BS 328
774 | HSS . 1S0 M3-M12 86
4206
DIN 373
1SO
775 HSS - 4207 M8-M24 86
DIN 375
BS 328
701 1.5-38
HSS . 250 87
702 DIN 206 1/16-1.1/2
711 BS 328 6-50
HSS - 1SO 88
712 236/11 3/8-1.7/8
BS 328
1SO
721 HSS - 2238 13-38 89
DIN 311
741 6-32
HSS ) 2(')'; 9
742 Co5 9/16-1.1/2
1| wss DIN 2:20 oL
752 | Cob 212 | g3
731 DE'," 2-25
HSS - 92
BS
732 328 5/64-7/8
733 | HSS . DsI)N 4-25 93
Reamer, Countersink & Counterbore Terminology
Terminologie des alésoirs, fraises coniques et hélicoidales
Reibahlen-, Ansenker- und Senker-Terminologie - - 94-98
Terminologia sobre escariadores, avellanadores y contrataladros
TepMVIHbI no pa3BepTKe, 3eHKOBKe U 3eHKepamMm
GENERAL INFORMATION
INFORMATION GENERALE
ALLGEMEINE INFORMATIONEN = = 282-284
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[ T«~«]BORE CUTTERS

I B = | FRAISES A PERCER
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»v | ®PE3bl C MOCALOYHbIM OTBEPCTUEM

=

<
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440-441 | HSS - ioaya 32200 | 100
401-404 | HSS TYPE DIN

50-160 101
406 Co5 N 885A

Bore Cutter Terminology
Terminologie fraises a percer
Bohrungsfraserterminologie = = 102-104
Terminologia de herramientas de mandrinado

TepmuHonorus no ¢gpesam ¢ NOCaao4HbLIM OTBEPCTUEM

GENERAL INFORMATION
INFORMATION GENERALE
ALLGEMEINE INFORMATIONEN 282-284
INFORMACION GENERAL
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B = FRAISES A QUEUE

B o: | SCHAFTFRASER

s | CORTADORAS DE MANGO
XBOCTOBbIE ®PE3bI

@

<

B
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Z TYPE
02A | chomne NN " UNCOATED oS 118 106
C Y W .
TYPE
02R | canine z UNCOATED "";’T':,"s 2-16 106
RN 3 W .
TYPE
025 |canmoe N z UNCOATED s 316 107
W 3 W
TYPE
02U cﬁ;gE my z UNCOATED WmON(S 3.16 107
N 3 W
z TYPE
03C cﬁ;DDE W 3 UNCOATED W:::,Ks 6-20 108
C Y W -
TYPE
z
03D | caomine N UNI =™ e ] WORKS | 620 109
B 3
TYPE
soLD WORKS
03E CARBIDE N COATED -m 6-20 110
W s+ UNI STD.
TYPE
SOLID z WORKS
03F | SOUD o COATED [we ] 6.20 m
N 4« UNI STD.
TYPE
z WORKS
03G | canmine H COATED STD. 6-20 12
RN 6
TYPE Y
z 2
03H | canmipe HENN 6 H o™ Eg oS | 620 13
C Iy 04
(I TYPE T
SOLID z
03l cArpipe | HI H COATED — 4-20 114
W 2
TYPE
SOLID . z WORKS
03J cARBiDE [ WV 2 H COATED STD. 4-20 115
W TYPE
LID
04V cﬂmpg LN z UNI COATED 65D;';K 5-20 115
I 4
TYPE o
soLD DIN
o3v my COATED “_'—P‘_ 5-20 116
CARBIDE I 4 UNI 6527L
TYPE
A
03V |canmpe N UNI ™ "";’T';"s 1/4-1" 17
N 4
TYPE
SOLID z DIN
I s UNI . 6527L
COATED
03A cls\:;[[))E I z TYPE W::)KS 1-20 119
LI 2 N UNCOATED g
Continued on next page...
E1l1 SOMTA CATALOGUE XV

WORLD CLASS CUTTING TOOLS shaping your dreams



Red denotes Somta Premium Products

World Class Cutting Tools Le rouge indique les produits Premium Somtas
I n d eX Rot kennzeichnet Somta Premium-Produkte
Ao . El color rojo indica los productos Somta Premium
Indice | MH,quCHbIVI yKasarenb KpacHbIM TeKcTOM 0603HaueHbI NpoAyKTLl Somta npeMuym-knacca

OSG GROUP COMPANY

[ [«]SHANK CUTTERS

I I = FRAISES A QUEUE
B o | SCHAFTFRASER
t&s |CORTADORAS DE MANGO
py | XBOCTOBbIE ®PE3blI ... from previous page
Product Spec. Range Page
Produit Spéc. Gamme Page
Produkt Spez. Sortiment Seite
Producto Norma Rango Pagina
Uzpenuin Cneu, [Avnana3oH CrpaHuua
COATED
03B | coomn. I Z | TYeE Wome | 320 120
T 2 UNCOATED
[N COATED WORKS
03K | cooeD.  mmm Z | TVPE o 1-20 121
T 4 UNCOATED
COATED
03L  |chomme T 2 TYRE oS | 320 122
AN 4 UNCOATED
COATED
03M | cooul Z | TYeE Mo 120 123
NN 2 UNCOATED
COATED
03N | oouD. I Z | TVPE o> | 320 124
oy 2 UNCOATED
COATED T
03P | canpipe N z ve pty 1-20 124
AN 4 UNCOATED
DIN
921 2 | rype oy 1550 125
HSS =W 5 N
C N
323 B wsaa | 126
Z
326 HSS [ TYPE . 12 2-20 126
T 2 N 122
DIN
348 . 1.5-50 127
HSS Z TYPE  UNCOATED 327
Co8e | 2 N TiAIN
ay
349 : ot 1/16-2" 128
UNCOATED
z
a0 | HSS o T\::E 13232 250 129
Co8e [ 2 TiAIN
HSS z TYPE  UNCOATED DIN
305 Co8e e 2 N 327 2-25 130
Y TiAIN
UNCOATED
310 cI-Isss R z TYNPE gg 2-25 130
08e 2 TiAIN
UNCOATED
240 (I:-Isss — z TYI:E '3’;'; 2-25 131
08e | Iy 2 TiAIN
UNCOATED
37 | Cope Wm 2 TRE o | o |
ose Ty 2 TiAIN
UNCOATED
310 (l:-lsss z nﬁ’s '33;'; 2-25 132
08e | —my 2 TiAIN
HSS z TYPE  UNCOATED BS
342 | coge HE 3 N ] e 3-25 132
oce Ty TiAIN
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301 HSS z TYPE ) BS 2.5-50 133
303 4-8 N 122 1/8-2" 134
7
306 | Hss Cm . TRE o 350 134
Ny
344 | Hss Z  yypg UNcomE . 2.5:50 135
345 Co8e 4-8 N TiAIN 122 1/8-3/4 136
UNCOATED
4 | Gose T us N
o8¢ oy 48 TiAIN
250 HSS z TYPE  UNCOATED DIN 3.25 138
Co8e 4-6 N TiAIN 844
14 HSS Z | Typg UNcowED DIN 3-25 139
Co8e 4-6 N fian 844
316 :ﬁ: Cm i . TiAIN 13252 6-20 140
[N
318 :ﬁ: j - TiAIN 13232 10-20 140
Ny
330 | HSS pm Z : : s 6-40 141
Co8 4-6 844
A
368 | HSS : : v ] o 6-40 141
Co8 [y 46
DIN
33 | HSS z : : 6518 2-20 142
Co8 4 FORM D
DIN
z
363 :S: - - - 6518 2-20 142
o 4 FORM B
BASED
ON DIN
366 s!::g ;?N 10.5-45.5 143
HSS 7 z 7 . 6888 KEY
Co5 8-12 o
367 BS 204-1212 144
122
z
374 2§§ . 6 12 . . 3;'8 105455 143
HSS z o
371 - - - e 6-22 145
Co5 6-10 DIN 851
Continued on next page...
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HSS 7 z ) ) DIN
385 | cos 6-10 oay | 62 | 15
HSS z BAsED
376 - - - DIN 1833 16-40 146
Co5 6-14 ISO 3859
Z DIN
O R T : 1833 | 1640 146
Co5 - FORM C
HSS z pase
378 - - - QAL 16-40 147
- DIN 1833
Co5 6-14 Soles
DIN
z
389 Hsg - - - 1833 16-40 147
Co 6-14 FORM D
Shank Cutter Terminology
Terminologie des Fraises a Queue
Schaftfraserterminologie - - 148-158
Terminologia de cortadoras de mango
TepmuHonorus no gpesam ¢ XBOCTOBUKOM
GENERAL INFORMATION
INFORMATION GENERALE
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Il = | OUTILS DE FILETAGE
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PE3bEOHAPE3HbIE UHCTPYMEHTbI

m| =

@

B

<
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0
STRAIGHT [} 1 ISO
501 M HSS FLUTE §.§ 529 M1-M68 160
N\
‘N
STRAIGHT 5.? ISO
519 M HSS FLUTE §.§ LH 529 M3-M36 161
N\
1
HSSE STRAIGHT (1 DIN
518 M V3 - FLUTE §.§ 352 M3-M24 162
N\
GUN
HSSE NOSE 779 1SO
508 M V3 ) SPIRAL ?Ig 529 YEHNEE g
POINT
HSSE 15° NN IS0
509 M V3 ) N 529 M3-M24 164
m  HSSE . 35 N IS0 i
510 V3 VA :\\\\% 529 M3-M24 164
DIN
oEL TYPE GUN o BLUE 371 M2-M10
M HSSE NOSE 7  FANISH 165
V3 VA SPIRAL /) TicN .
POINT
S5E2 376 M3-M36
DIN
5E5 M2-M10
TYPE  4¢° N K BLUE 371
" WA 2R
<250  TiCN DIN M3-M36
5E6 376
DIN
HSSE TYPE NGoUsNE 77 BLUE 3n Mo
v
5E3 M V3 "A SPIRAL ?I? FNISH 167
FONT DIN ' 115 m16
376
DIN
. M2-M10
TYPE o NN 371
HSSE 40 = BLUE
5E7 M N
= va L = 10
oL M12-M16
376
DIN
M3-M10
TYPE o NN 371
HSSE 40 §& BLUE
5E9 ™M N 169
== va o 1 oms
Lo M12-M16
376
5L1 vee | o o MM
HSSE NOSE 7 %  BRIGHT
M Vv3 w SPIRAL ?Ig ANISH 170
5.2 POINT DIN ' \112-m20
376
5.5 3 o M2-mo
M HSSE Tv‘ "P'E %D N %R“'Ifs*ﬂ 171
5L6 v =30 DIN ' \112.m20
376
Continued on next page...
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VL GUN I3);“1I M2-M10
TYPE | \ose g7 .
M PM H SPIRAL élé TICN iz
V2 POINT DIN M12-M30
376 )
5V6 - o m2mo
TYPE 15° §.§
m PM N\ TiCN 173
H <1.5xD DIN
5v7 376 M12-M30
DIN
- TEE SN .
g 9
M PM VA SPIRAL élé LUBE 174
5X2 POINT ;[;);I: M12-M30
5X5 . DIN | \2-m10
TYPE 50° N n
m PM M = HARD 175
VA <3xD LUBE DIN
5X6 376 M12-M30
DIN
a7
5X3 M PM VA SPIRAL élé LUBE 17
POINT DIN M12-M20
376
DIN
M3-M10
TYPE  50° q i/l
5X7 M PM 7 HARD 177
VA ? <3xD LUBE DIN
M12-M20
376
DIN
SN M3-M10
TYPE  50° Y 371
5X9 M PM e HARD 178
VA <3p LUBE
) DIN ' m12-m16
376
' DIN
o TYPE 0% 77  HARD : a7;1 | MoMo
'l
M PM VA SPIRAL ?Ig LUBE 7o 179
POINT 2 8 ? DIN
5Y2 ?é 376 M12-M20
5Y5 q DIN | Mg-M10
TYPE  50° Y e 371
m PM Y HARD 180
VA <3xD LUBE 237 DIN
5Y6 22 376 M12-M20
538 i~ o M3MI10
TYPE a7
M HSSE NOSE élg BRIGHT 181
V3 w SPRAL 4 U  FNISH
POINT DIN
548 376 M12-M24
558 o mmio
HSSE TYPE 40> o  pmcnHt
M vi W % f\!\\§ ANISH ez
569 DIN M12-M24
376 i
Continued on next page...
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@
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:I;);I:I M3-M10
HsSe TYPE
512 M w FLUTELESS TiN 183
v3 DIN Vil
376
DIN
539 hsse TYPE SN | o M3-M10
mo U5 VA S [ maw 184
549 POINT | 2;: M12-M24
DIN
559 M3-M10
m  HSSE TYPE 40°’> TAIN I 371
N
va VA [ &= 7 o -
570 I 376 M12-M24
DIN
561 M3-M10
HsSe TYPE O 7 I 371
™M NOSE élé TiN 186
V3 UNI SPIRAL /- DIN
566 PONT | 376 | M35M24
DIN
562 M3-M10
™ HSSE TYPE 15° §.§ N I 371 "
va UNI S DI
567 | 376 | M35-M24
DIN
°63 TYPE | 35 o I 371 | M3M10
m HSSE % N Tin 188
v UNI /] IS -
568 | 376 | M35M24
DIN
240 TYPE CGW v | 371 M3-M10
HSSE NOSE glg TiAIN
M V3 H SPRAL | ) ) 189
POINT
550 | '3’;';' M12-M24
DIN
°64 TYPE 15° _— I 371 M3-M10
m FSSE AN 190
v H - DIN
576 | 376 | Mi2M24
DIN
7] a
578 HSSE TYPE 150 2 371 M3-M10
M N TiAIN 191
v GG n DIN
579 = 376 M12-M24
' DIN g
SM1 TYPE ?I? NITRIDE 371 M3-M10
HSSE STRAIGHT  §
M N BLUE 192
V3 GG FLUTE NN  FANISH
5M2 <2.5xD DIN M12-M24
376
on
‘m q i
5F1 HSS TYPE 2 2 . Eg DIN M6-M10
M FLUTELESS N N TiCN 193
cos UNI < 7 2174
SF2 <30 s M12-M45
Continued on next page...
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5F5 77 M1-M10
m Hss TR zI% DIN 194
N § TiCN
cos UNI s 2174
5F6 <3D M12-M30
STRAIGHT élé 1SO
511 MF HSS - FLUTE §.§ 529 MF3-MF52 | 195-196
AW
GUN ]
. ME Hng o Nos 7 oo | MFAMF24 197
POINT )
GUN
HSSE TYPE  (ose 77 BLUE DIN
oF4 MF V3 VA SPIRAL Ig FNISH 374 DMESSME2N g
POINT
TYPE 40°D N X
5E8 me HSSE N\ DIN | vFs-mMF24 | 198
v3 VA <250 374
TYPE GUN 7 DIN
5X4 vE  PM VA Nose | § [ | HARD 37q | MFE-MF20 199
POINT
TvPE 5o > N marp DIN
5X8 MF  PM A\ MF8-MF20 | 199
VA || <o LUBE 374
77
'R n6mg
5F4 mp  HSS TYPE o e ;I: TicN H DIN | \iegMr24 | 200
co8 UNI _ 2174
<3xD
77
5F8 me HSS TR e ;I: TiCN DIN | vieg-MF24 | 201
cog UNI N 2174
<3xD
7
STRAIGHT = [ [ 1ISO B
521 BSW HSS . A | N 529 1/16-2 202
AW
GUN _—
526 | BSW H‘slgE anl !'.,szg 1/8-1" 203
POINT T
HSSE A IS0 .
528 BSW o - VA = 520 1/8-1 203
79
STRAIGHT Zlé Iso "
531 BSF HSS FLUTE 1 529 3/16-2 204
N\
79
STRAIGHT élé 1SO .
541 UNC HSS - FLUTE T 529 No.4-2 205
AW
GUN ANSI
HSSE TYPE  \ose [ 7 priGHT SHANK
5BH UNC V3 W SPIRAL 5.5 FANISH ISO No.4-1.1/4 206
POINT LENGTH
Continued on next page...
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ANSI
HSSE TYPE 40°D N  BRIGHT SHANK
5BC UNc | Tl W ” < AnisH o | No4-11/4 207
pa LENGTH
TYPE GUN - I ANSI
HSSE NOSE § 7 . SHANK
sec | une FUTE yn o Do | AN HANK | No4-11/4 | 208
POINT | LENGTH
TYPE | 400 TR I ANSI
HSSE 40 D NN ) SHANK
5BB une st VA % |  TiAIN iso | No4-1.1/4 209
I LENGTH
GUN o I ANSI
HSSE TYPE ok 77 ! SHANK
580 | uNe UE gNI S TN HANK | No.a-1.1/4 | 210
POINT I LENGTH
HSSE TYPE 35° V N § I sﬁ:leK
N -
5BE UNC V3 UN' VA N TiN o No.4-1.1/4 211
| LENGTH
GUN I ANSI
Hsse TYPE  \ose 'l . SHANK
5BF UNC o H s ;Ig TiAIN so | No4-ll4 212
POINT I LENGTH
o I ANSI
HSSE TYPE 15 Nl ] SHANK
5BA UNC o H \W  TiAIN 1S0 No.4-1.1/4 213
| LENGTH
TYPE 15 é ’ ANSI
58D | UNC H‘slgE GG mr ;I: TIAIN SHeK | Noa-114 | 214
N
N LENGTH
GUN
HSSE NOSE 'l ISO .,
545 UNC V3 B SPIRAL élé 529 No.6-1 215
POINT
HSSE N IS0 .
546 UNC V3 - VA N 529 No.6-1! 215
Is0
STRAIGHT | 4
551 UNF HSS FLUTE §.§ 529 No.4-1.1/2 216
N\
GUN ANSI
HSSE TYPE  \osE 7 %  sriGHT SHANK
5BU UNF V3 w SPIRAL FANISH ISO No.4-1.1/4 217
POINT LENGTH
Continued on next page...
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ANSI
HSSE TYPE 4o NN BRIGHT SHANK
SBN | UNF TUT W o e o | Nod-11/4 218
LENGTH
TYPE GUN — I ANSI
HSSE NOSE 79 . SHANK
5BT UNF "3 VA sra ;Ig TiAIN 1so | No4-1.1/4 219
POINT | LENGTH
TYPE | 400 T I ANSH
HSSE 40 NN " SHANK
5BM UNF U3 VA E\!\\% TiAIN 1so | No.4-1.1/4 | 220
I LENGTH
GUN o I ANSI
HSSE TYPE o 77 ) SHANK
5BV UNF Ty3 UNI soea glg TiN iso | No4-114 221
POINT I LENGTH
o I ANSI
HSSE TYPE 35 » MR . SHANK
5BK UNF V3 UNI VA N TiN 5o No.4-1.1/4 222
| LENGTH
GUN I ANSI
HSSE TYPE  \ose ' . SHANK
5BS | UNF U M S | AN HANK | No.4-1.1/4 | 223
POINT I LENGTH
o I ANSI
HSSE TYPE 15 N § .
sBL | UNF ST H | TmAn Sheo™ | Noa-Lua | 224
| LENGTH
TYPE 15° E % ANSI
HSSE ' . SHANK
—— TiAIN -
5BP UNF V3 GG ﬂ n i 5o No.4-1.1/4 225
N\ LENGTH
GUN
HSSE NOSE 7 B ISO »
555 unF P02 . Nose 1 7 529 No.4-1 226
POINT
HSSE w7 §y IS0 .
556 UNF V3 - VA =N 529 No.4-1 226
79
STRAIGHT Zlé IS0 "
571 BSP HSS FLUTE §.§ - 2284 1/8-3 227
N\
GUN
HSSE NOSE g B 1ISO
573 | BSP o N ani : oong | U834 227
POINT
Continued on next page...
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Le rouge indique les produits Premium Somtas World Class Cutting Tools
Rot kennzeichnet Somta Premium-Produkte I n d eX

El color rojo indica los productos Somta Premium o .

KpacHbiM TekcTom 0603HaueHBI NpoAyKkTel Somta npeMuyM-knacca Indice | MquKCHbIVI yKasatenb

OSG GROUP COMPANY

[ T««]THREADING TOOLS
Il = | OUTILS DE FILETAGE

B o: |GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE
es [HERRAMIENTAS DE ROSCADO

m| =

@

[ v |PE3bBOHAPE3HbIE UHCTPYMEHTbI ... from previous page
Product Spec. Range Page
Produit Spéc. Gamme Page
Produkt Spez. Sortiment Seite
Producto Norma Rango Pagina
WUspenun Cneu, AunanasoH | CtpaHuua
575 | BSPT HSS ST LN soon | 182 228
STRAIGHT 14 ISO "
581 NPS HSS - FLUTE §.§ 2284 1/8-2 228
N\
STRAIGHT 7 /N A 1SO "
585 | NPT HSS - Ao A aooq | 182 229
77
STRAIGHT Zlé ISO
591 BA HSS FLUTE §.§ 529 No.12-No.0 229
N\
STRAIGHT 2 g 1SO
77| ”
595 BSB HSS - FLUTE N § 529 1/4-1 230
m
DIN
580 M HSS - - - - 223 M1-M48 230
DIN
582 MF HSS - - - - 223 MF2-MF52 231
_ B . . DIN _on
587 BSP HSS 223 1/8-2 232
DIN "
590 NPT HSS - - - - 223 1/8-2 232
R DIN ~
507 M HSS - - - 382 M3-M36 233
. . R R DIN ~
577 MF HSS 382 MF3-MF36 233
DIN ”
527 BSW HSS - - - 382 1/8-2 234
DIN "
- - - - 1/4-2 234
537 BSF HSS 382
DIN
- - - - 1/4-1.1/2 2
547 UNC HSS 382 / / 35!
DIN
557 UNF HSS - 382 1/4-1.1/2 235
DIN "
574 BSP HSS - - - - 382 1/8-2 236
Continued on next page...
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Red denotes Somta Premium Products

World Class Cutting Tools Le rouge indique les produits Premium Somtas
I n d eX Rot kennzeichnet Somta Premium-Produkte
Ao . El color rojo indica los productos Somta Premium
Indice | MH,quCHbIVI yKasarenb KpacHbIM TeKcTOM 0603HaueHbI NpoAyKTLl Somta npeMuym-knacca

OSG GROUP COMPANY

[ [«~]THREADING TOOLS

[ B =] OUTILS DE FILETAGE

B o: | GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE
es |[HERRAMIENTAS DE ROSCADO

=

?y [PE3SbBOHAPE3HbIE UHCTPYMEHTbDI ... from previous page
Product Spec. Range Page
Produit Spéc. Gamme Page
Produkt Spez. Sortiment Seite
Producto Norma Rango Pagina
Uzpenuin Cneu, [Avnana3oH CrpaHuua
B T1-T2
= - DIN
588 - - - - - - ﬂﬁ= 1814 | TL3-TL4 237
TW1-TW6
589 . . : . . . oos 0-9A 237
5BB SEE APPROPRIATE CATALOGUE PAGES
VOIRE LES PAGES PERTINENTES DU CATALOGUE
5G7 SIEHE ENTSPRECHENDE KATALOGSEITEN = = 238
VEA LAS PAGINAS DEL CATALOGO CORRESPONDIENTES
5R5 CM. COOTBETCTBYIOLLYIO CTPAHULY KATATIOTA
o~
\ |
5A1 - HSS - - - - \ / - HS3-HS21 | 239-240
598 M HSS = - 241
5AU - - - - - - - 300ml 241
0 BS
CARBON STRAIGHT ) G .
901 M s - FLUTE ;I; InHi-Cut 949: | M2-M36 = 242
:\\\\Q 1951
N BS
b9 4
902 MF ‘g - ot ;.: InHi-Cut 949: | MF4-MF24 | 243
NQ 1951
NN
77
n Bs
903 BSw ChREON . STFFEﬁf:T ;I; InHi-Cut 949: | 1/8-1.1/4 244
= 1951
NN
] 7 BS
'R
004 BSE °;‘$:E°L"‘ . STRAIGHT d : InHi-Cut 949: 3/16-1" Qa4
FLUTE R 1951
N\
0 BS
b9 4
905 | UNC SN - STRAGHT :I’ InHi-Cut 949: 1/4-1" 245
FUE | N Y 1951
NN
N BS
b9 4
906 UNF ‘G : Sﬁﬁf: T ;I‘ InHi-Cut 949: 1/4-1" 245
NQ 1951
NN
] 7 BS
'R
907 BSP  erem - STFTﬁ'TG; i Z.i InHi-Cut 949: 1/8-2" 246
= 1951
N\

Continued on next page...
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Red denotes Somta Premium Products

Le rouge indique les produits Premium Somtas
Rot kennzeichnet Somta Premium-Produkte

El color rojo indica los productos Somta Premium
KpacHbiM TeKCTOM 0603HaueHbI NpoayKTLI Somta npeMuyM-knacca

Index

indice | MHaekcHbIi ykasaTens

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

[ [«]JTHREADING TOOLS

LN
=

m| =

E

@

<

B

OUTILS DE FILETAGE
GEWINDESCHNEIDWERKZEUGE
HERRAMIENTAS DE ROSCADO
PE3bBOHAPE3HbIE UHCTPYMEHTbDI

... from previous page

Product Spec. Range Page
Produit Spéc. Gamme Page
Produkt Spez. Sortiment Seite
Producto Norma Rango Pagina
WUspenun Cneu, AunanasoH | CtpaHuua
BS
908 BA | CARBON ST InHi-Cut 949: | No6-Nol | 246
1951
BS
911 M S InHi-Cut 1127:  MaM39 | 247
1974
BS
912 MF | CoRBoN InHi-Cut 1127: | MF8-MF24 247
1974
BS
913 BSW  CoRBON InHi-Cut 1127: | 5/32-1.1/8 | 248
1974
BS
914 BSF  CgRBON InHi-Cut 1127: | U4-1.1/4 248
1974
BS
915 UNC  CAREON InHi-Cut 1127: | 1/4-1.3/8 249
1974
BS
916 UNF | C4RBoN InHi-Cut 1127: | 3/8-1.1/2 249
1974
BSP  CARBON H 1 :3237 "
917 STEEL InHi-Cut : 1/8-1 250
1974
BS
918 BA  CAREON InHi-Cut 1127: | No.0-No.6 250
1974
TW1-TW6
980 CARBON InHi-Cut - T1-T2 251
TL3-TL4
976 oo InHi-Cut . - 251
970-975 CaRmaN InHi-Cut . - 252-255
Tap Terminology
Terminologie des Tarauds
Gewindebohrerterminologie - - 256-272
Terminologia de machos
TepMuHonorvm no MeT4YMKam
GENERAL INFORMATION
INFORMATION GENERALE
ALLGEMEINE INFORMATIONEN = = 282-284
INFORMACION GENERAL
OBLAA NHOOPMALIUA
E1 SOMTA CATALOGUE XXVII

WORLD CLASS CUTTING TOOLS

shaping your dreams



Red denotes Somta Premium Products
World Class Cutting Tools Le rouge indique les produits Premium Somtas

I n d eX Rot kennzeichnet Somta Premium-Produkte
Ao . El color rojo indica los productos Somta Premium
Indice | MHAeKCHbIVI yKasarenb KpacHbIM TeKcTOM 0603HaueHbI NpoAyKTLl Somta npeMuym-knacca

OSG GROUP COMPANY

[ [ev]TOOLBITS AND MISCELLANEOUS

I B =] OUTILS RAPPORTES ET AUTRES

B o: | WERKZEUGEINSATZE UND VERSCHIEDENES

s [VASTAGOS DE HERRAMIENTA Y DESBASTE Y HERRAMIENTAS VARIAS
»v]3ATOTOBKW U NMPOYEE

=

<

Product Spec. Range Page
Produit Spéc. Gamme Page
Produkt Spez. Sortiment Seite
Producto Norma Rango Pagina
Uzpenuin Cneu, [Avnana3oH CrpaHuua
601 BASED ON 4-25
HSS ISO 274
602 5421 | 3/16.3/4
621 BASED ON 5-25
622 Co8 5421 3/16-1"
605 BASED ON 4-20
HSS 1SO 276
606 5421 1/4-5/8
BASED ON
625 HSS ISO 4-25 276
Co8 5421
644 HSS 150 o 277
647 Co8 5421 | 3323116
990 - InHi-Cut - 12.7-51 277

9RC .
HSS InHi-Cut B} ’
9P6, 9P8 12-60 278
S.A. ONLY
EHB | SR Stoamicn - - 279-280

S.A. SOLAMENTE
TONbKO ANs I0AP

Toolbits and Miscellaneous Terminology
Terminologie des outils et autres instruments
Terminologie Werkzeugeinsitze und Verschiedenes - - 281
Vastagos de herramientas y terminologia variada
TepMUHOMNOrKUsA Mo 3aroToBKaM 1 NMPOYUM U3AENUSAM

GENERAL INFORMATION
INFORMATION GENERALE
ALLGEMEINE INFORMATIONEN - - 282-284
INFORMACION GENERAL
OBLUAS UHOOPMALIUS
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World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

Straight

shaping your dreams Shank Drills
OSG GROUP ¢ Forets @\queue droite

Bohrer mit
Zylinderschaft

Brocas de mango recto

STRAITGHT SHANK
FORETS A QUEUE DRQITE)| RPHRER MITZYAINPERSCHET TBRPEAS DE MANGO RECTO | CBEPMIA C L YEC CTOBMKON

WORLD CLASS CUTTING TOOLS shaping your dreams



Solid Carbide Jobber Drills
High production drilling.

Forets courts en Carbure Monobloc
Pergage haute productivité.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY B Vollhartmetall-Spiralbohrer kurz
[oe | Hochleistungsbohren. }
&%%i Brocas de longitud corriente de carburo sélido | ‘
Kon Elevada produccién en taladrado. 2 ‘ ‘
LienbHble TBepA0CN/IaBHbIE CBEp/a CpeaHen cepum I I
01 J [lnf BLICOKONPOU3BOAUTENLHOTO CBEPAEHNA. !
. Code
P;g[;ﬁgzs Drilling Depth Cédigo | Koa
it d d: I I - Coated Uncoated
CeoiicTa Profundidad de Taladrado b;i\;eitt:ﬁet U’\r:)t;i"iim:[
LvCHuacEspas Revestido Sin Revestimiento
mm DIN *SOLID C nokpbiTuem Be3 MokpbiTus
6537L | CARBIDE 1 4 8 55 6 01J0100F 0130100
1.5 4 12 55 9 01J0150F 01J0150
N 2 4 21 57 16 01J0200F 01J0200
g | TYPE | () 25 4 21 57 16 01J0250F 0130250
/ I i N G 3 6 28 66 23 01J0300F 01J0300
33 6 28 66 23 01J0330F 01J0330
% 30¢V 35 6 28 66 23 01J0350F 01J0350
h8 W 4 6 36 74 29 01J0400F 01J0400
/ 4.2 6 36 74 29 01J0420F 01J0420
4.5 6 36 74 29 01J0450F 01J0450
COATED 5 6 44 82 35 01J0500F 01J0500
UNCOATED 55 6 44 82 85 01JO550F 01J0550
pgs 7173 6 6 44 82 35 01J0600F 01J0600
6.3 8 53} 91 43 01J0630F 01J0630
6.5 8 53 91 43 01J0650F 01J0650
6.8 8 [53) 91 43 01J0680F 01J0680
7 8 53 91 43 01J0700F 01J0700
7.5 8 53} 91 43 01J0750F 01J0750
8 8 53 91 43 01J0800F 01J0800
8.5 10 61 103 49 01J0850F 01J0850
9 10 61 103 49 01JO900F 01J0900
9.5 10 61 103 49 01J0950F 01J0950
10 10 61 103 49 01J1000F 01J1000
10.2 12 71 118 56 01J1020F 01J1020
10.5 12 71 118 56 01J1050F 01J1050
11 12 71 118 56 01J1100F 01J1100
11.5 12 71 118 56 01J1150F 01J1150
12 12 71 118 56 01J1200F 01J1200
12.5 14 77 124 60 01J1250F 01J1250
12.7 14 7 124 60 01J1270F 01J1270
13 14 77 124 60 01J1300F 01J1300
13.5 14 7 124 60 01J1350F 01J1350
14 14 77 124 60 01J1400F 01J1400
* Sub-micron carbide grade of European origin Application cENERAL
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anwendung ALLGEMEINE
Hartmetall europaischer Herkunft mit einer Gute im Submikron bereich Aplicacion
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea DPELIEE B
Cy6MUKPOHHbIV TBEPAbIWA CNNaB eBPoneickoro NpoM3BoAcTBa
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
2 E1 SOMTA CATALOGUE

shaping your dreams WORLD CLASS CUTTING TOOLS




Solid Carbide Stub Drills
High production drilling.

Forets extra courts en Carbure Monobloc
Pergage haute productivité.

Vollhartmetall-Spiralbohrer extra kurz 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

Be ] Hochleistungsbohren. |
™) Brocas cortas de carburo sélido | : ‘ Code
Elevada produccién en taladrado. pzﬂ ‘ Kong
LienbHble TBepAOCN/IaBHbIe CBEP/IAa KOPOTKOM cepumn £ E
[nA BbICOKONPOM3BOAUTENILHOIO CBEP/IEHUA. ! 01 S
Code .
Drilling Depth Coclaglliien P;g[;ﬁgléis
d o I I PO et Coated Uncoated ropiedades.
Profundidad de Taladrado b;?:\ﬁtt:ﬁet U’\:‘%r;';i\’iiﬁi:[ CsoicTea
LvCHuaicEspRe Revestido Sin Revestimiento
C nokpbITUEM Be3 MokpbiTus mm DIN *sSoLID
#1 1 6 26 5 01S0100F 0150100 6537K | CARBIDE
#1.5 15 9 32 7 01S0150F 01S0150
#2 2 12 38 9 01S0200F 01S0200 0
#2.5 25 14 43 u 01S0250F 0150250 g0y | TYPE | (D
3 6 20 62 14 01S0300F 0150300 beii N g
88 6 20 62 14 01S0330F 01S0330
35 6 20 62 14 01S0350F 01S0350 % 3oev
4 6 24 66 17 01S0400F 01S0400 h8 W
42 6 24 66 17 01S0420F 0150420 /i
4.5 6 24 66 17 01S0450F 01S0450
5 6 28 66 20 01S0500F 01S0500 COATED
5.5 6 28 66 20 01S0550F 01S0550 UNCOATED
6 6 28 66 20 01S0600F 01S0600 Pgs 7173
6.3 8 34 79 24 01S0630F 01S0630
6.5 8 34 79 24 01S0650F 01S0650
6.8 8 34 79 24 01S0680F 01S0680
7 8 34 79 24 01S0700F 01S0700
7.5 8 41 79 29 01S0750F 01S0750
8 8 41 79 29 01S0800F 01S0800
8.5 10 47 89 5] 01S0850F 01S0850
9 10 a7 89 35 01S0900F 01S0900
9.5 10 47 89 5] 01S0950F 01S0950
10 10 47 89 35 01S1000F 01S1000
10.2 12 55} 102 40 01S1020F 01S1020
10.5 12 55 102 40 01S1050F 01S1050
11 12 55} 102 40 01S1100F 01S1100
11.5 12 55 102 40 01S1150F 01S1150
12 12 55} 102 40 01S1200F 01S1200
12.5 14 60 107 43 01S1250F 01S1250
12.7 14 60 107 43 01S1270F 01S1270
13 14 60 107 43 01S1300F 01S1300
13.5 14 60 107 43 01S1350F 01S1350
14 14 60 107 43 01S1400F 01S1400
#DIN 6539 pii R T
* Sub-micron carbide grade of European origin Aplicacion
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne DL
Hartmetall européischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea
Cy6MUKPOHHbIV TBEpAbIWA CNnaB eBPoneckoro NpoM3BoAcTBa
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
E1 SOMTA CATALOGUE 3
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World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kop

oCcJ

Coolant Feed Solid Carbide Jobber Drills
High production drilling.

Forets courts en Carbure Monobloc avec Liquide de Refroidissement
Pergage haute productivité.

Vollhartmetall-Spiralbohrer kurz mit Kiihlschmiermittelzufuhr

Be ] Hochleistungsbohren.

| Brocas de longitud corriente de carburo sélido
con alimentacion de refrigerante

Elevada produccion en taladrado.

cepuu - ¢ nogsogom COX

L',eanble TBepAaocn/iaBHble cBepa cpep,HeD’l
i ﬂ,ﬂﬂ BbICOKOMNPOU3BOAUTENBHOIO CBEPNEHUA.

I

T

Properties
Propriétés
Eigenschaften Code
Propiedades Drilling Depth Caodigo | Koa
CeoiicTBa
Profondeur de percage
d di I2 I1 Bohrtiefe (Iieo\;a;tﬁg I\E:J:?R’Oeiteii?s
mm DIN | *soup Pro;;;;g;iaadc(::::;ir: do beschichtet Unbeschichtet
6537L | CARBIDE Revestido Sin Revestimiento
C nokpbiTMeM Be3 MokpbiTus
2 6 6 44 82 35 0CJO0600F 0CJ0600
] % g TYPE “ 6.3 8 58] 91 43 0CJ0630F 0CJ0630
/ I i N G 6.5 8 53 91 43 0CJ0650F 0CJ0650
6.8 8 58] 91 43 0CJ0680F 0CJ0680
907 o 7 8 53 91 43 0CJO700F 0CJ0700
2% 7.5 8 58] 91 43 0CJO750F 0CJ0750
ded h8 8 8 53 o1 43 0CJ0800F 0CJ0800
8.5 10 61 103 49 0CJ0850F 0CJ0850
300V COATED 9 10 61 103 49 0CJ0900F 0CJ0900
W UNCOATED 9.5 10 61 103 49 0CJ0950F 0CJ0950
/) pgs 7173 10 10 61 103 49 0CJ1000F 0CJ1000
10.2 12 71 118 56 0CJ1020F 0CJ1020
10.5 12 71 118 56 0CJ1050F 0CJ1050
11 12 71 118 56 0CJ1100F 0CJ1100
11.5 12 71 118 56 0CJ1150F 0CJ1150
12 12 71 118 56 0CJ1200F 0CJ1200
125 14 77 124 60 0CJ1250F 0CJ1250
12.7 14 7 124 60 0CJ1270F 0CJ1270
13 14 77 124 60 0CJ1300F 0CJ1300
13.5 14 7 124 60 0CJ1350F 0CJ1350
14 14 7 124 60 0CJ1400F 0CJ1400
* Sub-micron carbide grade of European origin Application CENERAL
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anwendung ALLGEMEINE
Hartmetall européischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich Aplicacion OBLUEE
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea Mpnmenenue
CyGMUKPOHHbLIN TBepAbIN CnaB eBponeckoro Npou3BoaAcTBa
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
LUMNUHAPVYECKUM
XBOCTOBUKOM
4 E1 SOMTA CATALOGUE

shaping your dreams

WORLD CLASS CUTTING TOOLS



Coolant Feed Solid Carbide Stub Drills
High production drilling.

Forets extra courts en Carbure Monobloc avec Liquide de Refroidissement
Pergage haute productivité.

B Vollhartmetall-Spiralbohrer extra kurz mit Kiihlschmiermittelzufuhr 0SG GROUP COMPANY
[oe | Hochleistungsbohren.

World Class Cutting Tools

|
Brocas cortas de carburo sélido con alimentacién de refrigerante | : ‘ ccé?j?%
Elevada produccién en taladrado. éﬁ ‘ Koﬁ
LlenbHble TBepaocnnaBHbie CBep/ia KOPOTKOI cepum - ¢ noasoaom COX £ E1
[nA BbICOKONPOM3BOAMUTENBHOIO CBEPNEHMS. ocs
Code .
Drilling Depth Cédigo | Ko P.:r-g,?,ﬁg'éis
d o I I PO et Coated Uncoated oropiedades.
Profundidad de Taladrado b:::fi(t:ﬁet U’\:‘%r;';i"iiﬁi:[ CeoiicTBa
LvCHuaicEspRe Revestido Sin Revestimiento
C nokpbITUEM Be3 MokpbiTus mm DIN *SOLID
6 6 28 66 20 0CS0600F 0CS0600 6537K | CARBIDE
6.3 8 34 79 24 0CS0630F 0CS0630
6.5 8 34 79 24 0CS0650F 0CS0650 1
6.8 8 34 79 24 0CS0680F 0CS0680 g0 | TYPE | (D
7 8 34 79 24 0CS0700F 0CS0700 i N o
7.5 8 41 79 29 0CS0750F 0CS0750
8 8 41 79 29 0CS0800F 0CS0800 gz %
8.5 10 47 89 35 0CS0850F 0CS0850 ;g h8
9 10 47 89 35 0CS0900F 0CS0900
9.5 10 47 89 35 0CS0950F 0CS0950
10 10 47 89 35 0CS1000F 0CS1000 30°) | coaTED
10.2 12 55 102 40 0CS1020F 0CS1020 % UNCOATED
10.5 12 55 102 40 0CS1050F 0CS1050 4 pgs 71-73
11 12 55 102 40 0CS1100F 0CS1100
11.5 12 55 102 40 0CS1150F 0CS1150
12 12 55 102 40 0CS1200F 0CS1200
12.5 14 60 107 43 0CS1250F 0CS1250
12.7 14 60 107 43 0CS1270F 0CS1270
13 14 60 107 43 0CS1300F 0CS1300
135 14 60 107 43 0CS1350F 0CS1350
14 14 60 107 43 0CS1400F 0CS1400
* Sub-micron carbide grade of European origin Application CENERAL
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne AnV\/_endHng ALLGEMEINE
Hartmetall europaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich Aplicaci6n
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea (U7 LT
Cy6MUKPOHHbIV TBEpAbIWA CNnaB eBPOoneckoro NpoM3BoAcTBa
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
E1 SOMTA CATALOGUE 5
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Straight Shank Jobber Drill Sets and Counter Dispensers
For various drilling applications.

Sets de forets courts a queue cylindrique et distributeurs a comptoir
Pour plusieurs applications de forage.
M Kurzer Spiralbohrer mit Zylinderschaft und Entnahmeboxen
[ DE | Fur verschiedene Bohranwendungen.

Codes Juegos de brocas corrientes con mango recto y dispensadores de mostrador

Cédigos . h .
Tens Para diversas aplicaciones de taladrado.

World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

Ha60pb| CTaHAAPTHbLIX CBEPAN C LUNIUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM U CTOMKamu ANA XpaHeHuA
[LnA pa3nnyHbIX MPUMEHEHWI, CBA3AHHbIX CO CBEP/IEHUEM.

101

1X1 - 1X6

106, 107

171, 112 COUNTER DISPENSERS
1 77, 164 DISTRIBUTEUR DE COMPTOIR

DISPENSADORES DE MOSTRADOR
BbICTABOYHbIA HABOP

1AQ, 1BB

1G7, 1R5 -
Descnptlon Code
Beschreibung 5di
D A, Cédigo
. escripcion K
Properties Onucanve oA
Propriétés

Eigenschaften

Propledades Code 101’s | Cédigo 101’s | Koa 101’s

CsocTBa 10 each of | 10 chacun des | jeweils 10 von | 10 cada uno de |IMo 10: 1019000
1,2,3,32,4,48,5,6,6.5,7, 8, 9mm
mm DIN HSS 5 each of | 5 chacun des | jeweils 5 von | 5 cada uno de | Mo 5:
inch 338 12,15,18,22,25,2.8,35,3.8,4.2,45,5.2,55,58,6.2,7.5, 85, 9.5, 10, 10.5, 11, 11.5, 12, 12.5, 13mm
with Counter Dispenser
7 Avec distributeur de comptoir
HSS n mit Entnahmebox
7 .
Co5 | % % con Dispensador de Mostrador
BbICTaBOYHbIN HAabop € ynakoBKoi
SEE APPROPRIATE Coynter Dlspgnsgr only . 1019001
CATALOGUE PAGES Unigquement distributeur de comptoir
VOIRE LES PAGES PERTINENTES nur Entnahmebox
DU CATALOGUE .
solo Dispensador de Mostrador
SIEHE ENTSPRECHENDE
KATALOGSEITEN Tonbko ynakoBka
VEA LAS PAGINAS DEL
CATALOGO CORRESPONDIENTES
CM. COOTBETCTBYHOLLYIO
CTPAHMLYY KATANOTA
JOBBER DRILL SETS IN METAL CASES
SETS DE FORETS COURTS EN BOITIERS DE METAL
BOHRERSETS, KURZ IN METALLGEHAUSEN
JUEGO DE BROCAS CORRIENTE EN CAJAS METALICAS
HABOPbI CTAHAPTHBIX CBEPI B METANNINYECKUX ®YTNSAPAX
Size Range No. of drills Size Range No. of drills
Gamme de taille N. de Forets Code Gamme de taille N. de Forets Code
GroBenbereich Anzahl Bohrer Cadigo GroBenbereich Anzahl Bohrer Codigo
Gama de Tamainos N.° De brocas Koa Gama de Tamanos N.° De brocas Koa
[nana3oH pa3vepoB KonuuectBo cBepn Avana3oH pa3mepoB KonuuecTtBo cBepn

Zylinderschaft

Brocas de mango recto

CBepnac
LUMNUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM

Code 1X1’s | Codigo 1X1’s | Kog 1X1’s

Code 101’s | Cédigo 101’s | Kog 101’s

JocmyneH no 3anpocy

1-13x05 25 1X10040 1-13x05 25 1060040
1/16” - 1/2" x 1/64” 29 1X10030 1-6x0.1 51 1060070
Code 1X2’s | Cédigo 1X2's | Koa 1X2's 6-10x0.1 41 1060080
1-13x0.5 25 1X20040 Code 102’s | Codigo 102’s | Kopg 102’s
1/16” - 1/2” x 1/64” 29 1X20030 1/16” - 1/2" x 1/64” 29 1070030
Code 1X3’s | Codigo 1X3’s | Kog 1X3’s 1/16” - 1/2" x 1/32" 15 1070040
1-13x05 25 1X30040 Code 1TT’s | Cédigo 1TT’s | Koa 1TT’s
1/16” - 1/2" x 1/64” 29 1X30030 1-13x0.5 25 1TTO0040
Code 1X4’s | Codigo 1X4’s | Koa 1X4’s Code 112’s | Cédigo 112’s | Koa 112’s
1-13x0.5 25 1X40040 1-13x0.5 25 1120040
1/16” - 1/2” x 1/64” 29 1X40030 Code 177’s | Codigo 177’s | Kop 177’s
Code 1X5’s | Codigo 1X5’s | Kog 1X5’s 1-13x0.5 25 1770025
1-13x05 25 1X50040 Code 164’s | Codigo 164’s | Kon 164’s
1/16” - 1/2" x 1/64” 29 1X50030 1-13x0.5 25 1640025
Code 1X6’s | Codigo 1X6’s | Koa 1X6’s Code 1AQ’s | Codigo 1AQ’s | Koa 1AQ’s
1-13x0.5 25 1X60040 1-13x0.5 25 1AQ0040
1/16” - 1/2" x 1/64" 29 1X60030 Code 1BB’s | Cédigo 1BB’s | Kon 1BB’s
Code 101’s | Codigo 101’s | Koa 101’s 1-13x0.5 25 1BB0040
1-7x0.5 13 1060020 Code 1G7’s | Codigo 1G7’s | Kog 1G7’s
1-10x1 10 1060025 1-13x0.5 25 1G70040
_ 1-10x0.5 19 1060030 Code 1R5’s | Cédigo 1R5’s | Kog 1R5’s
1-13x1 13 1060035 1-13x0.5 25 1R50040
Straigklt Available on request Application SEE APPROPRIATE CATALOGUE PAGES
Shanic Brili Disponible sur cemande Anwendung Wy
Forets a queue droite Lieferbar auf Anfrage Aplicacion VEA LAS PAGINAS DEL CATALOGO CORRESPONDIENTES
Sohrer mit Disponible bajo pedido MpuMeHeHme CM. COOTBETCTBYIOLLLYIO CTPAHULIY KATANIOTA

E1 SOMTA CATALOGUE

shaping your dreams

WORLD CLASS CUTTING TOOLS




X-Ratio Straight Shank Jobber Drills

For general purpose drilling.

Forets Extra-Courts a axe droit X-Ratio
A usage général en percage.

M= X-Ratio Spiralbohrer, gerade 0SG GROUP COMPANY
[ DE | Fur allgemeines Bohren.

World Class Cutting Tools

™= Brocas de véstago recto X-Ratio I g&?gii
Para taladrado general. , o
Csepna cpegHeli Cepum ¢ LUANHAPUYECKUM |
ﬁ xBocTtoBuKom cepum X-Ratio I -_— = : 1X1 ’ 1X4
[lns cBepaeHns oTBEPCTMIt 06Lero NpuMeHeHuA. — S ——
Properties
Code Code Propriétés
d Cédigo | Kon d Cédigo | Koa Eigenschaften
) ) ) ) ) ) Propiedades
o I Sta_ndard Point S_pllt Point o I Sta_ndard Point S_pllt Point CeolcTea
Pointe Standard Pointe en croix Pointe Standard Pointe en croix
) Standardspitze Kreuzanschliff ) Standardspitze Kreuzanschliff
mm inch Punta estandar Punta afilada en cruz mm inch Punta estandar Punta afilada en cruz mm DIN
CraHpapTHas B Split Point CraHpapTHas BeplmHa | BeplumHa Split Point inch 338 HSS
1 12 34 1X10100 - 5953 15/64 57 93 1X10595 1X40595
11 14 36 1X10110 - 6 57 93 1X10600 1X40600 .

1191 364 16 38 1X10119 - 6.1 63 101 1X10610 1X40610 0| TYPE | L)
12 16 38 1X10120 = 6.2 63 101 1X10620 1X40620 i I i N G
1.3 16 38 1X10130 - 6.3 63 101 1X10630 1X40630
14 18 40 1X10140 - 6.350 1/4 63 101 1X10635 1X40635 %
1.5 18 40 1X10150 - 6.4 63 101 1X10640 1X40640

1587 1/16 20 43 1X10159 - 6.5 63 101 1X10650 1X40650 X1 X4 h8
1.6 20 43 1X10160 - 6.6 63 101 1X10660 1X40660
17 20 43 1X10170 - 6.7 63 101 1X10670 1X40670 30°V BRIGHT
1.8 22 46 1X10180 - 6.747 17/64 69 109 1X10675 1X40675 % FINISH
19 22 46 1X10190 - 6.8 69 109 1X10680 1X40680 4 Pgs 70, 7475

1984 5/64 24 49 1X10198 - 6.9 69 109 1X10690 1X40690

2 24 49 1X10200 - 7 69 109 1X10700 1X40700
2.1 24 49 1X10210 - 7.1 69 109 1X10710 1X40710
2.2 27 53 1X10220 - 7.144  9/32 69 109 1X10714 1X40714
2.3 27 53 1X10230 - 7.2 69 109 1X10720 1X40720

2381 3/32 30 57 1X10238 - 7.3 69 109 1X10730 1X40730
2.4 30 57 1X10240 - 7.4 69 109 1X10740 1X40740
25 30 57 1X10250 - 7.5 69 109 1X10750 1X40750
2.6 30 57 1X10260 - 7.541 19/64 75 117 1X10754 1X40754
2.7 33 61 1X10270 - 7.6 75 117 1X10760 1X40760

2.778 7164 33 61 1X10278 - 7.7 75 117 1X10770 1X40770
2.8 33 61 1X10280 - 7.8 75 117 1X10780 1X40780
29 33 61 1X10290 - 7.9 75 117 1X10790 1X40790

3 33 61 1X10300 1X40300 7.937 5/16 75 117 1X10794 1X40794
3.1 36 65 1X10310 1X40310 8 75 117 1X10800 1X40800

3.175 1/8 36 65 1X10318 1X40318 8.1 75 117 1X10810 1X40810
3.2 36 65 1X10320 1X40320 8.2 75 117 1X10820 1X40820
3.3 36 65 1X10330 1X40330 8.3 75 117 1X10830 1X40830
3.4 39 70 1X10340 1X40340 8.334 21/64 75 117 1X10833 1X40833
8IS 39 70 1X10350 1X40350 8.4 75 117 1X10840 1X40840

3.572 9/64 39 70 1X10357 1X40357 8.5 75 117 1X10850 1X40850
3.6 39 70 1X10360 1X40360 8.6 81 125 1X10860 1X40860
3.7 39 70 1X10370 1X40370 8.7 81 125 1X10870 1X40870
3.8 43 75 1X10380 1X40380 8.731 11/32 81 125 1X10873 1X40873
3.9 43 75 1X10390 1X40390 8.8 81 125 1X10880 1X40880

3.969 5/32 43 75 1X10397 1X40397 8.9 81 125 1X10890 1X40890
4 43 75 1X10400 1X40400 9 81 125 1X10900 1X40900
4.1 43 75 1X10410 1X40410 9.1 81 125 1X10910 1X40910
4.2 43 75 1X10420 1X40420 9.128 23/64 81 125 1X10913 1X40913
4.3 47 80 1X10430 1X40430 9.2 81 125 1X10920 1X40920

4.366 11/64 47 80 1X10437 1X40437 9.3 81 125 1X10930 1X40930
4.4 47 80 1X10440 1X40440 9.4 81 125 1X10940 1X40940
4.5 47 80 1X10450 1X40450 9.5 81 125 1X10950 1X40950
4.6 47 80 1X10460 1X40460 9.525 3/8 87 133 1X10953 1X40953
4.7 47 80 1X10470 1X40470 9.6 87 133 1X10960 1X40960

4762 3/16 52 86 1X10476 1X40476 9.7 87 133 1X10970 1X40970
4.8 52 86 1X10480 1X40480 9.8 87 133 1X10980 1X40980
4.9 52 86 1X10490 1X40490 9.9 87 133 1X10990 1X40990

5 52 86 1X10500 1X40500 9.922 25/64 87 133 1X10992 1X40992
5.1 52 86 1X10510 1X40510 10 87 133 1X11000 1X41000

5.159 13/64 52 86 1X10516 1X40516 10.1 87 133 1X11010 1X41010
5.2 52 86 1X10520 1X40520 10.2 87 133 1X11020 1X41020
5.3 52 86 1X10530 1X40530 10.3 87 133 1X11030 1X41030
5.4 57 93 1X10540 1X40540 10.319 13/32 87 133 1X11032 1X41032
5.5 57 93 1X10550 1X40550 10.4 87 133 1X11040 1X41040

5.556  7/32 57 93 1X10556 1X40556 10.5 87 133 1X11050 1X41050 Straight
5.6 57 93 1X10560 1X40560 10.6 87 133 1X11060 1X41060 Shank Drills
5.7 57 93 1X10570 1X40570 10.7 94 142 1X11070 1X41070 X )
5.8 57 93 1X10580 1X40580 10.716 27/64 94 142 1X11072 1X41072 Forets & queue droite
5.9 57 93 1X10590 1X40590 Continued on next page... Zy‘?ﬁzg’;g}\';ﬁ

Brocas de mango recto
Ceepnac
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For general purpose drilling.

Forets Extra-Courts a axe droit X-Ratio
A usage général en percage.

World Class Cutting Tools

E X-Ratio Straight Shank Jobber Drills
i

056 GROUP COMPANY X-Ratio Spiralbohrer, gerade
Fir allgemeines Bohren.
Codes ™= Brocas de vastago recto X-Ratio i}
Kongbl Para taladrado general. |
" 2
Csepna cpegHen cepum € LUANHAPUYECKUM ‘
1X1,1X4 -y | XxBOCTOBMKOM cepum X-Ratio J —_———
[nA cBepneHus oTBepcTUiA 06LLEro NPYUMeEHeHMs. — S ——
Properties
Propriétés Code Code
Eigenschaften d Cadigo | Koa d Cédigo | Kon
Propiedades . ) . ) ) .
CeoiicTsa o I Standard Point Split Point o I Standard Point Split Point
Pointe Standard Pointe en croix Pointe Standard Pointe en croix
B Standardspitze Kreuzanschliff . Standardspitze Kreuzanschliff
mm DIN mm inch Punta estandar Punta afilada en cruz mm inch Punta estandar Punta afilada en cruz
inch 338 HSS CraHpapTHas BeplwuHa | Bepwuna Split Point CraHpapTHas BeplmHa | Bepuna Split Point
.. from previous page 13.2 101 151 1X11320 1X41320
N y 10.8 94 142 1X11080 1X41080 13.25 108 160 1X11325 1X41325
01 | TYPE | (D 10.9 94 142 1X11090 1X41090 13.3 108 160 1X11330 1X41330
ﬁ I ﬁ ﬁ N 11 94 142 1X11100 1X41100 13.4 108 160 1X11340 1X41340
11.1 94 142 1X11110 1X41110 13.494 17/32 108 160 1X11349 1X41349
%) 11.112  7/16 94 142 1X11111 1X41111 13.5 108 160 1X11350 1X41350
11.2 94 142 1X11120 1X41120 13.6 108 160 1X11360 1X41360
X1 x4 h8 11.3 94 142 1X11130 1X41130 13.7 108 160 1X11370 1X41370
11.4 94 142 1X11140 1X41140 13.8 108 160 1X11380 1X41380
30°P‘ BRIGHT 11.5 94 142 1X11150 1X41150 13.891 35/64 108 160 1X11389 1X41389
W FINISH 11.509 29/64 94 142 1X11151 1X41151 14 108 160 1X11400 1X41400
/A Pgs 70, 74-75 11.6 94 142 1X11160 1X41160 14.25 114 169 1X11425 1X41425
11.7 94 142 1X11170 1X41170 14.287 9/16 114 169 1X11429 1X41429
11.8 94 142 1X11180 1X41180 14.5 114 169 1X11450 1X41450
11.9 101 151 1X11190 1X41190 14.684 37/64 114 169 1X11468 1X41468
11.906 15/32 101 151 1X11191 1X41191 14.75 114 169 1X11475 1X41475
12 101 151 1X11200 1X41200 15 114 169 1X11500 1X41500
12.1 101 151 1X11210 1X41210 15.25 120 178 1X11525 1X41525
12.3 101 151 1X11230 1X41230 155 120 178 1X11550 1X41550
12.303 31/64 101 151 1X11229 1X41229 15.75 120 178 1X11575 1X41575
12.4 101 151 1X11240 1X41240 15.875 5/8 120 178 1X11588 1X41588
12.5 101 151 1X11250 1X41250 16 120 178 1X11600 1X41600
12.6 101 151 1X11260 1X41260 16.5 125 184 1X11650 1X41650
12.7 101 151 1X11270 1X41270 17 125 184 1X11700 1X41700
12.700 1/2 101 151 1X11269 1X41269 175 130 191 1X11750 1X41750
12.8 101 151 1X11280 1X41280 18 130 191 1X11800 1X41800
12.9 101 151 1X11290 1X41290 18.5 135 198 1X11850 1X41850
13 101 151 1X11300 1X41300 19 135 198 1X11900 1X41900
13.097 33/64 101 151 1X11309 1X41309 195 140 205 1X11950 1X41950
13.1 101 151 1X11310 1X41310 20 140 205 1X12000 1X42000
Available on request Application
Disponible sur demande Anwendung AEL%VEEI?é\IhE
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion OBLUEE
Disponible bajo pedido WPLLIEELLD

[Hocmyner o 3anpocy

Straight
Shank Drills

Forets a queue droite

Bohrer mit
Zylinderschaft

Brocas de mango recto

CBepnac
LUMNUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM

8 E1 SOMTA CATALOGUE

shaping your dreams WORLD CLASS CUTTING TOOLS




X-Ratio Straight Shank Jobber Drills

For general purpose drilling.

Forets Extra-Courts a axe droit X-Ratio
A usage général en percage.

M= X-Ratio Spiralbohrer, gerade 0SG GROUP COMPANY
[ DE | Fur allgemeines Bohren.

World Class Cutting Tools

™= Brocas de vastago recto X-Ratio W ggj?gﬁ
Para taladrado general. " T
Csepna cpe,quﬁ cepuu ¢ UUTINHAPUYECKUM |
ﬁ XBOCTOBMKOM cepum X-Ratio I - 1 xz, 1X5
[nA cBepneHus oTBepcTuii 06LLEero NpYMeHeHus. = - =
Properties
Code Code Propriétés
d Cédigo | Kon d Cédigo | Kon Eigenschaften
R ) ) R B ) Propiedades
o I Standard Point Split Point o I Standard Point Split Point CeoiicTBa
Pointe Standard Pointe en croix Pointe Standard Pointe en croix
. Standardspitze Kreuzanschliff . Standardspitze Kreuzanschliff
mm inch Punta estandar Punta afilada en cruz mm inch Punta estandar Punta afilada en cruz mm DIN
CraHpapTHas B Split Point CraHpapTHas BeplmHa | BeplumHa Split Point inch 338 HSS
1 12 34 1X20100 - 5.953 15/64 57 93 1X20595 1X50595
11 14 36 1X20110 - 6 ol 93 1X20600 1X50600 0
1191 3/64 16 38 1X20119 - 6.1 63 101 1X20610 1X50610 qi7 | TYPE
1.2 16 38 1X20120 - 6.2 63 101 1X20620 1X50620 % I z N
1.3 16 38 1X20130 - 6.3 63 101 1X20630 1X50630
14 18 40 1X20140 - 6.350 1/4 63 101 1X20635 1X50635 %
1.5 18 40 1X20150 - 6.4 63 101 1X20640 1X50640
1.587 1/16 20 43 1X20159 - 6.5 63 101 1X20650 1X50650 1X2 1X5 h8
1.6 20 43 1X20160 - 6.6 63 101 1X20660 1X50660
1.7 20 43 1X20170 - 6.7 63 101 1X20670 1X50670 30°V BLUE
1.8 22 46 1X20180 - 6.747 17/64 69 109 1X20675 1X50675 % FANISH
1.9 22 46 1X20190 - 6.8 69 109 1X20680 1X50680 4 Pgs 70.74-75
1984 5/64 24 49 1X20198 - 6.9 69 109 1X20690 1X50690
2 24 49 1X20200 - 7 69 109 1X20700 1X50700
2.1 24 49 1X20210 - 7.1 69 109 1X20710 1X50710
2.2 27 53 1X20220 - 7.144  9/32 69 109 1X20714 1X50714
2.3 27 53 1X20230 - 7.2 69 109 1X20720 1X50720
2381 3/32 30 57 1X20238 - 7.3 69 109 1X20730 1X50730
2.4 30 57 1X20240 - 7.4 69 109 1X20740 1X50740
25 30 57 1X20250 - 7.5 69 109 1X20750 1X50750
2.6 30 57 1X20260 - 7.541 19/64 75 117 1X20754 1X50754
2.7 33 61 1X20270 - 7.6 75 117 1X20760 1X50760
2.778 7164 33 61 1X20278 - 7.7 75 117 1X20770 1X50770
2.8 33 61 1X20280 - 7.8 75 117 1X20780 1X50780
2.9 33 61 1X20290 - 7.9 75 117 1X20790 1X50790
3 33 61 1X20300 1X50300 7.937 5/16 75 117 1X20794 1X50794
3.1 36 65 1X20310 1X50310 8 75 117 1X20800 1X50800
3.175 1/8 36 65 1X20318 1X50318 8.1 75 117 1X20810 1X50810
3.2 36 65 1X20320 1X50320 8.2 75 117 1X20820 1X50820
3.3 36 65 1X20330 1X50330 8.3 75 117 1X20830 1X50830
3.4 39 70 1X20340 1X50340 8.334 21/64 75 117 1X20833 1X50833
8IS 39 70 1X20350 1X50350 8.4 75 117 1X20840 1X50840
3.572 9/64 39 70 1X20357 1X50357 8.5 75 117 1X20850 1X50850
3.6 39 70 1X20360 1X50360 8.6 81 125 1X20860 1X50860
3.7 39 70 1X20370 1X50370 8.7 81 125 1X20870 1X50870
3.8 43 75 1X20380 1X50380 8.731 11/32 81 125 1X20873 1X50873
3.9 43 75 1X20390 1X50390 8.8 81 125 1X20880 1X50880
3.969 5/32 43 75 1X20397 1X50397 8.9 81 125 1X20890 1X50890
4 43 75 1X20400 1X50400 9 81 125 1X20900 1X50900
4.1 43 75 1X20410 1X50410 9.1 81 125 1X20910 1X50910
4.2 43 75 1X20420 1X50420 9.128 23/64 81 125 1X20913 1X50913
4.3 47 80 1X20430 1X50430 9.2 81 125 1X20920 1X50920
4.366 11/64 47 80 1X20437 1X50437 9.3 81 125 1X20930 1X50930
4.4 47 80 1X20440 1X50440 9.4 81 125 1X20940 1X50940
4.5 47 80 1X20450 1X50450 9.5 81 125 1X20950 1X50950
4.6 47 80 1X20460 1X50460 9.525 3/8 87 133 1X20953 1X50953
4.7 47 80 1X20470 1X50470 9.6 87 133 1X20960 1X50960
4762  3/16 52 86 1X20476 1X50476 9.7 87 133 1X20970 1X50970
4.8 52 86 1X20480 1X50480 9.8 87 133 1X20980 1X50980
4.9 52 86 1X20490 1X50490 9.9 87 133 1X20990 1X50990
5 52 86 1X20500 1X50500 9.922 25/64 87 133 1X20992 1X50992
51 52 86 1X20510 1X50510 10 87 133 1X21000 1X51000
5.159 13/64 52 86 1X20516 1X50516 10.1 87 133 1X21010 1X51010
5.2 52 86 1X20520 1X50520 10.2 87 133 1X21020 1X51020
5.3 52 86 1X20530 1X50530 10.3 87 133 1X21030 1X51030
5.4 57 93 1X20540 1X50540 10.319 13/32 87 133 1X21032 1X51032
5.5 57 93 1X20550 1X50550 10.4 87 133 1X21040 1X51040
5.556  7/32 57 93 1X20556 1X50556 10.5 87 133 1X21050 1X51050 Straight
5.6 57 93 1X20560 1X50560 10.6 87 133 1X21060 1X51060 Shank Drills
5.7 &7 93 1X20570 1X50570 10.7 94 142 1X21070 1X51070 _ )
5.8 57 93 1X20580 1X50580 10716 27/64 94 142 1X21072 1X51072 Forets & queue droite
5.9 57 93 1X20590 1X50590 Continued on next page... Zylindereahert
Brocas de mango recto
Ceepnac
UMAUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM
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X-Ratio Straight Shank Jobber Drills

For general purpose drilling.

Forets Extra-Courts a axe droit X-Ratio
A usage général en percage.

0SG GROUP COMPANY X-Ratio Spiralbohrer, gerade
[ DE | Fur allgemeines Bohren.

World Class Cutting Tools

ggj?giﬁ ™) Brocas de vastago recto X-Ratio i}
Ten Para taladrado general. "
CBepna cpe,quﬁ cepun Cc UMANHAPUYECKUM |
1X2, 1X5 oy | XBOCTOBMKOM Cepum X-Ratio I -
[nAa cBepneHus oTBepcTuii 06LLEero NpYMeHeHus. = — —
P,ifﬂ,‘,’,ﬁg;is Code (_:ode
Eigenschaften d Cédigo | Koa d Cédigo | Kon
Pgﬁ;iiﬁ:s o I Standard Point Split Point I I Standard Point Split Point
Pointe Standard Pointe en croix Pointe Standard Pointe en croix
) Standardspitze Kreuzanschliff ) Standardspitze Kreuzanschliff
mm DIN mm inch Punta estandar Punta afilada en cruz mm inch Punta estandar Punta afilada en cruz
inch 338 HSS CraHpapTHas BeplmHa | Bepwuna Split Point CraHpap Split Point
.. from previous page 13.2 101 151 1X21320 1X51320
o 10.8 94 142 1X21080 1X51080 13.25 108 160 1X21325 1X51325
. % % TYPE ‘/‘ 10.9 94 142 1X21090 1X51090 13.3 108 160 1X21330 1X51330
% I 2 % N @ 11 94 142 1X21100 1X51100 134 108 160 1X21340 1X51340
11.1 94 142 1X21110 1X51110 13.494 17/32 108 160 1X21349 1X51349
11.112  7/16 94 142 1X21111 1X51111 13.5 108 160 1X21350 1X51350
Z 11.2 94 142 1X21120 1X51120 13.6 108 160 1X21360 1X51360
1X2 X5 h8 11.3 94 142 1X21130 1X51130 13.7 108 160 1X21370 1X51370
11.4 94 142 1X21140 1X51140 13.8 108 160 1X21380 1X51380
30°V BLUE 11.5 94 142 1X21150 1X51150 13.891 35/64 108 160 1X21389 1X51389
% FINISH 11.509 29/64 94 142 1X21151 1X51151 14 108 160 1X21400 1X51400
4 pgs 70, 7475 11.6 94 142 1X21160 1X51160 14.25 114 169 1X21425 1X51425
11.7 94 142 1X21170 1X51170 14.287 9/16 114 169 1X21429 1X51429
11.8 94 142 1X21180 1X51180 14.5 114 169 1X21450 1X51450
11.9 101 151 1X21190 1X51190 14.684 37/64 114 169 1X21468 1X51468
11.906 15/32 101 151 1X21191 1X51191 14.75 114 169 1X21475 1X51475
12 101 151 1X21200 1X51200 15 114 169 1X21500 1X51500
12.1 101 151 1X21210 1X51210 15.25 120 178 1X21525 1X51525
12.3 101 151 1X21230 1X51230 15.5 120 178 1X21550 1X51550
12.303 31/64 101 151 1X21229 1X51229 15.75 120 178 1X21575 1X51575
12.4 101 151 1X21240 1X51240 15.875 5/8 120 178 1X21588 1X51588
12.5 101 151 1X21250 1X51250 16 120 178 1X21600 1X51600
12.6 101 151 1X21260 1X51260 16.5 125 184 1X21650 1X51650
12.7 101 151 1X21270 1X51270 17 125 184 1X21700 1X51700
12.700 1/2 101 151 1X21269 1X51269 17.5 130 191 1X21750 1X51750
12.8 101 151 1X21280 1X51280 18 130 191 1X21800 1X51800
12.9 101 151 1X21290 1X51290 18.5 135 198 1X21850 1X51850
13 101 151 1X21300 1X51300 19 135 198 1X21900 1X51900
13.097 33/64 101 151 1X21309 1X51309 19.5 140 205 1X21950 1X51950
13.1 101 151 1X21310 1X51310 20 140 205 1X22000 1X52000
i Application
Deponile ur cemande Amwenaung | SO
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion OBLUEE
Disponible bajo pedido UL LD
[Hocmyner no 3anpocy
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
LUMNUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM
10 E1 SOMTA CATALOGUE
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X-Ratio Straight Shank Jobber Drills

For general purpose drilling.

Forets Extra-Courts a axe droit X-Ratio
A usage général en percage.

M= X-Ratio Spiralbohrer, gerade 0SG GROUP COMPANY
[ DE | Fur allgemeines Bohren.

World Class Cutting Tools

™ Brocas de vastago recto X-Ratio } chj?gﬁ
Para taladrado general. h e
Csepna cpepgHeii cepum ¢ LUANHAPUYECKUM ‘
ﬁ XBOCTOBMKOM cepum X-Ratio £ 1 x3, 1X6
[nA cBepneHus oTBepcTuii 06LLEero NpYMeHeHus.
Properties
Code Code Propriétés
d Cédigo | Kon d Cédigo | Koa Eigenschaften
) ) ) ) ) ) Propiedades
o I Sta_ndard Point S_pllt Point o I Sta_ndard Point S_pllt Point CBoiicTBa
Pointe Standard Pointe en croix Pointe Standard Pointe en croix
. Standardspitze Kreuzanschliff ) Standardspitze Kreuzanschliff
mm inch Punta estandar Punta afilada en cruz mm inch Punta estandar Punta afilada en cruz mm DIN
CraHpapTHas B Split Point CraHpapTHas BeplmHa | BeplumHa Split Point inch 338 HSS
1 12 34 1X30100 - 5953 15/64 57 93 1X30595 1X60595
11 14 36 1X30110 - 6 57 93 1X30600 1X60600 )
1191 3/64 16 38 1X30119 - 6.1 63 101 1X30610 1X60610 41 | TYPE
1.2 16 38 1X30120 - 6.2 63 101 1X30620 1X60620 i I i N
1.3 16 38 1X30130 - 6.3 63 101 1X30630 1X60630
14 18 40 1X30140 - 6.350 1/4 63 101 1X30635 1X60635 %
1.5 18 40 1X30150 - 6.4 63 101 1X30640 1X60640
1.587 1/16 20 43 1X30159 - 6.5 63 101 1X30650 1X60650 1X3 1X6 h8
1.6 20 43 1X30160 - 6.6 63 101 1X30660 1X60660
1.7 20 43 1X30170 - 6.7 63 101 1X30670 1X60670 30°) i
1.8 22 46 1X30180 - 6.747 17/64 69 109 1X30675 1X60675 W WITH
1.9 22 46 1X30190 - 6.8 69 109 1X30680 1X60680 / TINTIP | s 70,7475
1.984 5/64 24 49 1X30198 - 6.9 69 109 1X30690 1X60690
2 24 49 1X30200 - 7 69 109 1X30700 1X60700
2.1 24 49 1X30210 - 7.1 69 109 1X30710 1X60710
2.2 27 53 1X30220 - 7.144  9/32 69 109 1X30714 1X60714
2.3 27 53 1X30230 - 7.2 69 109 1X30720 1X60720
2.381 3/32 30 57 1X30238 - 7.3 69 109 1X30730 1X60730
2.4 30 57 1X30240 - 7.4 69 109 1X30740 1X60740
25 30 57 1X30250 - 7.5 69 109 1X30750 1X60750
2.6 30 57 1X30260 - 7.541 19/64 75 117 1X30754 1X60754
2.7 33 61 1X30270 - 7.6 75 117 1X30760 1X60760
2.778 7164 33 61 1X30278 - 7.7 75 117 1X30770 1X60770
2.8 33 61 1X30280 - 7.8 75 117 1X30780 1X60780
29 33 61 1X30290 - 7.9 75 117 1X30790 1X60790
3 33 61 1X30300 1X60300 7.937 5/16 75 117 1X30794 1X60794
3.1 36 65 1X30310 1X60310 8 75 117 1X30800 1X60800
3.175 1/8 36 65 1X30318 1X60318 8.1 75 117 1X30810 1X60810
3.2 36 65 1X30320 1X60320 8.2 75 117 1X30820 1X60820
3.3 36 65 1X30330 1X60330 8.3 75 117 1X30830 1X60830
3.4 39 70 1X30340 1X60340 8.334 21/64 75 117 1X30833 1X60833
35 39 70 1X30350 1X60350 8.4 75 117 1X30840 1X60840
3.572 9/64 39 70 1X30357 1X60357 8.5 75 117 1X30850 1X60850
3.6 39 70 1X30360 1X60360 8.6 81 125 1X30860 1X60860
3.7 39 70 1X30370 1X60370 8.7 81 125 1X30870 1X60870
3.8 43 75 1X30380 1X60380 8.731 11/32 81 125 1X30873 1X60873
3.9 43 75 1X30390 1X60390 8.8 81 125 1X30880 1X60880
3.969 5/32 43 75 1X30397 1X60397 8.9 81 125 1X30890 1X60890
4 43 75 1X30400 1X60400 9 81 125 1X30900 1X60900
4.1 43 75 1X30410 1X60410 9.1 81 125 1X30910 1X60910
4.2 43 75 1X30420 1X60420 9.128 23/64 81 125 1X30913 1X60913
4.3 47 80 1X30430 1X60430 9.2 81 125 1X30920 1X60920
4.366 11/64 47 80 1X30437 1X60437 9.3 81 125 1X30930 1X60930
4.4 47 80 1X30440 1X60440 9.4 81 125 1X30940 1X60940
4.5 47 80 1X30450 1X60450 9.5 81 125 1X30950 1X60950
4.6 47 80 1X30460 1X60460 9.525 3/8 87 133 1X30953 1X60953
4.7 47 80 1X30470 1X60470 9.6 87 133 1X30960 1X60960
4.762 3/16 52 86 1X30476 1X60476 9.7 87 133 1X30970 1X60970
4.8 52 86 1X30480 1X60480 9.8 87 133 1X30980 1X60980
4.9 52 86 1X30490 1X60490 9.9 87 133 1X30990 1X60990
5 52 86 1X30500 1X60500 9.922 25/64 87 133 1X30992 1X60992
5.1 52 86 1X30510 1X60510 10 87 133 1X31000 1X61000
5.159 13/64 52 86 1X30516 1X60516 10.1 87 133 1X31010 1X61010
52 52 86 1X30520 1X60520 10.2 87 133 1X31020 1X61020
5.3 52 86 1X30530 1X60530 10.3 87 133 1X31030 1X61030
54 57 93 1X30540 1X60540 10.319 13/32 87 133 1X31032 1X61032
55 57 93 1X30550 1X60550 10.4 87 133 1X31040 1X61040
5.556 7132 57 93 1X30556 1X60556 10.5 87 133 1X31050 1X61050 Straight
5.6 57 93 1X30560 1X60560 10.6 87 133 1X31060 1X61060 Shank Drills
5.7 57 93 1X30570 1X60570 10.7 94 142 1X31070 1X61070 X )
5.8 57 93 1X30580 1X60580 10.716 27/64 94 142 1X31072 1X61072 Forets a queue droite
5.9 57 93 1X30590 1X60590 Continued on next page... Zylindereahert
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
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For general purpose drilling.

Forets Extra-Courts a axe droit X-Ratio
A usage général en percage.

World Class Cutting Tools

E X-Ratio Straight Shank Jobber Drills
i

056 GROUP COMPANY X-Ratio Spiralbohrer, gerade
Fir allgemeines Bohren.
gg’d?iss ™) Brocas de vastago recto X-Ratio }
Kongbl Para taladrado general. |
- 2
Csepna cpegHen cepum € LUANHAPUYECKUM ‘
1 x3, 1X6 -y | XxBOCTOBMKOM cepum X-Ratio E
[nA cBepneHus oTBepcTUiA 06LLEro NPYUMeEHeHMs.
Properties
Propriétés Code Code
Eigenschaften d Cadigo | Koa d Cédigo | Kon
Propiedad . . A
’c‘;‘i,';?,ci.!:s | I Standard Point Split Point I I Standard Point Split Point
2 * Pointe Standard Pointe en croix 2 t Pointe Standard Pointe en croix
B Standardspitze Kreuzanschliff . Standardspitze Kreuzanschliff
mm DIN mm inch Punta estandar Punta afilada en cruz mm inch Punta estandar Punta afilada en cruz
inch 338 HSS CraHpapTHas BeplwuHa | Bepwuna Split Point CraHpapTHas BeplmHa | Bepuna Split Point
.. from previous page 13.2 101 151 1X31320 1X61320
o 10.8 94 142 1X31080 1X61080 13.25 108 160 1X31325 1X61325
, Z é TYPE “ 10.9 94 142 1X31090 1X61090 13.3 108 160 1X31330 1X61330
ﬁ I 2 ﬁ N 11 94 142 1X31100 1X61100 13.4 108 160 1X31340 1X61340
11.1 94 142 1X31110 1X61110 13.494 17/32 108 160 1X31349 1X61349
%) 11.112  7/16 94 142 1X31111 1X61111 13.5 108 160 1X31350 1X61350
11.2 94 142 1X31120 1X61120 13.6 108 160 1X31360 1X61360
X3 X6 h8 11.3 94 142 1X31130 1X61130 13.7 108 160 1X31370 1X61370
11.4 94 142 1X31140 1X61140 13.8 108 160 1X31380 1X61380
30°) ':::nfs"J 11.5 94 142 1X31150 1X61150 13.891 35/64 108 160 1X31389 1X61389
W WITH 11.509 29/64 94 142 1X31151 1X61151 14 108 160 1X31400 1X61400
/) TINTIP | 565 70,7475 11.6 94 142 1X31160 1X61160 14.25 114 169 1X31425 1X61425
11.7 94 142 1X31170 1X61170 14.287 9/16 114 169 1X31429 1X61429
11.8 94 142 1X31180 1X61180 14.5 114 169 1X31450 1X61450
11.9 101 151 1X31190 1X61190 14.684 37/64 114 169 1X31468 1X61468
11.906 15/32 101 151 1X31191 1X61191 14.75 114 169 1X31475 1X61475
12 101 151 1X31200 1X61200 15 114 169 1X31500 1X61500
12.1 101 151 1X31210 1X61210 15.25 120 178 1X31525 1X61525
12.3 101 151 1X31230 1X61230 155 120 178 1X31550 1X61550
12.303 31/64 101 151 1X31229 1X61229 15.75 120 178 1X31575 1X61575
12.4 101 151 1X31240 1X61240 15.875 5/8 120 178 1X31588 1X61588
12.5 101 151 1X31250 1X61250 16 120 178 1X31600 1X61600
12.6 101 151 1X31260 1X61260 16.5 125 184 1X31650 1X61650
12.7 101 151 1X31270 1X61270 17 125 184 1X31700 1X61700
12.700 1/2 101 151 1X31269 1X61269 175 130 191 1X31750 1X61750
12.8 101 151 1X31280 1X61280 18 130 191 1X31800 1X61800
12.9 101 151 1X31290 1X61290 18.5 135 198 1X31850 1X61850
13 101 151 1X31300 1X61300 19 135 198 1X31900 1X61900
13.097 33/64 101 151 1X31309 1X61309 195 140 205 1X31950 1X61950
13.1 101 151 1X31310 1X61310 20 140 205 1X32000 1X62000
Available on request Application
Disponible sur demande Anwendung AEL%VEEI?é\IhE
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion OBLUEE
Disponible bajo pedido WPLLIEELLD
HocmyneH no 3anpocy
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
LUMAUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM
12 E1 SOMTA CATALOGUE
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Straight Shank Jobber Drills

For precision drilling.

Forets Courts a Queue Cylindrique
Pour un pergage de précision.

Bohrer mit Zylinderschaft, kurz 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

Be ] Fur Prazisionsbohrung.
™= Brocas corrientes de mango recto } g&?gii
Para taladrado de precision. " [femno
Csepna cpegHeii cepum - |
PY | Jinh CBEpASIMA OTOEPOTM C BHICOKOR TOUHOCTBIO. o T _ 101, 102
Properties
b Code d Code Eigensohatien
I2 l1 C:)(dlgo I2 l1 Cédigo Propiedades
mm inch od mm inch gl Ceoiictea
0.3 3 19 1010030 3.2 36 65 1010320 mm DIN
0.35 4 19 1010035 3.25 36 65 1010325 inch | 338 @ HSS
0.397 1/64 5 20 1020040 3.3 36 65 1010330
0.4 5 20 1010040 3.4 39 70 1010340
0.45 5 20 1010045 3.5 39 70 1010350 gg TYPE ‘
0.5 6 22 1010050 3.572 9/64 39 70 1020357 7 I é 5 N ?
0.55 7 24 1010055 3.6 39 70 1010360 et <itg
0.6 7 24 1010060 3.7 39 70 1010370
0.62 8 26 1010062 3.8 43 75 1010380 $ % @)
0.7 9 28 1010070 3.9 43 75 1010390 h8
0.75 9 28 1010075 3.969 5/32 43 75 1020397 <3.0mm 23.0mm
0.794 1/32 10 30 1020079 4 43 75 1010400 30° BLUE
0.8 10 30 1010080 4.1 43 75 1010410 W FANISH
0.88 11 32 1010088 42 43 75 1010420 /) R
0.9 11 32 1010090 4.25 43 75 1010425
0.92 11 32 1010092 4.3 47 80 1010430
1 12 34 1010100 4.366 11/64 47 80 1020437
1.05 12 34 1010105 4.4 47 80 1010440
1.1 14 36 1010110 4.5 47 80 1010450
1.15 14 36 1010115 4.6 47 80 1010460
1.191 3/64 16 38 1020119 4.7 47 80 1010470
1.2 16 38 1010120 4.762 3/16 52 86 1020476
1.25 16 38 1010125 4.8 52 86 1010480
1.3 16 38 1010130 4.9 52 86 1010490
1.35 18 40 1010135 5 52 86 1010500
1.4 18 40 1010140 51 52 86 1010510
1.45 18 40 1010145 5.159 13/64 52 86 1020516
1.5 18 40 1010150 52 52 86 1010520
1.55 20 43 1010155 5.25 52 86 1010525
1.587 1/16 20 43 1020159 53 52 86 1010530
1.6 20 43 1010160 5.4 57 93 1010540
1.65 20 43 1010165 55 B/ 93 1010550
1.7 20 43 1010170 5.556 7132 57 93 1020556
1.75 22 46 1010175 5.6 5 93 1010560
1.8 22 46 1010180 5.7 57 93 1010570
1.85 22 46 1010185 5.75 57 93 1010575
1.9 22 46 1010190 5.8 57 93 1010580
1.95 24 49 1010195 59 57 93 1010590
1.984 5/64 24 49 1020198 5.953 15/64 57 93 1020595
2 24 49 1010200 6 57 93 1010600
2.05 24 49 1010205 6.1 63 101 1010610
2.1 24 49 1010210 6.2 63 101 1010620
2.15 27 53 1010215 6.25 63 101 1010625
2.2 27 53 1010220 6.3 63 101 1010630
2.25 27 53 1010225 6.350 1/4 63 101 1020635
2.3 27 53 1010230 6.4 63 101 1010640
2.35 27 53 1010235 6.5 63 101 1010650
2.381 3/32 30 57 1020238 6.6 63 101 1010660
2.4 30 57 1010240 6.7 63 101 1010670
2.45 30 57 1010245 6.747 17/64 69 109 1020675
2.5 30 57 1010250 6.75 69 109 1010675
2.55 30 57 1010255 6.8 69 109 1010680
2.6 30 57 1010260 6.9 69 109 1010690
2.65 30 57 1010265 7 69 109 1010700
2.7 33 61 1010270 7.1 69 109 1010710
2.75 88 61 1010275 7.144 9/32 69 109 1020714
2.778 7164 33 61 1020278 7.2 69 109 1010720
2.8 88 61 1010280 7.3 69 109 1010730
2.85 33 61 1010285 7.4 69 109 1010740
2.9 B8] 61 1010290 7.5 69 109 1010750
2.95 33 61 1010295 7541  19/64 75 117 1020754 Straight
3 33 61 1010300 7.6 75 17 1010760 Shank Drills
3.1 36 65 1010310 7.7 75 117 1010770 Forets a queue droite
3.175 1/8 36 65 1020318 Continued on next page... Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
E1 SOMTA CATALOGUE 13
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Straight Shank Jobber Drills

For precision drilling.

Forets Courts a Queue Cylindrique
Pour un pergage de précision.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY B Bohrer mit Zylinderschaft, kurz
[ De | Fur Prazisionsbohrung.
ggﬁes ™ Brocas corrientes de mango recto L
gos L
Koot Para taladrado de precision. L
Csepna cpegHeii cepumn |
101 , 102 oy | € LWIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM E‘
[LnA cBepAeHUs OTBEPCTUIA C BbICOKOW TOYHOCTbIO. = - =
Properties q g
Propriétés
Eigenschaten A Corgo A Conige
CgoiicTaa mm inch 24 mm inch e
mm DIN ... from previous page 11.509 29/64 94 142 1021151
inch | 33g | HSS 7.8 75 17 1010780 11.6 94 142 1011160
7.9 75 117 1010790 11.7 94 142 1011170
. 7.937 5/16 75 117 1020794 11.8 94 142 1011180
TYPE ‘ 8 75 117 1010800 11.9 101 151 1011190
g I N ? 8.1 75 17 1010810 11.906  15/32 101 151 1021191
taut <t 8.2 75 117 1010820 12 101 151 1011200
8.25 75 117 1010825 12.1 101 151 1011210
$ % (%) 8.3 75 117 1010830 12.2 101 151 1011220
h8 8.334 21/64 75 117 1020833 12.25 101 151 1011225
<3.0mm 23.0mm 8.4 75 117 1010840 12.3 101 151 1011230
30° BLUE 8.5 75 117 1010850 12.303 31/64 101 151 1021230
% ANISH 8.6 81 125 1010860 12.4 101 151 1011240
4 R 8.7 81 125 1010870 125 101 151 1011250
8.731 11/32 81 125 1020873 12.6 101 151 1011260
8.75 81 125 1010875 12.7 101 151 1011270
8.8 81 125 1010880 12.700 1/2 101 151 1021270
8.9 81 125 1010890 12.75 101 151 1011275
9 81 125 1010900 12.8 101 151 1011280
9.1 81 125 1010910 12.9 101 151 1011290
9.128 23/64 81 125 1020913 13 101 151 1011300
9.2 81 125 1010920 13.097 33/64 101 151 1021310
9.25 81 125 1010925 13.1 101 151 1011310
9.3 81 125 1010930 13.2 101 151 1011320
9.4 81 125 1010940 13.25 108 160 1011325
9.5 81 125 1010950 13.3 108 160 1011330
9.525 3/8 87 133 1020953 13.4 108 160 1011340
9.6 87 133 1010960 13.494 17/32 108 160 1021349
9.7 87 133 1010970 13.5 108 160 1011350
9.75 87 133 1010975 13.6 108 160 1011360
9.8 87 133 1010980 13.7 108 160 1011370
9.9 87 133 1010990 13.8 108 160 1011380
9.922 25/64 87 133 1020992 13.891 35/64 108 160 1021389
10 87 133 1011000 14 108 160 1011400
10.1 87 133 1011010 14.25 114 169 1011425
10.2 87 133 1011020 14.287 9/16 114 169 1021429
10.25 87 133 1011025 14.5 114 169 1011450
10.3 87 133 1011030 14.684 37/64 114 169 1021468
10.319 13/32 87 133 1021032 14.75 114 169 1011475
10.4 87 133 1011040 15 114 169 1011500
10.5 87 133 1011050 15.25 120 178 1011525
10.6 87 133 1011060 155 120 178 1011550
10.7 94 142 1011070 15.75 120 178 1011575
10.716 27/64 94 142 1021072 15.875 5/8 120 178 1021588
10.75 94 142 1011075 16 120 178 1011600
10.8 94 142 1011080 16.5 125 184 1011650
10.9 94 142 1011090 17 125 184 1011700
11 94 142 1011100 17.5 130 191 1011750
11.1 94 142 1011110 18 130 191 1011800
11.112 7116 94 142 1021111 18.5 135 198 1011850
11.2 94 142 1011120 19 135 198 1011900
11.3 94 142 1011130 19.5 140 205 1011950
11.4 94 142 1011140 20 140 205 1012000
11.5 94 142 1011150
Application
Anwendung ALGLEGNEEA;‘QhE
Aplicacion OBLLEE
MpumeHeHue
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
14 E1 SOMTA CATALOGUE
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Straight Shank Jobber Drills

For precision drilling.

Forets Courts a Queue Cylindrique
Pour un pergage de précision.

Bohrer mit Zylinderschaft, kurz 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

e ] Fur Prazisionsbohrung.
™= Brocas corrientes de mango recto } Soe
Para taladrado de precision. b Kon
Csepna cpegHeii cepumn ‘
py | € UWIMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM E 1 n
[inAa cBepneHna oTBEPCTUI C BbICOKOW TOYHOCTbIO.
Properties
Code Code Eigensahaften
d l2 l1 Cédigo d I2 l1 Cédigo Propiedades
Kon Kon CeoiicTBa
1 12 34 1TT0100 6.5 63 101 1TTO0650 DIN
11 14 36 1770110 6.6 63 101 1TT0660 mm | .a0 | HSS
1.2 16 38 1TT0120 6.7 63 101 1TTO670
1.3 16 38 1TTO0130 6.8 69 109 1TTO0680
1.4 18 40 1TT0140 6.9 69 109 1TT0690 10 Tvee | L)
15 18 40 1TTO0150 7 69 109 1TTO700 ﬁ I g N @
1.6 20 43 1TTO160 7.1 69 109 1TTO710
1.7 20 43 1TTO170 7.2 69 109 1TTO0720
1.8 22 46 1TTO180 7.3 69 109 1TTO730 $ % %)
1.9 22 46 1TT0190 7.4 69 109 1TTO740 h8
2 24 49 1770200 75 69 109 1TT0750 <iSmm | 21Smm
2.1 24 49 1TT0210 7.6 75 117 1TTO760 30°V BRIGHT
2.2 27 53 1770220 7.7 75 117 1770770 W e
2.3 27 53 1TT0230 7.8 75 117 1TTO780 /) TINTIP | 00707275
2.4 30 57 1TT0240 7.9 75 117 1TTO790
25 30 57 1TT0250 8 75 117 1TTO800
2.6 30 57 1TT0260 8.1 75 117 1TT0810
2.7 33 61 1TT0270 8.2 75 117 1TT0820
2.8 33 61 1TT0280 8.3 75 117 1TTO0830
2.9 33 61 1TT0290 8.4 75 117 1TT0840
3 33 61 1TTO300 8.5 75 117 1TT0850
3.1 36 65 1TTO310 8.6 81 125 1TT0860
3.2 36 65 1TT0320 8.7 81 125 1TT0870
3.3 36 65 1TTO330 8.8 81 125 1TTO880
3.4 39 70 1TT0340 8.9 81 125 1TT0890
8IS 39 70 1TTO350 9 81 125 1TTO0900
3.6 39 70 1TTO360 9.1 81 125 1TT0910
3.7 39 70 1TTO370 9.2 81 125 1TT0920
3.8 43 75 1TTO380 9.3 81 125 1TT0930
3.9 43 75 1TTO390 9.4 81 125 1TT0940
4 43 75 1TTO0400 9.5 81 125 1TT0950
4.1 43 75 1TTO0410 9.6 87 133 1TT0960
4.2 43 75 1TT0420 9.7 87 133 1TT0970
4.3 a7 80 1TTO0430 9.8 87 133 1TTO0980
4.4 47 80 1TT0440 9.9 87 133 1TT0990
4.5 a7 80 1TTO450 10 87 133 1TT1000
4.6 47 80 1TT0460 10.1 87 133 1TT1010
4.7 47 80 1TT0470 10.2 87 133 1TT1020
4.8 52 86 1TT0480 10.5 87 133 1TT1050
4.9 52 86 1TT0490 10.8 94 142 1TT1080
5 52 86 1TTO500 11 94 142 1TT1100
5.1 52 86 1TTO510 11.2 94 142 1TT1120
5.2 52 86 1TT0520 11.5 94 142 1TT1150
5.3 52 86 1TTO530 11.8 94 142 1TT1180
54 57 93 1TTO0540 12 101 151 1TT1200
55 57 93 1TTO550 12.2 101 151 1TT1220
5.6 57 93 1TTO560 12.5 101 151 1TT1250
5.7 57 93 1TTO0570 12.8 101 151 1TT1280
5.8 57 93 1TTO580 13 101 151 1TT1300
59 57 93 1TT0590 13.5 108 160 1TT1350
6 57 93 1TTO0600 14 108 160 1TT1400
6.1 63 101 1TT0610 14.5 114 169 1TT1450
6.2 63 101 1TT0620 15 114 169 1TT1500
6.3 63 101 1TT0630 15.5 120 178 1TT1550
6.4 63 101 1TT0640 16 120 178 1TT1600
Application
Anwendung ALLoEMEINE
Aplicacién
MpumeHeHune
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
E1 SOMTA CATALOGUE 15
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Straight Shank Jobber Drills

For drilling high tensile steels and other difficult materials.

Forets Courts a Queue Cylindrique o o
Pour le pergage dans des aciers a résistance élevée et autres matériaux difficiles.

World Class Cutting Tools

05G GROUP COMPANY M. Bohrer mit Zylinderschaft, kurz
[ oe | Fur das Bohren von hochzugfesten Stahlen und anderen schwierigen Werkstoffen.
gé?i%% ™= Brocas corrientes de mango recto
Kon Para el taladrado de aceros altamente maleables
y de otros materiales dificiles. ‘ i
11 2 Csepna cpegHeii cepumn \ I ‘
C LMAUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM \ i
Py | 1ns cBEpeHUs BbICOKOMPOUHbIX CTaseN U APYruX E
- TpyaHoobpabaTbiBaeMbIx MaTepuanos.
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades d d
Caoitctea l2 I gé?j%?) l2 I g(’)?i?g?)
mm | DIN | HSS mm inch Ked mm inch R
inch | 338 | Co5 1 12 34 1120100 6.747  17/64 69 109 1120674
15 18 40 1120150 6.8 69 109 1120680
g é ) 1.587 1/16 20 43 1120159 6.9 69 109 1120690
1 I T‘I':E & 16 20 43 1120160 7 69 109 1120700
i} Billi 1.7 20 43 1120170 7.1 69 109 1120710
1.8 22 46 1120180 7.144 9/32 69 109 1120714
%) 30°V 1.9 22 46 1120190 7.2 69 109 1120720
hs % 2 24 49 1120200 7.3 69 109 1120730
4 2.1 24 49 1120210 7.4 69 109 1120740
2.2 27 53 1120220 7.5 69 109 1120750
GOLD 2.3 27 53 1120230 7.541 19/64 75 117 1120754
oo 2381 332 30 57 1120238 7.6 75 17 1120760
pgs 70, 74-75 2.4 30 57 1120240 7.7 75 117 1120770
25 30 57 1120250 7.8 75 117 1120780
2.6 30 57 1120260 7.9 75 117 1120790
2.7 88} 61 1120270 7.937 5/16 75 117 1120794
2.778 7164 33 61 1120278 8 75 117 1120800
2.8 33 61 1120280 8.1 75 117 1120810
2.9 33 61 1120290 8.2 75 117 1120820
8 33 61 1120300 8.3 75 117 1120830
3.1 36 65 1120310 8.334 21/64 75 117 1120833
3.175 1/8 36 65 1120318 8.4 75 117 1120840
3.2 36 65 1120320 8.5 75 117 1120850
3.3 36 65 1120330 8.6 81 125 1120860
3.4 39 70 1120340 8.7 81 125 1120870
Bi5 39 70 1120350 8.731 11/32 81 125 1120873
3.572 9/64 39 70 1120357 8.8 81 125 1120880
3.6 39 70 1120360 8.9 81 125 1120890
3.7 39 70 1120370 9 81 125 1120900
3.969 5/32 43 75 1120397 9.1 81 125 1120910
4 43 75 1120400 9.128 23/64 81 125 1120913
4.1 43 75 1120410 9.2 81 125 1120920
4.2 43 75 1120420 9.3 81 125 1120930
4.3 47 80 1120430 9.4 81 125 1120940
4.366 11/64 47 80 1120437 9.5 81 125 1120950
4.4 47 80 1120440 9.525 3/8 87 133 1120953
4.5 47 80 1120450 9.6 87 133 1120960
4.6 47 80 1120460 9.7 87 133 1120970
4.7 47 80 1120470 9.8 87 133 1120980
4.762 3/16 52 86 1120476 9.9 87 133 1120990
4.8 52 86 1120480 9.922 25/64 87 133 1120992
4.9 52 86 1120490 10 87 133 1121000
5 52 86 1120500 10.1 87 133 1121010
5.1 52 86 1120510 10.2 87 133 1121020
5.159 13/64 52 86 1120516 10.3 87 133 1121030
5.2 52 86 1120520 10.319 13/32 87 133 1121032
5.3 52 86 1120530 10.4 87 133 1121040
54 57 93 1120540 10.5 87 133 1121050
5.5 57 93 1120550 10.6 87 133 1121060
5.556 7132 57 93 1120556 10.7 94 142 1121070
5.6 57 93 1120560 10.716 27164 94 142 1121072
5.7 57 93 1120570 10.8 94 142 1121080
5.8 57 93 1120580 10.9 94 142 1121090
5.9 57 93 1120590 11 94 142 1121100
5.953 15/64 57 93 1120595 11.1 94 142 1121110
6 57 93 1120600 11.112 7116 94 142 1121111
6.1 63 101 1120610 11.2 94 142 1121120
6.2 63 101 1120620 11.3 94 142 1121130
Straight 6.3 63 101 1120630 11.4 94 142 1121140
Shank Drills 6350  1/4 63 101 1120635 115 94 142 1121150
o A e Al 6.5 63 101 1120650 11.509 29/64 94 142 1121151
- 6.6 63 101 1120660 11.6 94 142 1121160
Zylinderschaft 6.7 63 101 1120670 Continued on next page...
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
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Straight Shank Jobber Drills

For drilling high tensile steels and other difficult materials.

Forets Courts a Queue Cylindrique
Pour le pergage dans des aciers a résistance élevée et autres matériaux difficiles.

World Class Cutting Tools

B Bohrer mit Zylinderschaft, kurz 0SG GROUP COMPANY
[ oe | Fur das Bohren von hochzugfesten Stahlen und anderen schwierigen Werkstoffen.
| Brocas corrientes de mango recto ccé?j?%
Para el taladrado de aceros altamente maleables Koﬁ
y de otros materiales dificiles. |
o | 1
Csepna cpegHeii cepumn \ I ‘ 11 2
C LWMANHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM | 7
py | N cBepAEHUA BbICOKOMPOYHbIX CTasNel U Apyrux d]
TpyAHoobpabaTbiBaeMbIX MaTepUanos. §
Properties
Propriétés
Eigen_schaften
d Code d Code ”E’;ﬁ,‘;‘iﬁ;‘?
l2 I Cédigo l2 I Cédigo
q Kop B Kon
mm inch mm inch mm DIN | HSS
... from previous page 12.303  31/64 101 151 1121229 inch | 338 | Co5
11.7 94 142 1121170 12.4 101 151 1121240
11.8 94 142 1121180 12.5 101 151 1121250 . 0
hi | TYPE |
11.9 101 151 1121190 12.6 101 151 1121260 p I g “
11.906 15/32 101 151 1121191 12.7 101 151 1121270 ﬁ ﬁ f N @
12 101 151 1121200 12.700 1/2 101 151 1121271
12.1 101 151 1121210 12.8 101 151 1121280 o | 30° V
12.2 101 151 1121220 12.9 101 151 1121290 hs W
12.3 101 151 1121230 13 101 151 1121300 /4
o GOLD
A lIERTen ACIERSAHAUTE RESISTANCE | GENERAL OXIDE
Anwendung FINISH
Aplicacion ACERO ;s:;;gsgrs?gﬁgbwmsm AL(L)(;EITEEEINE Pgs 70,7475
MpumeHeHve BbICOKOMPOYHAS CTANb
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
E1 SOMTA CATALOGUE 17
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NDX Jobber Drills - Heavy Duty

For drilling high tensile steels and other difficult materials.

Forets Courts NDX - a Grand Rendement
Pour le pergage dans des aciers a résistance élevée et autres matériaux difficiles.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY  [EEll NDX-Spiralbohrer kurz - Schwereinsatz
[ oe | Fur das Bohren von hochzugfesten Stahlen und anderen schwierigen Werkstoffen.
&%%i ™= Brocas corrientes NDX - Uso intensivo
Kon Para el taladrado de aceros altamente maleables
y de otros materiales dificiles. ‘ i
1 77 Csepna NDX cpeaHeit cepum € LUIUHAPUYECKUM \ I ‘
XBOCTOBUMKOM - TpyAHOO6pabaTbiBaemble MmaTepuanbi \ i
py | [lnA cBEpAEHUsA BbICOKONPOUHbIX CTanei v Apyrux E
- TpyAHoO6pabaTbiBaeMbIX MaTepuanos.
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades d d
Caoitctea l2 I g()?j?g?) l2 I gé?i?g?)
mm | DIN | HSS mm inch Ked mm inch R
inch 338 Co5 1 12 34 1770100 6.5 63 101 1770650
15 18 40 1770150 6.6 63 101 1770660
g g \/ 1.587 1/16 20 43 1770159 6.7 63 101 1770670
. I TYPE | () 16 20 43 1770160 6.747  17/64 69 109 1770675
ies | N < 17 20 43 1770170 6.8 69 109 1770680
1.8 22 46 1770180 6.9 69 109 1770690
%) 1.9 22 46 1770190 7 69 109 1770700
hs 1.984 5/64 24 49 1770198 7.1 69 109 1770710
e | soomm 2 24 49 1770200 7.2 69 109 1770720
2.1 24 49 1770210 7.3 69 109 1770730
33° GOLD 2.2 27 53 1770220 7.4 69 109 1770740
] 2.3 27 53 1770230 75 69 109 1770750
pos 70, 7475 2.381 3/32 30 57 1770238 7.541 19/64 75 117 1770754
2.4 30 57 1770240 7.6 75 117 1770760
25 30 57 1770250 7.7 75 117 1770770
2.6 30 57 1770260 7.8 75 117 1770780
2.7 33 61 1770270 7.9 75 117 1770790
2.778 7164 33 61 1770278 7.937 5/16 75 117 1770794
2.8 33 61 1770280 8 75 117 1770800
2.9 33 61 1770290 8.1 75 117 1770810
3 33 61 1770300 8.2 75 117 1770820
3.175 1/8 36 65 1770318 8.3 75 117 1770830
3.2 36 65 1770320 8.334 21/64 75 117 1770833
3.3 36 65 1770330 8.4 75 117 1770840
3.4 39 70 1770340 8.5 75 117 1770850
Bi5 39 70 1770350 8.6 81 125 1770860
3.572 9/64 39 70 1770357 8.7 81 125 1770870
3.6 39 70 1770360 8.731 11/32 81 125 1770873
3.7 39 70 1770370 8.8 81 125 1770880
3.8 43 75 1770380 8.9 81 125 1770890
3.9 43 75 1770390 9 81 125 1770900
3.969 5/32 43 75 1770397 9.1 81 125 1770910
4 43 75 1770400 9.2 81 125 1770920
4.1 43 75 1770410 9.3 81 125 1770930
4.2 43 75 1770420 9.4 81 125 1770940
4.3 47 80 1770430 9.5 81 125 1770950
4.366 11/64 a7 80 1770437 9.525 3/8 87 133 1770953
4.4 47 80 1770440 9.6 87 133 1770960
4.5 a7 80 1770450 9.7 87 133 1770970
4.6 47 80 1770460 9.8 87 133 1770980
4.7 47 80 1770470 9.9 87 133 1770990
4.762 3/16 52 86 1770476 10 87 133 1771000
4.8 52 86 1770480 10.1 87 133 1771010
4.9 52 86 1770490 10.2 87 133 1771020
5 52 86 1770500 10.3 87 133 1771030
5.1 52 86 1770510 10.319 13/32 87 133 1771032
5.159 13/64 52 86 1770516 10.4 87 133 1771040
5.2 52 86 1770520 10.5 87 133 1771050
5.3 52 86 1770530 10.7 94 142 1771070
5.4 57 93 1770540 10.8 94 142 1771080
5.5 57 93 1770550 11 94 142 1771100
5.556 7132 57 93 1770556 11.1 94 142 1771110
5.6 57 93 1770560 11.112 7/16 94 142 1771111
B.7 57 93 1770570 11.2 94 142 1771120
5.8 57 93 1770580 11.3 94 142 1771130
5.9 57 93 1770590 11.4 94 142 1771140
5.953 15/64 57 93 1770595 11.5 94 142 1771150
6 57 93 1770600 11.7 94 142 1771170
Straight 6.1 63 101 1770610 11.8 94 142 1771180
Shank Drills 6.2 63 101 1770620 12 101 151 1771200
o A e Al 6.3 63 101 1770630 12.1 101 151 1771210
- 6.350 1/4 63 101 1770635 12.2 101 151 1771220
zylinderschaft 6.4 63 101 1770640 Continued on next page...
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
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NDX Jobber Drills - Heavy Duty

For drilling high tensile steels and other difficult materials.

Forets Courts NDX - a Grand Rendement
Pour le pergage dans des aciers a résistance élevée et autres matériaux difficiles.

M NDX-Spiralbohrer kurz - Schwereinsatz
[ oe | Fur das Bohren von hochzugfesten Stahlen und anderen schwierigen Werkstoffen.

Brocas corrientes NDX - Uso intensivo

Para el taladrado de aceros altamente maleables
S | y de otros materiales dificiles.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kop

Csepna NDX cpeaHeit cepum € LUIUHAPUYECKUM \

XBOCTOBUKOM - TpyaHOObOpabaTbiBaeMbie maTepuanbl | 7
Py ﬂnﬂ cBep/ieHNA BbICOKOMPOYHbIX cTanen u Apyrunx

TpyAHoobpabaTbiBaeMbIX MaTepManos.

177

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

g Code g Code
l2 I Cédigo l2 I Cédigo
mm inch fos mm inch ez
... from previous page 12.700 1/2 101 151 1771269
12.3 101 151 1771230 12.7 101 151 1771270
12.4 101 151 1771240 12.8 101 151 1771280
12.5 101 151 1771250 12.9 101 151 1771290
12.6 101 151 1771260 13 101 151 1771300
App“cation HIGH TENSILE STEELS
Anwendung ACIERS A HAUTE RESISTANCE GENERAL
Aplicaciéon ACERO §§§GZE§EEE$EQSETENS\L Aoaiee
MpumeHeHmne BbICOKOMPOYHAS CTANb
E1 SOMTA CATALOGUE 19
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CgoiicTBa
mm DIN | HSS
inch 338 Co5
7 Y,
, TYPE | /,
adn
i v
%
h8
<2.5mm 22.5mm
33> | GoLD
V/ OXIDE
A FINISH pgs 70, 74-75

Straight
Shank Drills

Forets a queue droite

Bohrer mit
Zylinderschaft

Brocas de mango recto

Ceepnac
LUUIMUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM




Straight Shank Stub Drills
A robust drill suited to portable drill application.

Forets extra courts a queue droite
Un foret robuste adapté aux applications de pergage portatives.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY [ Bohrer mit Zylinderschaft, extra kurz
[oe | Ein robuster, fiir tragbare Bohrgerate geeigneter Bohrer. i
gé?i%% ™= Brocas cortas de mango recto o , ‘
Kon Una broca resistente adaptada a las aplicaciones de taladrado moviles. —
CBepna C ULUNIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM KOpOTKOﬁ cepun £
1 40 MpoyHoe CBepNO A5 NPUMEHEHUSA B MOPTATUBHbIX APENsX.
Properties d Code g Code
Ei:;zzgﬁtaeﬁsen l2 I Cédigo l2 I Cédigo
Propiedades mm inch [ mm inch e
CsoiicTBa
1 6 26 1400100 5.159 13/64 26 62 1400516
mm DIN 11 7 28 1400110 5.2 26 62 1400520
inch | 1397 = HSS 1191  3/64 8 30 1400119 5.3 26 62 1400530
12 8 30 1400120 5.4 28 66 1400540
) 13 8 30 1400130 55 28 66 1400550
1 Tvee | A 1.4 9 32 1400140 5556  7/32 28 66 1400556
I ﬁ ? N @ 15 9 32 1400150 5.6 28 66 1400560
1.587 1/16 10 34 1400159 5.7 28 66 1400570
1.6 10 34 1400160 5.8 28 66 1400580
$ % @ %, 1.7 10 34 1400170 5.953 15/64 28 66 1400595
h8 1.8 11 36 1400180 6 28 66 1400600
<3omm | 230mm 1.984 5/64 12 38 1400198 6.1 31 70 1400610
30° V 2 12 38 1400200 6.350 1/4 31 70 1400635
W F?I:I-:’sf-l 21 12 38 1400210 6.5 31 70 1400650
/) 05 70,775 2.2 13 40 1400220 6.6 31 70 1400660
2.25 13 40 1400225 6.747 17/64 34 74 1400677
2.3 13 40 1400230 6.8 34 74 1400680
2.381 3/32 14 43 1400238 6.9 34 74 1400690
2.4 14 43 1400240 7 34 74 1400700
25 14 43 1400250 7.144 9/32 34 74 1400714
2.6 14 43 1400260 7.2 34 74 1400720
2.65 14 43 1400265 7.4 34 74 1400740
2.7 16 46 1400270 7.5 34 74 1400750
2.778 7/64 16 46 1400278 7.541 19/64 37 79 1400754
2.8 16 46 1400280 7.7 37 79 1400770
2.85 16 46 1400285 7.8 37 79 1400780
2.9 16 46 1400290 7.937 5/16 37 79 1400794
3 16 46 1400300 8 37 79 1400800
3.1 18 49 1400310 8.2 37 79 1400820
3.175 1/8 18 49 1400318 8.334 21/64 37 79 1400833
3.2 18 49 1400320 8.5 37 79 1400850
3.25 18 49 1400325 8.6 40 84 1400860
3.3 18 49 1400330 8.731 11/32 40 84 1400873
3.4 20 52 1400340 8.8 40 84 1400880
3.5 20 52 1400350 9 40 84 1400900
3.572 9/64 20 52 1400357 9.128 23/64 40 84 1400913
3.6 20 52 1400360 9.2 40 84 1400920
3.7 20 52 1400370 9.5 40 84 1400950
3.8 22 55 1400380 9.525 3/8 43 89 1400953
3.9 22 55| 1400390 9.8 43 89 1400980
3.969 5/32 22 55 1400397 9.922 25/64 43 89 1400992
4 22 55) 1400400 10 43 89 1401000
4.1 22 55 1400410 10.2 43 89 1401020
4.2 22 55| 1400420 105 43 89 1401050
4.3 24 58 1400430 10.716 27164 47 95 1401072
4.366 11/64 24 58 1400437 11 47 95 1401100
4.4 24 58 1400440 11.112 7/16 47 95 1401111
4.5 24 58 1400450 11.509 29/64 47 95 1401151
4.6 24 58 1400460 11.906 15/32 51 102 1401191
4.7 24 58 1400470 12 51 102 1401200
4.762 3/16 26 62 1400476 12.5 51 102 1401250
4.8 26 62 1400480 12.6 51 102 1401260
4.9 26 62 1400490 12.700 1/2 51 102 1401269
5 26 62 1400500 13 51 102 1401300
5.1 26 62 1400510
Application
Anwendung ALLCENEE
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHune
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
20 E1 SOMTA CATALOGUE
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Straight Shank Stub Drills
A robust drill suited to portable drill application.

Forets extra courts a queue droite
Un foret robuste adapté aux applications de pergage portatives.

Bohrer mit Zylinderschaft, extra kurz 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

ﬁ Ein robuster, fur tragbare Bohrgerate geeigneter Bohrer.

[ Brocas cortas de mango recto ) g,)%%%
Una broca resistente adaptada a las aplicaciones de taladrado moviles. Kon

CBepna C UWIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM KOPOTKOM cepun
MpoYHoe CBEPNO ANA NPUMEHEHWUA B NOPTATUBHbIX APENfX.

141

Code Code Properties
d I2 [F Cédigo d l2 l1 Cédigo Eig;?lzgﬁ?ﬁsen
ez foa Propiedades
CgoiicTBa
1.5 9 32 1410150 6.5 31 70 1410650
1.6 10 34 1410160 6.8 34 74 1410680 DIN
1.8 11 36 1410180 7 34 74 1410700 mm 1897 HSS
2 12 38 1410200 7.2 34 74 1410720
2.1 12 38 1410210 7.5 34 74 1410750 .
2.2 13 40 1410220 7.8 37 79 1410780 7 g g TYPE “
2.3 13 40 1410230 8 37 79 1410800 I % % N @
2.4 14 43 1410240 8.2 37 79 1410820
2.5 14 43 1410250 8.5 37 79 1410850
2.6 14 43 1410260 8.8 40 84 1410880 %) °°V
2.7 16 46 1410270 9 40 84 1410900 h8 %
2.8 16 46 1410280 9.5 40 84 1410950
29 16 46 1410290 9.8 43 89 1410980
3 16 46 1410300 10 43 89 1411000 FlBl:l-:’sEH
3.1 18 49 1410310 10.2 43 89 1411020 pgs 70,7475
3.2 18 49 1410320 10.5 43 89 1411050
3.3 18 49 1410330 10.8 47 95 1411080
34 20 52 1410340 11 47 95 1411100
3.5 20 52 1410350 11.2 47 95 1411120
3.6 20 52 1410360 11.5 47 95 1411150
3.7 20 52 1410370 11.8 47 95 1411180
3.8 22 55 1410380 12 51 102 1411200
39 22 55 1410390 12.2 51 102 1411220
4 22 55 1410400 12.5 51 102 1411250
4.1 22 55 1410410 12.8 51 102 1411280
4.2 22 55 1410420 13 51 102 1411300
4.3 24 58 1410430 13.2 51 102 1411320
4.4 24 58 1410440 13.5 54 107 1411350
4.5 24 58 1410450 13.8 54 107 1411380
4.6 24 58 1410460 14 54 107 1411400
4.7 24 58 1410470 14.5 56 111 1411450
4.8 26 62 1410480 15 56 111 1411500
4.9 26 62 1410490 15.5 58 115 1411550
5 26 62 1410500 16 58 115 1411600
51 26 62 1410510 16.5 60 119 1411650
5.2 26 62 1410520 17 60 119 1411700
5.3 26 62 1410530 17.5 62 123 1411750
5.4 28 66 1410540 18 62 123 1411800
55 28 66 1410550 18.5 64 127 1411850
5.6 28 66 1410560 19 64 127 1411900
5.7 28 66 1410570 19.5 66 131 1411950
5.8 28 66 1410580 20 66 131 1412000
5.9 28 66 1410590 21 68 136 1412100
6 28 66 1410600 22 70 141 1412200
6.1 31 70 1410610 23 72 146 1412300
6.2 31 70 1410620 24 73 151 1412400
6.3 31 70 1410630 25 75 151 1412500
6.4 31 70 1410640
Application
Anwendung ALLOEMERE
Aplicacién
MpumeHeHue
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
LUUIMUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM
E1 SOMTA CATALOGUE 21
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Double Ended Sheet Metal / Body Drills

Double ended self centering drill designed to produce accurate holes in thin materials.

Forets a Double Extrémité Pour Toles / Méches
Foret autocentrant a double extrémité congu pour exécuter des trous précis dans des matériaux fins.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY Bl Doppelend-Blech-/Karosserie-Bohrer
[ oE | Selbstzentrierender Doppelendbohrer zur Herstellung von prazisen Bohrungen in diinnen Werkstoffen.
&%?i [ Brocas de doble extremo para chapa / carrocerias
Ko’? Broca doble con autocentrado disefiada para taladrar de forma precisa
en materiales delgados. I
1 51 JBYCTOPOHHME CaMOLLEHTPUpPYIOLWMECA CBepaa ANA Ip Ip
TOHKOZIUCTOBOIO MeTaﬂﬂa/CBEPHEHMe npoxXoaHoro otsepcTtua
Py | [1ByCTOPOHHEE CaMOLLEHTPUpPYtoLLLeecs CBEPO, NpeAHa3Ha4YeHHoe d - d
- 0N CBEPNIEHWNA TOYHbIX OTBEPCTUI B TOHKUX MaTepuanax. -_— et
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
M Code Code
Ceoitctea d I2 l1 Cédigo d l2 l1 cédigo
Kon Kon
mm HSS
STD. 15 6 34 1510150 45 13 58 1510450
18 6 36 1510180 4.8 14 62 1510480
. g 2 6 38 1510200 *4.9 14 62 1510490
a7 | TYPE | LD 2.2 7 40 1510220 #5 14 62 1510500
i N | G 2.5 8 43 1510250 5.2 14 62 1510520
2.8 9 46 1510280 515 15 66 1510550
%) 3 9 46 1510300 5.8 15 66 1510580
hs 3.2 10 49 1510320 6 15 66 1510600
<2.0mm > 2.0mm *3.3 10 49 1510330 6.2 16 70 1510620
Bi5 11 52 1510350 *6.5 16 70 1510650
30°0 | ue 3.8 12 55 1510380 7 18 74 1510700
v
% FNISH 4 12 5] 1510400 7.5 19 80 1510750
4 pgs 70.7475 *4.1 12 55 1510410 8 19 80 1510800
#4.2 12 55! 1510420
* Blind rivet drill sizes Application GENERAL
Tailles foret rivet borgne Anwendung ALLGEMEINE
Blindniet-BohrergréRen Aplicacion OBILEE
Tamaiios de broca de remache ciego DU
PaSMepbl cBepna nod O4HOCTOPOHHIOK 3aKknernky
# Groove blind rivet drill sizes
Tailles foret rainure rivet borgne
Auskehlung Blindniet-BohrergréRen
Tamarios de broca de remache ciego de ranura
PasMep cBepna nog pl/ldJl'IeHyl'O OLHOCTOPOHHIOIO 3aKnenky
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
22 E1 SOMTA CATALOGUE
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Yellow Band Quick Spiral Jobber Drills

For drilling materials of low tensile strength.

Forets Hélicoidaux courts en Acier Rapide Bague Jaune
Pour le pergage dans des matériaux dotés d’une faible résistance a la traction.

Gelbring-Schnellspiralbohrer kurz 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

ﬁ Fur das Bohren von Werkstoffen mit niedriger Zugfestigkeit.
Banda amarilla Brocas corrientes de espiral rapida K | gj?jfig%
Para el taladrado de materiales con baja resistencia maleable. b ‘ Kon
CBepna cnupasnbHble CPegHel Cepun, Kentaas MapKUpoBKa i
% 1A CBepAEHNA atOMUHUA U MaTepUanos C HU3KOM NPOYHOCTLIO Ha g e TN L M —— 1 AQ
paCTﬂ)’KeHVle. R R e S W —
mm Equiv. mm Equiv. Properties
o ||| o R fid
Equivalente en mm Kon Equivalente en mm Kon Propiedades
3KBUBarneHT B MM 3KBMBanNeHT B MM CBoWcTBa
0.9 1 32 1AQ0090 5/32” 3.969 43 75 1AQ0397 ."‘"|‘1
1 12 34 1AQ0100 No.22 3.088 43 75 1AQ0399 e '3’;'2 HSS
1.1 14 36 1AQ0110 4 43 75 1AQ0400 letter
1.2 16 38 1AQ0120 No.21 4.039 43 75 1AQ0404
1.3 16 38 1AQ0130 No.20 4.089 43 75 1AQ0409 0 ? TYPE
14 18 40 1AQ0140 41 43 75 1AQ0410 1 I 1 cer | W
15 18 40 1AQ0150 4.2 43 75 1AQ0420 iy
1.6 20 43 1AQ0160 No.19 4.216 43 75 1AQ0422
1.7 20 43 1AQ0170 43 47 80 1AQ0430 Ei § %)
1.75 22 46 1AQ0175 No.18 4.305 47 80 1AQ0431 @ h8
1.8 22 46 1AQ0180 11/64” 4.366 47 80 1AQ0437
1.9 22 46 1AQ0190 No.17 4.394 47 80 1AQ0439
5/64” 1.984 24 49 1AQ0198 44 a7 80 1AQ0440 40° Qs | BRIGHT
No.47 1.994 24 49 1AQ0199 No.16 4.496 47 80 1AQ0449 FANISH
2 24 49 1AQ0200 4.5 47 80 1AQ0450
No.46 2.057 24 49 1AQ0206 No.15 4.572 47 80 1AQ0457
No.45 2.083 24 49 1AQ0208 4.6 47 80 1AQ0460
2.1 24 49 1AQ0210 No.14 4.623 47 80 1AQ0462 pgs 70,78
No.44 2.184 27 53 1AQ0218 No.13 4.699 47 80 1AQ0469
2.2 27 53 1AQ0220 4.7 47 80 1AQ0470
2.25 27 53 1AQ0225 3/16” 4.762 52 86 1AQ0476
No.43 2.261 27 58 1AQ0226 No.12 4.800 52 86 1AQ0479
2.3 27 53 1AQ0230 4.8 52 86 1AQ0480
No.42 2.375 30 57 1AQ0237 No.11 4.851 52 86 1AQ0485
3/32” 2.381 30 57 1AQ0238 4.9 52 86 1AQ0490
2.4 30 57 1AQ0240 No.10 4.915 52 86 1AQ0492
No.41 2.438 30 57 1AQ0244 No.9 4.978 52 86 1AQ0498
No.40 2.489 30 57 1AQ0249 5 52 86 1AQ0500
25 30 57 1AQ0250 No.8 5.055 52 86 1AQ0506
No.39 2.527 30 57 1AQ0253 5.1 52 86 1AQ0510
No.38 2.578 30 57 1AQ0258 No.7 5.105 52 86 1AQ0511
2.6 30 57 1AQ0260 13/64” 5.159 52 86 1AQ0516
No.37 2.642 30 57 1AQ0264 No.6 5.182 52 86 1AQ0518
2.7 33 61 1AQ0270 52 52 86 1AQ0520
No.36 2.705 33 61 1AQ0271 No.5 5.220 52 86 1AQ0522
2.75 & 61 1AQ0275 6.3 52 86 1AQ0530
7164” 2.778 33 61 1AQ0278 No.4 5.309 57 93 1AQ0532
No.35 2.794 & 61 1AQ0279 5.4 57 93 1AQ0540
2.8 33 61 1AQ0280 No.3 5.410 57 93 1AQ0541
No.34 2.819 & 61 1AQ0282 5.5 57 93 1AQ0550
No.33 2.870 33 61 1AQ0287 7132 5.556 57 93 1AQ0556
2.9 33 61 1AQ0290 5.6 57 93 1AQ0560
No.32 2.946 33 61 1AQ0295 No.2 5.613 57 93 1AQ0561
3 3] 61 1AQ0300 5.7 57 93 1AQ0570
No.31 3.048 36 65 1AQ0305 No.1 5.791 57 93 1AQ0579
3.1 36 65 1AQ0310 5.8 B/ 93 1AQ0580
1/8” 3.175 36 65 1AQ0318 5.9 57 93 1AQ0590
3.2 36 65 1AQ0320 15/64” 5.953 57 93 1AQ0595
No.30 3.264 36 65 1AQ0326 6 57 93 1AQ0600
&8 36 65 1AQ0330 6.1 63 101 1AQ0610
3.4 39 70 1AQ0340 6.2 63 101 1AQ0620
No.29 3.454 39 70 1AQ0345 6.3 63 101 1AQ0630
35 39 70 1AQ0350 1/4” 6.350 63 101 1AQ0635
No.28 3.569 39 70 1AQ0356 6.4 63 101 1AQ0640
9/64” 3.572 39 70 1AQ0357 6.5 63 101 1AQ0650
3.6 39 70 1AQ0360 LTR.F 6.528 63 101 1AQ0653
No.27 3.658 39 70 1AQ0366 6.6 63 101 1AQ0660
3.7 39 70 1AQ0370 6.7 63 101 1AQ0670
No.26 3.734 39 70 1AQ0373 17/64” 6.747 69 109 1AQ0675
No.25 3.797 43 75 1AQ0379 6.8 69 109 1AQ0680
3.8 43 75 1AQ0380 6.9 69 109 1AQ0690 Straight
No.24 3.861 43 75 1AQ0386 LTR.I 6.909 69 109 1AQ0691 Shank Drills
3.9 43 75 1AQ0390 7 69 109 1AQ0700 Forets a queue droite
No.23 3.912 43 75 1AQ0391 Continued on next page... el i
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
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Yellow Band Quick Spiral Jobber Drills

For drilling materials of low tensile strength.

Forets Hélicoidaux courts en Acier Rapide Bague Jaune
Pour le pergage dans des matériaux dotés d’une faible résistance a la traction.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY B Gelbring-Schnellspiralbohrer kurz
[ De | Fur das Bohren von Werkstoffen mit niedriger Zugfestigkeit.
ga%%% L__| Banda amarilla Brocas corrientes de espiral rapida h
Kon Para el taladrado de materiales con baja resistencia maleable. L ‘
CBepna cnupasbHble cpeaHein cepum, Kentaa MapKUpoBKa |
1 AQ % ana ’c)sepneHMg amOMVIHVIFIpVI ﬂaTepman%B ¢ Hu3Koi I'IpO'-IHPOCTb'?O Ha g T DL e
paCTH)KeHVle. R R T AN o W——
Properties mm Equiv. mm Equiv.
il T o |mmaln || o A N
Propiedades Equivalente en mm Kon Equivalente en mm Koa
CBoucTBa OKBUBANEHT B MM 3KBUBaneHT B MM
I‘:;'I: DIN ... from previous page 9.1 81 125 1AQ0910
wire | 33g | HSS 7.1 69 109 1AQO710 23/64” 9.128 81 125 1AQ0913
letter 9/32” 7.144 69 109 1AQ0714 9.2 81 125 1AQ0920
) 7.2 69 109 1AQ0720 9.3 81 125 1AQ0930
7 ? TYPE 7.3 69 109 1AQ0730 9.4 81 125 1AQ0940
] I 11 B W 74 69 109 1AQ0740 95 81 125 1AQ0950
iR Qi 75 69 109 1AQ0750 3/8” 9.525 87 133 1AQ0953
y 19/64” 7.541 75 117 1AQ0754 9.6 87 133 1AQ0960
"‘ § (%) 7.6 75 117 1AQ0760 9.7 87 133 1AQ0970
o> h8 7.7 75 17 1AQ0770 9.8 87 133 1AQ0980
7.8 75 117 1AQ0780 9.9 87 133 1AQ0990
7.9 75 117 1AQ0790 25/64” 9.922 87 133 1AQ0992
40° Qs | BRIGHT 5/16” 7.937 75 117 1AQ0794 10 87 133 1AQ1000
FINISH 8 75 117 1AQ0800 10.2 87 133 1AQ1020
8.1 75 117 1AQ0810 13/32” 10.319 87 133 1AQ1032
8.2 75 117 1AQ0820 10.5 87 133 1AQ1050
8.3 75 117 1AQ0830 27/64” 10.716 94 142 1AQ1072
oo 7078 21/64” 8.334 75 17 1AQ0833 11 94 142 1AQ1100
8.4 75 117 1AQ0840 7116 11.112 94 142 1AQ1111
LTR.Q 8.433 75 117 1AQ0843 115 94 142 1AQ1150
8.5 75 117 1AQ0850 12 101 151 1AQ1200
8.6 81 125 1AQ0860 31/64” 12.303 101 151 1AQ1229
8.7 81 125 1AQ0870 12.5 101 151 1AQ1250
11/32” 8.731 81 125 1AQ0873 1/2” 12.700 101 151 1AQ1269
8.8 81 125 1AQ0880 12.7 101 151 1AQ1270
8.9 81 125 1AQ0890 13 101 151 1AQ1300
9 81 125 1AQ0900
Available on request Agp e ALUMINIUM | CUNRE | SOUPLEBRASS |  AGIERS DE DECOLLETAGE
Disponiblesur demande aplicacion. suituian | 'ETEE | MEGRESRS | acroemTR
[)Ilessonﬁjlea%ajo peg|do I'Ipumeuerme MEQb MArKASA NATYHb NErKOOEPABATBLIBAEMAS CTANb
Hocmynen no 3anpocy
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
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Blue Band RF Jobber Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

Forets courts RF a Bague Bleue
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

RF-Blauring-Spiralbohrer kurz 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

5e ] Ideal fir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitit und prazise Bohrungen gefordert sind.
[ Banda Azul RF Brocas corrientes Code
Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere h Kog
una elevada productividad y taladrar con precision. I
|
Csepna RF cpepgHeit cepmun, CMHAA MAapKUpPOBKaA \ 1BB
MpaeanbHO NoAXoAUT ANA UCNONAb30BAHUA HA CTaHKax ¢ UMY, rae d I
PY | TpebyeTcs BbICOKas NPOU3BOAUTENBHOCTb M TOYHOCTb OTBEPCTUIA.
Properties
Propriétés
mm Equiv. mm Equiv. Eigenschaften
d mm-Aquivalent I | CC%de d mm-Aquivalent | | é:é?jd% Propiedades
Equivalente en mm 2 : ?( '90 Equivalente en mm 2 : K '9 CeoncTBa
OKBMBanNeHT B MM e IKBUBANEeHT B MM =2
mm
1 12 34 1BB0100 No.11 4.851 52 86 1BB0485 inch oI HSS
15 18 40 1BB0150 No.10 4915 52 86 1BB0492 lotter | 338 | Co5
1.6 20 43 1BB0160 No.9 4.978 52 86 1BB0498 -
5/64” 1.984 24 49 1BB0198 5 52 86 1BB0500 1 TYPE
No.47 1.994 24 49 1BB0199 No.8 5.055 52 86 1BB0506 7 I % CBA VA
2 24 49 1BB0200 No.7 5.105 52 86 1BB0511 i) Bili
No.46 2.057 24 49 1BB0206 13/64” 5.159 52 86 1BB0516
No.45 2.083 24 49 1BB0208 No.6 5.182 52 86 1BB0518 /‘
21 24 49 1BB0210 No.5 5.220 52 86 1BB0522 ;ﬂ»
No.44 2.184 27 58 1BB0218 5.3 52 86 1BB0530 <1.5mm Zidmm
No.43 2.261 27 53 1BB0226 No.4 5.309 57 93 1BB0532 . V
No.42 2.375 30 57 1BB0237 No.3 5.410 57 93 1BB0541 %) 3
3/32” 30 57 1BB0238 55 57 93 1BB0550 h8 a
No.41 2.438 30 57 1BB0244 7132”7 5.556 57 93 1BB0556 2 4.0mm
No.40 2.489 30 57 1BB0249 No.2 5.613 57 93 1BB0561
25 30 57 1BB0250 No.1 5.791 57 93 1BB0579 RF TiAIN
No.39 2.527 30 57 1BB0253 15/64” 5.953 57 93 1BB0595 I
No.38 2.578 30 57 1BB0258 6 57 93 1BB0600
No.37 2.642 30 57 1BB0264 1/4” 6.350 63 101 1BB0634
2.7 33 61 1BB0270 6.5 63 101 1BB0650
No.36 2.705 33 61 1BB0271 LTR.F 6.528 63 101 1BB0653
7164 2.778 33 61 1BB0278 17/64” 6.747 69 109 1BB0675
No.35 2.794 33 61 1BB0279 6.8 69 109 1BB0680
No.34 2.819 B8] 61 1BB0282 LTR.I 6.909 69 109 1BB0691
No.33 2.870 33 61 1BB0287 7 69 109 1BB0700
2.9 33 61 1BB0290 9/32” 7.144 69 109 1BB0714
No.32 2.946 33 61 1BB0295 7.3 69 109 1BB0730
8 33 61 1BB0300 7.5 69 109 1BB0750
No.31 3.048 36 65 1BB0305 19/64” 7.541 75 117 1BB0754
1/8” 3.175 36 65 1BB0318 7.8 75 117 1BB0780
No.30 3.264 36 65 1BB0326 5/16” 7.937 75 117 1BB0794
&3 36 65 1BB0330 8 75 117 1BB0800
No.29 3.454 39 70 1BB0345 21/64” 8.334 75 117 1BB0833
8IS 39 70 1BB0350 LTR.Q 8.433 75 117 1BB0843
No.28 3.569 39 70 1BB0356 8.5 75 117 1BB0850
9/64” 3.572 39 70 1BB0357 11/32” 8.731 81 125 1BB0873
No.27 3.658 39 70 1BB0366 8.8 81 125 1BB0880
3.7 39, 70 1BB0370 9 81 125 1BB0900
No.26 3.734 39 70 1BB0373 23/64” 9.128 81 125 1BB0913
No.25 3.797 43 75 1BB0379 5! 81 125 1BB0950
No.24 3.861 43 75 1BB0386 3/8” 9.525 87 133 1BB0953
No.23 3.912 43 75 1BB0391 25/64” 9.922 87 133 1BB0992
5/32” 3.969 43 75 1BB0397 10 87 133 1BB1000
No.22 3.988 43 75 1BB0399 10.2 87 133 1BB1020
4 43 75 1BB0400 13/32” 10.319 87 133 1BB1032
No.21 4.039 43 75 1BB0404 10.5 87 133 1BB1050
No.20 4.089 43 75 1BB0409 27164 10.716 94 142 1BB1072
4.2 43 75 1BB0420 10.8 94 142 1BB1080
No.19 4.216 43 75 1BB0422 11 94 142 1BB1100
No.18 4.305 47 80 1BB0431 7/16” 11.112 94 142 1BB1111
11/64” 4.366 47 80 1BB0437 11.5 94 142 1BB1150
No.17 4.394 47 80 1BB0439 29/64” 11.509 94 142 1BB1151
No.16 4.496 47 80 1BB0449 15/32” 11.906 101 151 1BB1191
4.5 a7 80 1BB0450 12 101 151 1BB1200
No.15 4.572 47 80 1BB0457 31/64” 12.303 101 151 1BB1229
No.14 4.623 47 80 1BB0462 12.5 101 151 1BB1250
No.13 4.699 47 80 1BB0469 1/2” 12.700 101 151 1BB1269
3/16” 4.762 52 86 1BB0476 13 101 151 1BB1300
No.12 4.800 52 86 1BB0479
Straight
Avai|ab|e on request Application STAINLESS STEEL TITANIUM HEAT TREATABLE STEEL Shank Dn”S
Disponible sur demande Anwendung A B T | TR s ACIER Forets & queue droite
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO INOXIDABLE TITANIO | ACEROS TRATABLES TERMICAMENTE Bl mfi
Disponible bajo pedido TMpumeHeHne HEPXKABEIOWAS CTANb |  TUTAH TEPMUYECKM YNYYLIEHHASA CTANb Zylinderschaft
Hocmyne no sanpocy Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
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World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

Blue Band RF Stub Drills
Forets extra courts RF a Bague Bleue

RF-Blauring-Spiralbohrer extra kurz

Be ] Ideal fur den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitit und prazise Bohrungen gefordert sind.

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

ga%?% [ Brocas cortas RF banda azul
Koﬁ Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere I
una elevada productividad y taladrar con precisién. ‘ |
[ 2
1 Bs Ceepna RF KOpOTKOM cepum, CMHASR MapKUPOBKaA ’<—>1
MNpaeanbHO noaxXoAuT ANA NCNONb30BaHUA Ha CTaHKax ¢ YIY, rae E I
PY | TpebyeTca BbICOKasA NPOM3BOAMUTENIbHOCTb M TOYHOCTb OTBEPCTHUIA.
Properties
Propriétés
Eigenschaften mm Equiv. mm Equiv.
Propiedades g mm-Aquivalent | | CC%de d mm-Aquivalent | | cC%de
CeoncTea Equivalente en mm 2 * ?( '90 Equivalente en mm 2 * ?( '90
OKBUBaNeHT B MM ol JKBUBANEHT B MM ol
inch | DIN | HSS 5/64” 1.984 12 38 1BS0198 No.16 4.496 24 58 1BS0449
wire | 1897 | Co5 No.47 1.994 12 38 1BS0199 No.15 4572 24 58 1BS0457
No.46 2.057 12 38 1BS0206 No.14 4.623 24 58 1BS0462
1 TYPE No.45 2.083 12 38 1BS0208 No.13 4,699 24 58 1BS0469
I g CBA VA No.44 2.184 13 40 1BS0218 3/16” 4.762 26 62 1BS0476
got No.43 2.261 13 40 1BS0226 No.12 4.800 26 62 1BS0479
No.42 2.375 14 43 1BS0237 No.11 4.851 26 62 1BS0485
‘ 3/32” 2.381 14 43 1BS0238 No.10 4.915 26 62 1BS0492
1‘@ No.41 2.438 14 43 1BS0244 No.9 4.978 26 62 1BS0498
<4.0mm 24.0mm No.40 2.489 14 43 1BS0249 No.8 5.055 26 62 1BS0506
. V No.39 2.527 14 43 1BS0253 No.7 5.105 26 62 1BS0511
(%) RF No.38 2.578 14 43 1BS0258 13/64” 5.159 26 62 1BS0516
h8 ﬂ No.37 2.642 14 43 1BS0264 No.6 5.182 26 62 1BS0518
No.36 2.705 16 46 1BS0271 No.5 5.220 26 62 1BS0522
7164 2.778 16 46 1BS0278 No.4 5.309 28 66 1BS0532
TiAIN No.35 2.794 16 46 1BS0279 No.3 5.410 28 66 1BS0541
o078 No.34 2.819 16 46 1BS0282 7/32” 5.556 28 66 1BS0556
No.33 2.870 16 46 1BS0287 No.2 5.613 28 66 1BS0561
No.32 2.946 16 46 1BS0295 No.1 5.791 28 66 1BS0579
No.31 3.048 18 49 1BS0305 15/64” 5.953 28 66 1BS0595
1/8” 3.175 18 49 1BS0318 1/4” 6.350 31 70 1BS0634
No.30 3.264 18 49 1BS0326 17/64” 6.747 34 74 1BS0675
No.29 3.454 20 52 1BS0345 9/32” 7.144 34 74 1BS0714
No.28 3.569 20 52 1BS0356 19/64” 7.541 37 79 1BS0754
9/64” 3.572 20 52 1BS0357 5/16” 7.937 37 79 1BS0794
No.27 3.658 20 52 1BS0366 21/64” 8.334 37 79 1BS0833
No.26 3.734 20 52 1BS0373 11/32” 8.731 40 84 1BS0873
No.25 3.797 22 55 1BS0379 23/64” 9.128 40 84 1BS0913
No.24 3.861 22 55 1BS0386 3/8” 9.525 43 89 1BS0953
No.23 3.912 22 55 1BS0391 25/64” 9.922 43 89 1BS0992
5/32” 3.969 22 55 1BS0397 13/32” 10.319 43 89 1BS1032
No.22 3.988 22 55 1BS0399 27164 10.716 47 95 1BS1072
No.21 4.039 22 55 1BS0404 7116 11.112 47 95 1BS1111
No.20 4.089 22 55 1BS0409 29/64” 11.509 47 95 1BS1151
No.19 4.216 22 55 1BS0422 15/32” 11.906 51 102 1BS1191
No.18 4.305 24 58 1BS0431 31/64” 12.303 51 102 1BS1229
11/64” 4.366 24 58 1BS0437 1/2” 12.700 51 102 1BS1269
No.17 4.394 24 58 1BS0439
Available on request Application STAINLESS STEEL TITANIUM HEAT TREATABLE STEEL
D. bl d d AnWEndUng ACIER INOXYDABLE TITANE TRAITEMENTS THERMIQUES ACIER
Lifebar auf Anfage Aplicacien Eehoiae | T | aceros Tl TcvE e
Disponible bajo pedido A cHeEE

JHocmyneH no sanpocy

Straight
Shank Drills

Forets a queue droite

Bohrer mit
Zylinderschaft

Brocas de mango recto

CBepnac
LUMNUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM

26 E1 SOMTA CATALOGUE

WORLD CLASS CUTTING TOOLS

shaping your dreams




Blue Band RF Long Series Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

Forets longs RF a Bague Bleue
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

RF-Blauring-Spiralbohrer lange Serie 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

5e ] Ideal fir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitat und prazise Bohrungen gefordert sind.
[ Brocas largas RF banda azul g,)%?i
Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere Kong
una elevada productividad y taladrar con precision.
Csepna RF panHHOI cepum, cuHAA h | 1 BT
MapPKUPOBKaA l2 ) ‘
py | VIA€ANBHO NOAXOAMUT ANA UCMONB30BAHMA \
Ha cTaHKax ¢ YNY, rae TpebyeTca BbicOKas I i
NPOU3BOAMUTENBHOCTb U TOYHOCTb OTBEPCTUIA. Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
mm Equiv. Code mm Equiv. Code CeoiicTea
d mm-Aquivalent I L Codigo d mm-Aquivalent I» I Codigo
Equivalente en mm K 9 Equivalente en mm K g .
SKBMBaneHT B MM ) SKBUBAmNeHT B MM e inch DIN HSS
wire 340 Co5
5/64” 1.984 56 85 1BT0198 No.16 4.496 82 126 1BT0449
No.47 1.994 56 85 1BT0199 No.15 4.572 82 126 1BT0457 7
No.46 2.057 56 85 1BT0206 No.14 4.623 82 126 1BT0462 i cea | JYPE
No.45 2.083 56 85 1BT0208 No.13 4,699 82 126 1BT0469 / VA
No.44 2.184 59 90 1BT0218 3/16” 4.762 87 132 1BT0476
No.43 2.261 59 90 1BT0226 No.12 4.800 87 132 1BT0479 V/
No.42 2.375 62 95 1BT0237 No.11 4.851 87 132 1BT0485 <‘
3/32” 2.381 62 95 1BT0238 No.10 4.915 87 132 1BT0492 o | s eomm
No.41 2.438 62 95 1BT0244 No.9 4.978 87 132 1BT0498 —
No.40 2.489 62 95 1BT0249 No.8 5.055 87 132 1BT0506 o 350
No.39 2.527 62 95 1BT0253 No.7 5.105 87 132 1BTO511 he W RF
No.38 2.578 62 95 1BT0258 13/64” 5.159 87 132 1BT0516 /]
No.37 2.642 62 95 1BT0264 No.6 5.182 87 132 1BT0518
No.36 2.705 66 100 1BT0271 No.5 5.220 87 132 1BT0522 TiAIN
7164 2.778 66 100 1BT0278 No.4 5.309 91 139 1BT0532 !
No.35 2.794 66 100 1BT0279 No.3 5.410 91 139 1BT0541 pgs 70.78
No.34 2.819 66 100 1BT0282 7132”7 5.556 91 139 1BT0556
No.33 2.870 66 100 1BT0287 No.2 5.613 91 139 1BT0561
No0.32 2.946 66 100 1BT0295 No.1 5.791 91 139 1BTO579
No.31 3.048 69 106 1BT0305 15/64” 5.953 91 139 1BT0595
1/8” 3.175 69 106 1BT0318 1/4” 6.350 97 148 1BT0634
No.30 3.264 69 106 1BT0326 17/64” 6.747 102 156 1BT0675
No.29 3.454 73 112 1BT0345 9/32” 7.144 102 156 1BT0714
No.28 3.569 73 112 1BT0356 19/64” 7.541 109 165 1BTO0754
9/64” 3.572 73 112 1BTO0357 5/16” 7.937 109 165 1BT0794
No.27 3.658 73 112 1BT0366 21/64” 8.334 109 165 1BT0833
No.26 3.734 73 112 1BTO373 11/32” 8.731 115 175 1BT0873
No.25 3.797 78 119 1BT0379 23/64” 9.128 115 175 1BT0913
No.24 3.861 78 119 1BT0386 3/8” 9.525 121 184 1BT0953
No.23 3.912 78 119 1BT0391 25/64” 9.922 121 184 1BT0992
5/32” 3.969 78 119 1BT0397 13/32” 10.319 121 184 1BT1030
No.22 3.988 78 119 1BT0399 27164 10.716 128 195 1BT1072
No.21 4.039 78 119 1BT0404 7/16” 11.112 128 195 1BT1111
No.20 4.089 78 119 1BT0409 29/64” 11.509 128 195 1BT1151
No.19 4.216 78 119 1BT0422 15/32” 11.906 134 205 1BT1191
No.18 4.305 82 126 1BT0431 31/64” 12.303 134 205 1BT1229
11/64” 4.366 82 126 1BT0437 172”7 12.700 134 205 1BT1269
No.17 4.394 82 126 1BT0439
Available on request Application STAINLESS STEEL TITANIUM HEAT TREATABLE STEEL
D. bl d d Anwendung ACIER INOXYDABLE TITANE TRAITEMENTS THERMIQUES ACIER
Lil:f;;orglar iju ;nfer%aen ¢ Aplicacion ACEE%EIIV:IEE?\;;BLE TT“FZ?\I’I\IO ACEROQ’T?&?X&QS?E&A%AMENTE
Disponible bajo pedldo anMeHeHMS HEPXABEKLAS CTANb TUTAH TEPMUYECKMW YNYYLIEHHASA CTANb
Hocmynen no 3anpocy
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
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Green Band NDX Jobber Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

Forets courts NDX a Bague Verte
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

M. NDX-Griinring-Spiralbohrer kurz
[ ot | Ideal fiir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitat und prazise Bohrungen gefordert sind.

World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

&%%i [*== Banda verde NDX Brocas corrientes .
Kon Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere h
una elevada productividad y taladrar con precision. I ‘
7 \
1G7 ﬁ e e B I
PY'| TpebyeTca BbicOKaA NPOM3BOAUTENLHOCTb M TOHHOCTb OTBEPCTHIA. ——— — -
Properties
Propriétés
ropiedades. Akt Code Al Code
CBoucTBa d Equivalente en mm Iz l Eadioy d Equivalente en mm l2 la Codigo
OKBUBaNeHT B MM e JKBUBANEHT B MM (e
mm
\':ﬁt DIN | HSS 1 12 34 1G70100 No.16 4.496 47 80 1G70449
lotter | 338 | Co5 15 18 40 1G70150 45 47 80 1G70450
1.6 20 43 1G70160 No.15 4572 47 80 1G70457
7 g TYPE 1.7 20 43 1G70170 No.14 4.623 47 80 1G70462
7 I é CBA UNI 1.9 22 46 1G70190 No.13 4.699 47 80 1G70469
il Rilli 5/64” 1.984 24 49 1G70198 3/16” 4.762 52 86 1G70476
No.47 1.994 24 49 1G70199 No.12 4.800 52 86 1G70479
/‘ $ % 2 24 49 1G70200 4.8 52 86 1G70480
3@ No.46 2.057 24 49 1G70206 No.11 4.851 52 86 1G70485
<25mm >2.5mm No.45 2.083 24 49 1G70208 No.10 4.915 52 86 1G70492
2.1 24 49 1G70210 No.9 4.978 52 86 1G70498
o | 3% TiN No.44 2.184 27 53 1670218 5 52 86 1G70500
h8 ! No.43 2.261 27 53 1G70226 No.8 5.055 52 86 1G70506
No.42 2.375 30 57 1G70237 5.1 52 86 1G70510
3/32” 2.381 30 57 1G70238 No.7 5.105 52 86 1G70511
No.41 2.438 30 57 1G70244 13/64” 5.159 52 86 1G70516
nes 70,78 No.40 2.489 30 57 1G70249 No.6 5.182 52 86 1G70518
25 30 57 1G70250 5.2 52 86 1G70520
No.39 2.527 30 57 1G70253 No.5 5.220 52 86 1G70522
No.38 2.578 30 57 1G70258 5.3 52 86 1G70530
2.6 30 57 1G70260 No.4 5.309 57 93 1G70532
No.37 2.642 30 514 1G70264 No.3 5.410 57 93 1G70541
2.7 33 61 1G70270 55 57 93 1G70550
No.36 2.705 33 61 1G70271 71327 5.556 57 93 1G70556
7164” 2.778 33 61 1G70278 No.2 5.613 57 93 1G70561
No.35 2.794 33 61 1G70279 No.1 5.791 57 93 1G70579
2.8 33 61 1G70280 5.8 57 93 1G70580
No.34 2.819 33 61 1G70282 5.9 57 93 1G70590
No0.33 2.870 33 61 1G70287 15/64” 5.953 57 93 1G70595
2.9 33 61 1G70290 6 57 93 1G70600
No0.32 2.946 33 61 1G70295 6.1 63 101 1G70610
3 33 61 1G70300 6.2 63 101 1G70620
No.31 3.048 36 65 1G70305 6.3 63 101 1G70630
3.1 36 65 1G70310 1/4” 6.350 63 101 1G70635
1/8” 3.175 36 65 1G70318 6.4 63 101 1G70640
3.2 36 65 1G70320 6.5 63 101 1G70650
No.30 3.264 36 65 1G70326 LTR.F 6.528 63 101 1G70653
&3 36 65 1G70330 17/64” 6.747 69 109 1G70675
3.4 39 70 1G70340 6.8 69 109 1G70680
No.29 3.454 39 70 1G70345 6.9 69 109 1G70690
3.5 39 70 1G70350 LTR.I 6.909 69 109 1G70691
No.28 3.569 39 70 1G70356 7 69 109 1G70700
9/64” 3.572 39 70 1G70357 9/32” 7.144 69 109 1G70714
3.6 39 70 1G70360 7.3 69 109 1G70730
No.27 3.658 39 70 1G70366 7.5 69 109 1G70750
3.7 39 70 1G70370 19/64” 7.541 75 117 1G70754
No.26 3.734 39 70 1G70373 7.7 75 117 1G70770
No.25 3.797 43 75 1G70379 7.8 75 117 1G70780
3.8 43 75 1G70380 7.9 75 117 1G70790
No.24 3.861 43 75 1G70386 5/16” 7.937 75 117 1G70794
3.9 43 75 1G70390 8 75 117 1G70800
No.23 3.912 43 75 1G70391 8.1 75 117 1G70810
5/32” 3.969 43 75 1G70397 8.2 75 117 1G70820
No.22 3.988 43 75 1G70399 21/64” 8.334 75 117 1G70833
4 43 75 1G70400 8.4 75 117 1G70840
No.21 4.039 43 75 1G70404 LTR.Q 8.433 75 117 1G70843
No.20 4.089 43 75 1G70409 8.5 75 117 1G70850
4.1 43 75 1G70410 8.7 81 125 1G70870
4.2 43 75 1G70420 11/32” 8.731 81 125 1G70873
Straight No0.19 4.216 43 75 1G70422 8.8 81 125 1G70880
Shank Drills 43 47 80 1G70430 8.9 81 125 1G70890
Forets & queue droite No.18 4.305 47 80 1G70431 9 81 125 1G70900
- 11/64” 4.366 47 80 1G70437 23/64” 9.128 81 125 1G70913
Zylinderschaft No.17 4.394 47 80 1G70439 Continued on next page...
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
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Green Band NDX Jobber Drills

Forets courts NDX a Bague Verte

NDX-Griinring-Spiralbohrer kurz

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

5e ] Ideal fir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitit und prazise Bohrungen gefordert sind.

Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere
una elevada productividad y taladrar con precision.

Banda verde NDX Brocas corrientes

MpaeanbHO NoAXoAUT ANA UCNONAb30BAHUA HA CTaHKax ¢ UMY, rae

Csepna NDX cpegHeit cepum, 3en1eHaAa MapKMPOBKa
PY | TpebyeTca BbICOKan NPOU3BOAUTENLHOCTb M TOUHOCTb OTBEPCTHUIA.

d

Iy

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

I2

|
F . ‘.\;‘-\>r‘l_
—— =

Code
Cédigo
Kop

1G7

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CgoiicTBa
mm
inch | pIN | HSS
wire 338
letter Co5
/ CBA e
7 u
i | o= o

<t

<2.5mm 22.5mm

TiN

%) 33°
h8

pgs 70,78

A A
Equivalente en mm Kon Equivalente en mm Kon
3KBUBaneHT B MM 3KBUBanNeHT B MM
... from previous page 10.8 94 142 1G71080
9.3 81 125 1G70930 11 94 142 1G71100
9.5 81 125 1G70950 7/16” 11.112 94 142 1G71111
3/8” 9.525 87 133 1G70953 11.3 94 142 1G71130
9.6 87 133 1G70960 11.5 94 142 1G71150
25/64” 9.922 87 133 1G70992 11.7 94 142 1G71170
10 87 133 1G71000 11.8 94 142 1G71180
10.1 87 133 1G71010 12 101 151 1G71200
10.2 87 133 1G71020 12.5 101 151 1G71250
10.3 87 133 1G71030 1/2” 12.700 101 151 1G71269
13/32” 10.319 87 133 1G71032 12.7 101 151 1G71270
10.5 87 133 1G71050 12.8 101 151 1G71280
10.6 87 133 1G71060 12.9 101 151 1G71290
10.7 94 142 1G71070 13 101 151 1G71300
27/64” 10.716 94 142 1G71072
i Application CARBON STEEL COPPER FREE CUTTING STEEL
Deponie su dermance Arwendng A
Eifﬁéﬁ?;.é‘faﬁ?fgiﬁﬁ,o o VTREPOMMCTAR GTAR | MER | NETKOORPABATLIBAEMAR CTAT
[HocmyneH o 3anpocy
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Straight
Shank Drills

Forets a queue droite

Bohrer mit
Zylinderschaft

Brocas de mango recto

Ceepnac
LUUIMUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM




Green Band NDX Stub Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

Forets extra courts NDX a Bague Verte
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

0SG GROUP COMPANY Bl NDX-Griinring-Spiralbohrer extra kurz
Be ] Ideal fur den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitit und prazise Bohrungen gefordert sind.

World Class Cutting Tools

ga%%% [*== Brocas cortas NDX banda verde
Kon Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere ‘ I
una elevada productividad y taladrar con precision. |
1 GB Csepna NDX KopoTKoii cepum, 3eieHas MapKUPOBKa L—zﬂ
oy M AeanbHO NOAXOANT ANA UCNONBb30BAHMA HA CTaHKax ¢ YMY, rae £ I
TpebyeTca BbICOKasA NPOM3BOAUTENBHOCTb U TOYHOCTb OTBEPCTUN.
Properties
Propriétés
Eigenschaften i i
A T I T
CeoncTea Equivalente en mm Kon Equivalente en mm Kon
OKBUBaNeHT B MM JKBUBANEHT B MM
inch | DIN | HSS 5/64" 1.984 12 38 1GB0198 No.16 4.496 24 58 1GB0449
wire | 1897 | Co5 No.47 1.994 12 38 1GB0199 No.15 4572 24 58 1GB0457
No.46 2.057 12 38 1GB0206 No.14 4.623 24 58 1GB0462
7 g TYPE No.45 2.083 12 38 1GB0208 No.13 4.699 24 58 1GB0469
% % CBA UNI No.44 2.184 13 40 1GB0218 3/16” 4.762 26 62 1GB0476
I il No.43 2.261 13 40 1GB0226 No.12 4.800 26 62 1GB0479
No.42 2.375 14 43 1GB0237 No.11 4.851 26 62 1GB0485
/‘ 3/32” 2.381 14 43 1GB0238 No.10 4.915 26 62 1GB0492
3@ No.41 2.438 14 43 1GB0244 No.9 4.978 26 62 1GB0498
<25mm 22.5mm No.40 2.489 14 43 1GB0249 No.8 5.055 26 62 1GB0506
No.39 2.527 14 43 1GB0253 No.7 5.105 26 62 1GB0511
@ |3 TiN No.38 2,578 14 43 1GB0258 13/64” 5.159 26 62 1GB0516
h8 No.37 2.642 14 43 1GB0264 No.6 5.182 26 62 1GB0518
No.36 2.705 16 46 1GB0271 No.5 5.220 26 62 1GB0522
7164 2.778 16 46 1GB0278 No.4 5.309 28 66 1GB0532
No.35 2.794 16 46 1GB0279 No.3 5.410 28 66 1GB0541
pos 70,78 No.34 2.819 16 46 1GB0282 71327 5.556 28 66 1GB0556
No.33 2.870 16 46 1GB0287 No.2 5.613 28 66 1GB0561
No.32 2.946 16 46 1GB0295 No.1 5.791 28 66 1GB0579
No.31 3.048 18 49 1GB0305 15/64” 5.953 28 66 1GB0595
1/8” 3.175 18 49 1GB0318 1/4” 6.350 31 70 1GB0634
No.30 3.264 18 49 1GB0326 17/64” 6.747 34 74 1GB0675
No.29 3.454 20 52 1GB0345 9/32” 7.144 34 74 1GB0714
No.28 3.569 20 52 1GB0356 19/64” 7.541 37 79 1GB0754
9/64” 3.572 20 52 1GB0357 5/16” 7.937 37 79 1GB0794
No.27 3.658 20 52 1GB0366 21/64” 8.334 37 79 1GB0833
No.26 3.734 20 52 1GB0373 11/32” 8.731 40 84 1GB0873
No.25 3.797 22 55 1GB0379 23/64” 9.128 40 84 1GB0913
No.24 3.861 22 55 1GB0386 3/8” 9.525 43 89 1GB0953
No.23 3.912 22 55 1GB0391 25/64” 9.922 43 89 1GB0992
5/32” 3.969 22 55 1GB0397 13/32” 10.319 43 89 1GB1030
No.22 3.988 22 55 1GB0399 27164 10.716 a7 95 1GB1072
No.21 4.039 22 55 1GB0404 7116 11.112 47 95 1GB1111
No.20 4.089 22 55 1GB0409 29/64” 11.509 47 95 1GB1151
No.19 4.216 22 55 1GB0422 15/32” 11.906 51 102 1GB1191
No.18 4.305 24 58 1GB0431 31/64” 12.303 51 102 1GB1229
11/64” 4.366 24 58 1GB0437 1/2” 12.700 51 102 1GB1269
No.17 4.394 24 58 1GB0439
Available on request Application CARBON STEEL COPPER FREE CUTTING STEEL
Dlies sornﬁ;l:[:)aj;pr:gijo Mpumenenne YFMEPOMMCTAA CTANL | MEAb | NIETKOOBPABATLIBAEMAS CTANb
Hocmynen no 3anpocy
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
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Green Band NDX Long Series Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

Forets longs NDX a Bague Verte
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

M NDX-Griinring-Spiralbohrer lange Serie
5e ] Ideal fir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitit und prazise Bohrungen gefordert sind.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

™= Brocas largas NDX banda verde ccé?j%%
Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere Kon
una elevada productividad y taladrar con precision.
Csepna NDX anunHHoI4 cepum, 3eneHasn h | 1 Gl_
MapPKUPOBKa l2 | ‘
py | VIA€ANBHO NOAXOAMUT ANA UCMONB30BAHMA |
Ha cTaHKax ¢ YNY, rae TpebyeTca BbicOKas . E I i
NPOU3BOAUTENIBHOCTb U TOYHOCTb OTBEPCTUN. Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
mm Equiv. Code mm Equiv. Code CeoiicTea
d T-AGTEAG I2 [F cédigo d aaaleny I2 1 cédigo
Equivalente en mm Kon Equivalente en mm Kon . HSS
OKBUBANEHT B MM OKBMBaNeHT B MM inch DIN
wire 340 Co5
5/64” 1.984 56 86 1GL0198 No.16 4.496 82 126 1GL0449
No.47 1.994 56 86 1GL0199 No.15 4572 82 126 1GL0457 7 TYPE
No.46 2.057 56 86 1GL0206 No.14 4.623 82 126 1GL0462 1 " | cBA
No.45 2.083 56 86 1GL0208 No.13 4.699 82 126 1GL0469 ﬁ ﬁ % UNI
No.44 2.184 59 90 1GL0218 3/16” 4.762 87 132 1GL0476
No.43 2.261 59 90 1GL0226 No.12 4.800 87 132 1GL0479
No.42 2.375 62 95 1GL0237 No.11 4.851 87 132 1GL0485
3/32” 2.381 62 95 1GL0238 No.10 4915 87 132 1GL0492 <o <25mm | 225mm
No.41 2.438 62 95 1GL0244 No.9 4.978 87 132 1GL0498
No.40 2.489 62 95 1GL0249 No.8 5.055 87 132 1GL0506 %) 33° )
No.39 2.527 62 95 1GL0253 No.7 5.105 87 132 1GLO511 he TiN
No.38 2.578 62 95 1GL0258 13/64” 5.159 87 132 1GL0516
No.37 2.642 62 95 1GL0264 No.6 5.182 87 132 1GL0518
No.36 2.705 66 100 1GL0271 No.5 5.220 87 132 1GL0522
7164 2.778 66 100 1GL0278 No.4 5.309 91 139 1GL0532
No.35 2.794 66 100 1GL0279 No.3 5.410 91 139 1GL0541 pgs 70.78
No.34 2.819 66 100 1GL0282 7132” 5.556 91 139 1GL0556
No.33 2.870 66 100 1GL0287 No.2 5.613 91 139 1GL0561
No.32 2.946 66 100 1GL0295 No.1 5.791 91 139 1GL0579
No.31 3.048 69 106 1GL0305 15/64” 5.953 91 139 1GL0595
1/8” 3.175 69 106 1GL0318 1/4” 6.350 97 148 1GL0634
No.30 3.264 69 106 1GL0326 17/64” 6.747 102 156 1GL0675
No.29 3.454 73 112 1GL0345 9/32” 7.144 102 156 1GL0714
No.28 3.569 73 112 1GL0356 19/64” 7.541 109 165 1GL0O754
9/64” 3.572 73 112 1GL0357 5/16” 7.937 109 165 1GL0794
No.27 3.658 73 112 1GL0366 21/64” 8.334 109 165 1GL0833
No.26 3.734 73 112 1GL0373 11/32” 8.731 115 175 1GL0873
No.25 3.797 78 119 1GL0379 23/64” 9.128 115 175 1GL0913
No.24 3.861 78 119 1GL0386 3/8” 9.525 121 184 1GL0953
No.23 3.912 78 119 1GL0391 25/64” 9.922 121 184 1GL0992
5/32” 3.969 78 119 1GL0397 13/32” 10.319 121 184 1GL1030
No.22 3.988 78 119 1GL0399 27/64” 10.716 128 195 1GL1072
No.21 4.039 78 119 1GL0404 7/16” 11.112 128 195 1GL1111
No.20 4.089 78 119 1GL0409 29/64” 11.509 128 195 1GL1151
No.19 4.216 78 119 1GL0422 15/32” 11.906 134 205 1GL1191
No.18 4.305 82 126 1GL0431 31/64” 12.303 134 205 1GL1229
11/64” 4.366 82 126 1GL0437 1/2” 12.700 134 205 1GL1269
No.17 4.394 82 126 1GL0439
i Application CARBON STEEL COPPER FREE CUTTING STEEL
Disponine sur demande Arwendung o Do, | G | AcmspeotcoUEmer | s
g;fsggfglgfa?;gzgao Easliain VIREPOMMCTAR GTAR | MEMS | NETKOORPABATLIBAEMAR CTANL |
LHocmyner no 3anpocy
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
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Red Band UDS Jobber Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

Forets courts UDS a Bague Rouge ) .
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

World Class Cutting Tools

056 GROUP COMPANY UDS-Rotring-Spiralbohrer kurz
[ ot | Ideal fiir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitat und prazise Bohrungen gefordert sind.
&%?i ™= Banda roja UDS Brocas corrientes
Ko’? Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere h
una elevada productividad y taladrar con precisién. I ‘
1 R5 Csepna UDS cpepHeii cepumn, KpacHaa MapKMpPOBKa |
MpaeanbHO NoAXoANUT ANA MCNONb30BAHUA HA CTaHKax ¢ UMY, rae d I
PY | TpebyeTca BbicOKas NPOM3BOAUTENLHOCTb M TOYHOCTb OTBEPCTHIA.
Properties
Propriétés i i
Eigenschaften mm EqUIV. Code mm EqUIV. Code
Propiedades d mm-Aquivalent I N Codigo d mm-Aquivalent I N Codigo
CeowcTBa Equivalente en mm K g Equivalente en mm Ko, g
SKBUBANEHT B MM oA 3KBUBAneHT B MM M
mm
inch | pIN = HSS 1 12 34 1R50100 No.14 4.623 47 80 1R50462
I:tltr:r 338 Co5 1.5 18 40 1R50150 No.13 4.699 47 80 1R50469
1.6 20 43 1R50160 3/16” 4.762 52 86 1R50476
P g TYPE 5/64” 1.984 24 49 1R50198 No.12 4.800 52 86 1R50479
7 I é CBA H No.47 1.994 24 49 1R50199 No.11 4.851 52 86 1R50485
il Bl 2 24 49 1R50200 No.10 4.915 52 86 1R50492
No.46 2.057 24 49 1R50206 No.9 4.978 52 86 1R50498
TYPE ‘ No.45 2.083 24 49 1R50208 5 52 86 1R50500
FS @ 2.1 24 49 1R50210 No.8 5.055 52 86 1R50506
No.44 2.184 27 55 1R50218 No.7 5.105 52 86 1R50511
No.43 2.261 27 53 1R50226 13/64” 5.159 52 86 1R50516
(%) 0°V TiAIN No.42 2.375 30 57 1R50237 No.6 5.182 52 86 1R50518
h8 ﬂ 3/32” 30 57 1R50238 No.5 5.220 52 86 1R50522
! No.41 2.438 30 57 1R50244 No.4 5.309 57 93 1R50532
No.40 2.489 30 57 1R50249 No.3 5.410 57 93 1R50541
25 30 57 1R50250 5.5 57 93 1R50550
270,78 No.39 2.527 30 57 1R50253 7132”7 5.556 57 93 1R50556
o No.38 2.578 30 57 1R50258 No.2 5.613 57 93 1R50561
No.37 2.642 30 57 1R50264 No.1 5.791 57 93 1R50579
No.36 2.705 33 61 1R50271 15/64” 5.953 57 93 1R50595
7164 2.778 33 61 1R50278 6 57 93 1R50600
No.35 2.794 33 61 1R50279 1/4” 6.350 63 101 1R50635
No.34 2.819 33 61 1R50282 6.5 63 101 1R50650
No.33 2.870 33 61 1R50287 LTR.F 6.528 63 101 1R50653
29 33 61 1R50290 17/64” 6.747 69 109 1R50675
No.32 2.946 33 61 1R50295 6.8 69 109 1R50680
3 33 61 1R50300 LTR.I 6.909 69 109 1R50691
No.31 3.048 36 65 1R50305 7 69 109 1R50700
1/8” 3.175 36 65 1R50318 9/32” 7.144 69 109 1R50714
No.30 3.264 36 65 1R50326 7.5 69 109 1R50750
3.3 36 65 1R50330 19/64” 7.541 75 117 1R50754
No.29 3.454 39 70 1R50345 5/16” 7.937 75 117 1R50794
35 39 70 1R50350 8 75 117 1R50800
No.28 3.569 39 70 1R50356 21/64” 8.334 75 117 1R50833
9/64” 3.572 39 70 1R50357 LTR.Q 8.433 75 117 1R50843
No.27 3.658 39 70 1R50366 8.5 75 117 1R50850
3.7 39 70 1R50370 11/32” 8.731 81 125 1R50873
No.26 3.734 39 70 1R50373 9 81 125 1R50900
No.25 3.797 43 75 1R50379 23/64” 9.128 81 125 1R50913
No.24 3.861 43 75 1R50386 9.5 81 125 1R50950
No.23 3.912 43 75 1R50391 3/8” 9.525 87 133 1R50953
5/32” 3.969 43 75 1R50397 25/64” 9.922 87 133 1R50992
No.22 3.988 43 75 1R50399 10 87 133 1R51000
4 43 75 1R50400 10.2 87 133 1R51020
No.21 4.039 43 75 1R50404 13/32” 10.319 87 133 1R51032
No.20 4.089 43 75 1R50409 10.5 87 133 1R51050
4.2 43 75 1R50420 27/64” 10.716 94 142 1R51072
No.19 4.216 43 75 1R50422 11 94 142 1R51100
No.18 4.305 47 80 1R50431 7116 11.112 94 142 1R51111
11/64” 4.366 47 80 1R50437 11.5 94 142 1R51150
No.17 4.394 47 80 1R50439 12 101 151 1R51200
No.16 4.496 47 80 1R50449 12.5 101 151 1R51250
4.5 47 80 1R50450 1/2” 12.700 101 151 1R51269
No.15 4.572 47 80 1R50457 13 101 151 1R51300
Available on re uest Appllcatlon TOUGH TREATABLE STEEL TOOL STEEL (ALLO'Y) TITANIUM
Disponible sur demande Anwendung PR RS TouASTeRL | AoEouLanE | e
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO MALEABLE TENAZ AACERO PARA HERRAMIENTAS (ALEACIONES) |  TITANIO
. N . . ﬂpumeuenwe TPYAHOOEBPABATbLIBAEMAS CTANb WHCTPYMEHTANbHASR CTANb (CNJIAB) TUTAH
Disponible bajo pedido
Strai gh t Hocmyner no 3anpocy
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
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White Band UDC Jobber Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

Forets courts UDC a bague blanche o
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

UDC-WeiRring-Spiralbohrer kurz 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

ﬁ Ideal fir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitat und prazise Bohrungen gefordert sind.
[*== Banda blanca UDC Brocas corrientes . g%%‘i
Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere h | Koa
una elevada productividad y taladrar con precision. L ‘ ‘
ﬁ csepna UDC cpegHeii cepumn, 6enas MapKMpoBKa 1W6
MNpaeanbHO NoaAXoAMT ANA MCNONb30BAaHUA Ha CTaHKax ¢ YMY, rae E
PY | TpebyeTcs BbICOKas NPOU3BOAUTENbHOCTb M TOYHOCTb OTBEPCTUIA.
Properties
Propriétés
iv. mm Equiv. Eigenschaften
d mr?."r']z‘qiﬂ’g'l:“‘ k L g)%%% d m'!""q“ﬂ’a'e“‘ o Iy g)%%% P?"p‘?“ades
Equivalente en mm Kon Equivalente en mm Kon CeoncTBa
OKBUBaNeHT B MM JKBUBAnNEeHT B MM
mm
5/64” 1.984 24 49 1W60198 No.11 4.851 52 86 1W60485 inch DN HSS
No.47 1.994 24 49 1W60199 No.10 4,915 52 86 1W60492 letter Co5
No.46 2.057 24 49 1W60206 No.9 4.978 52 86 1W60498
No.45 2.083 24 49 1W60208 5 52 86 1W60500 1 TYPE
No.44 2.184 27 53 1W60218 No.8 5.055 52 86 1W60506 7 I %
No.43 2.261 27 58 1W60226 No.7 5.105 52 86 1W60511 i) Riy
No.42 2.375 30 57 1W60237 13/64” 5.159 52 86 1W60516
3/32” 2.381 30 57 1W60238 No.6 5.182 52 86 1W60518 TYPE
No.41 2.438 30 57 1W60244 No.5 5.220 52 86 1W60522 FS
No.40 2.489 30 57 1W60249 No.4 5.309 57 93 1W60532
2.5 30 57 1W60250 No.3 5.410 57 93 1W60541
No.39 2.527 30 57 1W60253 5.5 57 93 1W60550 %) °°V TiAIN
No.38 2.578 30 57 1W60258 7132 5.556 57 93 1W60556 h8 % !
No.37 2.642 30 57 1W60264 No.2 5.613 57 93 1W60561
No0.36 2.705 33 61 1W60271 No.1 5.791 57 93 1W60579
764" 2.778 33 61 1W60278 15/64” 5.953 57 93 1W60595
No.35 2.794 33 61 1W60279 6 57 93 1W60600 o078
No.34 2.819 33 61 1W60282 1/4” 6.350 63 101 1W60634
No0.33 2.870 33 61 1W60287 6.5 63 101 1W60650
No.32 2.946 B8] 61 1W60295 LTR.F 6.528 63 101 1W60653
No.31 3.048 36 65 1W60305 17/64” 6.747 69 109 1W60675
1/8” 36 65 1W60318 6.8 69 109 1W60680
No.30 3.264 36 65 1W60326 LTR.I 6.909 69 109 1W60691
&3 36 65 1W60330 7 69 109 1wW60700
No.29 3.454 39 70 1W60345 9/32” 7.144 69 109 1wW60714
No.28 3.569 39 70 1W60356 7.5 69 109 1W60750
9/64” 3.572 39 70 1W60357 19/64” 7.541 75 117 1W60754
No.27 3.658 39 70 1W60366 5/16” 7.937 75 117 1W60794
No.26 3.734 39 70 1W60373 8 75 117 1W60800
No.25 3.797 43 75 1W60379 21/64” 8.334 75 117 1W60833
No.24 3.861 43 75 1W60386 LTR.Q 8.433 75 117 1W60843
No.23 3.912 43 75 1W60391 8.5 75 117 1W60850
5/32” 3.969 43 75 1W60397 11/32” 8.731 81 125 1W60873
No.22 3.988 43 75 1W60399 9 81 125 1W60900
4 43 75 1W60400 23/64” 9.128 81 125 1W60913
No.21 4.039 43 75 1W60404 9.5 81 125 1W60950
No.20 4.089 43 75 1W60409 3/8” 9.525 87 133 1W60953
4.2 43 75 1W60420 25/64” 9.922 87 133 1W60992
No.19 4.216 43 75 1W60422 10 87 133 1W61000
No.18 4.305 47 80 1W60431 10.2 87 133 1W61020
11/64” 4.366 47 80 1W60437 13/32” 10.319 87 133 1W61030
No.17 4.394 47 80 1W60439 10.5 87 133 1W61050
No.16 4.496 47 80 1W60449 27/64” 10.716 94 142 1W61072
4.5 47 80 1W60450 11 94 142 1W61100
No.15 4.572 47 80 1W60457 7116 11.112 94 142 1W61111
No.14 4.623 47 80 1W60462 15/32” 11.906 101 151 1W61191
No.13 4.699 47 80 1W60469 12 101 151 1W61200
3/16” 4.762 52 86 1W60476 1/2” 12.700 101 151 1W61269
No.12 4.800 52 86 1W60479
Available on request Application CASTIRON
Disponible sur demande Anwendung GquOs’\gsEEN
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion HIERRO FUNDIDO
Disponible bajo pedido Mpumenetne o
HocmyneH o 3anpocy
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
E1 SOMTA CATALOGUE 33
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Reduced Shank (Electricians) Drills
For general purpose drilling.

Forets a queue réduite (électriciens)
A usage général en percage.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY B Bohrer mit reduziertem Schaft (Elektriker-Bohrer)
[ DE | Fur allgemeines Bohren.
ggj?giﬁ ™ Brocas de mango reducido (electricistas) h |
Ten Para taladrado general. l2 | ‘
CBepna ¢ YyKOpO4YeHHbIM XBOCTOBUKOM ‘
175,176 oy | (anA anekTpomoHTepos) £ Im
ﬂ,ﬂﬂ csepneHua OTBepCTVIf/‘I 06u.|,ero npuMeHeHusa.
Properties
E ig;?]ggﬁ;eﬂsen ‘ di l2 I1 CCO?:I%%
Proplédades . Kon
CBoucTBa mm inch
mm | works 11 10 94 142 1751100
inch | sm. | HSS 11.5 10 94 142 1751150
12 10 101 151 1751200
. 12.5 10 101 151 1751250
11 | TYPE % 12.700 1/2 10 101 151 1761270
7 I N ;& 13 10 80 152 1751300
vt 13.494 17/32 1/2” 80 152 1761349
13.5 12.7 80 152 1751350
%) °°V 14 12.7 80 152 1751400
h8 % 14.287 9/16 1/2 80 152 1761429
14.5 12.7 80 152 1751450
15 12.7 80 152 1751500
Fllglll-:’sﬁl 15.081 19/32 1/2” 80 152 1761508
o0, 7475 155 12.7 80 152 1751550
15.875 5/8 1/2” 80 152 1761588
16 12.7 80 152 1751600
16.5 12.7 80 152 1751650
16.669 21/32 1/2” 80 152 1761667
17 12.7 80 152 1751700
17.462 11/16 1/2” 80 152 1761746
17.5 12.7 80 152 1751750
18 12.7 80 152 1751800
18.5 12.7 80 152 1751850
19 12.7 80 152 1751900
19.050 3/4 1/2" 80 152 1761905
19.5 12.7 76 152 1751950
20 12.7 76 152 1752000
20.5 12.7 76 152 1752050
20.637 13/16 1/2” 76 152 1762064
21 12.7 76 152 1752100
215 12.7 76 152 1752150
22 12.7 76 152 1752200
22.225 7/8 1/2” 76 152 1762223
225 12.7 76 152 1752250
23 12.7 76 152 1752300
285 12.7 76 152 1752350
23.812 15/16 1/2” 76 152 1762381
24 12.7 76 152 1752400
24.5 12.7 76 152 1752450
25 12.7 76 152 1752500
25.400 17 1/2” 76 152 1762540
Application
Anwendung ALLGEMENE
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHue
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
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Straight Shank Long Series Drills

For general purpose long reach drilling.

Forets longs a queue cylindrique
A usage général en pergage profond.

Bohrer mit Zylinderschaft, lange Serie 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

e ] Fur allgemeines Bohren mit langer Reichweite.

Brocas de serie larga mango recto g&?iﬁ
Para taladrado general de largo alcance. I Kongu
CBepna € UMNUHAPUYECKUM Ip ‘
XBOCTOBUKOM AJIMHHOI cepum - — - 11 6' 117
py | CBepna obLero HasHa4yeHnA . I =
ON8 CBEPNEHUA IyBOKUX OTBEPCTUIA. — - S
Properties
Propriétés
‘ Code ‘ code L
l2 l1 Cadigo l2 l1 Codigo CeoiicTea
mm inch ke mm inch Kea
1 33 56 1160100 5.9 91 139 1160590 I':;“ gz’: HSS
1.1 37 60 1160110 6 91 139 1160600
1.2 41 65 1160120 6.1 97 148 1160610 -
1.3 41 65 1160130 6.2 97 148 1160620 ] % TYPE ) ‘
1.4 45 70 1160140 6.3 97 148 1160630 g N ~
1.5 45 70 1160150 6.350 1/4 97 148 1170635 goed @
1.587 1/16 50 76 1170159 6.4 97 148 1160640
1.6 50 76 1160160 6.5 97 148 1160650 (%] 30°V
1.7 50 76 1160170 6.6 97 148 1160660 h8 %
1.8 58 80 1160180 6.7 97 148 1160670 4
1.9 53 80 1160190 6.8 102 156 1160680
2 56 85 1160200 6.9 102 156 1160690 BLUE
2.1 56 85 1160210 7 102 156 1160700 FANISH
2.2 59 90 1160220 7.1 102 156 1160710 posT0. TS
2.3 59 90 1160230 7.144 9/32 102 156 1170714
2.381 3/32 62 95 1170238 7.2 102 156 1160720
2.4 62 95 1160240 7.3 102 156 1160730
2.5 62 95 1160250 7.4 102 156 1160740
2.6 62 95 1160260 7.5 102 156 1160750
2.7 66 100 1160270 7.6 109 165 1160760
2.8 66 100 1160280 7.7 109 165 1160770
2.9 66 100 1160290 7.8 109 165 1160780
3 66 100 1160300 7.9 109 165 1160790
3.1 69 106 1160310 7.937 5/16 109 165 1170794
3.175 1/8 69 106 1170318 8 109 165 1160800
3.2 69 106 1160320 8.2 109 165 1160820
3.3 69 106 1160330 8.5 109 165 1160850
3.4 73 112 1160340 8.731 11/32 115 175 1170873
3.5 73 112 1160350 8.8 115 175 1160880
3.6 73 112 1160360 9 115 175 1160900
3.7 73 112 1160370 9.2 115 175 1160920
3.8 78 119 1160380 9.5 115 175 1160950
3.9 78 119 1160390 9.525 3/8 121 184 1170953
3.969 5/32 78 119 1170397 9.8 121 184 1160980
4 78 119 1160400 10 121 184 1161000
4.1 78 119 1160410 10.2 121 184 1161020
4.2 78 119 1160420 10.319 13/32 121 184 1171032
4.3 82 126 1160430 10.5 121 184 1161050
4.4 82 126 1160440 10.8 128 195 1161080
4.5 82 126 1160450 11 128 195 1161100
4.6 82 126 1160460 11.112 7116 128 195 1171111
4.7 82 126 1160470 11.2 128 195 1161120
4.762 3/16 87 132 1170476 11.5 128 195 1161150
4.8 87 132 1160480 11.8 128 195 1161180
4.9 87 132 1160490 12 134 205 1161200
5 87 132 1160500 12.2 134 205 1161220
5.1 87 132 1160510 12.5 134 205 1161250
52 87 132 1160520 12.700 1/2 134 205 1171270
5.3 87 132 1160530 12.8 134 205 1161280
54 91 139 1160540 13 134 205 1161300
55 91 139 1160550 14 140 214 1161400
5.556 7132 91 139 1170556 14.287 9/16 144 220 1171429
5.6 91 139 1160560 15 144 220 1161500
5.7 91 139 1160570 15.875 5/8 149 227 1171588
5.8 91 139 1160580 16 149 227 1161600
Application
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacion OBLLEE
MpumeHeHune Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
E1 SOMTA CATALOGUE 35
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Straight Shank Extra Length Drills

For extra deep hole drilling.

Forets extra-longs a queue cylindrique
Pour le pergage de trous tres profonds.

World Class Cutting Tools

056 GROUP COMPANY Bohrer mit Zylinderschaft, iiberlang
[ oe | Fur das Bohren von besonders tiefen Bohrungen.
g&?iss [ Brocas extra largas de mango recto
Ko,ngl Para taladrar a una mayor profundidad.
Ceepna ¢ UMANHAPUYECKUM
121 - 126 XBOCTOBMKOM 3KCTPa h
BJIMHHO cepumn Iy
1 32 - 1 36 PY | CBepna obLiero Ha3gaquMﬂ |
ANA cBepaeHnAa ocobo -
rNy6OKMX OTBEPCTUA. dI —_——
Properties
_Propriétés
e 2 80 100 160 200 250 300
roplgdades d
G l1 125 160 200 250 Sils) 400
BASED ON
_'“"|‘l ISO | HSS 15 1210150 1220150
inch | 3292 2 1210200 1220200 1230200
2.5 1210250 1220250 1230250
p ) 8 1210300 1220300 1230300 1240300 1250300
7 T INI E “ 35 1220350 1230350 1240350
it 4 1220400 1230400 1240400 1250400 1260400
4.5 1220450 1230450 1240450
%) 30°V 5 1220500 1230500 1240500 1250500 1260500
hs W 55 1220550 1230550 1240550
/ 6 1220600 1230600 1240600 1250600 1260600
6.5 1230650 1240650
BLUE 7 1230700 1240700 1250700 1260700
FNISH 7.5 1230750 1240750
P10 TS 8 1230800 1240800 1250800 1260800
8.5 1230850 1240850
9 1230900 1240900 1250900 1260900
9.5 1230950 1240950
10 1231000 1241000 1251000 1261000
10.5 1241050
11 1241100 1251100 1261100
11.5 1241150
12 1241200 1251200 1261200
12.5 1241250
13 1241300 1251300 1261300
mm Equiv. o 4 6" g 10" 127
d mm»AquwaIent
gq“"’a'e”‘e enmm lh 160 200 250 315 400
KBUBANEHT B MM
1/8 3.175 1320318 1330318 1340318 1350318
5/32 3.969 1320397 1330397
3/16 4.762 1320476 1330476 1340476 1350476 1360476
7132 5.556 1350556
1/4 6.350 1320635 1330635 1340635 1350635 1360635
9/32 7.144 1350714
5/16 7.937 1330794 1340794 1350794 1360794
11/32 8.731 1350873
3/8 9.525 1330953 1340953 1350953 1360953
13/32 10.319 1341032
7116 11.112 1341111 1351111 1361111
1/2 12.700 1341270 1351270 1361270
Application
Anwendung ALLGEMENE
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHue
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
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UDL Jobber Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

Forets courts UDL
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

UDL-Spiralbohrer kurz

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Be ] Ideal fir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitit und prazise Bohrungen gefordert sind.

™= Brocas corrientes UDL g,)%?i
Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere I Ke 4
ES g ey oA
- una elevada productividad y taladrar con precision. L
|
Csepna UDL cpegHeii cepumn [
MpaeanbHO NoAXOAUT ANA UCNONb30BAHUA HA CTaHKax ¢ UMY, rae d -— s = — == . 1 54
PY | tpebyeTca BbiCOKaA NPOM3BOANTENLHOCTb M TOUHOCTb OTBEPCTUIA. L e e —
Properties
Propriétés
Code Code Eigen_schaften
d I2 [F Cédigo d I2 l1 Cédigo Propiedades
Koa Koa CgoiicTBa
2 24 49 1540200 5.5 57 93 1540550 mm | DIN | HSS
25 30 57 1540250 6 57 93 1540600 338 | Co5
3 33 61 1540300 6.5 63 101 1540650
3.2 36 65 1540320 7 69 109 1540700 p TYPE
3.3 36 65 1540330 7.5 69 109 1540750 7 I FS
34 39 70 1540340 8 75 117 1540800 il
35 39 70 1540350 8.5 75 117 1540850
4 43 75 1540400 9 81 125 1540900 %)
4.2 43 75 1540420 9.5 81 125 1540950 h8
4.5 47 80 1540450 10 87 133 1541000
5 52 86 1540500
BRIGHT
pY— FANISH
pplication CARBON STEEL ALLOY STEEL s g
Anwendung KOHLENSTOFFSTAHL |  LEGIERTERSTAHL | ALUMINIO. | ALLGEMENE e
Aplicaciéon ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO | AMIOMUHWIA OBLLEE
MpumeHenne YIMEPOAUCTAS CTAMNb | NEFMPOBAHHAS CTANb
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
E1 SOMTA CATALOGUE 37
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UDL Jobber Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

Forets courts UDL
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

World Class Cutting Tools

05G GROUP COMPANY EEE UDL-Spiralbohrer kurz
[ ot | Ideal fiir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitdt und prazise Bohrungen gefordert sind.
gé?i%% = Brocas corrientes UDL .
Kon Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere I
una elevada productividad y taladrar con precision. L ‘
164 ﬁ Csepna UDL cpeaHeii cepumn PR |
MaeanbHO NoAXoAUT ANA MCNONAb30BAHUA HA CTaHKax ¢ UMY, rae d — = - = = =
PY | tpebyeTca BbiCOKasA NPOM3BOANTENLHOCTb M TOYHOCTb OTBEPCTUIA. N T NG
Properties
Propriétés . i
Eigenschaften mm EqUIV. Code mm EqUIV. Gode
IARTIEEEES d aduialent I2 I Cédigo d G I2 I Cédigo
CgoucTBa Equivalente en mm Kon Equivalente en mm Kon
SKBUBANEHT B MM 3KBUBanNeHT B MM
mm
inch | pIN | HSS 1 12 34 1640100 9/64” 3572 39 70 1640357
lotter | 338 | Co5 No.60 1.016 12 34 1640102 No.26 3.734 39 70 1640373
No.59 1.041 12 34 1640104 No.25 3.797 43 75 1640379
g é TYPE / No.58 1.067 14 36 1640107 3.8 43 75 1640380
7 I g FS <‘ No.57 1.092 14 36 1640109 No.24 3.861 43 75 1640386
i} Billi @ 1.1 14 36 1640110 3.9 43 75 1640390
No.56 1.181 14 36 1640118 No.23 3.912 43 75 1640391
%) 3/64” 1.191 16 38 1640119 5/32” 3.969 43 75 1640397
h8 1.2 16 38 1640120 No.22 3.988 43 75 1640399
<15mm | 21.5mm 13 16 38 1640130 4 43 75 1640400
No.55 1.321 16 38 1640132 No.21 4.039 43 75 1640404
40° BRIGHT No.54 1.397 18 40 1640139 No.20 4.089 43 75 1640409
FINISH 1.4 18 40 1640140 4.1 43 75 1640410
pae 70,7671 15 18 40 1640150 4.2 43 75 1640420
No.53 1.511 20 43 1640152 No.19 4.216 43 75 1640422
1/16” 1.588 20 43 1640159 4.3 47 80 1640430
1.6 20 43 1640160 No.18 4.305 47 80 1640431
No.52 1.613 20 43 1640161 11/64” 4.366 47 80 1640437
1.7 20 43 1640170 No.17 4.394 47 80 1640439
No.51 1.702 20 43 1640169 4.4 47 80 1640440
No.50 1.778 22 46 1640178 No.16 4.496 47 80 1640449
1.8 22 46 1640180 4.5 47 80 1640450
No.49 1.854 22 46 1640185 3/16” 4.762 52 86 1640476
1.9 22 46 1640190 No.12 4.800 52 86 1640479
No.48 1.930 24 49 1640193 4.8 52 86 1640480
5/64” 1.984 24 49 1640198 No.11 4.851 52 86 1640485
No.47 1.994 24 49 1640199 4.9 52 86 1640490
2 24 49 1640200 No.10 4.915 52 86 1640492
No.46 2.057 24 49 1640206 No.9 4.978 52 86 1640498
No.45 2.083 24 49 1640208 5 52 86 1640500
2.1 24 49 1640210 No.8 5.055 52 86 1640506
No.44 2.184 27 53 1640218 5.1 52 86 1640510
2.2 27 53 1640220 No.7 5.105 52 86 1640511
No.43 2.261 27 53 1640226 13/64” 5.159 52 86 1640516
2.3 27 53 1640230 No.6 5.182 52 86 1640518
No.42 2.375 30 57 1640237 5.2 52 86 1640520
3/32” 2.381 30 57 1640238 No.5 5.220 52 86 1640522
2.4 30 57 1640240 5.3 52 86 1640530
No.41 2.438 30 57 1640244 No.4 5.309 57 93 1640532
No.40 2.489 30 57 1640249 5.4 57 93 1640540
25 30 57 1640250 No.3 5.410 57 93 1640541
No.39 2.527 30 57 1640253 5.5 57 93 1640550
No.38 2.578 30 57 1640258 7132 5.556 57 93 1640556
2.6 30 57 1640260 5.6 57 93 1640560
No.37 2.642 30 57 1640264 No.2 5.613 57 93 1640561
2.7 33 61 1640270 5.7 57 93 1640570
No.36 2.705 33 61 1640271 No.1 5.791 57 93 1640579
7/64” 2.778 33 61 1640278 5.8 57 93 1640580
No.35 2.794 33 61 1640279 59 57 93 1640590
2.8 33 61 1640280 LTR.A 5.944 57 93 1640594
No.34 2.819 33 61 1640282 15/64” 5.953 57 93 1640595
No.33 2.870 33 61 1640287 6 57 93 1640600
2.9 33 61 1640290 LTR.B 6.045 63 101 1640605
No.32 2.946 33 61 1640295 6.1 63 101 1640610
3 33 61 1640300 LTR.C 6.147 63 101 1640615
No.31 3.048 36 65 1640305 6.2 63 101 1640620
3.1 36 65 1640310 LTR.D 6.248 63 101 1640625
1/8” 3.175 36 65 1640318 6.3 63 101 1640630
3.2 36 65 1640320 LTR.E 6.350 63 101 1640634
Straight No.30 3.264 36 65 1640326 1/4” 6.350 63 101 1640635
Shank Drills 3.3 36 65 1640330 6.4 63 101 1640640
Forets & queue droite 3.4 39 70 1640340 6.5 63 101 1640650
EpR—— No.29 3.454 39 70 1640345 LTR.F 6.528 63 101 1640653
Zylinderschaft 35 39 70 1640350 Continued on next page...
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
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UDL Jobber Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

Forets courts UDL
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

UDL-Spiralbohrer kurz

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Be ] Ideal fir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitit und prazise Bohrungen gefordert sind.

L__| Brocas corrientes UDL 83%?%
Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere h K <
ES ar 1G¢ oA
- una elevada productividad y taladrar con precision. L
|
Csepna UDL cpegHeii cepumn \
MNpaeanbHO NoaAXoAMT ANA MCNONb30BAaHUA Ha CTaHKax ¢ YMY, rae d -—_— = == == k 1 64
PY | tpebyeTca BbiCOKaA NPOM3BOANTENLHOCTb M TOYHOCTb OTBEPCTUIA. R i e —
Properties
X . Propriétés
mmA_ Equllv.t Code mn/_l Equllv.t Code Eigenschaften
d Emr_n- aiael l2 l1 Cédigo d Uil PIVELD l2 la Cédigo Propiedades
quivalente en mm K Equivalente en mm K CgoiicTBa
3KBUBAnNeHT B MM oA 3KBUBAnNeHT B MM on
mm
... from previous page 7.7 75 117 1640770 inch | pIN | HSS
6.6 63 101 1640660 7.8 75 117 1640780 lottar | 338 | Co5
LTR.G 6.629 63 101 1640663 7.9 75 117 1640790
6.7 63 101 1640670 5/16” 7.937 75 117 1640794 7 g TYPE y
LTR.H 6.756 69 109 1640676 8 75 117 1640800 q I é FS “
17/64” 6.747 69 109 1640677 LTR.Q 8.433 75 117 1640843 1 <1307
6.8 69 109 1640680 8.5 75 117 1640850
6.9 69 109 1640690 11/32” 8.731 81 125 1640873 %)
LTR.I 6.909 69 109 1640691 LTR.S 8.839 81 125 1640884 h8
7 69 109 1640700 9 81 125 1640900 <15mm | 215mm
LTR.J 7.036 69 109 1640704 23/64” 9.128 81 125 1640913
7.1 69 109 1640710 LTR.U 9.347 81 125 1640935 40°D BRIGHT
LTRK 7.137 69 109 1640713 95 81 125 1640950 % FNISH
9/32” 7.144 69 109 1640714 3/8” 9.525 87 133 1640953 P 70767
7.2 69 109 1640720 10 87 133 1641000
78 69 109 1640730 10.5 87 133 1641050
LTR.L 7.366 69 109 1640737 27164” 10.716 94 142 1641072
7.4 69 109 1640740 11 94 142 1641100
LTR.M 7.493 69 109 1640749 11.5 94 142 1641150
7.5 69 109 1640750 12 101 151 1641200
19/64” 7.541 75 117 1640754 12.5 101 151 1641250
7.6 75 117 1640760 1/2” 12.700 101 151 1641269
LTR.N 7.671 75 117 1640767 13 101 151 1641300
App|icati0n CARBON STEEL ALLOY STEEL
Anwendung KOHLENSTOFFSTAHL |  LEGIERTERSTAHL | ALUMINIO. | ALLGEMENE
Aplicacién ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO | AMIOMUHUIA OBLUEE
MpumeHenne YINEPOAMCTASA CTANb | NEMMPOBAHHAS CTANL
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
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UDL Stub Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

Forets extra-courts UDL
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

World Class Cutting Tools

05G GROUP COMPANY M= UDL-Spiralbohrer extra kurz
[ ot | Ideal fiir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitdt und prazise Bohrungen gefordert sind.
gé?i%% ™= Brocas cortas UDL o .
Koa Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere I |
una elevada productividad y taladrar con precision.
163 ﬁ Csepna UDL KopoTKoii cepumn
MaeanbHO NoAXoAUT ANA UCNONb30BAHUA HA CTaHKax ¢ UMY, rae
PY | tpebyeTca BbiCOKasA NPOM3BOANTENLHOCTb M TOYHOCTb OTBEPCTUIA.
Properties
Propriétés . i
Eigenschaften mm EqUIV. Code mm EqUIV. Gode
IARTIEEEES d aduialent I2 I Cédigo d G I2 I Cédigo
CgoucTBa Equivalente en mm Kon Equivalente en mm Kon
SKBUBANEHT B MM 3KBUBanNeHT B MM
mm
inch | pIN | HSS 1 6 26 1630100 9/64” 3572 20 52 1630357
lotter | 1897 | Co5 No.60 1.016 6 26 1630102 3.6 20 52 1630360
No.59 1.041 6 26 1630104 No.27 3.658 20 52 1630366
g % TYPE / No.58 1.067 7 28 1630107 3.7 20 52 1630370
n g FS <‘ No.57 1.092 7 28 1630109 No.26 3.734 20 52 1630373
| i <1307 1.1 7 28 1630110 No.25 3.797 22 E5) 1630379
No.56 1.181 7 28 1630118 3.8 22 55 1630380
%) 3/64” 1.191 8 30 1630119 No.24 3.861 22 55) 1630386
h8 1.2 8 30 1630120 3.9 22 55 1630390
<15mm | z15mm 13 8 30 1630130 No.23 3.912 22 55) 1630391
No.55 1.321 8 30 1630132 5/32” 3.969 22 55 1630397
40° BRIGHT No.54 1.397 9 32 1630139 No.22 3.988 22 55) 1630399
FINISH 1.4 9 32 1630140 4 22 55 1630400
pae 70,7671 15 9 32 1630150 No.21 4.039 22 55 1630404
No.53 1.511 10 34 1630152 No.20 4.089 22 55 1630409
1/16” 1.587 10 34 1630159 4.1 22 55) 1630410
1.6 10 34 1630160 4.2 22 55 1630420
No.52 1.613 10 34 1630161 No.19 4.216 22 55] 1630422
No.51 1.702 10 34 1630169 4.3 24 58 1630430
1.7 10 34 1630170 No.18 4.305 24 58 1630431
No.50 1.778 11 36 1630178 11/64” 4.366 24 58 1630437
1.8 11 36 1630180 No.17 4.394 24 58 1630439
No.49 1.854 11 36 1630185 4.4 24 58 1630440
1.9 11 36 1630190 No.16 4.496 24 58 1630449
No.48 1.930 12 38 1630193 4.5 24 58 1630450
5/64” 1.984 12 38 1630198 No.15 4.572 24 58 1630457
No.47 1.994 12 38 1630199 4.6 24 58 1630460
2 12 38 1630200 3/16” 4.762 26 62 1630476
No.46 2.057 12 38 1630206 No.12 4.800 26 62 1630479
No.45 2.083 12 38 1630208 4.8 26 62 1630480
2.1 12 38 1630210 No.11 4.851 26 62 1630485
No.44 2.184 13 40 1630218 4.9 26 62 1630490
2.2 13 40 1630220 No.10 4.915 26 62 1630492
No.43 2.261 13 40 1630226 No.9 4.978 26 62 1630498
2.3 13 40 1630230 5 26 62 1630500
No.42 2.375 14 43 1630237 No.8 5.055 26 62 1630506
3/32” 2.381 14 43 1630238 51 26 62 1630510
2.4 14 43 1630240 No.7 5.105 26 62 1630511
No.41 2.438 14 43 1630244 13/64” 5.159 26 62 1630516
No.40 2.489 14 43 1630249 No.6 5.182 26 62 1630518
25 14 43 1630250 5.2 26 62 1630520
No.39 2.527 14 43 1630253 No.5 5.220 26 62 1630522
No.38 2.578 14 43 1630258 53 26 62 1630530
2.6 14 43 1630260 No.4 5.309 28 66 1630532
No.37 2.642 14 43 1630264 54 28 66 1630540
2.7 16 46 1630270 No.3 5.410 28 66 1630541
No.36 2.705 16 46 1630271 55 28 66 1630550
7/64” 2.778 16 46 1630278 7/32” 5.556 28 66 1630556
No.35 2.794 16 46 1630279 5.6 28 66 1630560
2.8 16 46 1630280 No.2 5.613 28 66 1630561
No.34 2.819 16 46 1630282 5.7 28 66 1630570
No.33 2.870 16 46 1630287 No.1 5.791 28 66 1630579
2.9 16 46 1630290 5.8 28 66 1630580
No.32 2.946 16 46 1630295 5.9 28 66 1630590
3 16 46 1630300 LTR.A 5.944 28 66 1630594
No.31 3.048 18 49 1630305 15/64” 5.953 28 66 1630595
3.1 18 49 1630310 6 28 66 1630600
1/8” 3.175 18 49 1630318 LTR.B 6.045 31 70 1630605
3.2 18 49 1630320 6.1 31 70 1630610
Straight No.30 3.264 18 49 1630326 LTR.C 6.147 31 70 1630615
Shank Drills 3.3 18 49 1630330 6.2 31 70 1630620
Forets & queue droite 3.4 20 52 1630340 LTR.D 6.248 31 70 1630625
EpR—— No.29 3.454 20 52 1630345 6.3 31 70 1630630
Zylinderschaft 35 20 52 1630350 Continued on next page...
Brocas de mango recto
CBepnac
UUNUHOPUYEeCKUM
XBOCTOBUKOM
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UDL Stub Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required.

Forets extra-courts UDL o
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis.

UDL-Spiralbohrer extra kurz

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Be ] Ideal fir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitit und prazise Bohrungen gefordert sind.

™ Brocas cortas UDL CC()%%%
Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere Kon
una elevada productividad y taladrar con precision.
Csepna UDL Ko 7
ﬁ M,u,e:!l)ano noAonagmoﬂvlilgfoF;lerosaHMﬂ Ha cTaHKkax c YNy, roe 1 63
PY | tpebyeTca BbiCOKaA NPOM3BOANTENLHOCTb M TOUHOCTb OTBEPCTUIA.
Properties
Propriétés
mm Equiv. Code mm Equiv. Code Eigenschaften
d G l2 l1 Cédigo d TG l2 la Cédigo Propiedades
Equivalente en mm Kon Equivalente en mm Koa CgoiicTBa
3KBUBAneHT B MM 3KBUBAnNEHT B MM mm
... from previous page LTRR 8.611 40 84 1630861 :3:;2 DIN | HSS
LTRE 6.350 31 70 1630634 8.7 40 84 1630870 lettor | 1897 | Co5
1/4” 6.350 31 70 1630635 11/32” 8.731 40 84 1630873
6.4 31 70 1630640 8.8 40 84 1630880 7 % TYPE \
6.5 31 70 1630650 LTR.S 8.839 40 84 1630884 f g FS “
LTR.F 6.528 31 70 1630653 8.9 40 84 1630890 I ikl @
6.6 31 70 1630660 9 40 84 1630900
LTR.G 6.629 31 70 1630663 LTR.T 9.093 40 84 1630909 % %)
6.7 31 70 1630670 9.1 40 84 1630910 h8
LTR.H 6.756 34 74 1630676 23/64” 9.128 40 84 1630913 <15mm | z1.5mm
17/64” 6.747 34 74 1630677 9.2 40 84 1630920
6.8 34 74 1630680 9.3 40 84 1630930 40°D BRIGHT
6.9 34 74 1630690 LTR.U 9.347 40 84 1630935 % FANISH
LTR.I 6.909 34 74 1630691 9.4 40 84 1630940 bR 707677
7 34 74 1630700 9.5 40 84 1630950
LTR.J 7.036 34 74 1630704 3/8” 9.525 43 89 1630953
7.1 34 74 1630710 LTR.V 9.576 43 89 1630958
LTR.K 7.137 34 74 1630713 9.6 43 89 1630960
9/32” 7.144 34 74 1630714 9.7 43 89 1630970
7.2 34 74 1630720 9.8 43 89 1630980
7.3 34 74 1630730 LTR.W 9.804 43 89 1630981
LTR.L 7.366 34 74 1630737 9.9 43 89 1630990
7.4 34 74 1630740 25/64” 9.922 43 89 1630992
LTR.M 7.493 34 74 1630749 10 43 89 1631000
7.5 34 74 1630750 LTR.X 10.084 43 89 1631008
19/64” 7.541 37 79 1630754 10.2 43 89 1631020
7.6 37 79 1630760 LTR.Y 10.262 43 89 1631026
LTR.N 7.671 37 79 1630767 13/32” 10.319 43 89 1631032
7.7 37 79 1630770 LTR.Z 10.490 43 89 1631049
7.8 37 79 1630780 10.5 43 89 1631050
7.9 37 79 1630790 27/64” 10.716 47 95 1631072
5/16” 7.937 37 79 1630794 10.8 47 95 1631080
8 37 79 1630800 11 47 95 1631100
LTR.O 8.026 37 79 1630803 7/16” 11.112 47 95 1631111
8.1 37 79 1630810 11.2 47 95 1631120
8.2 37 79 1630820 11.5 47 95 1631150
LTR.P 8.204 37 79 1630821 29/64” 11.509 47 95 1631151
8.3 37 79 1630830 12 51 102 1631200
21/64” 8.334 37 79 1630833 31/64” 12.303 51 102 1631229
8.4 37 79 1630840 12.5 Bl 102 1631250
LTR.Q 8.433 37 79 1630843 1/2” 12.700 51 102 1631269
8.5 37 79 1630850 13 Bl 102 1631300
8.6 40 84 1630860
Application CARBON STEEL ALLOY STEEL
Anwendung KOHLENSTOFFSTAHL |  LEGIERTERSTAHL | ALUMINIO. | ALLGEMENE
Aplicacién ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ATIOMUHWIA OBILEE
MpumeHenne YIMEPOAWUCTAS CTANb | NEFMPOBAHHAS CTANb
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
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UDL Long Series Drills

Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required. High performance deep hole drilling.

Forets séries longues UDL
L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis. Pergage de trous profonds
haute performance.

. UDL-Bohrer lange Serie
ES

World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

Code Ideal fur den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitat und prazise Bohrungen gefordert sind. Hochleistungsbohren von
codigo tiefen Bohrungen.
K .
oA ™ Brocas UDL serie larga
Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere una elevada productividad y taladrar con precision.
1 09 - Elevado rendimiento en taladrado de orificios profundos. I
Csepna UDL annHHoOI cepun I |
1 fleanbHO NOAXOAUT ANA UCMONb30BAHMA HA CTaHKaxX
Properties py | c UMY, roe TpebyeTcs BbICOKasA NPOU3BOAUTENBHOCTb U g e — T T T
Propriétés TOYHOCTb NPU CBEPNEHNM NYBOKUX OTBEPCTMA. - ——

Eigenschaften
Propiedades

CgoucTBa
g | | Code g | | Code
2 1 Cédigo 2 1 Cédigo
b= “ -
. 3 66 100 1090300 6.1 97 148 1090610
] g TYPE “ 3.1 69 106 1090310 6.3 97 148 1090630
% FS @ 3.2 69 106 1090320 6.4 97 148 1090640
&3 69 106 1090330 6.5 97 148 1090650
35 73 112 1090350 6.8 102 156 1090680
@) 40°D 3.6 73 112 1090360 6.9 102 156 1090690
h8 a 3.9 78 119 1090390 7 102 156 1090700
4 78 119 1090400 7.1 102 156 1090710
4.1 78 119 1090410 7.5 102 156 1090750
BRICHT 4.2 78 119 1090420 7.9 109 165 1090790
208 70,76.77 4.5 82 126 1090450 8 109 165 1090800
4.6 82 126 1090460 8.4 109 165 1090840
4.8 87 132 1090480 8.5 109 165 1090850
5 87 132 1090500 8.6 115 175 1090860
5.1 87 132 1090510 9 115 175 1090900
5.2 87 132 1090520 9.1 115 175 1090910
5.4 91 139 1090540 9.5 115 175 1090950
Bi5 91 139 1090550 9.6 121 184 1090960
5.8 91 139 1090580 9.8 121 184 1090980
6 91 139 1090600 10 121 184 1091000
Application CARBON STEEL ALLOY STEEL
Anwendung KOHLENSTOFFSTAHL | LEGIERTERSTAHL | ALUMINIO. | ALLGEMEINE
Aplicacion ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO | ANIOMUHUI
Mpumenenne YIMEPOAUCTAS CTAMNb | NEFMPOBAHHAS CTANb

Straight
Shank Drills

Forets a queue droite

Bohrer mit
Zylinderschaft

Brocas de mango recto

CBepnac
LUMNUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM

shaping your dreams
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UDL Long Series Drills
Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required. High performance deep hole drilling.
Forets séries longues UDL

L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis. Pergage de trous profonds
haute performance.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

UDL-Bohrer lange Serie ) o o , .
Ideal fir den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitat und prazise Bohrungen gefordert sind. Hochleistungsbohren von Code
ﬂ tiefen Bohrungen. codigo
™ Brocas UDL serie larga hod
Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere una elevada productividad y taladrar con precision.
Elevado rendimiento en taladrado de orificios profundos. I 1 1 o
Csepna UDL annHHOM cepum Ip ‘
MpaeanbHO NOAXOAMT /19 UCMONb30BAHMSA HA CTAHKaXx
py | €YY, rae TpebyeTca BbICOKas NPOM3BOAMTENLHOCTb U Ek‘&"‘ TR T T Properties
TOYHOCTb NPU CBEPNEHNM NYBOKUX OTBEPCTMIA. — —— _Proprlﬁtéﬁsen
rapiedades
CgoiicTBa
Code Code
d l2 l1 C(lﬁ(c;igo d l2 l1 Cc")(ii‘glgo mm DIN HSS
340 Co5
1 33 56 1100100 5.6 91 139 1100560 .
1.1 37 60 1100110 5.7 91 139 1100570 A1 | TYPE /‘
1.2 41 65 1100120 5.8 91 139 1100580 77 I " | Fs @
1.3 41 65 1100130 5.9 91 139 1100590 ol
1.4 45 70 1100140 6 91 139 1100600
1.5 45 70 1100150 6.1 97 148 1100610 % %
1.6 50 76 1100160 6.2 97 148 1100620 h8
1.7 50 76 1100170 6.3 97 148 1100630 <20mm | 22.0mm
1.8 53 80 1100180 6.4 97 148 1100640 N
1.9 53 80 1100190 6.5 97 148 1100650 40 D ERIGHT
2 56 85 1100200 6.6 97 148 1100660 % o007
2.1 56 85 1100210 6.7 97 148 1100670
2.2 59 90 1100220 6.8 102 156 1100680
2.3 59 90 1100230 6.9 102 156 1100690
2.4 62 95 1100240 7 102 156 1100700
25 62 95 1100250 7.1 102 156 1100710
2.6 62 95 1100260 7.2 102 156 1100720
2.7 66 100 1100270 7.3 102 156 1100730
2.8 66 100 1100280 7.4 102 156 1100740
2.9 66 100 1100290 7.5 102 156 1100750
3 66 100 1100300 7.6 109 165 1100760
3.1 69 106 1100310 7.7 109 165 1100770
3.2 69 106 1100320 7.8 109 165 1100780
&3 69 106 1100330 7.9 109 165 1100790
3.4 73 112 1100340 8 109 165 1100800
Bi5 73 112 1100350 8.1 109 165 1100810
3.6 73 112 1100360 8.2 109 165 1100820
3.7 73 112 1100370 8.3 109 165 1100830
3.8 78 119 1100380 8.4 109 165 1100840
3.9 78 119 1100390 8.5 109 165 1100850
4 78 119 1100400 8.6 115 175 1100860
4.1 78 119 1100410 8.7 115 175 1100870
4.2 78 119 1100420 8.8 115 175 1100880
4.3 82 126 1100430 8.9 115 175 1100890
4.4 82 126 1100440 9 115 175 1100900
4.5 82 126 1100450 9.1 115 175 1100910
4.6 82 126 1100460 9.2 115 175 1100920
4.7 82 126 1100470 9.3 115 175 1100930
4.8 87 132 1100480 9.4 115 175 1100940
4.9 87 132 1100490 9.5 115 175 1100950
5 87 132 1100500 9.6 121 184 1100960
5.1 87 132 1100510 9.7 121 184 1100970
5.2 87 132 1100520 9.8 121 184 1100980
5.3 87 132 1100530 9.9 121 184 1100990
5.4 91 139 1100540 10 121 184 1101000
55 91 139 1100550
Application CARBON STEEL ALLOY STEEL
Anwendung KOMLENSTOFFSTAHL | LEGIERTERSTAHL | ALUMING. | ALLGEWENE
Ap'ICaCIOn ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ANIOMUHWA
TMpumeHeHne YINEPOANCTASA CTANb | NETMPOBAHHAS CTANb
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Straight
Shank Drills

Forets a queue droite

Bohrer mit
Zylinderschaft

Brocas de mango recto

Ceepnac
LUUIMUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM




Ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required. High performance extra

UDL Extra Length Drills

World Class Cutting Tools

deep hole drilling.

profonds haute performance.

Codes
Cadigos
Koab!

UDL-Bohrer iiberlang
Ideal fur den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitat und prazise Bohrungen gefordert sind. Hochleistungsbohren von
besonders tiefen Bohrungen.

118
119
120

| JJ Forets extra-longs UDL
05G GROUP COMPANY L'outil idéal pour des opérations sur machines CNC requérant une productivité élevée et des trous précis. Pergage de trous trés
[
ES

Brocas UDL extra largas
Perfecta para emplearla en maquinas CNC donde se requiere una elevada productividad y taladrar con precision. Elevado ren-
- dimiento en taladrado de orificios a una mayor profundidad.

Csepna UDL aKcTpa A/IMHHOW cepum
MpeanbHO noaxogut gna
MCNONb30BaHUA Ha CTaHKax C h

4ny, roe Tpebyerca BbicOKas Iy
NPOU3BOAUTENBHOCTb U ‘
TOYHOCTb NPU CBEPNEHUMU | e g e e e . L i — —
0cob0 ryboKnx OTBEPCTUIA.

Py

Properties
Propriétés
Eigenschaften

R T A T AT AW T W

Propiedades
CsoiicTBa
Code Code
d I2 l1 Cédigo d l2 I Cédigo
mm | DIN | HSS Kon Kon
1869 | Co5
Series 1| Série 1| Serie 1 | Cepusa 1
. / 2 85 125 1180200 8.5 165 240 1180850
0 TYPE | [/ 2 90 135 1180201 9 175 250 1180900
4 FS | <o 25 95 140 1180250 95 175 250 1180950
3 100 150 1180300 10 185 265 1181000
%) 4ooD 3 105 155 1180301 *11 195 280 1181100
h8 7 35 115 165 1180350 *11.5 195 280 1181150
A 4 120 175 1180400 *12 205 295 1181200
4.5 125 185 1180450 *12.5 205 295 1181250
BRIGHT 5 135 195 1180500 *13 205 295 1181300
FANISH 55 140 205 1180550 *13.5 220 310 1181350
pgs 70, 76-77 6 140 205 1180600 *14 220 310 1181400
6.5 150 215 1180650 *14.5 220 310 1181450
7 155 225 1180700 *15 220 310 1181500
7.5 155 225 1180750 *15.5 230 320 1181550
8 165 240 1180800 *16 230 320 1181600
Series 2 | Série 2 | Serie 2 | Cepusa 2
3 130 190 1190300 9.5 220 320 1190950
3 135 200 1190301 10 235 340 1191000
35 145 210 1190350 *10.5 235 340 1191050
4 150 220 1190400 *11 250 365 1191100
4.5 160 285 1190450 *12 260 375 1191200
5 170 245 1190500 *12.5 260 375 1191250
55 180 260 1190550 *13 260 375 1191300
6 180 260 1190600 *13.5 275 380 1191350
6.5 190 275 1190650 *14 275 380 1191400
7 200 290 1190700 *14.5 275 380 1191450
{5 200 290 1190750 *15 275 380 1191500
8 210 305 1190800 *15.5 290 400 1191550
8.5 210 305 1190850 *16 290 400 1191600
9 220 320 1190900
Series 3 | Série 3 | Serie 3 | Cepus 3
4 190 280 1200400 9 280 410 1200900
4.5 200 295 1200450 9.5 280 410 1200950
5 210 315 1200500 10 295 430 1201000
55 225 330 1200550 *10.5 295 430 1201050
6 225 330 1200600 *11 300 455 1201100
6.5 235 350 1200650 *11.5 300 455 1201150
7 250 370 1200700 *12 300 480 1201200
7.5 250 370 1200750 *12.5 300 480 1201250
8 265 390 1200800 *13 300 480 1201300
8.5 265 390 1200850
* Works Standard Application CARBON STEEL ALLOY STEEL
Travaux standard AEmEm ACIER DOUX ACIER ALLIE ALUMINIUM GENERAL
Werksnorm Aplicacion ACERO AL CARBONG | ALEACION DE ACERO | AnioMWHAR | ' OBUEE
Works Estandar MpumeHenme YIMEPOAUCTASA CTAMNb | NEMMPOBAHHAS CTANb

Pasmep no CTaHAapTy U3rotoBuTens

Straight
Shank Drills

Forets a queue droite

Bohrer mit
Zylinderschaft

Brocas de mango recto

CBepnac
LUMNUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM
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NC Spotting Drills
For accurate positioning of holes. Ideal for CNC lathes. Alternative to using Centre drills.

Forets a pointer NC
Pour le positionnement précis de trous. Outil idéal pour les tours CNC. Alternative a I'emploi des forets a centrer.

NC-Anbohrer 05G GROUP COMPANY
e | Fir genaue Positionierung von Bohrungen. Ideal fiir CNC-Drehmaschinen. Eine Alternative zum Einsatz von Zentrierbohrern.

World Class Cutting Tools

™= Brocas de centrado NC g&?‘i
Para un posicionamiento preciso de los orificios. h Kong,,,
Perfecta para tornos CNC. Una alternativa al empleo de brocas de centrar. |
2
LieHTpoBOUYHble cBepna NC 1 84 1 85
[nA TO4HOro NO3ULMOHNPOBAHMA OTBEPCTUIA. MaeanbHo ans d ’
PY | npumeHeHua Ha cTaHkax ¢ YMY. AnbTepHaTBa LEeHTPOBOUYHOMY CBEpPAY.
Properties
Code Code _F'ropriétés
" " Eigenschaften
Cadigo | Kon Caodigo | Kon Propiedades
d b L TiAIN Coated Uncoated d b I TiAIN Coated Uncoated Caoeraa
Revétus TiAIN Non-Revétus Revétus TiAIN Non-Revétus
TiAIN-beschichtet Unbeschichtet TiAIN-beschichtet Unbeschichtet DIN HSS
Revestimiento de TiAIN Sin Revestimiento Revestimiento de TiAIN Sin Revestimiento mm
MokpbiTue TiAIN Bes MokpbiTus Mokpbitue TIAIN Bes MokpbiTua 1897 Co5
90° Point Angle | 90° Angle pointe | 90° Spitzenwinkel | Angulo 120° Point Angle | 120° Angle pointe | 120° Spitzenwinkel | Angulo
de la punta de 90° | Yron npu BepmnHe 90° de la punta de 120° | Yron npu BepLunHe 90° 7 2 ‘
nan S
3 10 46 1840300 1840300B 3 10 46 1850300 1850300B I any @
4 12 55} 1840400 1840400B 4 12 55} 1850400 1850400B 1t 90>
5 14 62 1840500 1840500B 5 14 62 1850500 1850500B .
6 16 66 1840600 1840600B 6 16 66 1850600 1850600B (@) 207
8 21 79 1840800 1840800B 8 21 79 1850800 1850800B h8 m
10 25 89 1841000 1841000B 10 25 89 1851000 1851000B
12 30 102 1841200 1841200B 12 30 102 1851200 1851200B TiAIN
16 38 115 1841600 1841600B 16 38 115 1851600 1851600B !
20 45 131 1842000 1842000B 20 45 131 1852000 1852000B UNCOATED 0gs 70,7475
Application
Anwendung ACLGEmENE
Aplicacion OBLLUEE
MpumeHeHune
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
UUNUHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM
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Centre Drills - American Standard
For general centering operations on workpieces requiring additional machining between centres.

Forets centraux - Norme américaine
Pour des opérations générales de centrage sur des piéces requérant un usinage supplémentaire entre pointes.

0SG GROUP COMPANY Zentrierbohrer - Amerikanische Norm

World Class Cutting Tools

Fur allgemeine Zentrierarbeiten auf Werkstiicken, die eine
zusatzliche Bearbeitung zwischen Spitzen erfordern.

Code

e [*==] Brocas de centrar - Norma americana
Para operaciones de centrado generales sobre piezas de trabajo L‘F o #J

que requieren un mecanizado adicional entre centros. ‘

TNA ﬁ LleHTpoBOYHbIE CBepna - AMEPUKAHCKMIA CcTaHaapT dy :]E
[ - d

[1ns cBEpNEeHNs LLEHTPOBOYHbIX OTBEPCTMI B 3arOTOBKAX A
Y | c nocnepytoleit 06paboTKoM AeTanm ¢ 3aKpenaeHnem B LeHTpax.

Properties
_Propriétés
E';ge”.scdhzﬂe" Ref. Number
(r:oplgca :s Numéro de Réf. Code
BoneTs: Ref.-Nummer d d1 I2 I Cédigo
Numero de Ref. Kog
Homep
inch | ANSI | HSS No. 1 1.19 3.18 12 32 1NA000L
No. 2 1.98 4.76 2.0 48 1NA0002
No. 3 2.78 6.35 2.8 51 1NAO003
660, BRIGHT No. 4 3.18 7.94 3.2 54 1NA0004
ANIH | oo No. 5 476 11.11 48 70 1NA0005
No. 6 5.56 12.7 55} 76 1NAO006
No. 7 6.35 15.88 6.4 83 1NAO0O7
Application
Anwendung ALGLEG'fJShE
Aplicacion OBLEE
MpumeHeHue
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
CBepnac
LUMNUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM
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Centre Drills - Form A
For general centering operations on workpieces requiring additional machining between centres.

Forets centraux - Forme A
Pour des opérations générales de centrage sur des piéces requérant un usinage supplémentaire entre pointes.

World Class Cutting Tools

B Zentrierbohrer - Form A 056G GROUP COMPANY
Fur allgemeine Zentrierarbeiten auf Werkstiicken, die eine
ﬂ zusatzliche Bearbeitung zwischen Spitzen erfordern. | Codes
™= Brocas de centrar - Forma A ! ones
Para operaciones de centrado generales sobre piezas de trabajo 'Z‘>4’< ) | lp
que requieren un mecanizado adicional entre centros. i &0 ‘ 1 1 4 1 1 5
LieHTpoBOUHbIe cBepna - Popma A di r
[inA cBepneHna LLeHTPOBOYHbIX OTBEPCTMIA B 3arOTOBKaX [ d
PY | c nocnepytoueit 06paboTKoi AeTanm ¢ 3aKpenaeHnem B LeHTpax.
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Code Propiedades
d d1 l2 l1 Cédigo CEiais
Koa
mm DIN BS
0.8 3.15 11 25 1140080 inch 31?? :ﬁf
1 3.15 1.3 LD 1140100
(1.25) 3.15 1.6 315 1140125
16 4 2 355 1140160 HSS E@oa BRIGHT
2 5 25 40 1140200 FINISH
25 6.3 3.1 45 1140250
3.15 8 3.9 50 1140315
4 10 5 56 1140400
(5) 125 6.3 63 1140500 o5 6070
6.3 16 8 71 1140630
(8) 20 10.1 80 1140800
10 25 12.8 100 1141000
Ref. Number
Numéro de Réf. Code
Ref.-Nummer d d1 I2 l1 Cédigo
Numero de Ref. Kog
Homep
BS1 1.19 3.18 1.8 38 1150119
BS2 1.59 4.76 2.2 45 1150159
BS3 2.38 6.35 3.6 51 1150238
BS4 3.18 7.94 4.4 57 1150318
BS5 4.76 11.11 6.8 64 1150476
BS6 6.35 15.88 8.7 76 1150635
BS7 7.94 19.05 11.1 89 1150754
Description
Beschreibung C}ode
Descripcion Socioe
P Kon
Onucanne
Centre Drill Set - TiN Coated 1150000T

Forets a centrer Set - Revétus TiN
Zentrierbohrersatz - TiN-beschichtet
Juego de Brocas de Centrar - Revestimiento de TiN
KomnnekTt ueHTpoBoYHbIX cBepn - MokpbiTne TiN

THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

BS2 - 1150159T, BS3 - 1150238T, BS4 - 1150318T, BS5 - 1150476T, BS6 - 1150635T

() Non-recommended sizes, and should be avoided whenever possible. Application
Tailles déconseillées, devraient étre évitées lorsque possible. Anwendung GENERAL
Nicht empfohlene GroRen, die nach Méglichkeit vermieden werden sollten. e AL‘L)GSEAEEE'NE
Tamafios no recomendados y que deberan evitarse siempre que sea posible. MpumeHenne
He pekomeHayemble K MPUMEHEHUIO pa3Mepbl, MX MO BO3MOXHOCTU criefyeT uaberatb.
Straight
Shank Drills
Forets a queue droite
Bohrer mit
Zylinderschaft
Brocas de mango recto
Ceepnac
LUUIMUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM
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0OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kop

138

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CgoucTBa

DIN
333

. | BRIGHT
9% | ANisH

pgs 69-70

Code
Cédigo
Kop

139

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CeoucTBa
DIN

mm | ..0 | HSS
5{} BRIGHT
FINISH

pgs 69-70

Straight
Shank Drills

Forets a queue droite

Bohrer mit
Zylinderschaft

Brocas de mango recto

CBepnac
LUMNUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM

Centre Drills - Form B

Forets centraux - Forme B

For centering operations as in Type A, but to produce a protected centre.

Pour des opérations de centrage comme avec le type A, mais afin de réaliser un centre protégé.

Zentrierbohrer - Form B

[ De | FUr Zentrierarbeiten wie bei Typ A, jedoch zur Herstellung einer Zentrierbohrung mit Schutzsenkung.

L__| Brocas de centrar - Forma B
Para operaciones de centrado como en el Tipo A,
- pero para generar un centro protegido.

ﬁ LI,eH'r oBOYHble ceepna - Popma B
Py

[ns o pa60TKI/I LEEHTPOBOYHbIX OTBEPCTUM THM A,
HO Cc obecneyeHnem 3aLMLLEHHOTO LEeHTpa.

-

di

—

o

Code
d di d2 I2 l1 Cédigo
Koa
1 4 2.12 1.3 355 1380100
(1.25) 5 2.65 1.6 40 1380125
1.6 6.3 3.35 2 45 1380160
2 8 4.25 2.5 50 1380200
25 10 53 3.1 56 1380250
&l 11.2 6.7 3.9 60 1380315
4 14 8.5 5 67 1380400
(5) 18 10.6 6.3 75 1380500
6.3 20 13.2 8 80 1380630
(8) 25 17 10.1 100 1380800
10 31.5 21.2 12.8 125 1381000
() Non-recommended sizes, and should be avoided whenever possible. -
- ; o e ; Application
Tailles déconseillées, devraient étre évitées lorsque possible. Anwendung GENERAL
Nicht empfohlene GréRen, die nach Méglichkeit vermieden werden sollten. Aplicacién ALLCEMEINE
Tamarfios no recomendados y que deberan evitarse siempre que sea posible. MpumeHenme

He pekoMeHAyeMble K MPUMEHEHUIO pa3Mepsbl, X NO BO3MOXHOCTU crieqyet naberatb.

Centre Drills - Form R

Forets centraux - Forme R

s Zentrierbohrer - Form R
m Entspricht Typ A, stellt jedoch eine Zentrierbohrung mit Radius
her, die fur verschiedene Zentrierspitzenwinkel geeignet ist.

Brocas de centrar - Forma R
Igual que las de Tipo A, pero genera un centro de radio apto
para una gran variedad de angulos de centrado machos.

LieHTpoBOUYHbIe cBepna - Popma R
py | AHanornyHo TMny A, Ho obecneynBaeT nepeMeHHbIN
yron LeHTPOBKM bnarogapa paguycHoi dopme.

Same as Type A, but produces a radius centre suitable for a variety of male centre angles.

[ Fr | Identique au type A, mais réalise un centre de rayon approprié a divers angles males du centre.

dq

’<'_2>

. Code
d dx max. min. l2 l1 Cédigo
Mmax. min Kog
Makc. MUH.
(1.25) 3.15 4 3.15 3.35 315 1390125
1.6 4 5 4 4.25 35.5 1390160
2 5 6.3 5 5.3 40 1390200
25 6.3 8 6.3 6.7 45 1390250
3.15 8 10 8 8.5 50 1390315
4 10 12.5 10 10.6 56 1390400
(5) 12.5 16 12.5 13.2 63 1390500
o 16 20 16 17 71 1390630
(8) 20 25 20 21.2 80 1390800
() Non-recommended sizes, and should be avoided whenever possible. P
- ; o e ] Application
Tailles déconseillées, devraient étre évitées lorsque possible. Anwendung GENERAL
Nicht empfohlene GréRen, die nach Maglichkeit vermieden werden sollten. Aplicacién ALLGEMEINE
Tamafios no recomendados y que deberan evitarse siempre que sea posible. MpumeHenne

He pekoMeHayemMble K NPUMEHEHNIO pa3Mepbl, X N0 BO3MOXHOCTU cnegyet n3beratb.
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Masonry Drills - Carbide Tipped

For drilling concrete, brick and tile.

Forets magonnerie - Pointe en Carbure
Pour forer sur béton, briques et carrelages.

World Class Cutting Tools

BN Mauerbohrer - mit Hartmetallspitze 056G GROUP COMPANY
[ DE | Fur das Bohren von Beton, Ziegelsteinen und Fliesen. | -
. 1 | H
L Brocas de mamposteria - Con punta de carburo L I L] i-Cut
Para taladrar hormigén, ladrillos y azulejos. i
Csepno no 6eToHy - co BCTaBKOI1 U3 TBEpPAOro cnaasa Ja = Codes
[na ceepneHna 6eToHa, KMpNu4a nu NInTKN. p— Cédigos
Koab!
Code Code 1 86 - 1 88
d I2 [F Cédigo d l2 l1 Cédigo
Kop Koa
Properties
Propriétés

Jobber | Court | Kurz | Corriente | CpegHss Eigenschaften

3 28 60 1860300 11 90 150 1861100 Propiedades
4 40 75 1860400 12 90 150 1861200 CzetEnz
4.5 50 85 1860450 13 90 150 1861300

5 50 85 1860500 14 90 150 1861400 mm )
55 50 85 1860550 15 90 150 1861500 I
6 60 100 1860600 16 90 150 1861600

6.5 60 100 1860650 18 100 160 1861800

7 60 100 1860700 19 100 160 1861900

8 80 120 1860800 20 100 160 1862000

8.5 80 120 1860850 22 100 160 1862200

9 80 120 1860900 24 100 160 1862400

10 80 120 1861000 25 100 160 1862500

Long Series | Séries Longs | lange Serie | Serie larga | AnuHHan cepus

6 250 330 1870600 16 250 330 1871600

10 250 330 1871000 19 250 330 1871900

13 250 330 1871300 25 250 330 1872500

Extra Length | Extra Longs | Uberlinge | Extra Largas | CBepxanuHHas cepus
13 350 450 1881300 25 350 450 1882500
19 350 450 1881900
App|icati0n MASONRY CONCRETE
Anwendung MAUERWERKSTOFFE |  BETON
Aplicaciéon MAMPOSTERIA HORMIGON
anMeHeHMe KUPMUYHASA KNAOKA BETOH

Straight
Shank Drills

Forets a queue droite

Bohrer mit
Zylinderschaft

Brocas de mango recto

Ceepnac
LUUIMUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM
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Sorgers
A wood auger for drilling all types of wood.

World Class Cutting Tools

Sorgers |
Une méche a bois pour le 1
0SG GROUP COMPANY percage dans tous types de bois. I ) I3
Holzbohrer
Codes 1 Ein Holzbohrer fiir das ds d2
Codigos ﬂ Bohren aller Arten von Holz.
poas ™™ Sorgers I
Una broca para taladrar | |
291 todo tipo de maderas. 2 ‘ ’<3—>
292 CBepna no gepesy dq $d2
[na cBepneHns Bcex BUAOB APEBECUHDI. I
Code
Cadigo | Koa
Ll & 1 ! ! e With Flat Plain Shank
Eigenschaften Avec Plate Queue Lisse
rersiEekEES Mit Mitnahmeflache glatter Zylinderschaft
CeoiicTea Con Rebaje Mango liso
C nbickoi LiunuHapuyecknii XBOCTOBUK
WORKS Standard | Normen | Norma | CtaHaapT
mm STD. HSS 15 300 180 80 12.3 2911500 =
17.5 300 180 80 12.3 2911750 2911751
19 300 180 80 12.3 2911900 2911901
. | % @742, 22 300 200 80 12.3 2912200 2912201
AL .
Code
BRIGHT di l1 I2 Is d2 cédigo
FINISH Koa

Sorger with Hexagon Shank | Sorger avec queue Héxagonale | Holzbohrer mit
Sechskantschaft | Sorger Con Mango Hexagonal | Ceepna no [epeBy c LLlecturpaHHbiM XBOCTOBMKOM

17.5 300 180 40 11.11 2921750
Code
dx l1 I2 I3 d Codigo
Koa

Mining Sorgers | Sorgers pour Mines | Holzbohrer fur
Bergbauanwendungen | Barrenas para Mineria | BypoBble CBepna no [lepeBy

17.5 310 210 100 16 2951750
19 310 210 100 19 2951900
Application WooD
Anwendung SSILSZ
Aplicacion MADERA
MNpumeHeHune REPEBO

Straight
Shank Drills
Forets a queue droite

Bohrer mit
Zylinderschaft

Brocas de mango recto

CBepnac
LUMNUHAPUYECKUM
XBOCTOBMKOM
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World Class Cutting Tools

wiorse Taper

shaping your dreams Shank Drills
OSG GROUP ( Foras a queue

a cone Morse

Bohrer mit
Morsekegelschaft

MORSE TAPER SHANK REET S

CBepna ¢ KOHUYECKUM

FORETSA QUEE ﬁﬂ_Cf)NgVI@SMBqHﬁR ME:M%SFKE%EES@AG| QBOE«S DE MANGO EN CONO MORS#|| CBEPIIA KM X134 NI (W taeD3e
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X-Ratio Morse Taper Shank Drills
For general purpose drilling.

l Forets a queue conique Morse X-Ratio
A usage général en percage.

World Class Cutting Tools

05G GROUP COMPANY B X-Ratio Morsekegelbohrer
[ DE | Fur allgemeines Bohren. I
Cc;,?giss Brocas con mango conico X- Ratio Iy ‘
Ten Para taladrado general. \
Csepna X-Ratio ¢ KoHMyeckum xsoctosukom Mopse I
2X1 - 2X4a [1n9 CBepNeHWsA OTBEPCTUI OBLLETO NPUMEHEHUA.
Properties Code Code
Ei:;ﬁ';gﬁ;eﬁsen d I2 Ih C?(iEO d l2 Iu c(la(iigo
Propiedades
CgoucTBa
No. 1 Morse Taper Shank | No. 1 Forets a queue Cone Morse | Nr. 1 Morsekegelschaft | Mango en
DIN Cono Morse N.° 1 | XBocToBuk ¢ kOHycom Mop3se Ne. 1
mm HSS 6 57 138 2X10600 105 87 168 2X11050
345
6.5 63 144 2X10650 11 94 175 2X11100
7 69 150 2X10700 11.5 94 175 2X11150
TYPE E//‘ $ 7.5 69 150 2X10750 12 101 182 2X11200
N @ 8 75 156 2X10800 12.5 101 182 2X11250
8.5 75 156 2X10850 13 101 182 2X11300
°V 9 81 162 2X10900 13.5 108 189 2X11350
@ |30/ | T 3= 9.5 81 162 2X10950 14 108 189 2X11400
h8 % MIS1-4 10 87 168 2X11000
No. 2 Morse Taper Shank | No. 2 Forets a queue Cone Morse | Nr. 2 Morsekegelschaft | Mango en
%T“fs";lr Cono Morse N.° 2 | XBocToBUK ¢ KOHycoMm Mop3e Ne. 2
SHANK (14) 114 212 2X21400 19 135 238) 2X21900
P‘t‘)"l'gT 2o 70,7475 14.5 114 212 2X21450 19.5 140 238 2X21950
15 114 212 2X21500 20 140 238 2X22000
15.5 120 218 2X21550 20.5 145 243 2X22050
16 120 218 2X21600 21 145 243 2X22100
16.5 125 223 2X21650 215 150 248 2X22150
17 125 223 2X21700 22 150 248 2X22200
17.5 130 228 2X21750 225 155 253 2X22250
18 130 228 2X21800 23 155 253 2X22300
18.5 135 233 2X21850

No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Cone Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 3 | XBocToBUK C KOHycom Mop3e Ne. 3

235 155 276 2X32350 28 170 291 2X32800
24 160 281 2X32400 28.5 175 296 2X32850
24.5 160 281 2X32450 29 175 296 2X32900
25 160 281 2X32500 29.5 175 296 2X32950
255 165 286 2X32550 30 175 296 2X33000
26 165 286 2X32600 30.5 180 301 2X33050
26.5 165 286 2X32650 31 180 301 2X33100
27 170 291 2X32700 315 180 301 2X33150
215 170 291 2X32750 (32) 185 306 2X33200

No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 4 | XBocToBuK ¢ kOHycom Mop3e Ne. 4
32 185 334 2X43200

Application GENERAL
Anw_end}.lng ALLGEMEINE
Aplicacion
MpumeHeHue

Morse Taper
Shank Drills

Forets a queue
a céne Morse

Bohrer mit
Morsekegelschaft

Brocas de mango
en cono Morse

CBepna Cc KOHUYECKUM

xsocTosukom Mopze 52 E1 SOMTA CATALOGUE
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Morse Taper Shank Drills

For general purpose drilling.

Forets a queue a cone Morse
A usage général en pergage.

Bohrer mit Morsekegelschaft 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

Be ] Fur allgemeines Bohren. ) ‘
™ Brocas de mango en cono Morse N ) chj?gii
Para taladrado general. g e
CBepna C KOHNYECKUM XBOCTOBUKOM Mop3e I
[NA CBEpPAEHMA OTBEPCTUII OBLLET0 NPUMEHEHNS. 201 - 205
211 - 214
d Code d Code
I2 l1 Cédigo I2 [F Cédigo
mm inch geey mm inch Koa Properties
Propriétés
No. 1 Morse Taper Shank | No. 1 Forets & queue Céne Morse | Nr. 1 Morsekegelschaft | Mango en E;?g;is;haadfg‘
Cono Morse N.° 1 | XBocToBuK ¢ kOHycom Mop3se Ne. 1 CeoiicTBa
3 33 114 2010300 9.922 25/64 87 168 2110992
B8i5 39 120 2010350 10 87 168 2011000 mm DIN
4 43 124 2010400 10.319 13/32 87 168 2111032 inch 345 HSS
4.5 47 128 2010450 10.5 87 168 2011050
5 52 133 2010500 10.716 27/64 94 175 2111072
515 57 138 2010550 11 94 175 2011100 TYPE 52 $
6 57 138 2010600 11.112 7116 94 175 2111111 N
6.350 1/4 63 144 2110635 11.5 94 175 2011150
6.5 63 144 2010650 11.906 15/32 101 182 2111191 .
7 69 150 2010700 12 101 182 2011200 © | 30 7 |
75 69 150 2010750 12.5 101 182 2011250 h8 % MTS1-5
7.937 5/16 75 156 2110794 12.700 1/2 101 182 2111270
8 75 156 2010800 13 101 182 2011300
8.5 75 156 2010850 13.494 17132 108 189 2111349 F?kulsf-l
9 81 162 2010900 135 108 189 2011350 pgs 70, 7475
9.5 81 162 2010950 14 108 189 2011400
9.525 3/8 87 168 2110953
No. 2 Morse Taper Shank | No. 2 Forets a queue Cone Morse | Nr. 2 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 2 | XBocToBuK ¢ kOHycom Mop3e Ne. 2
(14) 114 212 2021400 18.256 23/32 135 233 2121826
14.287 9/16 114 212 2121429 18.5 135 233 2021850
(1435 114 212 2021450 18.653 47/64 135 233 2121865
14.684 37164 114 212 2121468 19 135 233 2021900
15 114 212 2021500 19.050 3/4 140 238 2121905
15.081 19/32 120 218 2121508 19.5 140 238 2021950
15.478 39/64 120 218 2121548 20 140 238 2022000
15.5 120 218 2021550 20.5 145 243 2022050
15.875 5/8 120 218 2121588 20.637 13/16 145 243 2122064
16 120 218 2021600 21 145 243 2022100
16.272 41/64 125 223 2121627 21.431 27/32 150 248 2122143
16.5 125 223 2021650 21.5 150 248 2022150
16.669 21/32 125 223 2121667 22 150 248 2022200
17 125 223 2021700 22.225 7/8 150 248 2122223
17.462 11/16 130 228 2121746 225 155 253 2022250
17.5 130 228 2021750 23 155 253 2022300
18 130 228 2021800
No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Cone Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 3 | XBocToBMK ¢ kKOHycom Mop3e Ne. 3
235 155 276 2032350 28 170 291 2032800
23.812 15/16 160 281 2132381 28.5 175 296 2032850
24 160 281 2032400 28.575 1.1/8 175 296 2132858
245 160 281 2032450 29 175 296 2032900
25 160 281 2032500 29.5 175 296 2032950
25.400 1” 165 286 2132540 30 175 296 2033000
25.5 165 286 2032550 30.162 1.3/16 180 301 2133016
26 165 286 2032600 30.5 180 301 2033050
26.5 165 286 2032650 31 180 301 2033100
26.987 1.1/16 170 291 2132699 315 180 301 2033150
27 170 291 2032700 31.750 1.1/4 185 306 2133175
27.5 170 291 2032750 (32) 185 306 2033200
No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 4 | XBocToBMK ¢ kKOHycom Mop3e Ne. 4
32 185 334 2043200 36.5 195 344 2043650
325 185 334 2043250 36.512 1.7/16 195 344 2143651
33 185 334 2043300 37 195 344 2043700
33.337 1.5/16 185 334 2143334 37.5 195 344 2043750
335 185 334 2043350 38 200 349 2043800 _
34 190 339 2043400 38.100 1.1/2 200 349 2143810
345 190 339 2043450 38.5 200 349 2043850
34925 1.3/8 190 339 2143493 39 200 349 2043900 Morse Taper
35 190 339 2043500 39.5 200 349 2043950 Shank Drills
355 190 339 2043550 39.687 1.9/16 200 349 2143969 Forets a queue
36 195 344 2043600 Continued on next page... DT

Bohrer mit
Morsekegelschaft

Brocas de mango
en cono Morse

CBepna ¢ KOHUYECKUM
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Codes
Cédigos
Kogb!i

201 - 205
211 - 214

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CsovicTBa
mm DIN
inch 345 HSS
TYPE | (/)
N G
@ | 3ol | g1
h8 % MTS1-5
BLUE
FANISH
pgs 70, 74-75

Morse Taper
Shank Drills

Forets a queue
a céne Morse

Bohrer mit
Morsekegelschaft

Brocas de mango
en cono Morse

CBepna Cc KOHUYECKUM
XxBocToBUKOM Mop3se

E Morse Taper Shank Drills

For general purpose drilling.

l Forets a queue a cone Morse
A usage général en percgage.

M= Bohrer mit Morsekegelschaft
[ DE | Fur allgemeines Bohren.

| Brocas de mango en cono Morse
Para taladrado general.

CeBepna ¢ KOHUYEeCKMM XxBocToBuKom Mopse

[lns cBepneHns oTBePCTUI 0BLLETO NPUMEHEHMA.

1

d Code d Code
l2 [F Cédigo I2 l1 Cédigo
mm inch el mm inch b
No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 4 | XBocToBuK ¢ KOHycom Mop3e Ne. 4
... from previous page 455 215 359 2044550
40 200 349 2044000 46 215 364 2044600
40.5 205 354 2044050 46.5 215 364 2044650
41 205 354 2044100 47 215 364 2044700
41.275 1.5/8 205 354 2144128 47.5 215 364 2044750
41.5 205 354 2044150 47.625 1.7/8 220 369 2144763
42 205 354 2044200 48 220 369 2044800
42.5 205 354 2044250 48.5 220 369 2044850
43 210 359 2044300 49 220 369 2044900
43.5 210 359 2044350 49.5 220 369 2044950
44 210 359 2044400 50 220 369 2045000
44.450 1.3/4 210 359 2144445 50.5 225 374 2045050
44.5 210 359 2044450 50.800 27 225 374 2145080
45 210 359 2044500
No. 5 Morse Taper Shank | No. 5 Forets a queue Cone Morse | Nr. 5 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 5 | XBocToBuK ¢ kKOHycom Mop3e Ne. 5
51 225 412 2055100 60 235 422 2056000
Bl 225 412 2055150 61 240 427 2056100
52 225 412 2055200 62 240 427 2056200
52.5 225 412 2055250 63 240 427 2056300
53 225 412 2055300 64 245 432 2056400
B85 230 417 2055350 65 245 432 2056500
54 230 417 2055400 66 245 432 2056600
54.5 230 417 2055450 67 245 432 2056700
55 230 417 2055500 68 250 437 2056800
655 230 417 2055550 69 250 437 2056900
56 230 417 2055600 70 250 437 2057000
56.5 235 422 2055650 71 250 437 2057100
57 235 422 2055700 72 255 442 2057200
B/ 235 422 2055750 73 255 442 2057300
58 235 422 2055800 74 255 442 2057400
58.5 235 422 2055850 75 255 442 2057500
59 235 422 2055900 76 260 447 2057600
59.5 235 422 2055950
Application
Anwendung ALoEEIE
Aplicacion
MpumeHeHue
54 E1 SOMTA CATALOGUE
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Heavy Duty MTS Drills

Forets MTS a grand rendement

Pour le pergage dans des matériaux difficiles, a usage général.

M. MTS-Bohrer fiir den Schwereinsatz
[ DE | Fur allgemeines Bohren in schwierigen Werkstoffen.

For general purpose drilling in difficult materials.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

™= Brocas MTS de uso intensivo Code
Para taladrado general en materiales dificiles. h Kong
BbICOKOMOI.IJ,HbIe cBepna 2 N
C KOHUYECKMM XBOCTOBMKOM Mopse L 208
Py | [ins obLiero HasHaYeHUs 1 cBepaeHus £
TPyAHOO6pabaTbiBaeMbIX MaTepranos.
Properties
Propriétés
Code Code e
d I2 l1 Cédigo d l2 l1 Cédigo T
Kog Kog
No. 1 Morse Taper Shank | No. 1 Forets a queue Cone Morse | Nr. 1 Morsekegelschaft | Mango en mm gzg HSS
Cono Morse N.° 1 | XBocToBMK C kOHycom Mop3e Ne. 1 Co5
14 108 189 2081400
No. 2 Morse Taper Shank | No. 2 Forets a queue Cone Morse | Nr. 2 Morsekegelschaft | Mango en TYPE ,/‘ %
Cono Morse N.° 2 | XBocToBuK ¢ kOoHycom Mop3e Ne. 2 N é
145 114 212 2081450 18.5 135 233 2081850 @
15 114 212 2081500 19 135 233 2081900
155 120 218 2081550 19.5 140 238 2081950 (%) 30°V ]
16 120 218 2081600 20 140 238 2082000 h8 % MTS1-4
16.5 125 223 2081650 21 145 243 2082100 g
17 125 223 2081700 22 150 248 2082200
175 130 228 2081750 225 155 253 2082250 S
18 130 228 2081800 23 155 253 2082300 FINISH
No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Cone Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en P 0. 1475
Cono Morse N.° 3 | XBocToBuK ¢ kOHycom Mop3e Ne. 3
24 160 281 2082400 27 170 201 2082700
24.5 160 281 2082450 28 170 291 2082800
25 160 281 2082500 29 175 296 2082900
25.5 165 286 2082550 30 175 296 2083000
26 165 286 2082600 Ehil 180 301 2083100
No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 4 | XBocToBUK ¢ KOHycom Mop3e Ne. 4
32 185 334 2083200 35 190 339 2083500
83! 185 334 2083300 38 200 349 2083800
34 190 339 2083400
Application CARBON STEEL ALLOY STEEL
Anwendung KOHLENSTOFFSTAHL | LEGIERTER STAHL | ALLGEMEINE
Apllcacmn ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO OBLUEE
MpumeHeHne YFNEPOANCTASI CTAMb | NEFMPOBAHHASI CTANb

E1 SOMTA CATALOGUE
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Morse Taper
Shank Drills

Forets a queue
a cone Morse

Bohrer mit
Morsekegelschaft

Brocas de mango
en cono Morse

CBepna C KOHU4YeCKumMm
XBocTOBUKOM Mop3se

your dreams




E MTS Chipbreaker Drills

High performance production drilling.

l Forets a brise-copeaux MTS
Pergage haute performance productivité.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY  [HEl MTS-Spanbrecherbohrer
[ be | Hochleistungs-Produktionsbohren.
&%%% Brocas Mts rompevirutas o h |
Kon Taladrado de produccién de elevado rendimiento. Iy ‘
CBepna c KOHUYECKUM |
2A1 % XBOCTOBUKOM U CTPYIKKOJIOMOM I
[nA BbICOKONPOM3BOAUTENBHOTO CBEPNEHMA.
Properties
S d ol Code d Code
Propiedades 2 1 Cédigo I2 5 Coédigo
CeoucTsa mm inch iea mm inch Koa
mm DIN No. 1 Morse Taper Shank | No. 1 Forets a queue Cone Morse | Nr. 1 Morsekegelschaft | Mango en
inch 345 HSS Cono Morse N.° 1 | XBocToBuK ¢ kOHycom Mop3e Ne. 1
10 87 168 2A11000 11.906 15/32 101 182 2A11191
10.2 87 168 2A11020 12 101 182 2A11200
TYPE é E & 10.25 87 168 2A11025 12.2 101 182 2A11220
N ?ﬁ’ 10.5 87 168 2A11050 12.303  31/64 101 182 2A11231
10.6 87 168 2A11060 12.5 101 182 2A11250
10.75 94 175 2A11075 12.75 101 182 2A11275
@ °°V =] 11 94 175 2A11100 13 101 182 2A11300
h8 % MTS 1-4 11.112 7/16 94 175 2A11111 13.494  17/32 108 189 2A11349
11.2 94 175 2A11120 13.5 108 189 2A11350
115 94 175 2A11150 13.75 108 189 2A11375
FlBI{I-:jsEH 11.7 94 175 2A11170 13.891 35/64 108 189 2A11389
2gs 79.80 11.8 94 175 2A11180 14 108 189 2A11400
No. 2 Morse Taper Shank | No. 2 Forets a queue Cone Morse | Nr. 2 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 2 | XBocToBuK ¢ koHycom Mop3e Ne. 2
(14) 114 212 2A11401 18.25 135 233 2A11825
14.2 114 212 2A11420 18.256  23/32 135 233 2A11826
14.25 114 212 2A11425 185 135 233 2A11850
14.287 9/16 114 212 2A11429 18.7 135 233 2A11870
145 114 212 2A11450 18.75 135 233 2A11875
14.684  37/64 114 212 2A11468 19 135 233 2A11900
14.75 114 212 2A11475 19.050 3/4 140 238 2A11905
15 114 212 2A11500 19.25 140 238 2A11925
15.081  19/32 120 218 2A11508 194 140 238 2A11940
15.25 120 218 2A11525 19.447 49/64 140 238 2A11945
155 120 218 2A11550 195 140 238 2A11950
15.6 120 218 2A11560 19.75 140 238 2A11975
15.75 120 218 2A11575 19.844  25/32 140 238 2A11984
15.875 5/8 120 218 2A11588 20 140 238 2A12000
15.9 120 218 2A11590 20.25 145 243 2A12025
16 120 218 2A11600 20.5 145 243 2A12050
16.1 125 223 2A11610 20.637  13/16 145 243 2A12064
16.25 125 223 2A11625 21 145 243 2A12100
16.3 125 223 2A11630 21.034  53/64 145 243 2A12103
16.5 125 223 2A11650 21.25 150 248 2A12125
16.669  21/32 125 223 2A11667 215 150 248 2A12150
16.75 125 223 2A11675 21.828 55/64 150 248 2A12183
17 125 223 2A11700 22 150 248 2A12200
17.25 130 228 2A11725 22.25 150 248 2A12225
17.462 11/16 130 228 2A11746 225 155 253 2A12250
17.5 130 228 2A11750 23 155 253 2A12300
18 130 228 2A11800 23.019  29/32 155 253 2A12302
18.2 135 233 2A11820
No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Céne Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 3 | XBocToBuk ¢ koHycom Mop3e Ne. 3
23.25 155 276 2A12325 26.5 165 286 2A12650
23.416 59/64 155 276 2A12342 26.987 1.1/16 170 291 2A12699
235 155 276 2A12350 27 170 291 2A12700
23.75 160 281 2A12375 275 170 291 2A12750
23.812  15/16 160 281 2A12381 28 170 291 2A12800
24 160 281 2A12400 28.5 175 296 2A12850
245 160 281 2A12450 28.575 1.1/8 175 296 2A12858
25 160 281 2A12500 29 175 296 2A12900
25.003  63/64 165 286 2A12499 29.369 1.5/32 175 296 2A12937
25.25 165 286 2A12525 295 175 296 2A12950
25.400 1” 165 286 2A12539 30 175 296 2A13000
255 165 286 2A12550 31 180 301 2A13100
25.797 1.1/64 165 286 2A12579 315 180 301 2A13150
Morse Taper 26 165 286 2A12600 31750  1.1/4 185 306 2A13174
Shank Drills 26.194 1.1/32 165 286 2A12619 (32) 185 306 2A13200
Forets a queue No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
a cone Morse Cono Morse N.° 4 | XBocToBuMK ¢ KoHycom Mopse Ne. 4
Bohrer mit 32 185 334 2A13201 Continued on next page...

Morsekegelschaft

Brocas de mango
en cono Morse

CBepna Cc KOHUYECKUM

xBocToBMKoM Mop3e 56 E 1 S O M TA C ATA L O G U E
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E MTS Chipbreaker Drills

High performance production drilling.
Forets a brise-copeaux MTS

Pergage haute performance productivité.

M= MTS-Spanbrecherbohrer
[ be_| Hochleistungs-Produktionsbohren.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Brocas Mts rompevirutas N h | Cco?j?gi
Taladrado de produccién de elevado rendimiento. Iy ‘ ‘ Kon
CBep/ia C KOHUYECKUM |
oy | XBOCTOBMKOM M CTPY}KKO/IOMOM £ 2A1
JnAa BbICOKONPOW3BOAMNTE/ILHOTO CBEP/IEHUA.
Properties
d Code d Code Ei;;?]';gﬁfﬁsen
l2 B cadigo l2 [F Cédigo Propiedades
mm inch kod mm inch Koa CaoiicTBa
No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en mm DIN
Cono Morse N.° 4 | XBocToBUK ¢ KOHycom Mop3e Ne. 4 inch 345 HSS
... from previous page 39 200 349 2A13900
32.147 1.17/64 185 334 2A13215 39.5 200 349 2A13950
32.5 185 334 2A13250 40 200 349 2A14000 TYPE E E @
33 185 334 2A13300 40.5 205 354 2A14050 N @
33.337 1.5/16 185 334 2A13334 41 205 354 2A14100
335 185 334 2A13350 42 205 354 2A14200
34 190 339 2A13400 43 210 359 2A14300 %) °°V I 1=
34131 1.11/32 190 339 2A13413 44 210 359 2A14400 h8 % MTS1-4
34.5 190 339 2A13450 44.450 1.3/4 210 359 2A14445
34.925 1.3/8 190 339 2A13493 445 210 359 2A14450
35 190 339 2A13500 45 210 359 2A14500 |=|B|{|'u|sf1
36 195 344 2A13600 455 215 364 2A14550 g5 79,80
36.5 195 344 2A13650 46 215 364 2A14600
37 195 344 2A13700 a7 215 364 2A14700
38 200 349 2A13800 48 220 369 2A14800
38.100 1.1/2 200 349 2A13809 49 220 369 2A14900
38.5 200 349 2A13850 50 220 369 2A15000
Application
Anwendung ALLGEMENE
Aplicacion OBLLEE
MpumeHeHne
Morse Taper
Shank Drills
Forets a queue
a cone Morse
Bohrer mit
Morsekegelschaft
Brocas de mango
en cono Morse
CBepna C KOHU4YeCKumMm
E1 SOMTA CATALOGUE 57 RESCIOICIINORSE

WORLD CLASS CUTTING TOOLS

shaping your dreams




E MTS Oil Tube Chipbreaker Drills - Cross Hole Feed

High performance production drilling.

l Forets a brise-copeaux a tubes d’huile MTS - Arrosage via les trous
Pergage haute performance productivité.

World Class Cutting Tools

056G GROUP COMPANY Bl MTS-Spanbrecherbohrer mit Kiihlkanal - Querlochzufuhr
[ be | Hochleistungs-Produktionsbohren.
&%%% L_| Brocas MTS rompevirutas con conducto de aceite - Alimentacién por orificio cruzado
Koa Taladrado de produccién de elevado rendimiento.
CBepna c KOHMYECKMM XBOCTOBUKOM Mop3e ¢ h
2A2 BHYTPeHHUM nogsogom COXK 1 cTpyKonomaioLueit I ‘
py | FEOMETpHeEli - CBEpeHne NepeKpeLUBaloLLMXCs |
OTBEpCTUI d
Properties [lnA BbICOKOMNPOM3BOANTENLHOIO CBEP/IEHUA.
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CsoiicTBa d Code
l2 I Cédigo
. Kon
mm | wWoRKS mm inch
HSS

inch STD.
No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Cone Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en

Cono Morse N.° 3 | XBocToBuK ¢ kKOHycom Mop3e Ne. 3

TYPE 12 111 228 2A21200
N 130° 14 124 241 2A21400
15.875 5/8 124 244 2A21588

] 16 124 244 2A21600
E 8 g %) °° V 18 130 250 2A21800
o
0b h8 % 20 140 260 2A22000
22 149 270 2A22200
24 158 279 2A22400
LT | BLue 26 165 286 2A22600
vs3 | FINISH
pgs 79-80
Application AL
A”W_e"d_u"g ALGLGEMElNE
Aplicacion
MpumeHeHue
Code MTS Oil Tube Chipbreaker Drills - Cross Hole Feed
Cédigo High performance production drilling.
K - . . .
oA l Forets a brise-copeaux a tubes d’huile MTS - Arrosage via les trous
Percgage haute performance productivité.

2A7

MTS-Spanbrecherbohrer mit Kiihlkanal - Querlochzufuhr
[ De | Hochleistungs-Produktionsbohren.

Properties Brocas MTS rompevirutas con conducto de aceite - Alimentacion por orificio cruzado

Propriétés Taladrado de produccién de elevado rendimiento.
Eigenschaften |
e e Csepna c KOHMYeCcKum xsoctoBukom Mopse ¢ . 1
CeolicTea BHYTpeHHUM noasoaom COX u cTpyKKonomatroLen o .
py | FEOMETpMEi - CBEp/IeHME NepeKpeLnBaoLWmnxca i
. oTBEpPCTUIA d
inch |WORKS | HSS [1nA BbICOKONPOW3BOAMTENbHOIO CBEP/IEHUA.

§T. | Co5

170° a
nve @ mrr)l Equllv. Code
mm-Aquivalent :
N g Equivalente en mm 2 la Caodigo

70°
OKBMBaNEHT B MM Ko

g (%) 30°V No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Céne Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en
Eg h8 % Cono Morse N.° 3 | XBocToBUK ¢ KOHycom Mop3e Ne. 3

’ 9/16 14.287 124 241 2A71429
11/16 17.462 130 250 2A71746
T1=| San 13/16 20.637 146 266 2A72064
MTS3-4 | FINISH 718 22.225 149 270 2A72223
o0 15/16 23.812 158 279 2A72381
1.1/16 26.987 168 289 2A72699

No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 4 | XBocToBUK ¢ KOHycoMm Mop3e Ne. 4
1.1/8 28.575 174 324 2A72858
1.3/16 30.162 181 330 2A73016

Application GENERAL
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacion
MpumeHeHue

Morse Taper
Shank Drills

Forets a queue
a céne Morse

Bohrer mit
Morsekegelschaft

Brocas de mango
en cono Morse

C Bepna C KOHU4eCKum

xsocTosukom Mopze 58 E1 SOMTA CATALOGUE
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E MTS Armour Piercing Drills

Heavy duty drilling in work hardening and heat treated steels.

l Forets de poingonnage pour matériaux armés MTS
Percage a grand rendement des aciers écrouis et traités thermiquement.

World Class Cutting Tools

MTS-Panzerbrecher-Bohrer 0SG GROUP COMPANY

5] Schwere Bohrarbeiten in kaltverfestigten und vergiiteten Stihlen.

[ Brocas MTS perforantes &%?‘i
Taladrado intensivo en aceros con tratamiento térmico Ko,qg
y endurecimiento por medios mecanicos. P ‘
CBep/ia C KOHUYECKUM XBOCTOBMKOM Mopse, I ‘ 261
TPyAHOOBpaTbiBaeMble maTepuanbl
B [na cBepNeHnaA BbICOKOMPOYHbIX CTanel U Apyrux
TpyAHoObpabaTbiBaemMbIX MaTeEPUANOB, B TOM Ync/e d .
3aKaNeHHbIX CTanew. Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
Cooi
d Code d Code Bonetea
l2 I Cédigo l2 I Cédigo
mm inch ke mm inch kon mm | works | HSS
inch STD. Co8
No. 1 Morse Taper Shank | No. 1 Forets a queue Céne Morse | Nr. 1 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 1 | XBocTtoBUk ¢ koHycom Mop3e Ne. 1 y
10 56 140 2611000 TYPE | /A
No. 2 Morse Taper Shank | No. 2 Forets a queue Cone Morse | Nr. 2 Morsekegelschaft | Mango en H @
Cono Morse N.° 2 | XBocToBuk ¢ koHycom Mop3e Ne. 2
11 76 175 2611100 15 89 187 2611500 o | 15° T
12 81 179 2611200 15.875 5/8 89 187 2611588 .
12.700 1/2 81 179 2611269 16 89 187 2611600 h8 )
13 81 179 2611300 17 92 190 2611700
14 86 184 2611400 18 92 190 2611800 BLUE
14.287 9/16 86 184 2611429 FINISH
No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Cone Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en pgs 70, 7475
Cono Morse N.° 3 | XBocToBuK ¢ koHycom Mop3e Ne. 3
19 95 213 2611900 22 105 222 2612200
19.050 3/4 95 213 2611905 22.225 7/8 105 222 2612223
20 95 213 2612000 23.812 15/16 105 222 2612381
20.637 13/16 102 219 2612064 24 105 222 2612400
21 102 219 2612100 25 108 225 2612500
No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 4 | XBocToBUK ¢ KOHycom Mop3e Ne. 4
26 124 270 2612600 36 146 292 2613600
28 124 270 2612800 38 149 295 2613800
30 124 270 2613000 40 152 298 2614000
32 133 280 2613200 45 152 298 2614500
35 136 292 2613500
No. 5 Morse Taper Shank | No. 5 Forets a queue Cone Morse | Nr. 5 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 5 | XBocToBuk ¢ koHycom Mop3e Ne. 5
50 152 356 2615000
Application HEAT RESISTING ALLOY STAINLESS STEEL MANGANESE STEEL TITANIUM
Anwerdung MUESTESSTSALAGILE || ACETIOGDMLE | ACETUMGMES | T
Aplicaciéon ALEACIONES RESISTENTES AL CALOR ACERO INOXIDABLE ACERO AL MANGANESO | TITANIO
MpumeHeHne KAPOMPOYHBIE CMNIABbI HEP)ABEIOLWAS CTANb | MAPFAHLEBLIE CTANIM | TUTAH

E1 SOMTA CATALOGUE
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Morse Taper
Shank Drills

Forets a queue
a cone Morse

Bohrer mit
Morsekegelschaft

Brocas de mango
en cono Morse

CBepna ¢ KOHUYECKUM
XBocTOBUKOM Mop3se




E MTS Extra Length Drills

For extra deep hole drilling.
Forets extra-longs MTS

Pour le pergage de trous tres profonds.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY BN MTS-Bohrer, iiberlang
[ bE | Fur das Bohren von besonders tiefen Bohrungen.
Codes [ Brocas MTS extra largas
Ko,qgn,: Para taladrar a una mayor profundidad. I
CBepna C KOHN4eCKUM XBOCTOBUKOM l2 |
242 Mops3e 3KCTpa A/IMHHOM Cepum
Py | CBepna obLiero HazHayeHus ana d
244 - 245 cBepaeHna 0cobo rnyboKUx oTBEPCTUNA.
Properties l2 200 300 300 s 375
Propriétés d
Eigenschaften I 315 400 450 500 530
Propiedades
CsoiicTBa
No. 1 Morse Taper Shank | No. 1 Forets a queue Cone Morse | Nr. 1 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 1 | XBocToBuK ¢ kOHycom Mop3se Ne. 1
WORKS
mm ping HSS 10 2421000
10.5 2421050
11 2421100 2441100
TYPE / ‘ 11.5 2421150
N E 12 2421200 2441200
13 2421300 2441300
14 2421400 2441400
(%) 30°V I — No. 2 Morse Taper Shank | No. 2 Forets a queue Céne Morse | Nr. 2 Morsekegelschaft | Mango en
h8 % MTS 1-4 Cono Morse N.° 2 | XBocToBuMK ¢ koHycom Mop3e Ne. 2
‘ 15 2421500 2441500
16 2421600 2441600 2451600
BLUE 17 2421700 2441700 2451700
Sl F 18 2421800 2441800 2451800
19 2421900 2441900 2451900
20 2422000 2442000 2452000
21 2422100 2442100 2452100
22 2422200 2442200 2452200
23 2422300 2442300 2452300

No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Cone Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 3 | XBocToBMK ¢ kKOHycom Mop3e Ne. 3

24 2442400 2452400
25 2442500 2452500
26 2442600 2452600
27 2442700 2452700
28 2442800 2452800
29 2442900 2452900
30 2443000 2453000

No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 4 | XBocToBuK ¢ koHycom Mop3e Ne. 4

32 2443200 2453200

35 2443500 2453500

38 2443800 2453800

40 2444000 2454000

42 2444200 2454200

45 2444500 2454500

48 2444800 2454800

50 2445000 2455000

Application
Anwendung ALLOEEINE
Aplicacion OBILEE

MpumeHeHne

Morse Taper
Shank Drills

Forets a queue
a céne Morse

Bohrer mit
Morsekegelschaft

Brocas de mango
en cono Morse

C Bepna C KOHU4eCKum

xBocTOBMKOM Mop3e 60 E1 SOMTA CATALOGUE

shaping your dreams WORLD CLASS CUTTING TOOLS




MTS Extra LenFth Drills
For extra deep hole drilling.

Forets extra-longs MTS
Pour le pergage de trous tres profonds.

M. MTS-Bohrer, iiberlang
[ DE | Fur das Bohren von besonders tiefen Bohrungen.

| Brocas MTS extra largas
Para taladrar a una mayor profundidad.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Codes
Cadigos
Kogpi

CBepna c KOHUYECKUM XBOCTOBUKOM I2 ‘
Mop3e 3KcTpa A/IMHHOMK cepumn
|

252
254 - 255

Py | CBepna obLero HasHayeHus ans
cBepsieHns 0cobo ry6oKMX OTBEPCTUIA.

mm Equiv. I g” 127 127 15" Properties
d mm-AqU|vaIent Propriétés
Equivalente en mm h 315 400 450 500 Eigenschaften

OKBUBANeHT B MM Propiedades

No. 1 Morse Taper Shank | No. 1 Forets a queue Cone Morse | Nr. 1 Morsekegelschaft | Mango en Ceoniersa
Cono Morse N.° 1 | XBocToBMK C kOHycom Mop3se Ne. 1 WORKS
1/4 6.350 2520635 2540635 inch STD. HSS
5/16 7.937 2520794 2540794
3/8 9.525 2520953 2540953
7/16 11.112 2541111 TYPE E i $
1/2 12.700 2521270 N ?0
No. 2 Morse Taper Shank | No. 2 Forets a queue Cone Morse | Nr. 2 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 2 | XBocToBuK ¢ kKOHycom Mop3e Ne. 2
9/16 14.287 2521429 %) 300 | 9T
5/8 15.875 2521588 2541588 2551588 h8 VA MTS 1-4
11/16 17.462 2521746 2541746
3/4 19.050 2521905 2541905 2551905
7/8 22.225 2542223 BLUE
No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Cone Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en FNISH
Cono Morse N.° 3 | XBocToBMK ¢ kOHycom Mop3e Ne. 3 prTO T
1” 25.400 2542540
No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 4 | XBocToBuk ¢ koHycom Mop3e Ne. 4
1.1/2 38.100 2543810
1.3/4 44.450 2544445
Application
Anwendung ALLOEMENE
Aplicacion
MpumeHeHne
Morse Taper
Shank Drills
Forets a queue
a cone Morse
Bohrer mit
Morsekegelschaft
Brocas de mango
en cono Morse
CBepna C KOHU4YeCKumMm
61 XBocTOBUKOM Mop3se
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World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

MTS Rail Drills

For drilling manganese rails and other tough steels.

| JJ Forets de rail MTS
Pour le pergage dans des rails en manganese et autres aciers durs.

MTS-Schienenbohrer
[oe | Fur das Bohren von Manganschienen und anderen zahen Stahlen.

&%%i [ Brocas MTS de rail Iz
Kon Para taladrar railes de manganeso y de otros aceros resistentes.
CBepna anA penbCcocBepAnbHbIX MaLIUH d
279 [lns cBEpNEHUA PENbC U APYTUX KECTKUX CTaNEN. ——
Properties Code
Propriétés d I2 Ih Codigo
Eigenschaften Koa
Propiedades
CeoucTBa
No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Cone Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en
WORKS Cono Morse N.° 3 | XBocToBMK ¢ kOHycom Mop3e Ne. 3
mm HSs 22 100 281 2792200
ST. | Co8
26 100 286 2792600
y 28 100 291 2792800
TYPE | /A 32 100 306 2793200
H 137 35 100 312 2793500
27 S| e Application AT, e | e, | wmemesesem | T
' FINISH n\A{en !J,ng HITZEBESTANDIGE LEGIERUNG EDELSTAHL MANGANSTAHLE TITAN
‘ MTS 3 Ap|ICaCIOn ALEACIONES RESISTENTES AL CALOR ACERO INOXIDABLE ACERO AL MANGANESO TITANIO
MpumeHeHne XAPOMPOYHBIE CMNABbI HEPXABEIOWASA CTANb | MAPFAHLEBBIE CTANN | TUTAH
pgs 70, 74-76
Codes MTS Core Drrills
Ccodigos For enlarging diameters of existing holes whether drilled, punched or cast.
Koab!

Forets aléseurs MTS
Pour élargir des diameétres de trous existants, qu’ils aient été percés, poingonnés ou coulés.

M- MTS-Kernbohrer
[ DE | Zum Vergrélern des Durchmessers bestehender Bohr-, Stanz- oder Gusslocher.

| Brocas MTS de nticleo hueco
Para ampliar didametros de orificios
ES | existentes, ya sean taladrados, perforados o colados. h

221 - 224

Properties
Propriétés
Eigenschaften

Propiedades |
CBepI'Ia-3EHKepr C KOHU4YeCKum 2 ]

CsoiicTBa |
XBoctoBMKom Mopse
Py | [na yBennyeHMs gmameTpa CyLecTBYHOLWMX OTBEPCTU, d
mm DIN HSS NpocBepaeHHbIX, NepPOPUPOBaHHbLIX MU B OT/IMBKE.
343
~ No. of Flutes - No. of Flutes S
N. de gougures oae N. de gougures oae
TYPE @ d I2 I1 Anzahl Schneiden Codigo d I2 I Anzahl Schneiden Cédigo
N < h8 N.° de Ranuras Kon N.° de Ranuras Kon
KonuyecTBo kaHaBOK KonuuecTBo kaHaBOK
25° No. 1 Morse Taper Shank | No. 1 Forets a queue Cone Morse | Nr. 1 Morsekegelschaft | Mango en
15| B .
ANISH Cono Morse N.° 1 | XBocToBuk ¢ koHycom Mop3e Ne. 1
MTS1-4
14 108 189 3 2211400
No. 2 Morse Taper Shank | No. 2 Forets a queue Cone Morse | Nr. 2 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 2 | XBocToBUK ¢ KOHycoMm Mop3e Ne. 2
16 120 218 3 2221600 20 140 238 4 2222000
pgs 69 17 125 223 3 2221700 21 145 243 4 2222100
18 130 228 &) 2221800 22 150 248 4 2222200
19 135 233 3 2221900 23 155 253 4 2222300
No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Cone Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 3 | XBocTtoBUk ¢ koHycom Mop3e Ne. 3
24 160 281 4 2232400 28 170 291 4 2232800
25 160 281 4 2232500 30 175 296 4 2233000
26 165 286 4 2232600 31 180 301 2233100
27 170 291 4 2232700
No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 4 | XBocToBUK ¢ KOHycom Mop3e Ne. 4
32 185 334 4 2243200 8 195 344 4 2243700
33 185 334 4 2243300 38 200 349 4 2243800
34 190 339 4 2243400 40 200 349 4 2244000
35 190 339 4 2243500 41 205 354 4 2244100
Morse Taper 36 195 344 4 2243600 42 205 354 4 2244200
Shank Drills
Forets a queue Application
a cone Morse Anwendung ALLORENE
. Aplicacién OBLUEE
Bohrer mit
Morsekegelschaft LIOUMEHONIS
Brocas de mango
en cono Morse
CBepna ¢ KOHUYeCKUM
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Drill Terminology

Diametro de Holgura del Cuerpo Flanco
[inameTp pexylueir yactu 3aTbinoBaHHasi NOBEPXHOCTbL

Epaisseur Reseau .
Kerndicke Chisel Edge
Espesor del aima Tranchant Ciseau
TonwwmHa Mepemblyku Querschneide
Tang Borde de Cincel
Tenon Pexyuwan Kpomka
E\:/I‘ljtlrél‘ehmerlappen Heel
Nanka Talon
Riickenkante
Talén .
3aTbinoska Lip Length

Longueur bord
Circular Land Hauptschneidenlange >/
Portee Circulaire Longitud del Labio

Angulo de punta
Yron npu BepLunHe

H H Point
Terminologie Des Forets Chisel Angle Spize
H H Angle Ciseau Punta
Bohrerterminologie O hmerderwinkel Bepuia
. , Angulo de Cincel
Terminologia de las brocas Yron fonispe+of Py o
3 B Body Clearance Diameter F'[_?f"k Point Angle
Di tre Dist: Ci anc I i
NeMeHTLI ceepna R lckendurchmesser Hauptireifiiche Spichwakel
Web Thickness

Rundfase [nuHa pexyLuen KpoMkn
Parte Plana Circular
NenTouka

Shank Length
Longueur de queue
Schaftlange Morse Taper Shank
Longitud del Mango Queue a C[i))ne Morse
AnvHa XBoCTOBMKA Morsekegelschaft

Mango en cono Morse
XBOCTOBWK C kOHycom Mopae Lip Clearance Angle

/ | Angle Distance Bord

Hauptschneiden-Freiwinkel
Angulo De Holgura Del Labio
BapHuin Yron Pexyuueit Kpomkun

Helix Angle
Angle Helicoidal
Recess Steigungswinkel
Renfoncement Angulo de la Hélice
Hals <— Yron HakrnoHa cnupanu
Cuello
Weitka
Overall Length DETAILED VIEW OF LIP CLEARANCE
Longueur Totale VUE DETAILLEE DE LA DISTANCE DU BORD
Gesamtlange DETAILANSICHT DER HAUPTFREIFLACHE

Longitud Total

O6ulas AnvHa VISTA DETALLADA DE LA HOLGURA DEL LABIO

TNETANbHBIA YEPTEX PEXYLLEN KPOMKW

TYPES OF SPIRAL (OR HELIX) ANGLES
TYPES D’ANGLES EN SPIRALES (OU HELICES)
ARTEN VON SPIRALWINKELN
TIPOS DE ANGULOS DE ESPIRAL (O HELICE)
TUNbI YINOB HAKITOHA CMUPANU

Body Length
Longueur Corps
Korperlange
Longitud del Cuerpo
Paboyas yacTb
Flute Length
Longueur Goujure

Nutenlsnge SLOW SPIRAL
Longitud de la Ranura
[nvHa cTpyxedHon LENT
aBKu LANGSAM

~ =

ESPIRAL LENTA
NONOrAA CrnnPANb

NORMAL SPIRAL
SPIRALE STANDARD
SPIRAL STANDARD
ESPIRAL ESTANDAR
CTAHOAPTHAA CMUPATb

AN
N>

QUICK SPIRAL
SPIRALE RAPIDE
SCHNELLSPIRAL-
ESPIRAL RAPIDA
KPYTAA CMNUPATb

Diameter
Diametre
Durchmesser
Diametro
[vamvetp

If you have any cutting tool problem, please feel free to contact our technical sales representatives.
Si vous avez un probleme d’outil de coupe, n’hésitez pas a contacter nos technico-commerciaux.
Wenn Sie Probleme mit lhren Zerspanwerkzeugen haben, kénnen Sie sich jederzeit an unsere technischen Vertriebsbeauftragten wenden.
Si tiene un problema de herramienta de corte, no dude en ponerse en contacto con nuestros comerciales técnicos.

Mpy BO3HNKHOBEHUM BONPOCOB MO NPUMEHEHUIO PEXYLLEro MHCTPYMEHTa, NoxanyiicTa o6pawanTtech
K MHXeHepy No TeXHUYecKon noaaepxke oTAena npogax.

World Class Cutting Tools

E1 SOMTA CATALOGUE 63

WORLD CLASS CUTTING TOOLS shaping your dreams 0SG GROUP COMPANY



DRILL POINT STYLES
STYLES POINTE DU FORET
BOHRERSPITZENARTEN
ESTILOS DE PUNTA DE BROCA
TUNbI BEPWWHbI CBEPNA

125°-135° 140°-145°

125°-135°

<99

Standard Point Split Point Cast Iron Point (DX Point)
Pointe Standard Pointe en croix Pointe en Fonte (Pointe DX)
Standardspitze Kreuzanschliff Gusseisenspitze (DX-Spitze)
Punta estandar Punta afilada en cruz B Lulfp-'imta ge ;“e"oHFML;“q"I‘_O'}PUSta B)Ij& DX
CraHgapTHast BeplmHa Bepwuhxa Split Point ep a Ans caepne yryHa (Bep a DX)
@29 135° @2?12& 125°-135°
Long Point Heavy Duty Notched Point Web Thinned Point
Pointe longue Point Entaille a grand rendement _Pointe en réseau affiné
Lange Spitze Eingekerbte Spitze Schwereinsatz Spitze mit Kegelmantelanschliff
Punta larga Punta ranurada para uso intensivo B Punta con alma esmerilada
[nuHHas BepLinHa YeunerHasi BepwuHa Notched Point ©pLUMHa C MOATOHKON NepeMbIdku

130°.

10% D < )

140°-145°
\/125°-135° %

5N
w
o

o

125°-135°

UX Point Part Split Point Notched Point
Pointe UX Pointe de séparation de piece Point Entaille
UX-Spitze Teil-Kreuzanschliff Eingekerbte Spitze
Punta UX Punta parcialmente afilada en cruz Punta ranurada
BepwmHa UX BepumnHa Part Split Point BepuwwuHa Notched Point

FLUTE FORMS
FORMES DE LA GOUJURE
NUTENFORMEN

FORMAS DE RANURA
®OPMbl KAHABKU

Conventional Web Parabolic Flute Form Chipbreaker

Réseau conventionnel Forme goujure parabolique Brise-copeaux

Konventioneller Kern Parabolische Nutenform Spanbrecher

Alma Convencional Forma de Ranura Parabdlica Rompevirutas

O6bl4Hasn nepemblyka Mapabonuyeckas kaHaBka CTpy’xkonom
Thicker Web

Réseau plus épais
Dickerer Kern
Alma de Mayor Espesor
YTonuweHHasa nepemblyka

Benefits of the Parabolic Flute Form

Heavy web construction increases rigidity under torsional load thus eliminating chatter at the cutting edges which cause edge break down and early fail-
ure. The Parabolic drill web is 50-90% thicker than the standard drill, depending on drill diameter. Wider flute form, together with quicker spiral, promotes
better chip removal while allowing easier coolant flow to the drill point.

Avantages de la forme goujure parabolique

Une construction avec un réseau lourd augmente la rigidité sous la charge de torsion et donc élimine le broutage aux bords tranchants, ce qui, a son tour, provoque
I'écroulement du bord et un arrét prématuré. Le réseau du foret Parabolique est 50- 90% plus épais que le réseau standard, selon le diametre du foret. Une goujure de forme
plus ample, associée a la spirale plus rapide, produit une meilleure élimination des copeaus, facilitant ainsi I'écoulement du liquide de refroidissement vers la pointe du foret.

Vorteile der parabolischen Nutenform

Ein massiver Kern erhoht die Steifigkeit unter Torsionsbelastung und vermeidet Rattern an den Schneidkanten, was Kantenbruch und frihzeitiges Versagen verursacht. Der
parabolisch geformte Bohrerkern ist je nach Bohrerdurchmesser 50 - 90 % dicker als der Standardbohrer. Eine breitere Nutenform gekoppelt mit einer schnelleren Spirale
sorgt fir besseren Spanaustrag und gleichzeitig einfacheren Kiihlschmiermittelfluss zur Bohrerspitze.
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Ventajas de la forma de ranura parabdlica

Une construction avec un réseau lourd augmente la rigidité sous la charge de torsion et donc élimine le broutage aux bords tranchants, ce qui, a son tour, provoque
I'écroulement du bord et un arrét prématuré. Le réseau du foret Parabolique est 50- 90 % plus épais que le réseau standard, selon le diametre du foret. Une goujure de forme
plus ample, associée a la spirale plus rapide, produit une meilleure élimination des copeaux, facilitant ainsi I'écoulement du liquide de refroidissement vers la pointe du foret.

MpeumyllecTBa napabonuyeckon KaHaBKU

YcvneHHas KOHCTPYKLMSI NePeMbIYKi YBENUYMBAET XECTKOCTb NpW Harpyskax Ha ckpyydmBaHue, 1 TeM caMblM NpeAoTBpaLlaeT BUopaumio, YpeBaTyto NoBpexaeHnemM KpoMKn
1 npexaeBpeMeHHbIM BbIXOAOM U3 CTposi cBepria. Mepemblyka napabonuyeckoro cesepna Ha 50-90% Tonue, Yem nepemblyka CTaHAapPTHOrO (B 3aBUCUMOCTM OT AnaMeTpa
cBepna). bonee wmnpokas kaHaBka B co4eTaHnM € ObICTPOW Cnnpanbio crnocobCTBYET My4lieMy OoTBOAY CTPYXkM 1 noctynneHuto COX k BeplunHe cBepna.

STANDARD MORSE TAPER SHANK to ISO 296 DIN 228 BS 1660

QUEUE DE TARAUD A CONE MORSE STANDARD aux normes ISO 296 DIN 228 BS 1660
STANDARDMORSEKEGELSCHAFT gemaR ISO 296 DIN 228 BS 1660

MANGO EN CONO MORSE ESTANDAR conforme a ISO 296 DIN 228 BS 1660
CTAHOAPTHBIW KOHUYECKNN XBOCTOBUK MOP3E corn. ISO 296 DIN 228 BS 1660

D s Ve
/
D1 di
a
L1 L
No. of Taper Fitting line Diameter D Diameter d | Overall Length Max. L Taper/mm on Dia
N. de Taraud Diamétre du filet de ge D Diamétre d Longueur Totale Max. L max. L1 | max. e max. d1 Taraud /mm sur Dia max. R
Anzahl Kegel Passliniendurchmesser D Durchmesser d Gesamtlange Max. L D1 a max. L1 max.e | 413 p | max. di Kegel /mm auf Durchm. max. R
N.° de Cono Diametro De linea de ajuste D Diametro d Longitud Total Max. L makc. L1 | makc. e makc. d1 | Conicidad / mm en diametro | pake. R
Homep koHyca [AnameTp no nuHUM yctaHoBku D Ownametp d O6uwas anuHa Makce. L Konyc/mm avnametpa
1 12.065 9.0 65.5 12.2 (35| 620 | 135 | 5.2 8.7 0.04998 5.0
2 17.780 14.0 80.0 18.0|5.0| 75.0 16.0 | 6.3 | 135 0.04995 6.0
3 23.825 19.0 99.0 241150| 94.0 | 200 | 7.9 | 185 0.05020 7.0
4 31.267 25.0 124.0 31.6|6.5| 1175 | 240 | 119 | 245 0.05194 8.0
5 44.399 36.0 156.0 44.716.5| 1495 | 29.0 | 159 | 35.7 0.05263 10.0
6 63.348 52.0 218.0 63.8 8.0 | 210.0 | 40.0 | 19.0| 51.0 0.05214 13.0

HOW TO ORDER SPECIALS

COMMENT COMMANDER PROMOTIONS
BESTELLEN VON SONDERANFERTIGUNGEN
COMO HACER UN PEDIDO de ESPECIALES
KAK COENATb CNEUUANBbHBLIN 3AKA3

MULTIPLE DIAMETER DRILLS

PLUSIEURS DIAMETRES DE FORET

BOHRER MIT MEHREREN DURCHMESSERN E |
BROCAS DE MULTIPLES DIAMETROS ‘

MHOIOCTYNEHYATbIE CBEPITIA

D = Diameter of large, fluted section /\ ~< |
Diamétre de la section large, & goujure p \
Durchmesser des groRen Abschnitts mit Nut A

Diametro de la seccién ranurada grande

avamMeTp 60onbLLON CEeKLMM C KaHaBKOW l \y

P = Diameter of small, fluted section E s
Diametre de la section petite, a goujure
Durchmesser des kleinen Abschnitts mit Nut L
Diametro de la seccion ranurada pequefia
AvameTp Manow cekuumn ¢ KaHaBkon

A= Shank Diameter E = Length of Small Diameter. This is measured from the extreme point to the bottom corner of the step angle
Diamétre de queue Longueur du petit diamétre. Ceci est mesuré a partir de la pointe extréme jusqu’au coin le plus bas de I'angle de I'étage
Schaftdurchmesser Lange des kleinen Durchmessers. Diese wird von der auf3ersten Spitze bis zur unteren Ecke des Stufenwinkels gemessen
Diametro del Mango Longitud de Diametro Pequefio. Se mide desde la punta del extremo hasta la esquina inferior del &ngulo de paso
AnamMeTp XBOCTOBUKaA AnuHa manoro guamertpa. MSMBpﬂETCﬂ oT KpaVIHeIZ TOYKMN A0 HVDKHEN BEpLUNHbI yra CTyneHu

L= Overall Length X°=Included angle of the step angle S = Shank Length F = Flute Length
Longueur Totale Angle inclu de I'angle de I'étage Longueur de goujure Longueur Goujure
Gesamtlange eingeschlossener Winkel des Stufenwinkels Schaftlange Nutenlange
Longitud Total Angulo comprendido del angulo de paso Longitud del Mango Longitud de Ranura
obLuas anvHa BKITt04as! Yron CTyneHu AN1Ha XBOCTOBMKA [invHa CTpyeyHoi kaHaskm

Specify whether drill is to be Step or Subland Type.

Spécifier si le foret doit étre du type a étages ou étagé.

Geben Sie an, ob ein Stufen- oder Mehrfasenbohrer gewtinscht wird.

Especifique si la broca debe ser de Tipo Alternada o de Doble Diametro para cortar dos 0 mas diametros en una sola pasada.
Cnepyet yka3satb, AOMKHO 1M CBepro ObiTb MHOTOCTYMNEHYaTbIM UMW ABYXCTYNEHYaTbIM.
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It is possible to drill two or more diameters in a hole on one operation with a correctly designed drill and these are often used in mass
production engineering.

Avec un foret qui est congu correctement, il est possible de forer deux diametres ou plus en un trou et en une seule opération ; ces forets sont souvent utilisés
dans la production de masse.

Mit dem richtig ausgelegten Bohrer ist es moglich, zwei oder mehr Durchmesser in einer Bohrung in einem Arbeitsschritt zu bohren; diese werden haufig in Kon-
struktionen fur die Massenproduktion verwendet.

Se pueden taladrar dos o méas diametros en un mismo agujero en una sola operacién con una broca disefiada correctamente, y estos tipos de agujeros se suelen
utilizar con bastante frecuencia en la ingenieria de la fabricacién en serie.

C nomolLLb CTYNeHYaToro cBepna cneuuanbHON KOHCTPYKLMM MOXKHO 06paboTaTh HECKOMNbLKO ANamMeTPOB OOHUM UHCTPYMEHTOM. DTO pelleHue 4acTo

npumMeHsaeTcA B MaCcCOBOM NpousBoAcTBe.

Some of the hole types that can be drilled in a single operation.
Certains types de trous pouvant étre effectués en une seule opération.
Einige der Bohrungstypen, die in einem Arbeitsgang gebohrt werden kénnen.
Algunos de los tipos de agujeros que se pueden taladrar en una sola operacion.
Ha pucyHke nokasaHbl TUNOBbIE OTBEPCTUSA, KOTOPbIE MOTYT GbITb MPOCBEPIIEHbI 3@ OHY OnepaLmio.

MODIFIED STANDARDS

STANDARDS MODIFIES

MODIFIZIERTE STANDARDWERKZEUGE
PRODUCTOS ESTANDAR MODIFICADOS
MOAN®ULMPOBAHHbIE CTAHOAPTbI

There are many instances when a special tool (a tool not found in the Somta catalogue or price list) can be manfactured from a standard product. We
call this a ‘modified standard’. Somta has both the capability and capacity to offer this service which, under normal circumstances, means a short delivery
time. The following are typical drill modifications:

A plusieurs occasions il nous arrive de produire un outil spécial (ne figurant pas dans le catalogue Somta ni dans la liste des prix) a partir d’'un produit standard. Nous
I'appelons un “ standard modifié “. Somta a la possibilité et la capacité d’offrir ce service qui, dans des circonstances ordinaires, sera livré assez rapidement. Voici quelques
modifications typiques de forets :

In vielen Fallen lasst sich ein Sonderwerkzeug (ein Werkzeug, das nicht im Somta-Katalog oder in der Somta-Preisliste zu finden ist) aus einem Standardprodukt herstellen.
Wir bezeichnen dies als ein ,modifiziertes Standardwerkzeug”. Somta besitzt sowohl die Fahigkeit als auch die Kapazitat zum Anbieten dieses Services, der unter normalen
Umsténden mit einer kurzen Lieferzeit verbunden ist. Typische Bohrermodifizierungen sind z. B.:

Hay muchos casos en gue una herramienta especial (que no se encuentra en el catalogo o en la lista de precios de Somta) se puede fabricar a partir de un producto estan-
dar. Esto es lo que denominamos “producto estandar modificado”. Somta tiene la posibilidad y la capacidad de ofrecer este servicio, lo cual en condiciones normales significa
que el plazo de entrega sera corto. Las modificaciones tipicas de las brocas son las siguientes:

BbiBatoT criyyau, Koraa HeCTaHAAPTHBIA MHCTPYMEHT (MHCTPYMEHT, OTCYTCTBYHIOLLWIA B kKaTanore Somta) MOXeT ObITb U3rOTOBMNEH U3 CTaHAAPTHOMO NpoAykTa. Mbl HasbiBaem
3TO «MOANULIMPOBAHHDIV CTaHAAPT». Somta UMEET BO3MOXHOCTb NPEAIOKUTL STy YCNyry, MPUYEM NOCTaBKa TaKoro MHCTPYMEHTa B OBbIYHbBIX YCIOBUSIX
6yneT ocyLLecTBreHa B KOPOTKUE CPOKU. Hibke NpuBedeHb! TUMYHbIE MoaMdMKaLMU CBep:

Intermediate Diameters

Standard sizes can be ground down to special diameters and tolerances.
Diameétres Intermédiaires

Les tailles ordinaires peuvent étre réduites a des diametres et tolérances spéciaux.
Zwischendurchmesser

StandardgréRen kénnen auf spezielle Durchmesser und Toleranzen geschliffen werden.
Diametros Intermedios

Los tamafios estandar pueden ser rebajados a didmetros y tolerancias especiales.
MpomexyTouHble AnameTpbl

CTaHgapTHble pasmMepbl MOXHO YMEHbLUMTb O CrieuyanbHbIX AUameTpoB U JOMyCKOB.

Reduced Overall Lengths

Standard drills can be cut to special lengths.

Longueurs totales réduites

Les forets standards peuvent étre coupés a des longueurs spéciales.
Verringerte Gesamtlangen

Standardbohrer kdnnen auf spezielle Langen gekiirzt werden.

Reduccioén de las Longitudes Totales

Las brocas estandar se pueden cortar en longitudes especiales.
YMeHbLlUeHHast obwas gnmHa

O6Lwasn AnvHa ceepna MoXeT GblTb U3MEHeHa [0 CreLyanbHOrO 3HauYeHus.

Drill Points

The standard drill point angle is 118° included. This can be modified to any angle required. Many special points are available which include web thinning,
notch points, split points, double angle points, spur and brad points etc.

Pointes de Foret

L’angle standard de la pointe du foret est 118° inclus. Cet angle peut étre modifié a la demande. Plusieurs pointes sont disponibles, par exemple avec réseau affiné, pointes a
encoche, pointes a croix, pointes a double angle, pointe torsadée et pointe de finition, etc.

Bohrerspitzen

Der Winkel einer Standardbohrerspitze betragt einschlief3lich 118°. Dieser kann auf jeden erforderlichen Winkel geandert werden. Es sind viele spezielle Spitzen verfligbar,
wie unter anderem Kegelmantelschliff, Kerbspitzen, Kreuzanschliff, Doppelkegelmantelschliff, Dorn- und Zentrierspitzen usw.
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Puntas de las Brocas

El angulo estandar de la punta de las brocas es de 118° inclusive. Este angulo puede ser modificado en cualquier angulo que sea necesario. Hay numerosas puntas especia-
les disponibles que incluyen reduccion del espesor del alma, puntas ranuradas, puntas hendidas, puntas de doble angulo, puntas de espuela y perforadoras, etc.

BepwmHbl cBepna

CTaHfapTHbIV yron npu BepLUnHe cBeprna coctasnsieT Ao 118° BknounTenbHo. Ero MOXHO M3mMeHuTb Ao noboro Heobxoammoro yrna. BoamoxHo usrotoeneHve 6onbLoro
yucna crneumanbHbIX BEPLUMH, BKIOYAsA NOATOYKY NepeMblYKu, BEPLUUHBI C KAHABKOW, BEPLUMHBI C HACEYKOM, KpecToobpasHble BepLUuMHbI, BepLurHbl split point, wrudToBbie
BEpLUMHbI U T.4.

Tangs and Flats

Tangs can be produced to DIN, ASA and ISO, also special whistle notch flats on shanks.

Tenons et Plats

Les tenons peuvent étre produits selon les normes DIN, ASA et ISO, aussi des tenons spéciaux torsadés sur les queues.
Mitnehmerlappen und Mitnahmeflachen

Mitnehmerlappen kénnen nach DIN, ASA und ISO hergestellt werden, auch geneigte Spannflachen auf Schaften sind mdglich.
Colas y Rebajes

Las colas se pueden fabricar conforme a normas DIN, ASA e ISO, ademas de rebajes whistle-notch en los mangos.

TNankun n nbickn

Jlanku 1 cneumanbHble NbICKM HA XBOCTOBMKAaxX MOryT narotaBnueatbes B cootBeTcTBUM ¢ DIN, ASA 1 ISO.

Step Drills

Standard drills can be modified into step drills. (See drawing on page 65).

Forets a étages

Les forets standards peuvent étre transformés en forets a étages (voir le schéma a la page 65).

Stufenbohrer

Standardbohrer lassen sich zu Stufenbohrern verandern. (Siehe Zeichnung auf Seite 65.)

Brocas Alternadas

Las brocas estandar se pueden modificar para convertirlas en brocas alternadas (Véase el plano en la pagina 65).
CTyneHu4aTble cBepna

CraHpapTHble cBepna MoryT 6biTb MOAUMUUMPOBaHbLI A0 CTyNeHYaTbIX CBEPI (CM. YepTex Ha cTp. 65).

Surface Treatments

A full range of surface treatments including nitriding, stream oxide, chemical blackening, gold oxide and various PVD coatings are available.
Traitements de Surface

Une gamme compléte de traitements de surface est a votre disposition : nitruration, oxydation vapeur, noircissant chimique, oxyde d’or et différents revétements en titane.
Oberflachenbehandlungen

Ein umfangreiches Sortiment an Oberflachenbehandlungen ist verfiigbar, einschliellich Nitrierharten, Dampfbehandlung, chemischer Schwarzung, Goldoxid- sowie verschie-
dener PVD-Beschichtungen.

Tratamientos superficial

Disponemos de una completa gama de tratamientos superficiales, incluyendo nitruracion, stream oxide, ennegrecimiento quimico, éxido de oro y diversos revestimientos de
titanio.

O6paboTka NoBepXHOCTN

[ocTyneH Wmpokmnii Anana3oH 06paboTkv NOBEPXHOCTU, BKIOYasi a30TMPOBaHWE, NapooKCU, XUMUYECKOe YepHEHVe, OKCKA 30M0TOro LiBeTa U pasnuyHbie PVD nokpbiTus.

When an intermediate diameter or a non standard length of drill is required, the following diameters and lengths need to specified.
Lorsque sur un foret de longueur non standard un diamétre intermédiaire est nécessaire, ces diamétres et longueurs doivent étre spécifiés.

Wird ein Bohrer mit Zwischendurchmesser oder einer Nicht-Standardlange benétigt, missen die folgenden Durchmesser und Léangen angegeben werden.
Si se necesita un diametro intermedio o longitud de broca no estandar, habra que especificar los siguientes diametros y longitudes

Ecnu TpebytoTcsi nepexoaHble AnaMeTpbl Unu cBepna HecTaHAapTHOM ANWHbI, CNeAyeT ykasaTb cneaytolme AnaMeTpbl U 3Ha4eHUs! ANUHbI.

Straight Shank Drills

Forets a queue droite

Bohrer mit Zylinderschaft

Brocas de mango recto

Csepna ¢ LUNMHAPNYECKUM XBOCTOBUKOM

S D = Drill Diameter
Diametre foret
Bohrerdurchmesser
Diametro de la Broca
AvameTp cepna

D x_) A A= Shank Diameter
Diameétre de queue

| Schaftdurchmesser

Diametro del Mango
AnameTp XBOCTOBUKA

F I L= Overall Length
Longueur Totale
Gesamtlange
Morse Taper Shank Drills Longitud Total
Forets a queue a cobne Morse obuasi AnvHa
Bohrer mit Morsekegelschaft F= Flute Length
Brocas de mango en cono Morse Longueur Goujure
CBepna ¢ KOHU4YeCcKkUm xBocToBUKOM Mopse Nutenlange

Longitud de la Ranura
[nvHa cTpy>e4Hol KaHaBKu

S = Shank Length
Longueur de goujure
M Schaftlange
Longitud del Mango
[nNnHa XBOCTOBMKA

M = Morse Taper Size

/ Taille cdne Morse
D MorsekegelgroRe
. Tamario del Cono Morse

| pasmep koHyca Mopse
1
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DRILL FEED CURVE CHART

GRAPHIQUE DE LA COURBE DE VITESSE DU FORET
BOHRVORSCHUBTABELLE

GRAFICO DE CURVA DE ALIMENTACION DE BROCA
FPA®UK 3ABUCUMOCTHU NMOOAYN CBEPJIA OT JUAMETPA

Drill Feeds (mm / rev.)

Avances de percage (mm / tr)
Bohrvorschibe (mm/U)

Avances de broca (mm/rev.)
3HauyeHusi noaaum ceepna (Mm/06.)

1,0
0,9
0,8
0,7
0,6

0,5

<
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Om MEI <X
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0,10
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0,08
0,07
0,06 A

0,05

FEED / REV (mm)
AVANCE / TOUR/ (mm)

VORSCHUB / U (mm)
ALIMENTACION / REV (mm)
NMOAAYA/OBOPOT (Mm)

0,04

0,03

0,02

0,01
1 2 3 4 5 6780910 20 30 40 50
Drill Diameter (mm)
Diameétre foret (mm)
Bohrerdurchmesser (mm)
Diametro de la Broca (mm)
Anametp ceepna (Mm)

How to use the Drill Feed Chart

1. Locate Feed Curve (as given in the application data pages 75 & 77) on the right hand side of the drill feed chart.
2. Locate Drill Diameter along bottom axis of chart.

3. Determine point of intersection of Feed Curve and Drill Diameter.

4. Project horizontally from point of intersection to left hand side of chart and read off nearest FEED / REV (mm).
5. Select nearest feed on drilling machine within + 20% of chart figure.

Comment utiliser le tableau des avances de forets

1. Localisez la courbe d’avance (comme indiqué aux pages 75 & 77 des don nées d’application a droite du graphique d’avance du percage.

2. Repérez le diamétre de foret le long de I'axe inférieur du tableau.

3. Déterminez le point d’intersection de la courbe d’avance et du diameétre de foret.

4. Projetez horizontalement depuis le point d'intersection jusqu’au cété gauche du graphique et lisez la valeur AVANCE /TOUR (mm) la plus proche.
5. Sélectionnez I'avance la plus proche sur la perceuse dans la plage de +/- 20 % de la figure du tableau.

Verwendung des Bohrvorschubdiagramms

1. Suchen Sie die Vorschubkurve (die auf den Seiten 75 und 77 mit den anwendungsdaten angegeben ist) auf der rechten Seite des Bohrvorschubdia gramms.
2. Suchen Sie den Bohrerdurchmesser auf der unteren Achse des Diagramms.

3. Bestimmen Sie den Schnittpunkt von Vorschubkurve und Bohrerdurchmesser.

4. Gehen Sie waagerecht vom Schnittpunkt zur linken Seite des Diagramms, und lesen Sie den nachstliegenden Wert fir VORSCHUB / U (mm) ab.

5. Wabhlen Sie den nachstliegenden Vorschub auf der Bohrmaschine im Bereich von +/- 20 % der Zahl aus dem Diagramm.

Como utilizar el grafico de alimentacion de brocas

1. Localizar la curva de alimentacion (como se especifica en los datos de aplicacion, paginas 75y 77) en el lado derecho del grafico de avance de taladrado.
2. Localizar el diametro de la broca en el eje de abscisas del grafico.

3. Determinar el punto de interseccion entre la curva de alimentacion y el didmetro de la broca.

4. Proyectar horizontalmente desde el punto de interseccion hacia el lado izquierdo del grafico y leer la ALIMENTACION / REV (mm) mas cercana.

5. Seleccionar el valor mas cercano de alimentacién en la maquina taladradora dentro de un +/- 20 % respecto a la cifra del gréafico.

Kak nonb3oBaTbcsi Aguarpammoii nogayun ceepna

1. Onpepenute rpachuk nogaun (13 npasoro ctonbua Tabnuubl Ha cTp.75 vnn 77) Ha NpaBoii CTOPOHe AuarpaMmbl NoAayy ceepna.

2. OnpegenuTte guameTp cBepra (Ha HUXHe ocu anarpammbl).

3. OnpegenuTte NyHKT NepeceyeHnst KPMBOWM Nodayun u auameTpa ceepna.

4. BbINONHUTE ropn3oHasbHy0 MPOEKLIMIO Ha OT TOYKM NepeceyeHrst Ha BepTUKanbHYyo OCb Anarpammbl, NOMy4YnTe 3HaYEHNe pekoMeHayeMon noaayn, Mm/ob.
5. Bbibepute bninkaniwyto «Mogayy» Ha CBEPMIIbLHOM CcTaHke B npegdenax +/-20 % oT BENUYMHbLI, BbibpaHHON B Anarpamme.
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General Drilling Feeds (mm per revolution)

Avances DE PERCAGE GENERALES (mm par tour)
Allgemeine Bohrgeschwindigkeiten (mm pro Umdrehung)
Alimentaciones de taladrado generales (mm por revolucién)
O6wue 3Ha4YeHUs Noga4vy npu ceepneHuu (MM Ha o6opor)

Drill Diameter Range (mm) Feed Range Drill Diameter Range (mm) Feed Range
Gamme de diamétre de foret (mm) Gamme d’avance Gamme de diamétre de foret (mm) Gamme d’avance
Bohrerdurchmesserbereich (mm) Vorschubbereich Bohrerdurchmesserbereich (mm) Vorschubbereich

Rango de diametro de la broca (mm) Rango de alimentacion Rango de diametro de la broca (mm) Rango de alimentacion

[viana3oH AvameTpoB cBepna (Mm) [OwvanasoH nogaun [uanasoH auameTpoB cBepna (Mm) [uanas3oH nogauun

1-3 0.03-0.075 16 - 20 0.25-0.53

3-5 0.05-0.18 20-25 0.28-0.56

5-8 0.10-0.28 25-30 0.30 - 0.60

8-12 0.15-0.35 30 - 40 0.35-0.68

12 -16 0.20 - 0.45 > 40 0.40 - 0.75

When setting to drill material of unknown machinability the slowest speed and lightest feed should be used and these should be gradually increased until
optimum output per regrind is obtained.

Lors des réglages préalables au percage avec une usinabilité inconnue, utiliser la vitesse la plus lente et la plus Iégére, puis 'augmenter progressivement jusqu’a optenir un
résultat optimal par rectification.

Beim Bohren von Werkstoffen mit unbekannter Zerspanbarkeit sollten die niedrigste Geschwindigkeit und der kleinste Vorschub gewahlt und diese allméhlich erhéht werden,
bis eine optimale Stuckzahl pro Standzeit erreicht wird.

Si se va a taladrar material de mecanizabilidad desconocida, deberian utilizarse la velocidad y la alimentacion mas bajas, y deberian incrementarse gradualmente hasta
obtener un rendimiento 6ptimo por rectificado.

B cnyyae ycTaHOBKM PEXMMOB pe3aHusi Npy CBEPNIEHUM MaTepuana ¢ HEU3BECTHbIMU XapakTepUCTUKaMu 06pabaTbiBAEMOCTMN CreAyeT NPUMEHSTb CaMyto HU3KYH CKOPOCTb U
camyto MefneHHyto noaavy. Mx criegyet nocteneHHo noBbIwaTh A0 AOCTVKEHWS ONTUManbHOrO peaynsrata CTOMKOCTH 40 NEePETOYKU.

Speed and Feed rates for Core Drills

Speed - As for 2 flute drills

Feed - 3 Flute
1 to 1,5 x 2 flute drill feed rate
4 Flute

1,5 to 2 x 2 flute drill feed rate

Vitesse et vitesse d’avance des forets aléseurs

Vitesse - Pour forets 2 goujures

Avance - 3 goujures
Vitesse d’avance pour forets 2 goujures de 1 a 1,5x
4 goujures

Vitesse d’avance pour forets 2 goujures de 1,5 a 2x

Drehzahl und Vorschubraten fur Kernbohrer

Drehzahl - Wie fur Zweischneidbohrer

Vorschub - 3 Nuten
Bohrvorschubrate 1 bis 1,5 x 2 Nuten
4 Nuten

Bohrvorschubrate 1,5 bis 2 x 2 Nuten

Tasa de velocidad y velocidad de avance de las brocas de nucleo hueco
Velocidad - Para brocas de 2 ranuras
Avance - De 3 ranuras

1a1,5 x velocidad de avance de brocas de 2 ranuras

De 4 ranuras

1,5 a 2 x velocidad de alimentacion de brocas de 2 ranuras

3HauyeHune CKOpOCTU U noga4yn ana UeHTPOBOYHLIX CBepn

YacroTa BpalyeHus - [Ins AByxkaHaBOYHbIX 3€HKEPOB

Mopava - 3 KaHaBKU
1-1,5 x 3HayeHne nogaymn 2-kaHaBOYHOrO 3eHKepa
4 KaHaBKu

1,5-2 x 3HayeHne nogaymn 2-kaHaBOYHOrO 3eHKepa

Recommended Speeds for Centre Drills
The peripheral speeds for centre drills are the same as for 2 flute drills given on page 74-75. For calculation purposes the nominal diameter given below
should be used.

Vitesses recommandées pour les forets a centrer
Les vitesses périphériques pour les forets a centrer sont les mémes que celles des forets a 2 goujures indiquées aux pages 74-75. Le diamétre nominal indiqué ci-dessous
doit étre utilisé lors des calculs.

Empfohlene Drehzahl fur Zentrierbohrer
Die Umfangsdrehzahl fiir Zentrierbohrer entspricht der Drehzahl von Zweischneidbohrern (siehe Seite 74-75). Zu Berechnungszwecken sollte der nachfolgend genannte
Nenndurchmesser verwendet werden.

Velocidades recomendadas en brocas para centrar
Las velocidades periféricas de las brocas para centrar son las mismas que las de las brocas de doble canal que se muestran en las paginas 74y 75. Para realizar calculos,
se debe utilizar el diametro nominal que aparece a continuacion.

PekoMeHayemasn CKOPOCTb pe3aHus Anisi LeHTPOBO4YHbIX CBEpn
CKOpOCTb pe3aHns ANsi LEHTPOBOYHbIX CBEPI COOTBETCTBYET 3HAYEHUSIM, YKadaHHbIM Ans 2-kaHaBOYHbIX CBepn Ha cTp. 74-77. ins pacyeTa cnefyeT Ucnonb3oBaTth
HOMUWHanbHbIA AUAMETP, YKa3aHHbIA HUXKeE.
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Centre Dirill Size Nominal Diameter (mm) Centre Drill Size (mm) Nominal Diameter (mm)
Taille du foret & centrer Diametre Nominal (mm) Taille du foret & centrer (mm) Diametre Nominal (mm)
GroRe des Zentrierbohrers Nenndurchmesser (mm) GroRe des Zentrierbohrers (mm) Nenndurchmesser (mm)
Tamario de broca para centrar Diametro Nominal (mm) Tamafio de broca para centrar (mm) Diametro Nominal (mm)
Pa3mep LieHTpOBOYHOrO cBepna HomuHanbeHbIn anametp (Mm) Pa3mep LeHTpoBOYHOro cBepna (Mm) HomuHanbHbI avameTp (MMm)
BS1 2 1 2
BS2 3 1.25 2
BS3 4 1.6 3
BS4 6 2 4
BS5 8 2.5 5
BS6 11 3.15 6
BS7 14 4 7
5 9
6.3 11
8 14
10 18

Recommended Feeds for Centre Drills

Use the nominal diameter given above to establish the feed as given on page 68, and then reduce by 40% for centre drills.

Avances recommandées pour les forets a centrer

Utilisez le diametre nominal indiqué ci-dessus pour établir I'avance telle qu’indiquée a la page 68, puis réduisez de 40 % pour les forets a centrer.

Empfohlener Vorschub fur Zentrierbohrer

Verwenden Sie den oben genannten Nenndurchmesser, um einen Vorschub entsprechend den Werten auf Seite 68 zu erreichen. Reduzieren Sie diesen Wert bei Zentrier-

bohrern anschlieend um 40 %.

Avances recomendados en brocas para centrar

Utilice el diametro nominal proporcionado anteriormente para establecer el avance, tal como aparece en la pagina 68, y luego redizcalo un 40 % en las brocas para centrar.

PekomMeHAyemas CKOPOCTb MoAaYM LLEHTPOBOYHOrO cBepna

MCHOJ’Ib3yI7ITe yKaQaHHbIIZ BblLLE HOMUHATbHbIV AnameTp Oona pacyeta CKOpOCTU nodayu, Kak yka3aHo Ha CTp. 68, a 3atem YMeHbLINTEe

nonyyeHHoe 3HaveHne Ha 40% Ans LeHTPOBOYHOrO cBepna.

Recommended Speeds for Deep Holes

Vitesses recommandées pour les trous profonds

Empfohlene Geschwindigkeiten fur tiefe Bohrungen

Velocidades recomendadas para agujeros profundos
PekomeHAOBaHHbIE 3HAaY€HUSI CKOPOCTU ANA rMyGOKUX OTBEPCTUIA

Depth of Hole % Speed Reduction
Profondeur du trou % de réduction de la vitesse
Bohrtiefe Geschwindigkeitsabsenkung in %
Profundidad del Agujero % de reduccion de velocidad
Iny6uHa otBepcTua % CHWKEHUs1 CKOPOCTHN

Depth of Hole
Profondeur du trou
Bohrtiefe
Profundidad del Agujero
ny6uHa otBepcTus

% Speed Reduction
% de réduction de la vitesse
Geschwindigkeitsabsenkung in %
% de reduccion de velocidad
% CHWXEHWS CKOPOCTN

3 x Drill Diameter
3 x le diamétre du foret

5 x Drill Diameter
5 x le diameétre du foret

4 puameTtpa ceepna

Mas de 6 x diametro de la Broca
6onee 6-1 oMameTpoB ceBepra

3-facher Bohrerdurchmesser 10% 5-facher Bohrerdurchmesser 30%
3 x diametro de la Broca 5 x diametro de la Broca
3 anameTtpa ceepna 5 anametpos ceepna
4 x Drill Diameter More than 6 x Drill Diameter
4 x le diamétre du foret Plus de 6 x le diamétre du foret
4-facher Bohrerdurchmesser Mehr als 6-facher Bohrerdurchmesser
4 x didametro de la Broca 20% 40%

Recommended Feeds for Deep Holes

Plus de 6 x le diamétre du foret

Empfohlene Vorschube fur tiefe Bohrungen

Avances recomendados para agujeros profundos
PekomeHaoOBaHHbIE 3HaYeHUsI NoAa4M ANA rMyGOKUX OTBEPCTUIA

Depth of Hole % Feed Reduction
Profondeur du trou % de réduction de la vitesse d’avance
Bohrtiefe % Vorschubreduktion
Profundidad del Agujero % de reduccién de avance
Iny6uHa otBepcTUs % CHWXEHWUs1 CKOPOCTU NoaaYn

Depth of Hole
Profondeur du trou
Bohrtiefe
Profundidad del Agujero
I'ny6uHa otBepcTUs

% Feed Reduction
% de réduction de la vitesse d’avance
% Vorschubreduktion
% de reduccion de avance
% CHWKEHNA CKOPOCTU Nojayv

3 to 4 x Drill Diameter
3 a4 x le diameétre du foret
3- bis 4-facher Bohrerdurchmesser 10%
De 3 a 4 x diametro de la broca
3-4 pnametpa ceepna

5 to 8 x Drill Diameter
5 a 8 x le diametre du foret
5- bis 8-facher Bohrerdurchmesser
De 5 a 8 x diametro de la broca
5-8 omameTtpoB cBepna

20%
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Download the Somta Tools app to access machining data on your mobile or desktop

Téléchargez I'application Somta Tools pour accéder aux données des machines sur votre portable ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App zum Zugriff auf die Daten der Zerspanungstechnik auf lhr Smartphone oder Ihren Desktop herunter
Descargue la aplicacion Somta Tools para acceder a los datos de mecanizacion desde su ordenador o su teléfono movil
YctaHoBUTe npunoxeHue Somta Tools U nonyunte AOCTYN K peXXumam pe3aHusi Ha MOGUNLHOM TenedoHe UNKU KOMNbIoTepe

SOLID CARBIDE DRILLS TECHNICAL DATA

DONNEES TECHNIQUES DE FORETS EN CARBURE MONOBLOC
TECHNISCHE DATEN VOLLHARTMETALL-BOHRER

DATOS TECNICOS BROCAS DE CARBURO SOLIDO

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW LIENbHbIX TBEPOOCMNABHBLIX CBEP/

TO CALCULATE:

RPM = (surface speed x 1000) / (11 x d)

FEED RATE in mm/min = rpm x feed per revolution

Note: For uncoated drills reduce surface speed by 35% to 50%. For drill depths deeper than 3xD suggest peck drilling.

POUR EFFECTUER LE CALCUL :

Tour/minute = (vitesse de surface x 1000) / (17 x d)

AVANCE en mm/min = t/min x avance par tour

Remarque: Pour les forets non revétus réduire la vitesse de surface de 35 a 50%. Pour forage de plus grandes profondeurs alors 3xD suggérent un percage avec débourrage.

ZUR BERECHNUNG:

U/min = (Oberflachengeschwindigkeit x 1000) / (17 x d)

VORSCHUB in mm/min = U/min x Vorschub pro Umdrehung

Hinweis: Bei unbeschichteten Bohrern die Oberflachengeschwindigkeit um 35 % bis 50 % reduzieren. Fir tiefere Bohrtiefen als 3xD Bohren mit Ausspanen empfohlen.

PARA CALCULAR:

RPM = (velocidad periférica x 1000) / (17 x d)

VELOCIDAD DE ALIMENTACION en mm/min = rpm x alimentacion por revolucion

Nota: Para brocas sin revestimiento, reduzca la velocidad periférica entre un 35y un 50 %. Para perforacion a profundidades superiores a 3xD sugieren peck drilling.

NS PACYETA:

OB/MWH = (okpy»Has ckopocTb x 1000) / (11 x d)

CKOPOCTb NOAAYUN B MM/MUH = 06/MVH X noaada Ha o6opoT

Mpumeyanns: [ins ceBepn 6€3 NOKpbITUS PpEKOMEHAYETCH YMEHbLUMTL CKOPOCTb pe3aHust Ha 35-50%. [nsa rmy6uHsl ceepnexus 6onee 3xD ncnonb3yinte TexHonorno
CBeprieHnsi C OCTaHOBKOW nofayu.

% feed reduction for deep hole drilling

% de réduction d’avance pour le percage de trous profonds
Vorschubverringerung in % fiir Tieflochbohren

Reduccion de alimentacién en % para taladrar agujeros profundos
% CHWXeHue noAayvum npyv cBeprieHum rny6okux oTBepcTuin

Hole Depth % reduction
Profondeur du trou % de réduction
Bohrtiefe Verringerung in %
Profundidad del Agujero % de reduccion
ny6uHa otBepcTnA % CHWKeHne

3 x Drill Diameter
3 x le diamétre du foret
3-facher Bohrerdurchmesser 10%
3 x diametro de la Broca

3 anametpa ceepna

4 x Drill Diameter
4 x le diameétre du foret
4-facher Bohrerdurchmesser 20%
4 x didametro de la Broca

4 nnameTpa ceepna

5 x Drill Diameter
5 x le diametre du foret
5-facher Bohrerdurchmesser 30%
5 x diametro de la Broca

5 onameTpoB cBepna

> 6 x drill diameter
> 6 x le diamétre du foret
> 6-facher Bohrerdurchmesser 40%
> 6 x diametro de la Broca

> 6 gmameTpoB cBepra
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SOLID CARBIDE DRILLS TECHNICAL DATA (continued)

DONNEES TECHNIQUES DE FORETS EN CARBURE MONOBLOC (suite)

TECHNISCHE DATEN VOLLHARTMETALL-BOHRER (fortsetzung)

DATOS TECNICOS BROCAS DE CARBURO SOLIDO (continuacion)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU LIENBbHbIX TBEPOOCMNABHbIX CBEPH (npoaonxeHue)

Recommended Surface Speed in m/min for Coated
Tungsten Carbide Drills

Tensile Vitesse de surface recommandée en m/min pour les
Material Type Grade Hardness HB Strength N/mm? forets en carbure de revétus | Oberflicheng
T N B T Grmn Durete HB Resistance a la Traction schwindigkeit in m/min fiir beschichtete Wolframcarbid-Bohrer | Velocidad
prerkstoffart Giite Harte HB N/mm? | Zugfestigkeit periférica en m/mm recomendada para brocas de carburo al tungsteno
Tipo de Material Gy Dureza HB N/mm? | Resistencia ido | P Ans Teep,
Tvn matepuana Tun matepuana Teepaocts HB Tensil N/'mm? | MpoyHocTb CBepn C NoKpbITUEM, M/MUH
Ha pa3pbiB H/mm?
min. max.
min. max.
MMWH. Makc.
Free cutting steels
Aciers de Décolletage | Automatenstahle | Aceros de corte libre | <120 <400 120 150
TNerkooBpabarsiBaemble cTanu
Structural steel
Acier de construction | Baustahl | Acero estructural | KOHCTpykuuoHHas cTans <200 <700 120 150
STEEL :
ACIER Plain carbon steel

STAHL Acier au carbone simple | Unlegierter Kohlenstoffstahl | Acero ordinario al carbono | < 250 < 850 120 150
HenerwpoaaHHaﬂ yrnepogucras ctans

ACERO
CTANE Alloy steel
Acier Allié | Legierter Stahl | Aleacién de acero | JleruposaHHas ctanbs <350 <1200 90 120
Alloy steel, hardened and tempered steel
Acier allié. Acier durci et trempé | Legierter Stahl, geharteter und verguteter Stahl |
Acero de aleacion, acero endurecido Y templado | JlernpoBaHHasi cTanb. 3akaneHHas > 350 > 1200 50 70
1 TepmoobpaboTtaHHas cTanb
Free machining
Facilement usinable | Automatenstahl | Mecanizado libre | Jlerkoo6paGarteiBaemast <250 < 850 75 90
STAINLESS STEEL Austeni
ACIER INOXYDABLE ustenitic
EDELSTAHL Austénitique | Austenitisch | Austenitico | AyctrernTtHas crans <250 <850 60 75

ACERO INOXIDABLE — —
HEPXABEIOLLIAAI CTANb | Ferritic & martensitic

Ferritique, Martensitique | Ferritisch und martensitisch | Ferritico y martensitico | < 300 < 1000 40 50
MapteHcuTHble, heppuTHbie\
Lamellar graphite
Graphite lamellaire | Lamellengraphit | Grafito laminar | MnactuHyatbii rpachut <150 <500 90 150
Lamellar graphite
CAST IRON Graphite lamellaire | Lamellengraphit | Grafito laminar | MnactiHyatbii rpacput <300 <1000 75 90
FONTE
GUSSEISEN Nodular graphite, Malleable cast iron
HIERRO FUNDIDO Graphite nodulaire, Fonte malléable | Kugelgraphit, verformbares Gusseisen | Grafito nodular, <200 <700 90 150
YYryH Hierro fundido maleable | YyryH ¢ LwapoBuaHeIM rpachuTom, KOBKUIA HyryH

Nodular graphite, Malleable cast iron
Graphite nodulaire, Fonte malléable | Kugelgraphit, verformbares Gusseisen | Grafito nodular, < 300 <1000 75 90
Hierro fundido maleable | YyryH ¢ waposuaHibIM rpachTom, KOBKUIA HyryH

Unalloyed
Y Nicht legi i <200 <700 50 60
TITANIUM Non allié | Nicht legiert | No aleado | HenervposaHHblit
TITANE
Alloyed
TITAN ié | Legi " <270 <900 30 40
TITANIO Allié | Legiert | Aleado | JlervpoBaHHbIit
TUTAH
Alloyed
Allié | Legiert | Aleado | IlervpoBaHHblit < 350 < 1200 20 30
Unalloyed
Non allié | Nicht legiert | No aleado | HenerviposaHHbii | <150 <500 55 70
NICKEL Alloyed
NIQUEL a1 e . <270 <900 35 50
HUKEND Allié | Legiert | Aleado | JlervipoBaHHbIi
Alloyed
Allié | Legiert | Aleado | flervposaniii <350 <1200 20 30
Copper
Cuivre | Kupfer | Cobre | Mezs <100 <350 50 80
Beta Brass, Bronze
C&?\%ER Laiton béta, bronze | Beta-Messing, Bronze | Latén Beta, Bronce | Beta-nartyHb, 6poHaa <200 <700 50 70
KUPFER
Alpha Brass
(;VIOEBATE Laiton alpha | Alpha-Messing | Laton Alfa | Anbcha-naryHs < 200 < 700 50 70
High strength Bronze
Bronze & haute résistance | Hochfeste Bronze | Bronce de alta resistencia | BeicokonpoqHas <470 < 1500 40 50
6poH3a
Wrought Alloys
Alliages corroyés | Knetlegierungen | Aleaciones forjadas | [lechopmmpyembie cnnass! <100 < 350 150 200
ALUMINIUM
ALLOYS Cast alloys < 5% Si
ALLIAGES Alliages coulés < 5% Si | Gusslegierungen < 5 % Si | Aleaciones fundidas < 5 % Si | <150 <500 120 150
ALUMINIUM JureitHble cnnasbl < 5% Si
ALUMINIUMLEGIERUNGEN N N
ALEACIONES Cast alloys > 5% Si < 10% Si
DE ALUMINIO Alliages coulés > 5% Si < 10% Si | Gusslegierungen > 5 % Si < 10 % Si | Aleaciones fundidas < 120 < 400 75 90
AIOMUHUEBBIE >5 % Si <10 % Si | JuteiiHbie cnnasbl > 5% Si < 10% Si
CrnABbI Cast alloys >10% Si
Alliages coulés >10% Si | Gusslegierungen > 10 % Si | Aleaciones fundidas >10 % Si | <120 < 400 45 60
Tuteitble cnnasbl >10% Si
Duroplastics (short chipping)
Duroplastiques (copeaux courts) | Duroplaste (kurzspanend) | Duroplasticos (viruta corta) | - - 100 300
SYNTHETICS [lroponnacTiku (oGpasytoLLme KOPOTKYH CTPYIKKY)
SYNTHETIQUES Thermoplastics (long chipping)
SVNT%'T—'\IF.'FSE.EC.I_?(':EOSSTOFFE Thermoplastigues (copeaux longs) | Thermoplaste (langspanend) | Termoplasticos (viruta - - 100 300
larga) | TepmonnacTuiki (06pasytoLLye ANMHHYHO C
CHHTETMYECKME ga) | Tepr (0BpasyioLLyte ANMHHYIO CTPYXKY)
MATEPWANbI Fibre reinforced synthetics

Fibres synthétiques renforcées | Faserverstarkte Kunststoffe | Sintéticos reforzados con fibra - - 100 300
| KomnoauTHble marepuanb!
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Recommended feed in mm per revolution for Coated Tungsten Carbide Drills
Avance recommandée en mm par tour pour forets en Tungsténe carbure monobloc revétus
Empfohlener Vorschub in mm pro Umdrehung fiir beschichtete Wolframcarbid-Bohrer
Alimentacién en mm por revolucién recomendado para brocas de carburo al tungsteno revestido
PekoMeHpyemas nogaya B MM Ha 0GopoT Ans cBepnc
Drill Diameter in mm
Diamétre foret en mm | Bohrerdurchmesser in mm | Diametro de la broca en mm | [iuametp ceepna 8 Mm
1 2 3 4 5 6 8 10 12 13 14 16
0.03 0.05 0.08 0.10 0.13 0.15 0.20 0.25 0.30 0.33 0.35 0.40
0.03 0.05 0.08 0.10 0.13 0.15 0.20 0.25 0.30 0.33 0.35 0.40
0.03 0.05 0.08 0.10 0.13 0.15 0.20 0.25 0.30 0.33 0.35 0.40
0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.16 0.20 0.24 0.26 0.28 0.32
0.02 0.04 0.05 0.06 0.08 0.09 0.12 0.15 0.18 0.20 0.21 0.24
0.02 0.04 0.05 0.07 0.09 0.11 0.14 0.18 0.22 0.23 0.25 0.29
0.02 0.03 0.05 0.07 0.08 0.10 0.13 0.16 0.19 0.21 0.22 0.26
0.02 0.04 0.05 0.07 0.09 0.11 0.14 0.18 0.22 0.23 0.25 0.29
0.03 0.05 0.08 0.10 0.13 0.15 0.20 0.25 0.30 0.33 0.35 0.40
0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.16 0.20 0.24 0.26 0.28 0.32
0.03 0.05 0.08 0.10 0.13 0.15 0.20 0.25 0.30 0.33 0.35 0.40
0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.16 0.20 0.24 0.26 0.28 0.32
0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.16 0.20 0.24 0.26 0.28 0.32
0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.16 0.20 0.24 0.26 0.28 0.32
0.02 0.03 0.05 0.06 0.08 0.09 0.12 0.15 0.18 0.20 0.21 0.24
0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.16 0.20 0.24 0.26 0.28 0.32
0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.16 0.20 0.24 0.26 0.28 0.32
0.02 0.03 0.05 0.07 0.08 0.10 0.13 0.16 0.19 0.21 0.22 0.26
0.03 0.05 0.08 0.10 0.13 0.15 0.20 0.25 0.30 0.33 0.35 0.40
0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.16 0.20 0.24 0.26 0.28 0.32
0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.16 0.20 0.24 0.26 0.28 0.32
0.02 0.04 0.06 0.08 0.10 0.12 0.16 0.20 0.24 0.26 0.28 0.32
0.03 0.06 0.09 0.12 0.15 0.18 0.24 0.30 0.36 0.39 0.42 0.48
0.03 0.06 0.09 0.12 0.15 0.18 0.24 0.30 0.36 0.39 0.42 0.48
0.03 0.06 0.09 0.12 0.15 0.18 0.24 0.30 0.36 0.39 0.42 0.48
0.03 0.06 0.09 0.12 0.15 0.18 0.24 0.30 0.36 0.39 0.42 0.48
0.04 0.07 0.11 0.14 0.18 0.21 0.28 0.35 0.42 0.46 0.49 0.48
0.04 0.08 0.12 0.16 0.20 0.24 0.32 0.40 0.48 0.52 0.56 0.64
0.04 0.07 0.11 0.14 0.18 0.21 0.28 0.35 0.42 0.46 0.49 0.48
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DRILL TECHNICAL DATA

DONNEES TECHNIQUES DE PERCAGE
TECHNISCHE BOHRERDATEN

DATOS TECNICOS DE LA BROCA
TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKU CBEPJIA

wosKeEce wERAL o UL oe vee
MATERIEL DE LA PIECE USINEE | WERKSTUCKMATERIAL | MATERIAL DE LA LISCHE EIGENSCHAFTEN | PROPIEDADES FISICAS TIPICAS CODE TYPE | CODEART | TIPO DE
PIEZA DE TRABAJO | MATEPVAT 3ATOTOBKM o | 7 I CODIGO | CEPUS
HOAPTHBIE ®U3UYECKUE CBOUCTBA
HARDNESS TONS PER
BRINELL SQ.INCH (MAX.) 2 STUB DRILLS
TYPE GRADE (MAX) TONNE PAR POUCE MRT) ForeTSExTRA | JOBBERDRILLS
TYPE GRADE DURETE BRINELL | CARRE (MAX.) | TONNEN N/ mme (MAX) COURTS | BOHRER | BOHRER KURZ
TYP GUTE (MAX.) | BRINELL- PRO QUADRATZOLL N/mm2 (MAX') EXTRAKURZ | BROCAS COR-
TIPO GRADO HARTE (MAX) | (MAX) | TONELADAS |\ T Ty 0 | BROCAS RS GEE e
™n TUN MATEPUATA DUREZA BRINELL POR PULGADA CUAD. Hivw? MAKC‘ CORTAS | CBEPITA CPENHEV CEPUM
(MAX,) | TBEPOOCTb | (MAX) | TOHH HA KB. ( ) KOPOTKOW CEPUA
BRINELL (MAKC.) LIHOVM (MAKC.)
FREE CUTTING
DE DECOLLETAGE | AUTOMATEN | CORTE LIBRE | JIEFTKOOBPABATBIBAEMbBIE 150 35 540
0.3 t0 0.4% Carbon
Acier au carbone de 0,3 & 0,4% | 0,3 bis 0,4 % Kohlenstoff | Acero al Carbono con 0,3 - 0,4 170 40 620 1X1
% de C | Yrmepoauctasi ctanb 0,3 - 0,4% 1X2
CARBON STEEL 0.3 0 0.4% Carbon ) 1X3
ACIER DOUX Acier au carbone de 0,3 a0,4% | 0,3 bis 0,4 % Kohlenstoff | Acero al Carbono con 0,3 - 0,4 248 59 910 1X4
KOHLENSTOFFSTAHL % de C | YrepoavcTas crans 0,3 - 0,4%
ACERO AL CARBONO 1X5
YIMEPOOUCTAS CTAIb 0.4 t0 0.7% Carbon 140
Acier au carbone de 0,4 2 0,7% | 0,4 bis 0,7 % Kohlenstoff | Acero al Carbono con 0,4 - 0,7 206 47 720 1X6
% de C | Yrmepoaucras ctanb 0,4 - 0,7% 141
0.4 t0 0.7% Carbon 101
& Acier au carbone de 0,4 & 0,7% | 0,4 bis 0,7 % Kohlenstoff | Acero al Carbono con 0,4 - 0,7 286 67 1030 151 102
% de C | Yrmepoaucrasi ctans 0,4 - 0,7%
Low Alloy Tool Steels 184
ALLOY STEEL Aciers pour outil doux allié | Niedriglegierte Werkzeugstahle | Acero de herramientas de 248 59 910 185 1TT
ACIER ALLIE Baja Aleacion | Huskoner1posaHHas UHCTpyMeHTarnbHas cTarb 112
LEGIERTER STAHL :
A High Alloy Tool Steels 177
ﬂélr_ﬁsgg)ANHaEAﬁ%Eiﬁb Acier doux fortement allié | Hochlegierte Werkzeugstahle | Aceros de alta aleacion para 330 75 1150
herramientas | BeicokonernposaHHas ctank
17
Heat Treatable Steels 5
Traitements Thermiques Acier | Vergiitungsstéhle | Aceros Tratables Térmicamente | 176
Tepmudecky ynyuLeHHas cTars
Die Steels
Aciers pour moules | Matrizenstahle | Aceros para estampas | LLitamnoeaHHasi crans 380 87 1300
Martensitic (400 Series)
STAINLESS STEEL Martensitique (série 400) | Martensitisch (400er Serie) | Martensitico (Serie 400) | 248 54 810
ACIER INOXYDABLE MapteHcuTHas ctans (cepus 400)
. . . * *
EDELSTAHL Austenitic (Work Hardening) (300 Series) AS ABOVE AS ABOVE
HE’;ﬁ%’,ﬁm‘gﬁb Austénitique (6croui) (série 300) | Austentisch (kaltverfestigt) (300er Serie) | Austenitico 300 65 1000
(endurecimiento por trabajo) (Serie 300) | AycTeHuTHas cTank - AedopmaLvoHHoe
ynpoyHeHue (cepus 300,
HEAT RESISTING ALLOYS . .
ALLIES RESISTANTS A LA CHALEUR Inconell, Hastelloy Nimonic Alloys
HITZEBESTANDIGE LEGIERUNGEN Alliés inconel nimoniques Hastelloy | Inconell-, Hastelloy-, Nimonic-Legierungen | Aleacio- 350 78 1200 *AS ABOVE *AS ABOVE
ALEACIONES RESISTENTES AL CALOR nes Inconell, Hastelloy Nimonic | ViHkoHenb, XacTennoi, HUMOHWK
KAPOIMPO4YHbIE CMIABbI
TITANIUM Commercially Pure
TITANE Commercialement pur | Reintitan | Comercialmente Puro | TexHu4ecky YncTbiin 275 65 1000
TITAN *AS ABOVE *AS ABOVE
TITANIO Commercially Alloyed
TUTAH Titane allié | Titanlegierungen | Comercialmente Aleado | TexHu4ecku YWCTbIN crnas 350 78 1200
Grey Irons
Fonte grise | Graugusseisen | Hierros Grises | Cepbiit 4yryH
CAST IRONS Noduar |
FONTE odular Irons
GUSSEISEN Fonte nodulaire | Gusseisen mit Kugelgraphit | Hierros Nodulares | HyryH ¢ LwaposuaHbim 110 - 300 - - *AS ABOVE *AS ABOVE
HIERROS FUNDIDOS rpachutom
YYIyH
Malleable Irons
Fontes malléables | Verformbares Gusseisen | Hierros Maleables | Koskuin 4yryH
MANGANESE STEEL AS SUPPLIED
ACIER MANGANESE FOURNI EN L'ETAT
MANGANSTAHLE WIE GELIEFERT *AS ABOVE *AS ABOVE
ACERO AL MANGANESO COMO SUMINISTRADO
MAPFAHLIEBLIE CTAIU COCTOAHME NOCTABKU
ALUMINIUM Wrought Alloys
Alliages corroyés | Knetlegierungen | Aleaciones forjadas | [lechopmuipyembie crinass!
“ALUMINIUM g ves | gierungen | rjadas | flecopmypy
ALUMINIUM CastAIons
Aﬁli_OUh’;IAILI’\I‘-IISVI Alliages coulés | Gusslegierungen | Aleaciones fundidas | JuTeitHble cninasb! FéSRSNLIJ E,\"D I[IIETDAT AS ABOVE AS ABOVE
. WIE GELIEFERT
SiliconAlloys ) - COMO SUMINISTRADO
MAGNESIUM ALLOYS Alliages de silicium | Silizium-Legierungen | Silicio | KpemHuesbie cnnasb! COCTOSIHME MOCTABKU
ALLIAGES MAGNESIUM
MAGNESIUMLEGIERUNGEN
ALEACIONES DE MAGNESIO
MAIMHUEBBIE CMIIABbI
Free Cutting Alloys *LEADED COPPER ALLOYS
Alliages de décolletage | Zerspanungslegierungen | Aleaciones de corte libre | Xopowio *FREE CUTTING BRASS
obpabaTbiBaeMble pe3aHvem crinasbl *MEDIUM TO HIGH LEADED BRASS
COPPERALLOYS
CUIVRE ALLIES Moderately Machineable Alloys *LOW TO HIGH SILICON BRONZE
KUPFERLEGIERUNGEN Alliages modérément usinables | MaRig zerspanbare Legierungen | Aleaciones moderada- *MANGANESE BRONZE *AS ABOVE *AS ABOVE
ALEACIONES DE COBRE mente mecanizables | YveperHo obpabatbisaembie crnase! *ALUMINIUM SILICON BRONZE
MEOHBIE CMIABbI
Difficult to Machine Alloys *COMMERCIAL BRONZE 90%
Alliages difficiles & usiner | Schwer zerspanbare Legierungen | Aleaciones dificiimente *PHOSPHOR BRONZE 5 - 10%
mecanizables | TpyaHoobpaGarbisaemble Crinass! *ALUMINIUM BRONZE
Soft and Hard
FTZ\@%ESESS Souple et dur | Weich und hart | Blando y duro | Msirkue v TBepable FégFg\lLIJ E,\"j IIZ'IEETRT
KUNSTSTOFFE - WIE GELIEFERT *AS ABOVE *AS ABOVE
PLASTICOS Reinforced COMO SUMINISTRADO
MNACTMACChbI Renforcées | Verstérkt | Reforzada | YeunenHas COCTOAHWE NMOCTABKN
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*AS ABOVE | COMME INDIQUE CI-DESSUS | WIE OBEN | COMO ANTERIORMENTE | HA BOJEE

*LEADED COPPERALLOYS \ALLIAGES PLOMB-CUIVRE | BLEIHALTIGE KUPFERLEGIERUNGEN | ALEACIONES DE COBRE CON PLOMO | CBMHLIOBbIE MEAHbIE CM/1ABbI

FREE CUTTING BRASS | LAITON DE DECOLLETAGE | AUTOMATENMESSING | LATON DE CORTE LIBRE | JIETKOOBPABATbIBAE-MASA NIATYHb

*MEDIUM TO HIGH LEADED BRASS | LAITON A TENEUR MOYENNE A ELEVEE EN PLOMB | MESSING MIT MITTLEREM BIS HOHEM BLEIGEHALT | LATON CON PORCENTAJE DE PLOMO MEDIO AALTO | JIATYHb CO CPE[JH/M - BLICOKV/M COAEPYKAHVEM CBUHLIA
*LOW TO HIGH SILICON BRONZE | BRONZE A TENEUR BASSE A ELEVEE EN SILICIUM | BRONZE MIT NIEDRIGEM BIS HOHEM SILIZIUMGEHALT | BRONCE CON PORCENTAJE DE SILICIO BAJO AALTO | BPOH3A C H/3KWM - BbICOKMM COAEPXAHVEM KPEMHUA
*MANGANESE BRONZE | MANGANESE BRONZE | MANGANBRONZE | BRONCE DE MANGANESO | MAPFAHLIEBAS BPOH3A

*ALUMINIUM SILICON BRONZE | BRONZE SILICIUM ALUMINIUM | ALUMINIUM-SILIZIUM-BRONZE | BRONCE DE ALUMINIO SILICIO | ATFOMYHNEBO-KPEMHWUCTAA BPOH3A

*COMMERCIAL BRONZE 90% | BRONZE COMMERCIAL A 90 % | KOMMERZIELLE BRONZE 90 % | BRONCE COMERCIAL 90 % | TEXHUYECKW YACTAA BPOH3A 90%

*PHOSPHOR BRONZE 5 - 10% | BRONZE AU PHOSPHORE 5 - 10 % | PHOSPHORBRONZE 5 - 10 % | BRONCE FOSFORICO 5 - 10 % | ®#OC®OPUCTASA BPOH3A 5 - 10%

*ALUMINIUM BRONZE | BRONZE ALUMINIUM | ALUMINIUMBRONZE | BRONCE DE ALUMINIO | AJITOMUHUEBAS BPOH3A

CODE TYPE
DE TYPE | CODEART | TIPO DE
o cODllccag | CEPI/I§|| © FEED CURVE
SPEED See Page 68
METRES / MIN COURBE AVANCE
COOLANT VITESSE METRES Voire les pages 68
MORSE TAPER MORSE TAPER LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT PAR MINUTE | VORSCHUBKURVE
LONG EXTRA STANDARD _ E/LENGTH KUHLSCHMIERMITTEL GESCHWINDIGKEIT Siehe Seite 68
SERIES LENGTH CONE MORSE CONE MORSE E/LON- REFRIGERANTE METER/MIN. | VELO- CURVADE
SERIES LONGS | EXTRALONGS STANDARD | GUEUR | MORSEKEGEL COX CIDAD EN M/MIN | v
| LANGE SERIE | |UBERLANGE| | MORSEKEGEL UBERLANGE | CONO CKOPOCTb METPOB ALIMENTACION
| SERIE LARGA | EXTRALARGAS | STANDARD |CONO |  MORSE LONGITUD B MUHYTY Vea la pagina 68
| AVHHAS |3KCTPA | MORSE ESTANDAR EXTRA| 3KCTPA FPAGUK NOJAYM
CEPUSI [NMVHHBIE | | CTAHOAPTHBIE C | ANMHHBIE C KOHYCOM Cm. cTpaHmuy 68
KOHYCOM MOP3E MOP3E
201 25-30
202 .
203
204 SOLUBLE OIL OR SEMI-SYNTHETIC OIL
121 205 HUILE SOLUBLE OU SEMI-SYNTHETIQUE
122 LOSLICHES OL ODER TEILSYNTHETISCHES OL H
ACEITE SOLUBLE O ACEITE SEMISINTETICO -
123 11 242 3MYTIbCUOHHOE MACTIO W MOMYCUHTETUYECKOE MACTIO 15-20
124
125 212 244
116 126 213 245
214 10-15
117
132 252
208 254 SOLUBLE OIL 15 - 24 F
133 261 255 HUILE SOLUBLE | LOSLICHES OL | ACEITE SOLUBLE | 3MY/IbCUOHHOE MACHO
134
135 279
10-15
136 2X1 SOLUBLE OIL EXTREME PRESSURE
HUILE SOLUBLE A UNE PRESSION EXTREME
2X2 LOSLICHES OL FUR EXTREME DRUCKE H
2%3 ACEITE SOLUBLE PARA PRESIONES EXTREMAS
3MYNbCMOHHOE MPOTVBO3AAVPHOE MACIO
2X4
4-8
SOLUBLE OIL EXTREME PRESSURE OR SULPHO-CHLORINATED 12-16 H
HUILE SOLUBLE A UNE PRESSION EXTREME OU SULPHO-CHLOREE | LOSLICHES OL FUR EX-
*AS ABOVE | *AS ABOVE | *ASABOVE *AS ABOVE TREME DRUCKE ODER SULFOCHLORIERT | ACEITE SOLUBLE PARA PRESIONES EXTREMAS
O SULFOCLORADO | 9MY/IbCVIOHHOE NMPOTUBO3AVPHOE MACHO Wi
CYNb®OXTOPUPOBAHHOE MACIIO 6 C

SOLUBLE OIL EXTREME PRESSURE OR SULPHO-CHLORINATED
HUILE SOLUBLE A UNE PRESSION EXTREME OU SULPHO-CHLOREE | LOSLICHES
*AS ABOVE | *AS ABOVE *AS ABOVE *AS ABOVE OL FUR EXTREME DRUCKE ODER SULFOCHLORIERT | ACEITE SOLUBLE PARA PRE- 5-10 E
SIONES EXTREMAS O SULFOCLORADO | 3MYJIbCMOHHOE NMPOTUBO3AAVIPHOE

MACIIO Wi CYNb®OXITOPUPOBAHHOE MACIIO

SOLUBLE OIL SULPHO-CHLORINATED EXTREME PRESSURE CHLORINATED OIL 15 - 25
HUILE SOLUPLE SULPHO-CHLOREE HUILE CHLOREE SOLUBLE A UNE PRESSION EXTREME |
*AS ABOVE | *AS ABOVE *AS ABOVE *AS ABOVE LOSLICHES OL SULFOCHLORIERT FUR EXTREME DRUCKE CHLORIERTES OL | ACEITE SOLUBLE
SULFOCLORADO PARA PRESIONES EXTREMAS ACEITE CLORADO | CYJIb®OX/TOPUPOBAHHOE 7-11 c

MACINO 3MYNIbCMOHHOE MPOTUBO3ALMPHOE MACIIO, XITIOPUPOBAHHOE MACTIO

DRY OR DETERGENT WATER - SOLUBLE EMULSION
EMULSION SOLUBLE A SEC OU A L'EAU ET AU DETERGENT | TROCKENOL ODER LAUG- -
*AS ABOVE | *AS ABOVE *AS ABOVE *AS ABOVE ENWASSER - LOSLICHE EMULSION | EMULSION HIDROSOLUBLE DETERGENTE O SECA | 15-30 K
OBE3BOXEHHAA NN OYMLLEHHAA BOOOPACTBOPUMASA 3MYIbCUA

DRY OR NEAT E.P. OIL

HUILE SECHE OU PURE A PRESSION EXTREME | TROCKENOL ODER REINES EP-OL |

*AS ABOVE | *ASABOVE | *AS ABOVE *AS ABOVE ACEITE SECO O PURO PARA PRESIONES EXTREMAS | OBE3BOXEHHOE Ui UUCTOE 4-6 C
MPOTUBO3AIVNPHOE MACTO

Up to 45
Ju_squ'é 45
i SOLUBLE OIL (1 : 25) ooz
HUILE SOLUBLE (1 : 25) | LOSLICHES OL (1 : 25) | ACEITE SOLUBLE (1 : 25) | 3MYJIbCMOHHOE Bnnotb 710 45
MACNO (1: 25
*AS ABOVE | *AS ABOVE | *AS ABOVE *AS ABOVE {1:29) L
30-35
LOW VISCOSITY MINERAL OIL 40 - 100
HUILE MINERALE BASSE VISCOSITE | DUNNFLUSSIGES MINERALOL | ACEITE MINERAL DE -
BAJA VISCOSIDASD | MUHEPAIIbHOE MACSIO HU3KOW BA3KOCTU
SOLUBLE OIL (1 : 20)
HUILE SOLUBLE (1 : 20) | LOSLICHES OL (1 : 20) | ACEITE SOLUBLE (1 : 20) | SMY/IbCUOHHOE 40 - 50 M
MACO (1 : 20)
*AS ABOVE | *AS ABOVE | *AS ABOVE *AS ABOVE SOLUBLE OIL (1 : 20) LIGHT MINERAL OIL 30-36
HUILE SOLUBLE (1 : 20) HUILE MINERALE LEGERE | LOSLICHES OL (1 : 20) LEICHTES MINER- L
ALOL | ACEITE SOLUBLE (1 : 20) ACEITE MINERAL LIGERO | 3MYNIbCMOHHOE MACHO (1 : 20)
JNEFKOE MUHEPAJIbHOE MACINO 15 _ 20
DRY OR SOLUBLE OIL -
HUILE SECHE OU SOLUBLE 25 30
*AS ABOVE | *AS ABOVE *AS ABOVE *AS ABOVE TROCKENOL ODER LOSLICHES OL -
ACEITE SECO O SOLUBLE < 20

OBE3BOXEHHOE W 3MYINIbCMOHHOE MACINO
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UD DRILL TECHNICAL DATA

DONNEES TECHNIQUES DE PERCAGE UD
TECHNISCHE DATEN UD-BOHRER

DATOS TECNICOS BROCAS UD

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN CBEPIIA UD

MATERIAL TYPES HARDNESS HB TENSILE STRENGTH N/mm?
TYPES DE MATERIAUX DURETE HB RESISTANCE A LA TRACTION N/mm?
WERKSTOFFARTEN HARTE HB ZUGFESTIGKEIT N/mm?
TIPOS DE MATERIALES DUREZA HB RESISTENCIA TENSIL N/mm?
OBPABATbIBAEMbIV MATEPUAT TBEPOOCTb HB MPOYHOCTb HA PA3PbIB H/imm?*
Free cutting steels
Aciers de Décolletage | Automatenstahle | Aceros de corte libre | Nlerkoobpabatbisaemble cranu <120 <400
Structural steel. Case carburizing steel
Acier de construction. Acier a recouvrement additionné de carbone | Baustahl. Einsatzstahl | Acero estructural. Acero de cement- <200 <700
acion en caja | KoHcTpykuUmoHHas cTanb. LiemeHTrpoBaHHas cTans
Plain Carbon steel
SA.I(—:IIEEERL Acier au carbone simple | Unlegierter Kohlenstoffstahl | Acero ordinario al carbono | HenervpoBarHas yrnepoaucrasi ctans = 250 = 850
STAHL
Alloy steel
é%iﬁbo Acier Allié | Legierter Stahl | Aleacion de acero | IlervpoBaHHas ctanb > 250 = 850
Alloy steel. Hardened and tempered steel > 250 > 850
Acier allié. Acier durci et trempé | Legierter Stahl. Gehérteter und vergiiteter Stahl | Aleacion de acero. Acero templado y reve-
nido | llernpoBaHHas ctank. 3akaneHHas 1 TepMoobpaboTaHHas cTank < 350 <1200
Alloy steel. Hardened and tempered steel
Acier allié. Acier durci et trempé | Legierter Stahl. Gehérteter und vergiiteter Stahl | Aleacion de acero. Acero templado y reve- > 350 > 1200
nido | NlervpoarHas ctans. 3akaneHHas 1 TepmoobpaboTaHHas cTank
Free machining stainless steel
Acier inoxydable facilement usinable | Automaten-Edelstahl | Acero inoxidable de mecanizado libre | fleroo6pabatsisaemas <250 <850
STAINLESS STEEL Hepxaselollas cTarb
ACIER INOXYDABLE A .
EDELSTAHL ustenitic
ACERO INOXIDABLE Austénitique | Austenitisch | Austenitico | AycTeHnTHas cTanb <250 < 850
HEPXABEIOLLIASI CTANb — — — —
Ferritic + Austenitic, Ferritic, Martensitic
Ferritique + Austénitique, Ferritique, Martensitique | Ferritisch + austenitisch, ferritisch, martensitisch | Ferritico + Austenitico, < 300 < 1 OOO
Ferritico, Martensitico | ®epputHas + aycTeHnTHasi, heppuTHasi, MapTeHCUTHas CTars
Lamellar graphite
Graphite lamellaire | Lamellengraphit | Grafito laminar | MnactunyaThiii rppacout <150 <500
CAST IRON Lamellar graphite > 150 > 500
FONTE Graphite lamellaire | Lamellengraphit | Grafito laminar | Mnactunyatsiii rppacout <300 <1000
H|E?QLFJe§)SFELIJSr\1E|:,:\:Do Nodular graphite, Malleable Cast Iron
YYIYH Graphite nodulaire, Fonte malléable | Kugelgraphit, verformbares Gusseisen | Grafito nodular, Hierro fundido maleable | YyryH ¢ < 200 < 700
LLIAPOBMAHBIM rpacpuTOM, KOBKUIA HyryH
Nodular graphite, Malleable Cast Iron > 200 > 700
Graphite nodulaire, Fonte malléable | Kugelgraphit, verformbares Gusseisen | Grafito nodular, Hierro fundido maleable | YyryH ¢
LIapOBMAHBLIM rpachNTOM, KOBKUIN YyryH < 300 < 1 000
Titanium, unalloyed
i it leci ’ . <200 <700
TITANIUM Titane, non alli¢ | Titan, nicht legiert | Titanio, no aleado | TuTaH HenervpoBaHHbIN
TITANE !
Titanium, alloyed
T.II:II'LAN';‘O Titane, allié | Titan, legiert | Titanio, aleado | TutaH nervpoBaHHbIi < 270 < 900
TUTAH Titanium, alloyed > 270 > 900
Titane, allié | Titan, legiert | Titanio, aleado | TutaH nerMpoBaHHLIA <350 <1200
Nickel, unalloyed
NICKEL Nickel, non allié | Nickel, nicht legiert | Niquel, no aleado | Hukenb HenermposaHHbIit <130 <500
NICKEL i
Nickel, alloyed
NIISEEII: Nickel, allié | Nickel, legiert | Niquel, aleado | Hukenb nervpoBaHHbIit s 270 s 900
HUAKETS Nickel, alloyed > 270 > 900
Nickel, allié | Nickel, legiert | Niquel, aleado | Hvkenb nervpoBaHHbIi < 350 < 1 200
Copper
Cuivre | Kupfer | Cobre | Meap = 1 00 s 350
COPPER Beta Brass, Bronze
CUIVRE Laiton béta, bronze | Beta-Messing, Bronze | Laton Beta, Bronce | Beta-natyHb, 6poHsa <200 <700
KUPFER oh
COBRE Alpha Brass
MEOb Laiton alpha | Alpha-Messing | Laton Alfa |Ansca-naTyHs <200 <700
High strength Bronze
Bronze a haute résistance | Hochfeste Bronze | Bronce de alta resistencia | BbicokonpouHas GpoHsa <470 <1500
Al, Mg, unalloyed
Al, Mg, non alliés | Al, Mg, nicht legiert | Al, Mg, no aleado | Al, Mg, HenernpoBaHHbIit < 1 OO < 350
Al alloyed Si < 0.5%
ALUMINIUM MAGNESIUM s o . . . - <150 <500
ALUMINIUM MAGNESIUM Al allié Si < 0.5% | Al legiert, Si< 0,5 % | Al aleado Si < 0,5 % | Al nervpoBaHHblit, Si < 0.5%
vy rvvid Alalloyed, Si > 0.5% < 10% <120 <400
ATIOMUHUEBO-MATHVEBBIV CMINAB Al allié Si > 0.5% < 10% | Al legiert, Si > 0,5 % < 10 % | Al aleado Si > 0,5 % < 10 % | Al nervposaHHbliA, Si > 0.5% < 10% = =
Al alloyed, Si>10%, Al-alloys, Mg-alloys
Al allié, Si>10%, Al allié, Mg allié | Al legiert, Si > 10 % Al-Legierungen, Mg-Legierungen | Al aleado Si > 10%, Aleaciones Al, <120 <400
aleaciones Mg | Al nervposaHHbiii, Si > 10%, Cnnasbl Al, cnnasel Mg
Thermoplastics
Thermoplastiques | Thermoplaste | Termoplasticos | Tepmonnactuku - -
SYNTHETIC MATERIALS - -
MATERIAUX SYNTHETIQUES Thermosetting plastics
SYNTHETISCHE WERKSTOFFE Plastiques thermodurcissables | Duroplaste | Plasticos termoendurecibles | Peaktonnacts! - -
MATERIALES SINTETICOS - - -
CUHTETUYECKUE MATEPUATbI Reinforced plastic materials
Matériaux en plastique thermodurcissable | Verstarkte Kunststoffe | Materiales plasticos reforzados | ApmupoBaHHble - -
nnacTMacch!
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NORMAL CHIP FORM DRILL TYPE & SURFACE TREATMENT SURFACE SPEED METRES PER MINUTE FEED CURVE See Page 68

FORME NORMALE DES COPEAUX TYPE DE FORET ET TRAITEMENT DE LA SURFACE VITESSE DE SURFACE METRES PAR MIN. COURBE AVANCE Voire les pages 68
NORMALE SPANFORM BOHRERART UND OBERFLACHENBEHANDLUNG OBERFLACHENGESCHWINDIGKEIT METER PRO MIN. VORSCHUBKURVE Siehe Seite 68
FORMA DE VIRUTA NORMAL TIPO DE BROCA Y TRATAMIENTO SUPERFICIAL VELOCIDAD PERIFERICA EN METROS POR MINUTO CURVA DE ALIMENTACION Vea la pagina 68
OBbI4YHAS1 ®OPMA CTPYKKU TWUN CBEPIA U MOKPbLITUE OKPY)XHAS51 CKOPOCTb, METPOB B MUHYTY KPUBASI MOOAYM Cm. cTpaHmuy 68
_extra long uDL 35-45 H
extra longue | ube&E:EHLf;tra largo | akcTpa TIN 50 - 70 J
’ mi_ddlﬁ/long o ubDL 25-35 H
moyen, Ongpleg‘:;eﬁ/,qznwguLE; io/largo | TIN 40 _ 50 J
long UDL 25-30 G
long | lang | largo | AnuHHBIiA TiIN TiCN TiAIN 35-40 |
long UDL 25-30 G
long | lang | largo | AnMHHBIA TiN TiCN TiAIN 35-40 |
long ubDL 15-20 E
long | lang | largo | AnMHHBIA TiN TiCN TiAIN 25-30 G
long ubDL 15-20 E
long | lang | largo | AnMHHBIA TiN TiCN TiAIN 20-25 G
middle uDL 18-21 E
moyen | mittel | medio | cpeHuit TIN TiCN TiAIN 27 - 32 G
long UDL 8-10 K
long | lang | largo | AnnHHBIA TIN TICN TIA|N 12 - 15 M
long ubL 10-15 E
long | lang | largo | AnuHHbIi TiN TiCN TiAIN 16 - 22 G
extra short ubDC 30-35 G
extra court | extraklggér\l(%tra corto | akcTpa Tl AIN 45 - 55 |
extra court | ext?{lgé%jkggtg corto | akcTpa -HEICIEI %g : zg ?
moyenlcounTrir(ljil(tjéle/l/(?J':zo\r:nedio/cono | ubc 18-21 £
CpeAHUIA/KopOTKMIA TIA|N 25-35 G
moyenlcour[r\nxjigéﬁ{irrlzo\nmedio/cono | U DC 12-17 E
CpeaHUN/KOpOTKNiA TIA|N 22 - 26 G
extra long uUDL 20-25 E
extra longue | ubeﬂr;_laSSHLle;tra largo | akcTpa TICN 30 - 35 G
middle/short uDS 13-17 E
muyenlcoLlCr:)anJ:‘tg}/Klgjprczn\K?;d|o/corto| TiCN 20-25 G
middle/short uDS 5-6 C
muyenlcoLlCr’i)\enmJ:‘tg}/KlgjpréT\Kw;d|0/corto| TiCN 7-11 E
—extra long ubDL 12 -16 G
extra longue | ube;f:gHL‘enxtra largo | akcTpa TICN TiAIN 20 - 25 |
long UDL 6-8 G
long | lang | largo | AnMHHbIi TiCN TiAIN 10 -12 |
long UDL 5-6 C
long | lang | largo | AnuHHBbIR TiCN TiAIN 10-12 E
~extralong uUDL 55-65 L
extra longue | uberla;fHLﬁzxtra largo | akcTpa TiN 80 - 95 N
middle/short uDS 60 - 70 L
moyen/cuLér;éﬂmy:ﬁ;%(};tgé#;n;dm/cono | TiN 90 - 105 N
long UDL 30-40 L
long | lang | largo | AnuHHbIi TiN 45 - 50 N
short ubsS 27-33 K
court | kurz | corto | kopoTkuit TiN 40 - 50 M
tra | -
extra longue | ﬁb?:l{%i%gra largo | akcTpa L-Jrll?\lL 11(5) ) ?g5 N
~middle uDL 65-75 N
moyen | mittel | medio | cpeaHuii TiN 100 - 115 N
middle/short uDS 55 - 65 L
moyen/coL::r;LEEtMtEX(kOLgéJKT;dm/cono| TiN 80 - 100 N
short ubs 27-33 K
court | kurz | corto | kopoTkuii TiN 40 - 50 M
extra longue | ﬂb%ggy%:i%gra largo | akcTpa l:JI_RIL 1{8 : §35 I[\_]
short ubs 55 - 65 J
court | kurz | corto | kopoTkuit TiN 80 - 100 L
extra short ubcC 15-20 J
extra court | extraK olggrl(%"a corto | akcTpa TiN 20-30 L
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CBA DRILL TECHNICAL DATA

DONNEES TECHNIQUES DU FORET CBA
CBA-BOHRMASCHINE — TECHNISCHE DATEN
DATOS TECNICOS DE BROCAS CBA
TEXHUWYECKUE OAHHBIE CBEPJ1 CBA

Tool Material HARDNESS | HARDNESS Cutting speed Feed Rate for Diameters
Matériel de I'outil BRINELL N/mm? Vitesse de coupe Taux d’avance pour diamétres
Werkzeugmaterial DURETE DURETE Zerspangeschwindigkeit Vorschub bei Durchmesser
Material de la Herramienta BRINELL Nimm? Velocidad de corte Velocidad de Alimentacién para Diametros
Matepuan uHcTpymeHTa . CKopocTb pesaHus Crop nopayv B or P
BRINELL- HARTE
MACHINED MATERIALS HARTE Nimm? Metres/min.
ACIER DOUX DUREZA DUREZA Meétres/min.
BEARBEITETE WERKSTOFFE BRINELL N/mm? Meter/min. 3mm 5mm | 6mm 8mm | 10mm | 12mm | 16mm | 20mm
MATERIALES MECANIZADOS TBEPOOCTb TBEPOOCTb Metros/min.
HU3KOYIMEPOOUCTASA CTAIb BRINELL N/mMm? MeTpoB B MiHYTY

GREEN BAND NDX JOBBER DRILLS FORETS COURTS NDX A BAGUE VERTE | NDX-GRUNRING-SPIRALBOHRER KURZ | BANDA VERDE NDX BROCAS CORRIENTES | CBEPJIA NDX CPE[JHEV CEPUM, 3ENEHASI MAPKUPOBKA

Free Cutting Mild Steel

Carbon Alloy | Acier doux de décolletage | Automatenweichstahl | Acero Suave de <120 420 40 - 50 0.12010.150(0.170(0.220 | 0.260 | 0.280 | 0.320 | 0.360
S_teels Corte Libre | lerkooGpabatbiBaemas H13KoyrnepoaucTas cranb

caﬁ%ﬂ:gﬁe || Low Carbon Steel

Kohlenstofflegi- Acier doux | Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt | Acero Bajo en <200 758 30-40 0.085|0.110 | 0.120 | 0.160 | 0.190 | 0.200 | 0.240 | 0.280

erte stahle | Acero | Carbono | Huakoyrmepovcrast crans
aleado al carbono

| YrmepopvicTtbie -
CTaNbHbIe Medium Carbon Steel

CnnaBLI Acier carbone moyen | Stahl mit mittlerem Kohlenstoffgehalt | Acero < 250 861 25-35 0.0620.08010.095|0.120(0.140|0.150|0.160 | 0.210

al Carbono Medio | CpenHeyrmepoaucTas crans

YELLOW BAND QUICK SPIRAL JOBBER DRILLS FORETS HELICOIDAUX COURTS EN ACIER RAPIDE BAGUE JAUNE | GELBRING-SCHNELLSPIRALBOHRER KURZ | BANDA AMARILLA BROCAS CORRIENTES DE ESPIRAL
RAPIDA | CBEPITA CMUPAIbHBIE CPEHEV CEPUM, XXENTASI MAPKVPOBKA

Wrought & Extruded
Ouvres et extrudes | Knetlegierungen und stranggepresst | Forjado y <150 541 50 - 60 0.120(0.150 | 0.170 [ 0.220 | 0.260 | 0.280 | 0.320 | 0.360

Extruido | MopeeprHyTble aechopmaLmm 1 3KCTPYAMPOBaHHbIE

Aluminium | wrought & Treated
Alloys Ouvrés et traités | Knetlegierungen und behandelt | Forjado y Tratado > 150 541 35-50 0.085|0.110 {0.120 | 0.160 [ 0.190 | 0.200 | 0.240 | 0.280

Alliages | MonseprHyTbie aechopmaLmi 1 obpaboTaHHbie
Aluminium | Alu-

miniumlegierun- | “Cast, Low Silicon <5%”"

gen | Aleaciones | «Fonte, taux de Silicone < 5%» | ,Guss, niedr. Siliciumgehalt < 5 _
de aluminio | %" | «Fundido, bajo contenido en silicio <6%» | «OTnuBKa, HU3Koe < 150 541 30 40 0- 085 0 . 110 0 . 120 0. 160 0. 190 0.200 0 . 240 0. 280
ANIOMUHUEBbIe | COePXaHne curvkoHa < 5%»

cnnasbl “Cast, High Silicon >10%”

e O o Ll o e e | > 150 541 23-35 0.085|0.110 | 0.120 | 0.160 | 0.190 | 0.200 | 0.240 | 0.280
cofepxaHvie cunukoHa > 10%»
B O upor | Gobre Puro | Uucras wos <100 - 35-55 0.062 |0.080 | 0.095 | 0.120 | 0.140 | 0.150 | 0.160 | 0.210
Copper “Brass, Soft”
Cuivre | Kupfer | «L?k?n?doﬁx»|,,Messing,weich"|«Latt')n,BIando»|«MﬂrKa;l <200 717 40-50 0150 0190 0210 0280 0330 0350 0400 0450

Cobre | Meab natyHb»

“Brass, Bronze”

«Laiton, Bronze» | ,Messing, Bronze* | «Laton, Bronce» | «JlaTyHb, > 200 717 35-45 0.085(0.110 | 0.120 {0.160 | 0.190 | 0.200 | 0.240 | 0.280

BpoHza»

WHITE BAND UDC JOBBER DRILLS FORETS COURTS UDC A BAGUE BLANCHE | UDC-WEISSRING-SPIRALBOHRER KURZ | BANDA BLANCA UDC BROCAS CORRIENTES | CBEPINA UDC CPEAHEN CEPUW, BENASI MAPKUPOBKA

Fonle ke it | Graugusseisen | Fundicones Grses NoAladas | < 150 541 35-45  |0.1200.150|0.170 | 0.220 | 0.260 | 0.280 | 0.320 | 0.360

| PsinoBoit cepbli YyryH

Castlrons | Plain ‘SG’Iron

Fonte |Gus. | Fonte SG | Gusseisen mit Kugelgraphit | Hiero «SG» no leado | <250 861 23-35 0.062 | 0.080 | 0.095 | 0.120 | 0.140 | 0.150 | 0.160 | 0.210

seisen | Hierros | Psagosoii vyryH SG

Vo Alloy ‘'SG' Iron Nickel Hard . . !
Ef;c”k‘e?ﬁai"iesuz{z?ég‘;ﬁLéé%'ﬁ%?&iﬁéﬁ':?&"&iT#%?E;i‘?#"' > 250 861 15-28 0.062 | 0.080 | 0.095 | 0.120 | 0.140 | 0.150 | 0.160 | 0.210
PPOHUKENb

BLUE BAND RF JOBBER DRILLS FORETS COURTS RF A BAGUE BLEUE | RF-BLAURING-SPIRALBOHRER KURZ | BANDA AZUL RF BROCAS CORRIENTES | CBEPIA RF CPEAHEN CEPUK, CUHASI MAPKUPOBKA

Stainiess e NG | automaten | Gore Libre | MerooGpatarsiaee <250 861 12 -22 0.085|0.110 | 0.120 | 0.160 | 0.190 | 0.200 | 0.240 | 0.280
eels —
agglselr%gg;y;” ﬁgggir:igfewustenitisch|Austenitico|AycTeHmTHa;lc'ranb <250 861 10-15 0.085(0.110|0.120 | 0.160 | 0.190 | 0.200 | 0.240 | 0.280

Acero inoxidable " .
I Hepamsrauian | o Fariuen | Mertonsisch, eriisch| vertensitco, | > 300 971 12-18 0.06210.080 | 0.0950.120|0.140 | 0.150 | 0.160 | 0.210

Ferritico» | «MapTteHcuTHbIE, heppUTHBIEN

“Pure Titanium, unalloyed”

- «Titane pur, non allié» | ,Reintitan, nicht legiert" | «Titanio Puro, no < 200 758 20-32 0.062|0.080 | 0.095 | 0.120 | 0.140 | 0.150 | 0.160 | 0.210
Titanium aleado» | «4uCTbIN HENervpoBaHHbI TUTaH»
Titan'e | Titan | "
Titanio | Tarax Eﬁgggrﬂtﬁfﬁmmegiemngen|Aleaciones de Titanio | TutaHoBbIE > 300 971 06 - 12 0.062|0.080|0.095|0.120 | 0.140 | 0.150 | 0.160 | 0.210
cnnasbl
: “Pure Nickel, Unalloyed”
Nl e, | <ol put ton i | éyieme;gg;mimggw«mqum PuoNo | < 300 971 10-15 0.085 | 0.110 | 0.120 | 0.160 | 0.190 | 0.200 | 0.240 | 0.280
RED BAND UDS JOBBER DRILLS FORETS COURTS UDS A BAGUE ROUGE | UDS-ROTRING-SPIRALBOHRER KURZ | BANDA ROJA UDS BROCAS CORRIENTES | CBEPIIA UDS CPE[IHEW CEPUM, KPACHASI MAPKUPOBKA
Copper High Tensile Bronze
Cuivre | Kupfer | Bronze a haute résistance | Hochzugfeste Bronze | Bronce de Alta < 350 1144 15-28 0.062|0.080(0.095|0.120(0.140 | 0.150 | 0.160 | 0.210
| Cobre | Meas Resistencia Tensil | BpoH3a ¢ BbICOKOI MPOYHOCTBIO Ha PaCTskeHne:
Low Alloy Steel
Carg?e“e,’;""y Ag\gdo&yalliée|el\liedriglegiener Stahl | Acero de Baja Aleacion | > 250 861 25-30 0.06210.080(0.095(0.120(0.140 1 0.150 | 0.160 | 0.210
Aciers au HVIC!KOﬂeI'VIpOBaHHaH cranb
carbone allie |
Kohlenstoffl- | “Alloyed, Heat Treated”
egiertestahle | | «Alié, traitement thermique» | ,Legiert, hitzebehandelt' | «Aleado, > 300 971 15-20 0.045|0.060 | 0.065 | 0.070 {0.100 | 0.110 | 0.130 | 0.160
Acero aleado Termotratado | «/lerpoBaHHbIi, noaseprHyTas TepmoobpaboTke»
al carbono | » "
M einens | (A peent e | Lege izsberandot | teado, | >350 | 1144 10-15 | 0.045|0.060 | 0.065 | 0.070 [0.100 | 0.110 | 0.130 | 0.160
cnnaebl Termotratado» | «JlervpoBaHHbIiA, NoaBeprHyTas TepmoobpaboTke»

“Nickel, Nimonic 75"
«Nickel en alliage nimonique 75» | Nickel, Nimonic 75" | «Niquel, > 300 971 06 - 10 0.062 [ 0.080|0.095|0.120|0.140 | 0.150| 0.160 | 0.210

- NiCk?' Nimonic 75» | «Huikenb, HAMOHUK 75»
Nickel | Nickel |

Niquel [ Hukent | «Njckel, Inconel 718 Alloy”

«Nickel en alliage Inonel 718» | ,Nickel, Inconel 718-Legierung" | < 350 1144 04 - 08 0.045|0.060 | 0.065 | 0.070 | 0.100| 0.110 | 0.130 | 0.160

«Niquel, Aleacion Inconel 718» | «Hukerb, cnnae MHKOHenNb 718»
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MTS CHIPBREAKER DRILL TECHNICAL DATA
DONNEES TECHNIQUES FORET A BRISE-COPEAUX MTS
MTS-SCHLAGBOHRMASCHINE — TECHNISCHE DATEN
DATOS TECNICOS SOBRE BROCA ROMPEVIRUTAS MTS
TEXHUYECKUE OAHHbLIE ONs CBEPJ1 C KOHYCOM MOP3E CO CTPY>XKKONTOMOM

Vitesse recommandée, liquide de refroidissement, angle de I'espace libre du bec | Geschwindigkeit, Kiihlschmiermittel und Hauptschneiden-Freiwinkel — Empfehlungen | Velocidad Recomendada,

Recommended Speed, Coolant and Lip Clearance Angle

Refrigerante y Angulo de Holgura de Labio | PexomeHzoBaHHas ckopocTs, COX 1 3aAHMi yron pexyLueit Kpomkv

Speed .
Vitesse | Geschwindigkeit | Velocidad | Lip Clearance
Material to be drilled Eab Coolant Point Angle A ;Arlljgle
Matériel & usiner Liquide de Refroidissement Angle pointe o n’g 2 'STI':“D‘?d
Zu bohrender Werkstoff Metres per Minute | Feet per Minute Khlschmiermittel SPEEILE] FO a ﬁu|p tfxcn ne|I Sn-
Material a taladrar Meétres par minute Pieds par minute Refrigerante Angulo de punta rﬁgf IErae |I de.%oe
O6pabatbiBaeMblit MaTepuan Meter pro Minute FuB pro Minute Cox UREEE T gmuuﬁ Yron
Metros por Minuto Pies por Minuto Pexyuieit Kpomki
MeTpoB B MUHYTY DYTOB B MUHYTY
Aluminium & Aluminium Alloys Soluble Oil or Paraffin
Aluminium et Alliages Aluminium ['Aluminium und Aluminiumlegierungen | 61-92 200 - 300 Huile soluble ou Paraffine | Losliches Ol oder Paraffin | Aceite 118° 12°
Aluminio y Aleaciones de Aluminio | ANOMUHUI 1 anoOMUHUEBbIE CNNaBb! Soluble o Parafina | 3Mynbc1oHHOe Macno niu napacpuH
Brass 46-76 | 150-250 e oskenc ocer 118° 15°
b " . - - huile séche ou soluble | Trockendl oder Isliches 6l | Aceite
Laiton | Messing | Laton | Naryne seco o soluble | O6e3BoXeHHOe UK 3MYNbCUOHHOE Macno
Brass - Leaded Dry or soluble oil
Laiton - avec plomb | Messing - verbleit | Latén, con plomo | CeuHuoBas 61-92 200 - 300 huile séche ou soluble | Trockendl oder IGsliches ol | Aceite 118° 15°
naTyHb seco o soluble | O6e3BoXeHHOe 1N 3MYNbCUOHHOE Macno
Bronze Soluble Oil ° °
Bronce | BpoHsa 30-61 100 - 200 Huile soluble | Lésliches Ol | Aceite Soluble | dmynbcnorHoe macno 118 15
Bronze - High Tensile s i
: : . oluble Oil
Bronze - trés ductile | Bronze - hochzugfest | Bronce: Alta traccion | BpoHsa ¢ 22 -30 70 -100 Huile soluble | Lésliches O [ Aceite Soluble | OMynicuoHHoe Macno 118° 15°
BbICOKOI1 NPOYHOCTBIO Ha PaCcTsKeHNe
Dry or use air
Cast Iron - Soft 30 - 46 100 - 150 5 o I o ° °
! . ' . i - - Sécher ou utiliser I'air | Trockene oder Gebrauchsluft | Seco o con 90 12°-15
Fonte - souple | Gusseisen - weich | Hierro fundido: Blando | Msirkuit 4yryn Uso de aire | CyXoit MM OTpaBOTABLLMIA BO3AYX
Cast Iron - Malleable ) ) Soluble Oil o o o
fonte - Tyar';iab'e | Gusseisen - verformbar | Hierro fundido: Maleable | 22-24 70 - 80 Huile soluble | Lésliches O1 | Aceite Soluble | 3mynscuoHHoe Macio 118 10°-12
Cast Iron - Hard 15-22 50 - 70 Dry o use air 118° 10° - 12°
N . . i .. o - - Sécher ou utiliser I'air | Trockene oder Gebrauchsluft | Seco o -
Fonte - dure | Gusseisen - hart | Hierro fundido: Duro | TeBépablit 4yryH con uso de aire | Cyxo¥i Ui oTpaBoTABLLMIA BO3AYX
Cast Iron - Chilled s i
L~ . . . - oluble Oil ° o o
(Eggtt:eh; Ieg%'i'relélr‘(j:ﬁﬁ;srs: - Hartguss | Hierro fundido: Fundicién en 8 -11 25 - 35 Huile soluble | Lésliches Ol | Aceite Soluble | dmynbcnorHoe Macno 118 10 - 12
Copper Soluble Oil o o
Cuivre | Kupfer | Cobre | Meab 30-61 100 - 200 Huile soluble | Lésliches Ol | Aceite Soluble | OmynbcnorHoe Macno 100 15
Magnesium JusqLLf'Fé) §%21\2§s zu Jusqtdg Et%fJ4|O|§)|s zu Soluble Oil or Pa(r)afﬁn 118° 12°
hoe . o Huile soluble ou Paraffine | Lésliches Ol oder Paraffin | Aceite
Magnésium | Magnesio | Martuit 1ZZBAI?OSTEZSJ§| %32 I 40%J|J1D;E:%Iiggo I Soluble o Parafina | mynbc1oHHoe Macno nnu napacbuH
Soluble Oil or Sulphurised Oil
Monel Huile soluble ou Huile sulfurée | Lésliches Ol oder geschwe- o o o
Moo 12-15 40 - 50 feltes O | Aceite Soluble o Sulfurizado | 3MyrbcHorHoe W 125 10°-12
cynbgrpoBaHHoe Macno
Steel - Plate, Bar, Cast, Forged Free Cutting Mild i ; ;
Acier - Plat, en barre, fonte, doux de décolletage forgé | Stahl - Platten-, Huile solubleso%lthx’JIileegjlfﬂ(’éesﬂggliugse%looger eschwe-
Stangen-, Guss-, Schmiede-Automatenstahl | Acero - Chapas, barras, 30-61 100 - 200 feltes O | Acei 10bl furi g 118° 10° - 12°
fundido, forjado suave de corte libre | CTans - ToncTonucToBas,npyTkoBas, MM eltes Ol | Aceite Soluble o Sulfurizado | OmynecuonHoe nm
Tas,koBaHas,Msirkasi nerkoobpabartsiBaemas cynbupoBaHHoe Macno
Steel - Up to 620 NJmm? (175 HB Soluble Oil or Sulphurised Oil
eel - Up to mm Huile soluble ou Huile sulfurée | Lésliches Ol oder geschwe- o o o
Acier - jusqu’a | Stahl - bis zu | Acero - Hasta | Ctans - o 24-33 80-110 feltes Ol | Aceite Soluble o Sulfurizado | OmynbcroHHoe nnu 130 10°-12
CynbuUpoBaHHOE Macno
Steel - 5620 Nimm? (175 HB), < 910 N (250 HB) Soluble Oil or Sulphurised Oil
teel - > mnm , < mm - _ Huile soluble ou Huile sulfurée | L6sliches Ol oder geschwe- o o
Acier | Stahl | Acero | Ctans 14 -22 45-70 feltes Ol | Aceite Soluble o Sulfurizado | OmynbcuoHHoe unn 130 10
cynbdrpoBaHHoe Macno
Steel - >910 N/mm? (250 HB), <1220 N/mm? (350 HB) e CerGe | henoe 312
eel - > 'mm’ , < mm _ _ Huile soluble ou Huile sulfurée | Lésliches Ol oder geschwe- o o
Acier | Stahl | Acero | Ctans 9-14 30-45 feltes Ol | Aceite Soluble o Sulfurizado | OMynbcuoHHoe unn 125 12
cynbgrpoBaHHoe Macno
) Soluble Oil or Sulphurised Oil
Steel - >1220 N/mm? (350 HB) 5-8 15 - 25 Huile soluble ou Huile sulfurée | Lésliches Ol oder geschwe- 130° 10°
Acier | Stahl | Acero | Ctanb feltes Ol | Aceite Soluble o Sulfurizado | dmynbcuoHHoe unn
CcynbgrpoBaHHoe Macno
Steel - Manganese (Low) Sulphurised Oil
Acier - Manganese (bas) | Stahl - Mangan (niedrig) | Acero - Manganeso (Bajo) | 5-6 15-20 Huile sulfurée | Losliches Ol | Aceite Sulfurizado | 130° 10°
Crarb - H13KoMapraHLoBMCTast CynbunpoBaHHoe Macno
Steel - Stainless - Free Cutting Soluble Oil or Sulphurised Oil
Acier - Inoxydable - de décolletage [ Stahl - Edelstahl - Automatenstahl | Acero - 15-18 50 - 60 f'-E'b'iJl‘ElbeS S'O‘jlllejgeoiti gg‘lfb?é‘Igursﬁfllr%gjggr‘\egrgni%igaiz‘éhmﬁ; 130° 10°-12°
Inoxidable - Corte Libre | Ctanb - HepxaBetoLLias nerkoobpabatbiBaemas CyNbGUPOBAHHOE MAcHo
Steel - Tough Grades ) Soluble Oil or Sulphurised Oil
Acier - classes dures | Stahl - zahe Gilten | Acero - Grados Tenaces | Crars - 6-15 20 -50 Huile soluble ou Huile sulfurée | Lésliches Ol oder geschwe- 130° - 140° 6° - 12°

TBEpAas

feltes Ol | Aceite Soluble o Sulfurizado | OmMynbcroHHoe unn
cynbrpoBaHHoe Macno

Feed is an important aspect in successful performance. When drilling a new material, start at the lower end of the recommended feed and increase until
optimum results are obtained. Optimum results are the lowest cost in producing the hole, tool life being just one factor. Emphasis should be placed on
production rate, with tool life considered a partial cost of production, rather than the end result.

L'avance est un aspect important du bon rendement. Lorsque vous usinez un nouveau matériel, commencez au plus bas niveau des avances recommandées, et augmentez
jusqu’a ce que vous obtenez les résultats optimaux. Les résultats optimaux sont aux codts les plus bas dans la production du trou, la durée de vie de 'outil n’étant qu’un
facteur. L'accent devrait se porter sur le taux de production, la durée de vie de I'outil n’étant qu’un co(t partiel de la production plutét que le résultat final.

Der Vorschub ist ein wichtiger Aspekt, um eine gute Leistung zu erzielen. Beginnen Sie beim Bohren eines neuen Werkstoffes am unteren Ende des empfohlenen Vorschubs
und steigern Sie diesen dann, bis optimale Ergebnisse erhalten werden. Optimale Ergebnisse sind die niedrigsten Kosten fir die Herstellung der Bohrung, wobei die
Werkzeugstandzeit nur ein Faktor ist. Der Schwerpunkt sollte die Produktionsrate sein, wobei die Werkzeugstandzeit als Teilkosten der Produktion und nicht als das Endergeb-

nis angesehen wird.

La alimentacion es un aspecto importante en el éxito del rendimiento. Cuando taladre un material nuevo, empiece en el extremo inferior de la gama de alimentaciones
recomendados y vaya aumentandolo hasta obtener resultados 6ptimos. Los resultados 6ptimos son los que causan el méas bajo coste en producir el agujero, siendo la her-
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ramienta solo uno de los factores. Se debe poner énfasis en el ritmo de produccién, considerando la duracién de la herramienta un coste de produccién parcial en lugar del
resultado final.

[Moaava aBnseTcs BaXKHbIM acnekTom Ans yCI'IeLLIHOI;I 06p860TKM maTtepuana. [pu ceepneHun HoBoOro matepuana cnenyet HavduHaTb C MEeHbLUUX 3HaYeHuin pekomeHayemoro
AvanasoHa nogayu v ysennymeaTtb nogady Ao nosly4eHuUsa onTuMarbHbIX Pe3dyribTaToB. OnTumarnbHble pe3ynbratbl O3HAa4YaT HaUMeHbLUME 3aTpaTbl MPU CBEpPNeHun
OTBEpPCTUA, NPN 3TOM CPOK Cﬂy)KGbI WHCTPYMEHTa ABNAEeTCA NUillb O4HUM 13 d)aKTOpOB. AKUeHT gomkeH BbITb caenaH Ha Npon3BOANTENbHOCTb, & CPOK CJ'Iy)KGbI WHCTpyMEHTa
crefyet paccMaTpmBaTthb Kak COCTaBHOW 3NEeMEeHT CTOUMOCTUN Npou3BOACTBA, a He Kak KOHEYHbIN pesynbrar.

Recommended Feed Rates
Flux Taux recommandés
Empfohlene Vorschiibe
Precios de alimentacién recomendados
PekomeHpyemas nopaya

Metric Sizes Imperial Sizes
Tailles métriques Tailles impériales
Metrische GroRRen Britische GroRen
Tamarios segun el sistema métrico internacional Tamarios segun el sistema anglosajon de unidades
Mertpuyeckue pasmepbi Pa3amepki B Atoiimax
Drill Diameter (mm) Feed per Rev. (mm) Drill Diameter (inches) Feed per Rev. (inches)
Diamétre foret (mm) Avance par tour (mm) Diamétre foret (pouces) Avance par tour (pouces)
Bohrerdurchmesser (mm) Vorschub pro Umdrehung (mm) Bohrerdurchmesser (Zoll) Vorschub pro Umdrehung (Zoll)
Diametro de la Broca (mm) Alimentacion por Rev. (mm) Diametro de la Broca (pulgadas) Alimentacion por Rev. (pulgadas)
[viameTp cBepna (Mm) Mopaua Ha o6opoT (Mm) AuameTtp cBepna (AliMbI) Mopaya Ha oGopoT (AroNMbI)
6-8 0.10-0.25 1/4” - 5/16” 0.004” - 0.010”
>8-11 0.15-0.30 > 5/16” - 7/16” 0.006” - 0.012”
>11-14 0.20-0.35 >7/16” - 9/16” 0.008” - 0.014”
>14-17.5 0.25-0.40 >9/16” - 11/16” 0.010” - 0.015”
>17.5-20.5 0.30-0.45 >11/16” - 13/16” 0.012"-0.018"
>20.5-285 0.30-0.50 >13/16" - 1.1/8” 0.012” - 0.020”
>28.5-38 0.35-0.75 >1.1/8"-1.1/2" 0.014” - 0.030”
>38 0.40-0.90 >1.1/2” 0.016” - 0.035”

World Class Cutting Tools

80 E1 SOMTA CATALOGUE

0SG GROUP COMPANY shaping your dreams WORLD CLASS CUTTING TOOLS



World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

Sockets

shaping your dreams and Sleeves
OSG GROUP ( Rarte-forets

et manchots

Hilsen

Insertos

PORTE-FOIREG ) fITTAANCAFRASLIOHE USEN | INSERTOSgY CA Lo

WORLD CLASS CUTTING TOOLS shaping your dreams




Extension Sockets - Oil Toughened
For extending spindle to take larger, smaller or the same size Morse Taper Shank.

Cones d’extension - Trempé a I’huile
Pour étirer la tige afin d’y loger une queue cone Morse plus grande, plus petite ou de la méme taille.

M. Verldngerungshiilsen - Olgehartet
[De | Fur das Verlangern der Spindel passend fiir Morsekegelschaft einer groReren, kleineren oder derselben GroRe.

World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

gé?i%% L__| Casquillos de ampliacién - Revenidos en Aceite I
Kon Para ampliar el eje de forma que abarque un tamafio mayor, ,
- menor o igual que el mango en cono Morse. -z
T SS————

ii

[1aloT BO3MOMKHOCTb YBENMYUTD AJIMHY HaNaZLKK1, UCMONb3yA
Y | cBepno c koHycom Mop3e 60bluero, MeHbLEero UM TOFo ke pa3mepa.

282 ﬁ YANuHUTENbHbIE BTYNIKM - 3aKanKa B macne
p

Properties
(RS Morse Taper Inside Morse Taper Shank
E;gen_scdhzften Cone Morse Intérieur Queue a Céne Morse Code
rCOPI? ades Morsekegel innen d I2 l1 Morsekegelschaft Cédigo
soncrsa Interior de cono Morse Mango en cono Morse Kon
BHyTpeHHui1 pa3mep XBoCTOBMK ¢ KOHycoM Mop3se
DIN | 1o 1 20 76 145 1 2820010
228 (wMm1-5 1 20 76 160 2 2820020
1 20 76 175 3 2820023
1 20 76 200 4 2820025
2 30 91 160 1 2820030
2 30 91 175 2 2820070
2 30 91 194 3 2820040
2 30 91 215 4 2820050
2 30 91 247 5 2820060
8 36 112 196 2 2820063
3 36 112 215 3 2820067
8 36 112 240 4 2820075
3 36 112 268 5 2820078
4 48 137 240 3 2820083
4 48 137 265 4 2820087
4 48 137 300 5 2820090
5 63 172 300 4 2820100
B 63 172 335 5 2820110
Code | Reduction Sleeves - Hardened & Ground
Cédigo To reduce the machine taper to suit smaller Morse Taper Shank on tool in use.
K . . . . ~ s
oA Douilles de réduction - Durci et Aff(ité
283 Pour réduire le cone machine afin de I'adapter a une queue cone Morse plus petite sur un outil en cours d’utilisation.
M Reduzierhiilsen - Gehértet und geschliffen
[ DE | Zum Reduzieren des Werkzeugkegels passend fiir kleineren Morsekegelschaft auf dem verwendeten Werkzeug.
Properties L Manguitos reductores - Endurecidos y rectificados
Propriétés Para reducir el cono de la mdquina para adaptarse
Eigenschaften - a mangos en cono Morse mas pequefios en la herramienta en uso.
Propiedad
[;OBF::;;S MepexoaHble BTY/IKU - 3aKa/IEHHbIe U LIJIWId)OBaHHvae
[1at0T BO3MOXKHOCTb nepexosa ¢ 60/bluero KoHyca Ha MeHbLUWIA.
DIN | I
228 wMis1-6 Morse Taper Inside Morse Taper Outside
Cone Morse Intérieur Céne Morse Extérieur Code
Morsekegel innen Morsekegel auBen Cédigo

Interior de cono Morse
BHyTpeHHwWiA pasmep

Exterior de cono Morse Koa
BHewwHui pa3mep

0 1 2830010
1 2 2830020
1 3 2830025
2 &) 2830030
2 4 2830035
2 5 2830038
3 4 2830040
& 5 2830045
4 5 2830050
5 6 2830060
Sockets
and Sleeves
Porte-forets
et manchots
Hilsen
Insertos
y Casquillos
Brynku
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Codes

Properties
Propriétés

Parallel Shank Countersinks
To produce a countersink suitable for countersunk head screws, also used as a deburring tool.

Fraises coniques a queue

arallele

Zum Herstellen einer Senkbohrung passend fir Senkkopfschrauben,
auch als Entgratungswerkzeug verwendet.

Para generar un avellanado apto para tornillos de cabeza avellanada,

también utilizado como herramienta de desbarbado.
761, 763 ﬁ
P

Codi
Sl Avellanadoras de mango paralelo

3eHKOBKM C LUAUHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM
[ns 3eHKOBaHMA OTBEPCTUI NOZA BUHTbI C MOTAHOM rONI0BKOW,
Y | TakKe MCnonb3yeTca B KauecTBe MHCTPYMEHTa AN1A yaaNeHNUa 3ayceHLes.

Pour réaliser une fraisure afin d'y abriter une vis a téte fraisée, également utilisées comme outil a ébavurer.

0SG GROUP COMPANY Kegelsenker mit Zylinderschaft

L |

—jb
o

Eigenschaften ° — gO° ° - gQ°
Propiedades 2 60 & 90
CgoucTBa
Code Code
DIN DIN d g Cadigo | Kog Cadigo | Koa
mm | 334C | 335C * L Uncoated TiN Coated L Uncoated TiN Coated
761 763 Non-Revétus Revétus TiN Non-Revétus Revétus TiN
Unbeschichtet TiN-beschichtet Unbeschichtet TiN-beschichtet
Sin Revestimiento Revestimiento de TiN Sin Revestimiento Revestimiento de TiN
HSS % 6&0° UNCOATED Be3 MokpbiThs Mokpbitne TiN Be3 MokpbiTusi Mokpbitne TiN
Co5 K 90° TiN 6.3 5 45 7610630 7610630T 45 7630630 7630630T
8 6 50 7610800 7610800T 50 7630800 7630800T
10 6 50 7611000 7611000T 50 7631000 7631000T
12.5 8 56 7611250 7611250T 56 7631250 7631250T
pgs 96 16 10 63 7611600 7611600T 60 7631600 7631600T
20 10 67 7612000 7612000T 63 7632000 7632000T
25 10 71 7612500 7612500T 67 7632500 7632500T
Description Code
Beschreibung Codi
Descripcion ?( 190
Onucanve o
Parallel Shank Countersink Set - TiN Coated 7630000T
Set De Fraises Coniques a queue parallele - Revétus TiN
Satz Kegelsenker mit Zylinderschaft - TiN-beschichtet
Juego de Avellanara con Mango Paralelo - Revestimiento de TiN
KoMnnekT 3eHKOBOK C LUNIMHAPNYECKMM XBOCTOBMKOM - [okpbiTue TiN
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOAAT
6.3mm - 7630630T, 10mm - 7631000T, 12.5mm - 7631250T, 16mm - 7631600T, 20mm - 7632000T
Application
Anwendung
Aplicacion OBLEE
MpumeHeHue
Reamers,
Countersinks
& Counterbores
Alésoirs, fraises coniques &
fraises a chambrer et lamer
Reibahlen, Kegel-
und Flachsenker
Escariadores, avellanadores
y contrataladros
Passepriu, 84 E1 SOMTA CATALOGUE
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MTS Countersinks
To produce a countersink suitable for countersunk head screws, also used as a deburring tool.

Fraises coniques MTS
Pour réaliser une fraisure afin d’y abriter une vis a téte fraisée, également utilisées comme outil a ébavurer.

World Class Cutting Tools

MTS-Kegelsenker 0SG GROUP COMPANY
1 Zum Herstellen einer Senkbohrung passend fiir Senkkopfschrauben, | L
ﬂ auch als Entgratungswerkzeug verwendet. ‘ Codes
™ Avellanadoras MTS A oo
Para generar un avellanado apto para tornillos de cabeza avellanada, _
también utilizado como herramienta de desbarbado. ani> — 8 77 1 773
3eHKOBKM C KOHMYECKUM XBOCTOBUKOM Mop3e dP—' ’
[ns 3eHKOBaHMA OTBEPCTUIN NOA BUHTbI C NMOTAMHOM FONI0BKOW, 2
PY'| TaksKe UCMosb3yeTca B KauecTBe MHCTPYMEHTa ANA YAaNeHNA 3ayCEeHLEB. d
Properties
Propriétés
a° = 60° a° = 90° Eigenschaften
MTS Propiedades
d KoHM4eckuit XBOCTOBMK Code Code Clmimis
Mop3e d2 L Cédigo d2 L cédigo
Koa Koa DIN DIN
mm
16 1 4 90 7711600 3.2 85 7731600 3:7;741D 3%53')
20 2 5 106 7712000 B85 100 7732000
25 2 6.3 112 7712500 3.8 106 7732500 60°
315 2 10 118 7713150 42 12 7733150 HSS % e | T 1=
40 3 12.5 150 7714000 10 140 7734000 Co5 | oo | MrS1-4
50 3 16 160 7715000 14 150 7735000
63 4 20 190 7716300 16 180 7736300
80 4 25 200 7718000 22 190 7738000
pgs 96
Application
Anwendung ALGLE(;'EE,\;*QEE
Aplicacién
MpumeHeHue

Reamers,
Countersinks
& Counterbores

Alésoirs, fraises coniques &
fraises a chambrer et lamer

Reibahlen, Kegel-
und Flachsenker

Escariadores, avellanadores
y contrataladros
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Parallel Shank Counterbores
For counterboring holes to suit capscrew heads.

Fraises a chambrer et lamer a queue paralléle
Pour lamer des trous afin dy loger des tétes de vis.

World Class Cutting Tools

056 GROUP COMPANY Flachsenker mit Zylinderschaft | |
[ DE | Zur Herstellung von Senkungen passend fiir Zylinderschraubenképfe. ’<—2>’ ‘
Code Contrataladros d lel =N
Codigo L__ Contrataladros de mango paralelo —_
Kon Para escariar orificios para adaptar cabezas de pernos. di d3
LIeKOBKM C LUAMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM e
774 [lns 3arny6eHNA BUHTOB C LIMANHAPUYECKOI FONOBKOIA. d2
. . Medium Fine
e e e Moyen | Mittel | Mecio | Cpeaui Fin| Fein | Fino | Mani
Eigenschaften Passend fiir Kopfschraube d2 ds l2 l1
Propiedades Adecuado al Tornillo de Cabeza C,O(_je C,Of_ie
CsoiicTBa Moa pasmep Buta d Codigo d: Cédigo
Koa Koa
B 328 M3 6 5 47 34 7740300 3.2 7740301
mm | 4206 | HSS M3.5 6.5 5 14 71 3.9 7740350 3.7 7740351
DIN 373 M4 8 5 14 71 4.5 7740400 4.3 7740401
M5 10 8 18 80 55 7740500 583 7740501
M6 11 8 18 80 6.6 7740600 6.4 7740601
M8 15 12.5 22 100 9 7740800 8.4 7740801
pae7 M10 18 125 22 100 1 7741000 10.5 7741001
M12 20 12.5 22 100 14 7741200 13 7741201
Description Coile
Beschreibung codi
Descripcion odigo
P Koa
Onucanune
Parallel Shank Counterbore Set 7740000
Set de Fraises a chambrer et lamer a queue paralléle
Satz Flachsenker mit Zylinderschaft
Juego para ensanchar agujeros de Mango Paralelo
KomnnekT LekoBoK ¢ LMNMHAPUYECKAUM XBOCTOBUKOM
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOAAT
M5 - 7740500, M6 - 7740600, M8 - 7740800, M10 - 7741000, M12 - 7741200
Application CENERAL
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHue
Code MTS Counterbores
Cédigo For counterboring holes to suit capscrew heads.
K . .
oA Fraises a chambrer et lamer MTS
775 Pour lamer des trous afin d’y loger des tétes de vis. |
Bl MTS-Flachsenker : ! |
[ DE | Zur Herstellung von Senkungen passend fiir Zylinderschraubenkopfe. ‘<—2>1
Properties | Escariadoras MTS —_——
Propriétés Para escariar orificios para adaptar cabezas de pernos. di
Eigenschaften —
o LleKoBKM € KOHUYECKMM XBOCTOBMKOM Mop3e —_—— —
C e— [ns 3arny6neHns BUHTOB C LUMANHAPUYECKOI rONI0BKOM. d2
120: HSS Medi
mm 4207 : edium Fine
DIN 375 Pourg,;‘;")ﬁe?gfasgir:;"Téte MTS Moyen | Mittel | Medio | Cpeatmit Fin | Fein | Fino | Maniii
Passend fiir Kopfschraube d2 I2 I1 KoHuueckuii XBOCTOBUK
Adecuado al Tornillo de Cabeza Mop3ze C,Oqe C’Ode
T 1o Moa paamep BunTa di Codigo di Codigo
MTS2-3 Kon Kon
pas 97 M8 15 22 132 2 9 7750800 8.4 7750801
M10 18 25 140 2 11 7751000 10.5 7751001
M12 20 25 140 2 14 7751200 13 7751201
M14 24 30 150 2 16 7751400 15 7751401
M16 26 35 180 3 18 7751600 17 7751601
M18 30 B85 180 8 20 7751800 19 7751801
M20 33 40 190 3 22 7752000 21 7752001
M22 36 40 190 8 24 7752200 23 7752201
M24 40 40 190 3 26 7752400 25 7752401
Reamers, ——
Countersinks pplication
& Counterbores Anwendung AllcEvere
Aplicacién
Alésoirs, fraises coniques & Mpumenenne

fraises a chambrer et lamer

Reibahlen, Kegel-
und Flachsenker

Escariadores, avellanadores
y contrataladros
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Parallel Hand Reamers
General hand reaming.

Alésoirs a main paralleles
Pour l'alésage a main universel.

World Class Cutting Tools

Bl Handreibahlen mit Zylinderschaft 056G GROUP COMPANY
[ oe | Allgemeines Handaufreiben. I ‘
Escariadores paralelos manuales I ‘ g&?gii
Escariado manual general. \ Tt
PyuHble pasBepTKM € LUAMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM I
ObLee pyyHoe pa3BepTbiBaHMe. 701 , 702
cl Code d Code Prop(e_rt[es
I2 [F1 Cédigo I2 l1 Cédigo Eig;‘:lzgli:ﬂsen
mm inch K mm inch Ko e
CgoucTBa
15 20 a1 7010150 12,700 172 76 152 7021270
1587  1/16 21 44 7020159 13 76 152 7011300 mm | Cirs
2 25 50 7010200 135 81 163 7011350 inch | 23611 | HSS
2.381 3/32 29 58 7020238 14 81 163 7011400 DIN 206
2.5 29 58 7010250 14.287  9/16 81 163 7021429
2.778 7164 31 62 7020278 14.5 81 163 7011450 1 0°/ﬂ‘
3 31 62 7010300 15 81 163 7011500 H7 N @
3.175 1/8 B8] 66 7020318 15.5 87 175 7011550
3.5 35 71 7010350 15.875 5/8 87 175 7021588
3.572 9/64 85) 71 7020357 16 87 175 7011600
3.969 5/32 38 76 7020397 17 87 175 7011700
4 38 76 7010400 17.462  11/16 93 188 7021746 P78
4.366 11/64 41 81 7020437 18 93 188 7011800
45 41 81 7010450 19 93 188 7011900
4.762 3/16 44 87 7020476 19.050 3/4 100 201 7021905
5 44 87 7010500 20 100 201 7012000
5.159 13/64 44 87 7020516 20.637 13/16 100 201 7022064
55 47 93 7010550 21 100 201 7012100
5.556 7132 a7 93 7020556 22 107 215 7012200
5.953  15/64 47 93 7020595 22225 78 107 215 7022223
6 47 93 7010600 23 107 215 7012300
6.350 1/4 50 100 7020635 23812  15/16 115 231 7022381
6.5 50 100 7010650 24 115 231 7012400
7 54 107 7010700 25 115 231 7012500
7.144 9/32 54 107 7020714 25.400 1” 115 231 7022540
7.5 54 107 7010750 26 115 231 7012600
7.937 5/16 58 115 7020794 27 124 247 7012700
8 58 115 7010800 28 124 247 7012800
8.5 58 115 7010850 28.575 1.1/8 124 247 7022858
8.731  11/32 62 124 7020873 29 124 247 7012900
9 62 124 7010900 30 124 247 7013000
9.5 62 124 7010950 31 133 265 7013100
9.525 3/8 66 133 7020953 31.750 1.1/4 133 265 7023175
10 66 133 7011000 32 133 265 7013200
10.319 13/32 66 133 7021032 33 133 265 7013300
10.5 66 133 7011050 34 133 265 7013400
11 71 142 7011100 34.925 1.3/8 133 265 7023493
11112 7/16 71 142 7021111 35 133 284 7013500
115 71 142 7011150 36 142 284 7013600
11.906 15/32 76 152 7021191 37 142 284 7013700
12 76 152 7011200 38 142 284 7013800
12.5 76 152 7011250 38.100 1.1/2 142 284 7023810
Benang. | o
Aplicacion
MpumeHeHue

Reamers,
Countersinks
& Counterbores

Alésoirs, fraises coniques &
fraises a chambrer et lamer

Reibahlen, Kegel-
und Flachsenker

Escariadores, avellanadores
y contrataladros
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MTS Parallel Machine Reamers
General machine reaming.

Alésoirs machine paralleles MTS
Pour I'alésage a la machine universel.

I MTS-Maschinenreibahlen mit Zylinderschaft
[ oe | Allgemeines maschinelles Aufreiben.

World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

g;?giss Escariadores MTS paralelos para maquina I, ‘
Tenn Escariado a maquina general. |
MalumrHHbIe pa3BepTKU ¢ KOHUYECKUM XxBocToBuKom Mopse I
711 , 71 2 Pa3sepTkM 06LLero NPUMeHeHMsA.
Properties d Code d Code
Eiptl;?\';::iﬁtaéftsen 12 Iu Codigo 12 I Cédigo
p?opiedades mm inch Ked mm inch gl
CBoucTBa
No. 1 Morse Taper Shank | No. 1 Forets a queue Cone Morse | Nr. 1 Morsekegelschaft | Mango en
mm | BS328 Cono Morse N.° 1 | XBocToBuK ¢ kOHycom Mop3se Ne. 1
inch 2:;g2| . HSS 6 45 127 7110600 11.5 71 151 7111150
8 58 138 7110800 11.906 15/32 76 156 7121191
8.5 58 138 7110850 12 76 156 7111200
=] H7 1 ‘ﬁT 9 62 142 7110900 12.5 76 156 7111250
MTS1-4 N 9.5 62 142 7110950 12.700 1/2 76 156 7121270
9.525 3/8 66 146 7120953 13 76 156 7111300
10 66 146 7111000 13.494 17132 81 161 7121349
@ 10.5 66 146 7111050 13.5 81 161 7111350
2059798 11 71 151 7111100 14 81 161 7111400
11.112 7/16 71 151 7121111
No. 2 Morse Taper Shank | No. 2 Forets a queue Cone Morse | Nr. 2 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 2 | XBocToBMK ¢ KOHycom Mop3e Ne. 2
14.287 9/16 81 181 7121429 19 93 193 7111900
14.5 81 181 7111450 19.050 3/4 100 200 7121905
15 81 181 7111500 19.5 100 200 7111950
155 87 187 7111550 19.844 25/32 100 200 7121984
15.875 5/8 87 187 7121588 20 100 200 7112000
16 87 187 7111600 20.5 100 200 7112050
16.5 87 187 7111650 20.637 13/16 100 200 7122064
16.669 21/32 87 187 7121667 21 100 200 7112100
17 87 187 7111700 215 107 207 7112150
17.462 11/16 93 193 7121746 22 107 207 7112200
17.5 93 193 7111750 22.225 7/8 107 207 7122223
18 93 193 7111800 22.5 107 207 7112250
18.256 23/32 93 193 7121826 23 107 207 7112300
18.5 93 193 7111850
No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Cone Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 3 | XBocToBMK ¢ kKOHycom Mop3e Ne. 3
23.812 15/16 115 242 7122381 28 124 251 7112800
24 115 242 7112400 28.5 124 251 7112850
25 115 242 7112500 28.575 1.1/8 124 251 7122858
25.400 1” 115 242 7122540 29 124 251 7112900
255 115 242 7112550 29.5 124 251 7112950
26 115 242 7112600 30 124 251 7113000
26.5 115 242 7112650 30.162 1.3/16 133 260 7123016
26.987 1.1/16 124 251 7122699 31 133 260 7113100
27 124 251 7112700 31.750 1.1/4 133 260 7123175
No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 4 | XBocToBUK € KOHycom Mop3se Ne. 4
32 133 293 7113200 41.275 1.5/8 152 312 7124128
33 133 293 7113300 42 152 312 7114200
33.337 1.5/16 133 293 7123334 43 163 323 7114300
34 142 302 7113400 44 163 323 7114400
34.925 1.3/8 142 302 7123493 44.450 1.3/4 163 323 7124445
35 142 302 7113500 45 163 323 7114500
36 142 302 7113600 46 163 323 7114600
37 142 302 7113700 47 163 323 7114700
38 152 312 7113800 47.625 1.7/8 174 334 7124763
38.100 1.1/2 152 312 7123810 48 174 334 7114800
39 152 312 7113900 49 174 334 7114900
40 152 312 7114000 50 174 334 7115000
41 152 312 7114100
g e
Aplicacién
MpumeHeHue
Reamers,
Countersinks
& Counterbores
Alésoirs, fraises coniques &
fraises a chambrer et lamer
Reibahlen, Kegel-
und Flachsenker
Escariadores, avellanadores
y contrataladros
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MTS Taper Bridge Machine Reamers

For opening out existing holes for alignment on structural steel work.

Alésoirs machine pour trous de rivets MTS
Pour I'agrandissement et I'alignement de trous existants sur une piece de construction métallique.

MTS-Nietlochreibahlen mit Morsekegel 05G GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

e ] Zum Aufweiten bestehender Bohrungen fir Baustahl-Ausrichtarbeiten. |
L Escariadores MTS de puente cénico para maquina L : ‘ gs?j%%
Para abrir orificios existentes para la alineacion | | Kon
en trabajos estructurales de acero. 3
Pa3BepTKu c KOHycom Mop3e . jF 721
[na pa3BepTbiBAHMA CYLLECTBYIOLLMX OTBEPCTUI
PY | B KOHCTPYKLIMOHHOIA CTanu. di Td
Properties
Propriétés
Code Eigenschaften
d di I |1 I3 Cédigo Propigdades
Koa Cgo#icTBa
BS 328
No. 2 Morse Taper Shank | No. 2 Forets a queue Cone Morse | Nr. 2 Morsekegelschaft | Mango en mm zlgga HSS
Cono Morse N.° 2 | XBocToBuK ¢ kOHycom Mop3e Ne. 2 DIN 311
13 8.8 105 199 42 7211300
14 9.4 115 209 46 7211400 o
16 10.6 135 229 54 7211600 L= 20 [—
No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Cone Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en MIS2-4 k 1:10
Cono Morse N.° 3 | XBocToBUK ¢ KOHycom Mop3e Ne. 3
17 11.6 135 251 54 7211700
18 12.2 145 261 58 7211800 @
20 13.8 155 271 62 7212000 pgs 97-98
21 14.8 155 271 62 7212100
22 15.4 165 281 66 7212200
23 16.4 165 281 66 7212300
24 16.8 180 296 72 7212400
25 17.8 180 296 72 7212500
26 18.8 180 296 72 7212600
28 20.2 195 311 78 7212800
30 22.2 195 311 78 7213000

No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 4 | XBocToBuK ¢ kOHycom Mop3e Ne. 4

32 23.6 210 354 84 7213200
34 25.2 220 364 88 7213400
38 28.8 230 374 92 7213800
Application STRUCTURAL STEEL
Anwendung ACIER DE CONSTRUCTION | GENERAL
Aplicacién ACERSAEL;?;TJ%LTURAL i
MpuveHerme KOHCTPYKLIMOHHAS CTAN

Reamers,
Countersinks
& Counterbores

Alésoirs, fraises coniques &
fraises a chambrer et lamer

Reibahlen, Kegel-
und Flachsenker

Escariadores, avellanadores
y contrataladros
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World Class Cutting Tools

0SG

GROUP COMPANY

MTS Machine Chucking Reamers
General machine reaming.

Alésoirs machine MTS
Pour I'alésage a la machine universel.

MTS-Maschinenreibahlen mit Morsekegelschaft

e ] Allgemeines maschinelles Aufreiben.
N . . |
gjod?iss | Escariadores de plato MTS para maquina !
Kongu Escariado a maquina general. 2
MaluuHHbIe Pa3BepPTKU C KOHUYECKMM XBOCTOBUKOM Mopse d
741 , 742 Pa3sepTkM 06LLero NPUMeHeHMsA.
Properties d Code d Code
Propriétés I2 l1 Codigo I2 l1 Codigo
Elgen_schaften ) Koa ) Koa
Propiedades mm inch mm inch
CeoucTBa
No. 1 Morse Taper Shank | No. 1 Forets a queue Cone Morse | Nr. 1 Morsekegelschaft | Mango en
mm DIN HSS Cono Morse N.° 1 | XBocToBuK ¢ kOHycom Mop3se Ne. 1
inch 208 Co5 6 26 138 7410600 12 44 182 7411200
8 33 156 7410800 14 a7 189 7411400
10 38 168 7411000
1= 10"/ﬂ‘ No. 2 Morse Taper Shank | No. 2 Forets a queue Céne Morse | Nr. 2 Morsekegelschaft | Mango en
MTS 1-4 H7 N Cono Morse N.° 2 | XBocToBUK € KOHycom Mop3e Ne. 2
14.287 9/16 50 204 7421429 20 60 228 7412000
15 50 204 7411500 21 62 232 7412100
@ 15.875 5/8 52 210 7421588 22 64 237 7412200
708 16 52 210 7411600 22.225 7/8 64 237 7422223
- 18 56 219 7411800
No. 3 Morse Taper Shank | No. 3 Forets a queue Cone Morse | Nr. 3 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 3 | XBocToBMK ¢ KOHycom Mop3e Ne. 3
24 68 268 7412400 28 71 277 7412800
25 68 268 7412500 30 73 281 7413000
26 70 273 7412600
No. 4 Morse Taper Shank | No. 4 Forets a queue Cone Morse | Nr. 4 Morsekegelschaft | Mango en
Cono Morse N.° 4 | XBocToBUK € KOHycom Mop3e Ne. 4
32 7 317 7413200 38.100 1.1/2 81 329 7423810
Application
Anwendung ALoEEIE
Aplicacién
MpumeHeHue
Reamers,
Countersinks
& Counterbores
Alésoirs, fraises coniques &
fraises a chambrer et lamer
Reibahlen, Kegel-
und Flachsenker
Escariadores, avellanadores
y contrataladros
Pa3BepTku, 90
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Parallel Shank Machine Chucking Reamers
General machine reaming.

Alésoirs machine a queue paralléle
Pour I'alésage a la machine universel.

Maschinenreibahlen mit Zylinderschaft 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

5] Allgemeines maschinelles Aufreiben.

I
Escariadores de plato para maquina de mango paralelo | : ‘ chj?ii
Escariado a maquina general. %ﬂ ‘ Konghl
MalumMHHbIE Pa3BEePTKMU € LUAUHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM
Pa3BepTKM oﬁuﬁero I'IpEMGHEHIl::‘H. AP I E1 751 , 752
e Code 2 Code Properties
di l2 I Cédigo di l2 I Cédigo E'Pmpriﬁfﬂsen
mm inch sed mm inch Ko »:'?s;isecdades
Cgo#icTBa
2 2 11 49 7510200 8.4 8 33 117 7510840
2.4 2.4 14 57 7510240 8.5 8 33 17 7510850 mm | DIN | HSS
25 25 14 57 7510250 8.6 9 36 125 7510860 inch | 212 | Cco5
26 2.6 14 57 7510260 8.8 9 36 125 7510880
2.7 2.7 15 61 7510270 8.9 9 36 125 7510890
2.8 2.8 15 61 7510280 9 9 36 125 7510900 1071
3 3 15 61 7510300 9.1 9 36 125 7510910 H7 N @
3.1 3.1 16 65 7510310 9.5 9 36 125 7510950
3.175 1/8 3.2 16 65 7520318 9525  3/8 10 38 133 7520953
3.2 3.2 16 65 7510320 9.6 10 38 133 7510960
3.4 3.4 18 70 7510340 9.7 10 38 133 7510970
35 35 18 70 7510350 9.8 10 38 133 7510980 o7
3.6 3.6 18 70 7510360 9.9 10 38 133 7510990
3.8 4 19 75 7510380 10 10 38 133 7511000
4 4 19 75 7510400 10.1 10 38 133 7511010
41 4 19 75 7510410 10.2 10 38 133 7511020
42 4 19 75 7510420 10.3 10 38 133 7511030
43 45 21 80 7510430 105 10 38 133 7511050
44 45 21 80 7510440 10.6 10 38 133 7511060
45 45 21 80 7510450 10.7 10 a1 142 7511070
4762  3/16 5 23 86 7520476 10.8 10 a1 142 7511080
48 5 23 86 7510480 10.9 10 a1 142 7511090
49 5 23 86 7510490 1 10 a1 142 7511100
5 5 23 86 7510500 1.1 10 a1 142 7511110
5.1 5 23 86 7510510 11.112  7/16 10 a1 142 7521111
5.2 5 23 86 7510520 115 10 a1 142 7511150
5.3 5 23 86 7510530 11.7 10 a1 142 7511170
5.4 5.6 26 93 7510540 11.8 10 a1 142 7511180
55 5.6 26 93 7510550 11.9 10 a4 151 7511190
5.6 5.6 26 93 7510560 12 10 a4 151 7511200
5.7 5.6 26 93 7510570 12.1 10 a4 151 7511210
5.8 5.6 26 93 7510580 12.2 10 a4 151 7511220
6 5.6 26 93 7510600 12.3 10 a4 151 7511230
6.1 6.3 28 101 7510610 12.4 10 44 151 7511240
6.2 6.3 28 101 7510620 125 10 a4 151 7511250
6.3 6.3 28 101 7510630 12.6 10 44 151 7511260
6.350 1/4 6.3 28 101 7520635 12.7 10 a4 151 7511270
6.4 6.3 28 101 7510640 12700  1/2 10 a4 151 7521270
6.5 6.3 28 101 7510650 12.8 10 a4 151 7511280
6.6 6.3 28 101 7510660 12.9 10 44 151 7511290
6.7 6.3 28 101 7510670 13 10 a4 151 7511300
6.8 7.1 31 109 7510680 135 125 47 160 7511350
7 7.1 31 109 7510700 14 12.5 47 160 7511400
71 7.1 31 109 7510710 14287  9/16 125 50 162 7521429
7.2 7.1 31 109 7510720 145 125 50 162 7511450
7.3 7.1 31 109 7510730 15 125 50 162 7511500
7.5 7.1 31 109 7510750 155 125 52 170 7511550
7.8 8 33 17 7510780 15.875  5/8 12.5 52 170 7521588
7.9 8 33 17 7510790 16 125 52 170 7511600
7.937  5/16 8 33 17 7520794 17 14 54 175 7511700
8 8 33 17 7510800 18 14 56 182 7511800
8.1 8 33 17 7510810 19.050  3/4 16 60 195 7521905
8.2 8 33 17 7510820 20 16 60 195 7512000
8.3 8 33 17 7510830
henang | com,
Aplicacion
MpumeHeHue

Reamers,
Countersinks
& Counterbores

Alésoirs, fraises coniques &
fraises a chambrer et lamer

Reibahlen, Kegel-
und Flachsenker

Escariadores, avellanadores
y contrataladros
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Hand Taper Pin Reamers
Reaming holes to suit standard taper pins.

Alésoirs a main pour trous de goupilles coniques
Pour I'alésage de trous afin d’y loger des goupilles coniques standard.

M Hand-Kegelreibahlen
ot | Aufreiben von Bohrungen passend flir Standardkegelstifte.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY

. . I
&%?i | Escariadores de pasador cénico manuales | ! ‘
Koﬁ Escariado de orificios para adaptarse 2 | ‘ a
a pasadores conicos estdndar. s 1
d
731 PyuyHble KOHMYECKMe pasBepTku 2l T !
Pa3BepTbiBaHWE OTBEPCTUI NOA CTAHAAPTHbIE WTUPTDI. d Tda
Properties
_Propriétés Code
Eigenschaften d d2 ds ds l2 a l1 Cédigo
Propiedades Koa
CgouicTBa
DIN 2 1.9 2.86 3.15 48 25 68 7310200
mm 9 HSS 2.5 2.4 3.36 &Ll 48 2.5 68 7310250
3 2.9 4.06 4.0 58 3.15 80 7310300
4 39 5.26 5.0 68 4 93 7310400
[ 5 4.9 6.36 6.3 73 5 100 7310500
1:50 | FLUTE 6 5.9 8.0 8.0 105 6.3 135 7310600
- pgs 9798 8 7.9 10.8 10.0 145 8 180 7310800
10 9.9 13.4 12.5 175 10 215 7311000
12 11.8 16.0 14.0 210 11.2 255 7311200
(13) 12.8 17.0 15.0 210 11.2 255 7311300
(14) 13.8 18.0 16.0 210 12.5 255 7311400
16 15.8 20.4 18.0 230 14 280 7311600
20 19.8 24.8 22.4 250 18 310 7312000
25 24.7 30.7 28.0 300 22.4 370 7312500
() Non-recommended sizes, and should be avoided whenever possible. Application ——
Tailles déconseillées, devraient étre évitées lorsque possible. Anwendung ALLGEMEINE
Nicht empfohlene GréRen, die nach Méglichkeit vermieden werden sollten. acaoion
Tamafios no recomendados y que deberan evitarse siempre que sea posible. UL
He pekoMeHayeMble K NPUMEHEHUIO pa3mMepsbl, X N0 BO3MOXHOCTU crieayet n3beratb.
Code Hand Taper Pin Reamers
Cédigo Reaming holes to suit standard taper pins.
K P T . . .
oA l Alésoirs a main pour trous de goupilles coniques
732 Pour I'alésage de trous afin d’y loger des goupilles coniques standard.
Hand-Kegelreibahlen
oe | Aufreiben von Bohrungen passend fiir Standardkegelstifte.
. L. I
Properties | Escariadores de pasador conico manuales | : ‘
Propriétés Escariado de orificios para adaptarse 2 J ‘ R
Eigenschaften a pasadores conicos estandar. g 1
Propiedad
Cooicras PyuHble KOHMYECKUE pa3BEPTKU 2
Pa3BepTbiBaHMe OTBEPCTUI NOA CTaHAAPTHbIE WTUHTHI. wa
: BS
inch HSS
328 Nominal Diameter i By
Diamétre Nominal mm-A uﬂ/aleﬁt Code
Nenndurchmesser 5 uivalgnte en mm a du d2 l2 l1 Cédigo
D Diametro Nominal ;‘ Kon
STRAIGHT HoMMHaNLHbIN AMamMeTp KBUBamneHT B MM
. FLUTE
1:48 pgs 9798 5/64 1.984 1.6 2.03 1.5 25.4 50.8 7320198
3/32 2.381 2 2.41 1.75 31.8 57.2 7320238
7164 2.778 2.24 2.82 2.03 38.1 63.5 7320278
1/8 3.175 2.5 3.23 2.29 445 69.9 7320318
9/64 3.572 2.8 3.63 2.64 47.6 73.0 7320357
5/32 3.969 3.15 4.01 2.95 50.8 76.2 7320397
11/64 4.366 3.55 4.42 3.23 52.2 88.9 7320437
3/16 4.762 4 4.95 Bi5 69.9 101.6 7320476
7132 5.556 4.5 5.59 4.13 69.9 101.6 7320556
1/4 6.350 5 6.43 4.64 85.7 117.5 7320635
9/32 7.144 5.6 7.42 5.23 104.8 142.9 7320714
5/16 7.937 6.3 8.03 5.84 104.8 142.9 7320794
11/32 8.731 7.1 8.81 6.43 114.3 152.4 7320873
3/8 9.525 8 9.68 7.03 127 165.1 7320953
7116 11.112 9 11.25 8.21 146.1 190.5 7321111
1/2 12.700 10 12.85 9.41 165.1 209.6 7321270
9/16 14.287 11.2 14.5 10.93 1715 215.9 7321429
5/8 15.875 12.5 16.08 12.11 190.5 235 7321588
3/4 19.050 16 19.3 14.67 222.3 273.1 7321905
PEsTEE, 718 22.225 18 22.48 17.45 2413 304.8 7322223
Countersinks
& Counterbores Application .
Alésoirs, fraises coniques & Anwendung ALLGEMEINE
fraises a chambrer et lamer nAlecauon OEUIEE
UMeHeHune
Reibahlen, Kegel- B

und Flachsenker

Escariadores, avellanadores
y contrataladros

Pa3BepTku,
3€HKOBKU U LLIEKOBKU
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Hand Taper Pin Reamers
Reaming holes to suit standard taper pins.

Alésoirs a main pour trous de goupilles coniques
Pour 'alésage de trous afin d’y loger des goupilles coniques standard.

World Class Cutting Tools

Hand-Kegelreibahlen 05G GROUP COMPANY
[ De | Aufreiben von Bohrungen passend flir Standardkegelstifte.
[ Escariadores de pasador cénico manuales I | gs?jq%
Escariado de orificios para adaptarse . Ko'g
a pasadores conicos estandar. 2 £¢ ‘ a A
Py‘-leIe KOHUYECKHe pasBepTku d dy
ﬁ PassepTbiBaHUe OTBepCTME noga el 733
PY_ | cTaHpapTHble WTUGTbI. Td Tds
Properties
Propriétés
Code Eigenschaften
d d2 ds da I2 a I Ccodigo Propiedades
Koa CeoiicTBa
4 3.9 5.26 5.0 68 4 93 7330400 mm DIN HSS
5 4.9 6.36 6.3 73 5 100 7330500 9
6 5.9 8.0 8.0 105 6.3 135 7330600
8 7.9 10.8 10.0 145 8 180 7330800 .
10 9.9 13.4 12.5 175 10 215 7331000 D 10 @
12 11.8 16.0 14.0 210 11.2 255 7331200 1:50 m
(13) 12.8 17.0 15.0 210 11.2 255 7331300
(14) 13.8 18.0 16.0 210 12.5 255 7331400
16 15.8 20.4 18.0 230 14 280 7331600
20 19.8 24.8 224 250 16 310 7332000 pgs 97-98
25 24.7 30.7 28.0 300 22.4 370 7332500
() Non-recommended sizes, and should be avoided whenever possible. Application CENERAL
Tailles déconseillées, devraient étre évitées lorsque possible. Anwendung ALLGEMEINE
Nicht empfohlene GroRen, die nach Méglichkeit vermieden werden sollten. Aplicacion OBLIEE
Tamafios no recomendados y que deberan evitarse siempre que sea posible. UL LD

He pekoMeHayeMmble k MPUMEHEHUIO pa3MepsbI, UX MO BO3MOXHOCTM CriedlyeT nsberatb.

Reamers,
Countersinks
& Counterbores

Alésoirs, fraises coniques &
fraises a chambrer et lamer

Reibahlen, Kegel-
und Flachsenker

Escariadores, avellanadores
y contrataladros
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| [ lnJReamer, Countersink & Counterbore Terminology
x| Terminologie des alésoirs, fraises coniques et hélicoidales

Reibahlen-, Ansenker- und Senker-Terminologie

DIAMETER
DIAMETRE
DURCHMESSER
DIAMETRO
LOVAMETP

DIAMETER
DIAMETRE
DURCHMESSER
DIAMETRO

OVAMETP

s/ Terminologia sobre escariadores, avellanadores y contrataladros
py] TepMUHDBI NO pa3BepTKe, 3eHKOBKE U 3eHKepam

OVERALL LENGTH

LONGUEUR TOTALE
GESAMTLANGE
LONGITUD TOTAL
OBLLAA ANVHA
CUTTING LENGTH ECES:! SHANK LENGTH
LONGUEUR DE COUPE RENFONCEMENT LONGUEUR DE QUEUE
SCHNEIDLANGE HALS SCHAFTLANGE
LONGITUD DE CORTE CUELLO LONGITUD DEL MANGO
QINHA PEAHIA | _MA3 | QIMHA XBOCTOBUKA

|—>

BEVEL LEAD ANGLE

ANGLE D'ENTREE EN BISEAU
ANSCHNITTWINKEL .

ANGULO DE ALIMENTACION OBLICUO
Yron 3ABOPHOIO KOHYCA

TAPER LEAD
ENTREE CONIQUE
KEGELANSCHNITT
ENTRADA CONICA

3ABOPHbI/ KOHYC METYMKA

i

|

MORSE TAPER
CONE MORSE
MORSEKEGEL
CONO MORSE
SHANK KOHYC MOP3E
QUEUE
SCHAFT
MANGO
TWM XBOCTOBMKA
SQUARE
CARRE
VIERKANT
CUADRADO
KBALPATHBbIV TOPEL|

=]

TAPER LEAD ANGLE
ANGLE ENTREE CONIQUE
_ ANSCHNITTWINKEL
ANGULO DE ENTRADA CONICA
YO 8ABOPHOMO KOHYCA

SECTION A-A
SCHNITT A-A
SECCION A-A
CEYEHME A-A
NO CIRCULAR LAND
PORTEE NON CIRCULAIRE
KEINE RUNDFASE
SIN PARTE PLANA CIRCULAR
OTCYTCTBWE KPYTOBOW PEXYLLEN KPOMKU

— PRIMARY CLEARANCE ANGLE
ANGLE ENLEVEMENT PRIMAIRE
HAUPTFREIWINKEL

ANGULO DE HOLGURA PRIMARIO
MNEPBUYHBIV YION

/

SECTION B-B
SCHNITT B-B
SECCION B-B
CEYEHVE B-B

—
CIRCULAR LAND
PORTEE CIRCULAIRE

RUNDFASE
PARTE PLANA CIRCULAR
JIEHTOYKA

CLEARANCE ANGLE
ANGLE DISTANCE
FREIWINKEL

ANGULO DE HOLGURA
MABHbIN 3ALHW Yron

Download the Somta Tools app to access machin

=

SIZE OF SQUARE

TAILLE DE CARRE

GROSSE DES VIERKANTS
TAMANO DEL CUADRADO
PASMEP KBAIPATHOIO TOPLIA

CIRCULAR LAND

PORTEE CIRCULAIRE

— RUNDFASE
PARTE PLANA CIRCULAR
JNIEHTOYKA
; CLEARANCE ANGLE
ANGLE DISTANCE
FREIWINKEL
ANGULO DE HOLGURA
[MABHbIV 3ALHUM yron
FLUTE
GOUJURE
NUT
RANURA
KAHABKA
()
\\\

N

CUTTING EDGE
BORD TRANCHANT
SCHNEIDKANTE
BORDE DE CORTE
PEXYLLAS KPOMKA

CENTRE HOLE

TROU CENTRAL
ZENTRIERBOHRUNG
AGUJERO CENTRAL
LEHTPANBHOE OTBEPCTUE

RADIAL FACE
FACE RADIALE
RADIALE FLACHE
CARA RADIAL,
PALVANbHbI TOPEL|

FRONT END VIEW OF PARALLEL MACHINE REAMER
VUE FRONTALE DU PARALLELE ALESOIR A LA MACHINE
STIRNSEITIGE ANSICHT EINER MASCHINENREIBAHLE MIT ZYLINDERSCHAFT
VISTA FRONTAL DE ESCARIADOR PARALELO PARA USAR A MAQUINA
BMO NEPEOHEN YACTU MAPANNENBHOW MALLIMHHOW PA3BEPTKN

ing data on your mobile or desktop

Téléchargez I'application Somta Tools pour accéder aux données des machines sur votre portable ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App zum Zugriff auf die Daten der Zerspanungstechnik auf Ihr Smartphone oder Ihren Desktop herunter
Descargue la aplicacion Somta Tools para acceder a los datos de mecanizacion desde su ordenador o su teléfono movil
YctaHoBuTe npunoxeHve Somta Tools u nonyunTe AOCTYN K peXXMMaM pe3aHusi Ha MOGunbHOM TenedoHe UNKU KOMNbIoOTepe
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Reamers are used to produce accurate holes with a good surface finish. It is a common fault to leave too little stock for removal by reaming. This results
in a rubbing action and excessive wear of the reamer. The table below shows approximate amounts of stock to be removed by reaming.

Les alésoirs sont utilisés pour produire des trous précis avec une bonne finition de surface. C’est une erreur commune de laisser insuffisamment de matiére a enlever par
I'alésoir. Ceci produit un frottement et une usure excessive de I'alésoir. Le tableau ci-aprés montre les quantités de maniere approximatives a enlever par alésage.

Reibahlen werden zur Herstellung exakter Bohrungen mit guter Oberflachenqualitat eingesetzt. Ein haufiger Fehler besteht darin, dass zu wenig Material fir den Abtrag durch
Reiben verbleibt. Dies fuhrt zu Abrieb und GbermaRigem Verschleil der Ahle. Die folgende Tabelle zeigt die ungefahren Materialmengen fir den Abtrag mit Reibahlen.

Los escariadores se usan para obtener agujeros precisos con buen acabado superficial. Es un error habitual dejar una cantidad demasiado pequefia de material para la
remocion mediante escariado. Esto provoca un efecto de friccion y un desgaste excesivo del escariador. La siguiente tabla muestra las cantidades aproximadas de material a
eliminar mediante escariado.

Pa3BepTku UCTONb3YOTCS AJ1A NPOU3BOACTBA TOUHBIX OTBEPCTUI C XOpoLLei o6paboTkol nosepxHocTu. ObLas owmnbka 3akmnoyaeTcst B TOM, YTO MHOMAA OCTaBISAOT CIIMLLIKOM
Mano marepuana fns CHATUs NyTeM pa3BepTbiBaHus. B pesynbrate aToro Bo3HUKaeT TpeHWe 1 PUKCUPYETCst M3BbITOYHBIN M3HOC pa3BepTku. B pacnonoxeHHoi Huxe Tabnuue
yKasaHo NpubnuanTenbHble 3HaYEHUS KONMYecTBa MaTepuana, NoAnexallero CbeMy nyTeM pasBepTbiBaHus.

Machine Reamers
Alésoirs Machine
Maschinenreibahlen
Escariadores Mecéanicos
MawwnHHbIe Pa3BepTku

Size of Reamed Hole (mm)
Dimensions Du Trou D’alésage (mm)
Bohrlochgréfe (mm)
Tamafio Del Agujero Escariado (mm) Pre-Drilled (mm) Pre-Core Drilled (mm)
Pasmep PassepHyToro OtBepcTus (Mm) Pré-Percé (mm) Noyau Pré-Percé (mm)
Vorgebohrt (mm) Kernbohrung Vorgebohrt (mm)
Above Up to Pretaladrado (mm) Previamente Barrenado (mm)
Dessus Jusqu'a Mg Ceep (mm) Mg 3 (mm)
Uber Bis
Arriba Hasta
Bblwe Bnnots Ao
15 0.3 0.2
15 3 0.3 0.2
3 6 0.3 0.2
6 13 0.4 0.25
13 25 0.5 0.3
25 0.5 0.3

Hand Reamers
The hand reaming allowance should be approximately two thirds of the machine reaming allowance.

Alésoirs Manuels
La tolérance de 'alésoir manuel doit étre égale aux deux tiers environ de celle de I'alésoir machine.

Handreibahlen
Die Zugabe bei Handreibahlen sollte ca. zwei Drittel der Zugabe bei Maschinenreibahlen betragen.

Escariadores Manuales
La tolerancia para escariado manual deberia ser aproximadamente de dos tercios de la tolerancia para escariado mecanico.

PyuHble Pa3BepTku
Mpunyck Ha py4Hoe pasBepTbiBaHWE JOMKEH COCTaBMSATb MPUMEPHO [BE TPETbU NpUNycka Ha MallMHHOe pa3BepTbhiBaHKeE.

* Feed Conversion Table

* Tableau De Conversion De L'avance

* Vorschub-Umrechnungstabelle

* Tabla De Conversion De Alimentacion
* Tabnuua MNepepacyeta MNopaum

Reamer Diameter Range (mm) Feed (mm/rev)
Plage De Diamétre De L’alésoir (mm) Avance (mm/tr)
Reibahlen-Durchmesserbereich (mm) Vorschub (mm/U)
Rango De Diametro Del Escariador (mm) Alimentacién (mm/rev)
Auana3oH [iuameTtpos Pa3sepTok (Mm) Mopava (Mm/06.)
Above Up to Light (L) Medium (M) Heavy (H)
Dessus Jusqu’a Léger (L) Moyen (M) Lourd (H)
Uber Bis Leicht (L) Mittel (M) Schwer (H)
Arriba Hasta Ligero (L) Medio (M) Pesado (H)
Bbiwe Bnnote Ao TNerkas (L) Cpepnss (M) Taxenas (H)
15 0.005-0.025 | 0.012-0.05 | 0.025-0.075
15 3 0.025 - 0.05 0.05-0.1 0.075-0.15
3 6 0.05-0.1 0.1-0.15 0.15-0.25
6 13 0.1-0.15 0.15-0.25 0.25-0.38
13 24 0.15-0.25 0.25-0.5 0.38-0.76
25 0.25-0.5 05-1 0.76 - 1.27
Tolerances

Somta reamers are manufactured to produce holes to H7 tolerance. The tolerance limits shown in the table below are added to the nominal reamer diameter.
eg. nominal diameter = 12mm
actual diameter = 12.008mm/12.015mm

Tolérances
Les alésoirs Somta sont fabriqués pour produire des trous a une tolérance H7. Les limites de tolérance indiquées dans le tableau ci-aprés sont ajoutées au diamétre nominal

de I'alésoir.
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ex. diametre nominal équ. = 12 mm
diametre nominal actuel = 12,008 mm/12,015 mm

Toleranzen
Reibahlen von Somta werden fiir Bohrungen mit der Toleranz H7 gefertigt. Die in der Tabelle enthaltenen Toleranzgrenzwerte werden zum Nenndurchmesser der Reibahle
addiert.
z. B. Nenndurchmesser = 12 mm
tatsachlicher Durchmesser = 12,008 mm/12,015 mm

Tolerancias
Los escariadores Somta se fabrican para obtener agujeros con una tolerancia de H7. Los limites de tolerancia indicados en la
siguiente tabla se afiaden al diametro nominal del escariador.
p.ej. diametro nominal = 12 mm
didmetro real = 12,008 mm/12,015 mm

[Oonycku
PasBepTkn Somta M3rotoBneHbl Ans NPOU3BOACTBA OTBEPCTUI C MaKc. AonyckoM H7. MpaHuubl gonycka ykasaHbl B Tabnuue Huke n gobaBneHbl K HOMUHaNbHOMY AnamMeTpy
pasBepTKy.
Hanp. HomyHanbHbIN AnameTtp = 12 mm
akTuyeckuii gnameTp = 12,008 mm/12,015 mm

Tolerance limits for reamers and hole sizes produced.

Limites de tolérance pour les alésoirs et les tailles de trous produits.
Toleranzgrenzwerte fiir Reibahlen und erzeugte BohrungsgréRen

Limites de tolerancia para escariadores y tamafios de los agujeros obtenidos.
paHWyHble 3Ha4YeHWst JOMNYCKOB At pa3BepTOK 1 MPOM3BOANMbIX Pa3MepOB OTBEPCTUN.

Reamer Diameter Range (mm)
Plage De Diamétre De L'alésoi . . .
Re?t?aeh.fn_.gi’l‘ch{ﬁesierseé%{, ((rm:,)) Cutting Diameter Tolerance Hole Diameter Tolerance H7
Rango De Diametro Del Escariador (mm) Tolérance du diametre de coupe Tolérance du diametre du trou H7
[DOvanasoH [inameTpos Pa3BepTok (Mm) Schneiddurchmesser-Toleranz Bohrungsdurchmesser-Toleranz H7
Tolerancia del diametro de corte Tolerancia del didmetro del agujero H7
Above Up to [onyck Ans avameTpa pesku Monyck ans avamerpa otBepctus H7
Dessus Jusqu’a
Uber Bis mm mm
Arriba Hasta
Bbiwe BnnoTts go
1 3 +0.004 +0.008 0+0.010
3 6 +0.005 +0.010 0+0.012
6 10 +0.006 +0.012 0 +0.015
10 18 +0.008 +0.015 0+0.018
18 30 +0.009 +0.017 0+0.021
30 50 +0.012 +0.021 0+0.025

Other useful tolerances can be found on page 282.

Voir les autres tolérances utiles page 282.

Weitere nutzliche Toleranzen sind auf Seite 282 zu finden.
Pueden consultarse otras tolerancias utiles en la pagina 282.
[pyrue nonesHble 3Ha4€HUSI JONYCKOB MOXHO HaWTW Ha CTp. 282.

Speeds and Feeds for Countersinks
The speeds and feeds for countersinks are the same as those for drills (see page 74-75) and are based on the diameter midway between the largest and
smallest diameter of the countersink.

Vitesses de coupe et d’avance pour les fraises coniques
Les vitesses et les avances des fraises coniques correspondent approximativement a 85 % de celles des forets (voir page 74-75) et sont basées sur le diamétre central entre
le plus grand et le plus petit diametre de la fraise conique.

Drehzahlen und Vorschub fiir Ansenker
Die Geschwindigkeiten und Vorschiibe fiir Kegelsenker sind mit denen fiir Bohrer identisch (siehe Seite 74-75) und basieren auf dem Durchmesser in der Mitte zwischen dem
groRten und kleinsten Durchmesser des Kegelsenkers.

Velocidades y alimentaciones de los avellanadores
Las velocidades y alimentaciones para avellanadores son las mismas que para las brocas (ver paginas 74-75) y se basan en el promedio del diametro entre el mayor y el
menor didmetro del avellanador.

YacTtora BpalleHus U CKOpoCTb noga4yu 3eHKOBOK
3HaueHus CKOPOCTU 1 NoJayun 3eHKOBOK aHarnornyHbl 3Ha4eHuam Ons ceepr, (CM. CTp. 74-75) n 663I/Ipyl0TCﬂ Ha cpefHeM 3Ha4yeHUn guameTpa C yHeToM MakCumMmaribHOro u
MWHUMarbHOro agnameTtpa 3eHKOBKU.

Cap Screw Size Pilot Drill Size (mm) Counterbore Diameter (mm)
Taille De La Téte De Vis Taille Du Foret Pilote (mm) Diamétre De La Fraise A Chambrer Et Lamer (mm)
KopfschraubengroRe Fiihrungsbohrer-Durchmesser (mm) Flachsenker-Durchmesser (mm)
Tamafio De Tornillo Tamafio De Broca Piloto (mm) Diametro De Contrataladro (mm)
Pasmep Konnaukosoii Maikn Paawmep LiunuHapudeckoro Ceepna C Beitankueatenem (Mm) [unametp LiekoBok (Mm)
M3 3.4 6
M3.5 3.9 6.5
M4 4.5 8
M5 5.5 10
M6 6.6 11
M8 9 15
M10 11 18
M12 14 20
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Speeds and Feeds for Counterbores
The speeds and feeds for counterbores are approximately 80% to 85% of those for drills as given on page 74-75. The counterbore diameter given in the
above table is used for this calculation.

Vitesses de coupe et d’avance pour les fraises hélicoidales
Les vitesses et les avances des fraises a chambrer et lamer correspondent approximativement a 85 % de celles des forets comme indiqué page 74-75. Le diamétre de la
fraise a chambrer et lamer indiqué dans le tableau ci-dessus est utilisé pour ce calcul.

Drehzahlen und Vorschub fir Senker
Die Geschwindigkeiten und Vorschiibe betragen ca. 80 % bis 85 % der Werte, die fiir Bohrer auf Seite 74-75 angegeben sind. Fiir diese Berechnung wird der in der vorste-
henden Tabelle angegebene Flachsenkerdurchmesser verwendet.

Velocidades y alimentaciones de los contrataladros
Las velocidades y alimentaciones para contrataladros son de aproximadamente el 80 % al 85 % de las indicadas para brocas en las paginas 74-75. Para este célculo se usa
el diametro de contrataladro especificado en la tabla anterior.

YacToTa BpalleHusa U CKOpOCTb NoAavu 3eHKepoB
3HayeHns CKopoCTW 1 NoJa4m LIeKOBOK COCTaBMSIOT npuMepHo 80% - 85% OT 3HaueHwii cBepr, ykasaHHbIX Ha cTp. 74-75. [Insi pacyeTta UCMosb3yoTCs 3HaYeHNUs AMameTpoB
LIeKOBOK, yka3aHHble B Tabnuue BbiLLe.

REAMER TECHNICAL DATA

DONNEES TECHNIQUES DE L’ALESOIR
TECHNISCHE DATEN REIBAHLEN

DATOS TECNICOS ESCARIADORES
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU PASBEPTOK

TYPICAL PHYSICAL PROPERTIES t 4
PROPRIETES PHYSIQUES TYPIQUES
TYPISCHE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN Speed Type
PROPIEDADES FISICAS TIPICAS m/min of Feed
Type Grade TUMWYHBIE GUIUYECKUE CBOVCTBA Vitesse
Typ Giite mimin Type
£ d'avance
Tipo Grado Geschwindigkeit
Tun Copr HARDNESS BRINELL TONS PER SQIN. (MAX.) mmin Vorschubart
DURETE BRINELL TONNES PAR POUCE CARRE (MAX.) Nimm? (MAX,) ; ) Tipo de
BRINELL-HARTE TONNEN PRO QUADRATZOLL (MAX. Hivw: (MAKC) Velocidad mimin | e cion
DUREZA BRINELL TONELADAS POR PULGADA CUAD. (( ) ; CkopocTb Tnonata
TBEPOOCTb BRINELL TOHH HA KB. [IIOVIM (MAKC.) MIMUH ona
Free Cutting
de Décolletage | Automaten | Corte Libre | lerkooGpabatsiBaembie 150 35 525
0.3100.4% Carbon 12-15 M-H
Carbon Steel Acier au carbone de 0,3 4 0,4% | 0,3 bis 0,4 % Kohlenstoff | Acero al 170 40 600
Acier Doux Carbono con 0,3 - 0,4 % de C | Ymepoavctas crans 0,3 - 0,4%
Kohlenstoffstahl
Acero al carbono 0-:_3 t0 0.4% Carbon < 1o . o
Ymepoaucras crans Acier au carbone de 0,3 4 0,4% | 0,3 bis 0,4 % Kohlenstoff | Acero al 248 59 900
Carbono con 0,3 - 0,4 % de C | YrmepoaucTas ctans 0,3 - 0,4% 7.10 M
0.4 t0 0.7% Carbon
Acier au carbone de 0,4 4 0,7% | 0,4 bis 0,7 % Kohlenstoff | Acero al 206 47 700
& Carbono con 0,4 - 0,7 % de C | Yrnepoaucras crank 0,4 - 0,7%
0.4 t0 0.7% Carbon
Acier au carbone de 0,4 & 0,7% | 0,4 bis 0,7 % Kohlenstoff | Acero al 286 67 1000 5-8 L
Carbono con 0,4 - 0,7 % de C | Ymepoaucras crank 0,4 - 0,7%
Alloy Steel
Acier Allié
Legierter Stahl 248 59 900 7-10 M
Aleacion de acero
TernpoBaHHas ctanb
330 75 1125 5-8
380 87 1300 2-4 L
Martensitic - Free Cutting
Martensitique - de Décolletage | Martensitisch - Automaten | Martens- 5-8 M
itico - Corte Libre | MapteHcutHas ctarns - llerkoobpabarbiBaemble
380 54 810
Martensitic - Std. Grade
Stainless Steel Martensitique - grade standard | Martensitisch - Std.-Giite | Martens- 2-5 L-M
Acier Inoxydable itico - Grado estandar | MapreHcuTHas cTanb - Mapka Std.
Edelstahl 3 )
Acero inoxidable Austenitic - Free Cutting
Hepxagetowas cranb Austénitique - de Décolletage | Austenitisch - Automaten | Austenitico As Supplied 5-8 L-M
- Corte Libre | AycTenuTHast cTan - JlerkooGpabatbiBaembie Fourni en l'etat
» Wie geliefert
Austenitic - Std. Grade Como Suministrado
Austénitique - grade standard | Austenitisch - Std.-Giite | Austenitico - CoctosHue noctaskm 2-5 L-M
Grado estandar | AycteHuTtHasi cTanb - Mapka Std.
Nimonic Alloys Wrought
Alliés Nimoniques Corroyé | Knetlegierungen | Forjado | [lechopmupyemblii 300 67 1000
Nimonic-Legierungen c 2-5 L
Aleaciones Nimonic ast
HumoHuk Coulé | Guss | Fundido | JuteitHbin 350 78 1200
Titanium Comm: Pure
Titane commercial : pur | Reintitan | Titanio com.: puro | TexHudeckn 170 40 600
YNCTBIN TUTaH
Titanium Comm: Pure
o Titane commercial : pur | Reintitan | Titanio com.: puro | TexHudecku 200 43 650 7-10 M
Titanium YICTBIA TUTaH
Titane .
Titan Titanium Comm: Pure
Titanio Titane commercial : pur | Reintitan | Titanio com.: puro | TexHuueck 275 65 975
Turan UACTBIA TUTaH
Titanium alloyed
Titane allié | Titan legiert | Titanio aleado | TutaH nervpoBaHHbIi 340 76 1140 24 L-M
Titanium alloyed 380 85 1275
Titane allié | Titan legiert | Titanio aleado | TutaH nervpoBaHHbIi
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TYPICAL PHYSICAL PROPERTIES + #
PROPRIETES PHYSIQUES TYPIQUES
TYPISCHE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN Speed T
PROPIEDADES FISICAS TIPICAS m/min of Feed
Type Grade TUMUYHBIE ®U3NYECKVUE CBOUCTBA Vitesse 5
Typ Giite m/min "
Tipo Grado Geschwindigkeit davance
Tun Copt HARDNESS BRINELL TONS PER SQ IN. (MAX.) mmin Vorschubart
DURETE BRINELL TONNES PAR POUCE CARRE (MAX.) N/mm? (MAX.) . ) Tipo de
BRINELL-HARTE TONNEN PRO QUADRATZOLL (MAX. Hiuw (MAKC) Velocidad m/min | ieecion
DUREZA BRINELL TONELADAS POR PULGADA CUAD. (MAX.) - CkopocTb T —
TBEPOOCTb BRINELL TOHH HA KB. IOUM (MAKC.) M/MUH o
HSS Standard Grades
degrés standard HSS | HSS Standardgiten | Grados estandar HSS
| CraHpapTHbIit copt HSS
225 48 720
HSS Cobalt Grades
Tool Steel degrés cobalt HSS | HSS Giiten mit Kobalt | Grados cobalto HSS |
Acier Outil Kobansrosblit copt HSS
Werkzeugstahl . 7-10 M
Acero para herramientas Hot Working Steel
WHcTpymeHTanbHas ctanb | Acier usiné & chaud | Warmarbeitsstahl | Acero para trabajos en
caliente | Ctarib ropseit o6paotkn
) 225 54 800
Cold Working Steel
Acier usiné a froid | Kaltarbeitsstahl | Acero para trabajos en frio |
Cranb xoroaHoi o6paboTkv
Grey
Gris | Grauguss | Gris | Cepblit 12-15 M-H
Ducl 250 52 780
uctile
Caﬁgll_:;gns Ductile | Kugelgraphit | Déctil | MnactvuHbIii 10-13 M-H
Gusseisen M
' d aleable
“'e”‘ﬁyfr;':‘d'd"s Malléable | Verformbar | Maleable | Koskuii 12-15 M-H
Hardened & Tempered 330 74 1100
Durci et Trempé | Gehértet und vergiitet | Endurecido y templado | 4-5 M
3aKarneHHblit 1 TepMooBpaBoTaHHBI
Manganese Steel As Supplied 2-3 L
Acier Manganése | Manganstéhle | Acero al Manganeso | MapraHuesble Ctanu Fourni en I'etat | Wie geliefert | Como Suministrado | CocTosHne noctasku
Aluminium Alloys As Supplied 30-45 H
Alliages inium | i | Aleaci de inio | A cnnasbl Fourni en I'etat | Wie geliefert | Como Suministrado | CoctosiHue noctasku
Manganese Alloys .
" N o : As Supplied
Alliages De | u.g:;l.alaﬁl de L Fourni en I'etat | Wie geliefert | Como Suministrado | Coctosine noctasku 35-60 H
Zinc Alloys As Supplied 30-45 H
Alliages Zinc | Zinklegierungen | Aleaciones de zinc | LiuHkoBble cnnasb! Fourni en I'etat | Wie geliefert | Como Suministrado | CocTosHne noctasku
Brass Free Cutting
Coupe sans Laiton | Automatenmessing | Laton de corte libre | 20-35 H
JlaTyHb ¢ xopoLueit o6pabaTbiBaeMOoCTbl0
Brass Low Leaded
Laiton a faible teneur en plomb | Messing mit geringem Bleigehalt 30-45 H
| Latén con bajo porcentaje de plomo | JlaTyHb € Hiuskum -
copiepkaH1em KpeMHUs
Bronze Silicon
Bronze au Silicium | Silizium-Bronze | Bronce Silicio | KpemHuesas 15-30 H
6poH3a
Copper Alloys Bronze Manganese
Cuivre Alliés Bronze Manganése | Manganbronze | Bronce Manganeso | As Supplied 10-15 M
Kupferlegierungen MapraHuesas 6poH3a - . . e
AIeaF(J:ionegs De C%bre Pranuesas Opox Fourni en l'etat | Wie geliefert | Como Suministrado | CoctosHue noctasku
MegaHble Cnnasbl Copper
Cuivre | Kupfer | Cobre | Meab 15-45 M-H
Bronze Aluminium
Bronze Aluminium | Aluminiumbronze | Bronce Sluminio |
TexHUHECK YNCTbIA anioMUHUIA
Bronze Commercial
Bronze Commercial | Kommerzielle Bronze | Bronce Comercial | 7-15 M
TexHnyecku yncTas 6poH3a
Bronze Phosphor
Bronze Phosphore | Phosphorbronze | Bronce Fdsforo |
®occhopucTan BpoHsa
Soft
Plastics Souple | Weich | Blando | Msirkas
Plastiques H N
lard As Supplied
Kglgztiségfsfe Dure | Hart | Duro | Teépnast Fourni en I'etat | Wie geliefert | Como Suministrado | CocTosiHue noctasku 12-15 M-H
Mnactmacce! Reinforced
Renforcées | Verstérkt | Reforzada | YeunenHas

T See Speed Conversion Chart on page 282.
Voir graphique de conversion des vitesses page 282.
Siehe Geschwindigkeitsumrechnungstabelle auf Seite 282.
Ver grafico de conversion de velocidad en pags. 282.
CM. anarpammy nepepacyera cKopocTu Ha cTp. 282.

# See table on page 95.
Voir tableau page 95.
Siehe Tabelle auf Seite 95.
Ver tabla en la pagina 95.
Cwm. Tabnuuy Ha cTp. 95.
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sore Cutters

shaping your dreams Fraises a percer
OS G G RO U P 4 2ahrungsfraser

Herramientas
de mandrinado

mpes bl C NOCaAo04YHbIM

B O R E C U T T oTBepcTUe
FRAISES A EEECES |G%R‘FWSFCAAET NERU\@EUTES DE MANDRINADO | ®BE3bl C YH
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Slitting Saws - Fine Pitch
Narrow slotting and sawing applications in thin materials.

Fraises-scies - Pas Fin
Opérations de rainurage et de sciage dans des matériaux fins.

World Class Cutting Tools

w
0sG Group compANY [ Kreissdgeblitter - feine Verzahnung i
[ oe | Trennen und Aussagen von diinnwandigen Werkstoffen.
ggﬁ;ﬁ === Sierras circulares - Paso fino . §
Tenns Aplicaciones de ranurado estrecho y de serrado en materiales delgados.
[uncKoBble oTpesHble ¢ppesbl - Menkuii war
440 - 441 Mpope3aHue y3KMX Na3os 1 pacnuanBaH1e TOHKUX MaTepranos.
; Z Teeth Z Teeth
Properties DentZ Code Dent Z Code
Propriétés d w d1 Z-Verzahnung codigo d W dx Z-Verzahnung Cédigo
Eigenschaften Dientes Z Koa Dientes Z Koa
Propiedades KonuuecTso 3y6LeB Z Konuuecteo 3y6beB Z
CgoucTBa
32 0.2 8 100* 4400033 100 0.8 27 128 4410117
32 0.3 8 80 4400035 100 1.0 22 128 4410180
mm DIN HSS
1837A 32 0.6 8 64 4400038 100 1.0 27 127 4410119
32 0.8 8 64 4400039 100 1.2 22 128 4410190
32 1.0 8 64 4400040 100 1.5 22 100 4411211
@ 32 1.2 8 48 4400041 100 1.6 22 100 4410200
wido 32 1.6 8 48 4400042 100 2.0 22 100 4410210
derste | P 109108 32 2.0 8 48 4400043 100 2.5 22 100 4410220
50 0.5 13 100 4400069 100 3.0 22 80 4410230
50 0.6 13 100 4400070 100 4.0 22 80 4410240
50 0.8 13 80 4400071 100 4.0 27 80 4410131
50 1.0 13 80 4400072 100 5.0 22 80 4410250
50 1.2 13 80 4400073 100 6.0 22 64 4410260
50 1.6 13 64 4400074 125 0.6 22 160* 4410270
50 2.0 13 64 4400075 125 0.8 22 160* 4410280
50 25 13 64 4400076 125 1.0 22 160 4410290
50 3.0 13 48 4400077 125 1.2 22 128 4410300
63 0.8 16 100 4400086 125 1.6 22 128 4410310
63 1.0 16 100 4400087 125 2.0 22 128 4410320
63 1.2 16 80 4400088 125 2.0 27 128 4410146
63 15 16 80 4400089 125 25 22 100 4410330
63 1.6 16 80 4400090 125 3.0 22 100 4410340
63 2.0 16 80 4400091 125 4.0 22 100 4410350
63 25 16 64 4400092 125 5.0 22 80 4410360
80 0.3 22 160* 4410010 125 6.0 22 80 4410370
80 0.4 22 160* 4410020 160 1.0 32 160* 4410380
80 0.5 22 128* 4410030 160 1.2 32 160* 4410390
80 0.6 22 128* 4410040 160 1.6 32 160* 4410400
80 0.8 22 128 4410050 160 2.0 32 128* 4410410
80 1.0 22 100 4410060 160 25 32 128* 4410420
80 1.2 22 100 4410070 160 3.0 32 128* 4410430
80 1.5 22 100 4410104 160 4.0 32 100* 4410440
80 1.6 22 100 4410080 160 5.0 32 100* 4410450
80 2.0 22 80 4410090 160 6.0 32 100* 4410460
80 25 22 80 4410100 200 1.0 32 200* 4410470
80 3.0 22 80 4410110 200 1.2 32 200* 4410480
80 4.0 22 64 4410120 200 1.6 32 160* 4410490
80 5.0 22 64 4410130 200 2.0 32 160* 4410500
80 6.0 22 64 4410140 200 25 32 160* 4410510
100 0.5 22 160* 4410150 200 3.0 32 128* 4410520
100 0.6 22 160* 4410160 200 4.0 32 128* 4410530
100 0.6 27 160* 4410115 200 5.0 32 128* 4410540
100 0.8 22 128 4410170 200 6.0 32 100* 4410550
* Denotes sizes which can be supplied with a boss on request. Application CENERAL
Indique des tailles qui peuvent étre fournies avec un patron sur demande. Anwendung ALLGEMEINE
Bezeichnet GréRen, die auf Anfrage mit einem Ansatz geliefert werden kénnen. Aplicacion OBLUEE
Denota tamafios que podemos suministrar con cubo, a peticion. Mpnmenetue
Pa3mepbl 0TMeYeHHble (*) MoryT 6bITb M3MeHEHbI MO 3anpocy noTpebutens.
Bore Cutters
Fraises a percer
Bohrungsfraser
Herramientas
de mandrinado
l‘Dpesbl C nocagoYHbIM
oTBepcTnemMm
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Side & Face Cutters
Designed for heavy duty slotting operations in steel and in most soft materials.

Fraises trois tailles

World Class Cutting Tools

Congues pour des opérations de rainurage a grand rendement dans de I'acier et la plupart des matériaux doux.
Scheibenfriser 05G GROUP COMPANY
——1 Zum Nutenfrisen in Stahl und den meisten weichen w
ﬂ Werkstoffen sowie flr schwere Trennarbeiten vorgesehen. etk Codes
™ Cortadoras laterales y frontales Coros
S Disefiadas para operaciones de ranurado intensivo
en acero y en la mayoria de los materiales blandos. d ds
TpexcrtopoHHue ppesbl / 401 = 404
MpeaHasHayeHbl A4 YepHOBOTO hpe3epoBaHMA Na3oB B CTaAN 406
PY | n 6onblimHcTBe NerkoobpabaTbiBaeMbix MaTepuanax.
Z Teeth Z Teeth Properties
Dent Z Code Dent Z Code Propriétés
d w di Z-Verzahnung Cédigo d W d1 Z-Verzahnung Cédigo Eigenschaften
Dientes Z Kon Dientes Z Kon Propiedades
KonuyectBo 3y6beB Z KonuuecTtBo 3y6beB Z CeoiicTBa
50 4 16 10 4010000 100 6 32 16 4030600
50 5 16 10 4010001 100 8 32 16 4030800 mm DIN HSS
50 6 16 10 4010002 100 10 32 16 4031000 885A | Co5
50 8 16 10 4010003 100 12 32 16 4031200
50 10 16 10 4010004 100 14 32 16 4031400
63 4 22 12 4010010 100 16 32 16 4031600 TYPE
63 5 22 12 4010011 100 18 32 16 4031800 N
63 6 22 12 4010012 100 20 32 16 4032000
63 8 22 12 4010013 100 22 32 16 4032200
63 10 22 12 4010014 100 25 32 16 4032500
63 12 22 12 4010015 125 8 32 16 4040800 pgs 103-104
63 18 22 12 4010018 125 10 32 16 4041000
80 5 27 14 4010500 125 12 32 16 4041200
80 6 27 14 4010600 125 14 32 16 4041400
80 8 27 14 4010800 125 16 32 16 4041600
80 10 27 14 4011000 125 18 32 16 4041800
80 12 27 14 4011200 125 20 32 16 4042000
80 14 27 14 4011400 125 22 32 16 4042200
80 16 27 14 4011600 125 25 32 16 4042500
100 6 27 16 4020600 125 28 32 16 4042800
100 8 27 16 4020800 160 8 40 18 4060800
100 10 27 16 4021000 160 10 40 18 4061000
100 12 27 16 4021200 160 12 40 18 4061200
100 14 27 16 4021400 160 16 40 18 4061600
Application CENERAL
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHue
Bore Cutters
Fraises a percer
Bohrungsfraser
FEHEMIERES
de mandrinado
mpef}bl C nocagoYHbIM
oTBepcTuemMm
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Bore Cutter Terminology

Terminologie fraises a percer
Bohrungsfriserterminologie

Terminologia de herramientas de mandrinado

[ [ _Jrv]TepmuHonorua no ¢ppesam c nocagouHbiM OTBEPCTUEM

Side And Face Cutter - (Staggered Tooth Shown)

Fraise Trois Tailles - (Denture Alternée Représentée)
Scheibenfréser - (Kreuzverzahnt)

Cortadora Lateral Y Frontal - (Vista De Dientes Alternados)
OuckoBas U TopueBan ®Ppesa (C PazHoHanpaBneHHbIMU 3y6bsiMu)

RAKE ANGLE
ANGLE PENTE
. SPANWINKEL
ANGULO DE DESPRENDIMIENTO
NEPEAHMI YION WIDTH
LARGEUR
BREITE
ANCHURA
WPVHA
KEYWAY [
CANNELURES
KEILNUT
CHAVETERO _
LMOHOYHbIN MA3
LAND
PORTEE J/ [
FASE
CUELLO —|
BEPXHASA FPAHb 3YBA
SIDETEETH | L
DENTCOTE L™~
SEITEN-ZAHNE
DIENTES LATERALES \

BOKOBbIE 3YBEbA

HELIX ANGLE ;
ANGLE HELICOIDAL
STEIGUNGSWINKEL

ANGULO DE LA HELICE
YIOJT HAKITOHA CrPANA

ORE

2
mm

SAGE DIAMETER
BOHRUNG DIAMETRE
DIAMETRO INTERIOR DURCHMESSER
OTBEPCTVE DIAMETRO
ONAMETP

/A wa/mw\v;

PERIPHERAL TEETH
DENT PERIPHERIQUE
UMFANGS-ZAHNE

PERIPHERAL CLEARANCE DIENTES PERIFERICOS
DISTANCE PERIPHERIQUE MEPUGEPUNHBIE 3YBbA
UMFANGS-FREIRAUM
HOLGURA PERIFERICA il

NEPUOEPUWHbBIV 3A30P SIDE TEETH CONCAVITY
CONCAVITE DENT LATERALE
SEITENZAHN-KONKAVITAT
CONCAVIDAD DE LOS DIENTES LATERALES
BOrHYTOCTb BOKOBbIX 3YBEbEB

Tolerance is js16 on metric cutting diameter and k11 on width (See page 282 for tolerance tables).

La tolérance est de js16 pour les diametres de coupe métriques et k11 pour la largeur (voir la page 282 pour les tables de tolérance).
Die Toleranz beim metrischen Schnittdurchmesser betragt js16 und k11 in der Breite (siehe Toleranztabellen auf Seite 282).

La tolerancia es js16 para el diametro de corte métrico y k11 para anchura (consulte las tablas de tolerancia en la pagina 282).
Honyck: js16 ana meTpuyeckoro auameTpa pesanus, k11 no wupuHe (cMm. Tabnuuy AonyckoB Ha cTp. 278).

Download the Somta Tools app to access machining data on your mobile or desktop

Téléchargez I'application Somta Tools pour accéder aux données des machines sur votre portable ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App zum Zugriff auf die Daten der Zerspanungstechnik auf Ihr Smartphone oder Ihren Desktop herunter
Descargue la aplicacion Somta Tools para acceder a los datos de mecanizacion desde su ordenador o su teléfono mévil
YcTtaHoBuTe npunoxexHne Somta Tools 1 nonyunte AoOCTyN K peXxumam pesaHusi Ha MOGUNbLHOM TenedoHe NN KoMnbloTepe
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BORE CUTTER TECHNICAL DATA (cont.)
DONNEES TECHNIQUES DES FRAISES A PERCER (suite)
TECHNISCHE DATEN BOHRUNGSFRASER (Fort.)

DATOS TECNICOS DE HERRAMIENTAS DE MANDRINADO (cont.)
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU ®PE3 C MOCAOOYHLIM OTBEPCTUEM (npogonxeHue)

Tensil : T
Enshe Peripheral Speed Cutting Angles
Hardness | Strength R
Material N/mm? EUef Angles de Coupe
e Grade HB Resist | Plage De Vitesse _ Schnittwinkel
yp Durete SSistancelala Périphérique | Angulos de Corte
Types de Grade 5 Traction N/mm? |
e o HB | Harte P Umfangsgesch- Yron 3aToukun
Matériaux |_Werk- Gite HB | Dureza Zugfestigkeit winigkeitsbereich
stoffart | Tipo de %fado HB | N/mmz | | Rango De Primary Clearance Secondary Clearance Radial Rake
Material | Tun opT TeepaocTs Resllstenmaz Velocidad Peri- | Enlévement Primaire | Haupt- | Enlévement Secondaire | Sekundar- [  Coupe Radiale | Radi-
Marepuana HB Tensil N/mm? | férica | Ouanazon | freiwinkel | Holgura Primaria | er Freiwinkel | Holgura Secundaria | | - alspanwinkel | Angulo
MpouHocTL i3 g i Ckopoctu| | T i 3agHuin Yron BcnomoratenbHbiii 3aaHuin Yron de Inclinacién Radial |
pa3pbis H/mm Pexyuieit Kpomku Pexyuieit Kpomku PapuanbHbiii Yron
Free Cutting
de Décolletage | Automaten | Corte Libre | 150 510 28 - 40
TerkooBpabaTtbiBaemble
Carbon Steel |73 o ;
- .3 10 0.4% Carbon Add 10° to primary
K ﬁf‘erf"f’f“ghl Acier au carbone de 0,34 0,4% | 0,3 bis 0,4 % Kohlenstoff | 170 580 24 - 32 Ajouter 10° & primaire
A‘;ers)nasl garsbonol Acero al Carbono con 0,3 - 0,4 % de C | YmepogucTas cTans 248 830 18 _ 25 8° - 20° 10° zu Hauptfreiwinkel addieren 9° - 14°
0,3-04% Afiadir 10° a la primaria
|r )
crans 0410 0.7% Carbon Ho6asntb 10° K rnasHomy yrmy
Adier au carbone de 0,4 4 0,7% | 0,4 bis 0,7 % Kohlenstoff | 206 675 24 - 32
Acero al Carbono con 0,4 - 0,7 % de C | YmepogucTas cTans 286 970 16 - 20
04-07%
Alloy Steel .
; A Add 10° to primar
Aciér Allié | 248 833 16 - 20 e ter A0 a Ay
Legierter Stahl | o o jouter a primaire o )
Aleacion de acero 330 1137 12 - 18 8°-20 10° zu Hauptfreiwinkel addieren 9°-14
- Afadir 10° a la primaria
| NernpoBsanHasn 381 1265 8-14 No6aeuTb 10° kK rmasHoMy yriy
crans
Martensitic: Free Cutting
Martensitique : décolletage | Martensitisch: Automaten | Martens- 248 833 12 -16
itico: corte libre | MapreHcutHas cranb: Mapka Std.
Martensitic: Std. Grade
Stainless Steel | Martensitique : grade standard | Martensitisch: Std.-Giite o :
Acier Inoxydable | | Martensitico: Grado estandar | MapTeHcuTHas crans: 248 833 5-10 ﬁ%ﬂliro mtaoépll"limg:z
Ac!elfgﬁﬂl?)t;glalale nerkooGpatartisaevas 8° - 20° 10° ZuJHauptfreiwh?kel addieren 9° - 14°
| Hepwaserowan | Austenitic: Free Cutting . . _ Afiadir 10° a la primaria
cranb Austénitique : décolletage | Austenitisch: Automaten | Austenitico: As Supplied 12 -16 [Lobasute 10° k rasHomy yriy
corte libre | AycTeHuTHas cTan: nerkoobpabarsisaemas Fourni en I'etat
o Wie geliefert
Austenitic: Std. Grade N . Como nginistrado
Austénitique : grade standard | Austenitisch: Std -Gilte | Aus- COCTOSIHWE NOCTaBKY 5-10
tenitico: Grado estandar | AyctenuTHas cranb: Mapka Std.
Nimonic Alloys | Wrought 300 1030 Add 10° to primary
Alliés Nimoniques | Corroyé | Knetlegierungen | Forjado | [ecbopmupyembiii Ajouter 10° & primaire
| Nimonic-Legier- 5-10 8° -20° 10° zu Hauptfreiwinkel addieren 9° - 14°
ungen | Aleaciones | Cast 350 1200 Afadir 10° a la primaria
imonic | F Coulé | Guss | Fundido | NuTeiiHbii [o6aeuTb 10° K rnaBHoMy yriy
Titanium Comm: Pure 170 510
!Ii_tane commercial : pur | Reintitan | Titanio com.: puro | 200 660 Add 10° to primary
Titanium EXHIHECKN HCTLIN TTaH 275 940 o o Ajouter 10° & primaire o o
Titane | Titan | 5-12 8°-20 10° zu Hauptfreiwinkel addieren 9°-14
Titanio | Tutan . 340 1170 Afiadir 10° a la primaria
Titanium alloyed 350 1200 No6asuTb 10° k rmasHoMmy yrny
Titane allié | Titan legiert | Titanio aleado | TutaH nervpoBaHHbIi
380 1265
HSS Standard Grades
degrés standard HSS | HSS Standardgiiten | Grados estandar 225 735 10- 20
HSS | CraHpapTHbI copt HSS
Tool Steel HSS Cobalt Grades o i
Acier Outil | degrés cobalt HSS | HSS Giiten mit Kobalt | Grados cobalto 250 830 10-20 Add 10° to primary
Werkzeugstahl | | HSS | KoGarsrobi copt HSS Ajouter 10° a primaire
Acero para her- ) 8° - 20° 10° zu Hauptfreiwinkel addieren 9° - 14°
ramientas | Hot Working Steel ) ) Afiadir 10° a la primaria
MHCTpyMeH- Acier usiné & chaud | Warmarbeitsstahl | Acero para trabajos en 250 830 10-16 NoGasuTb 10° K rasHoMy yrmy
TanbHas crans | caliente | Cranb ropsueit obpabotku
Cold Working Steel
acier usiné a froid | Kaltarbeitsstahl | Acero para trabajos en frio | 250 830 10-16
Cranb xonoaHoit o6paboTiu
Grey, Malleable o ;
Cast Irons gris, malléable | Grauguss, verformbar | Gris, maleable | Cepbifi, 240 800 16 - 20 AAj%gti-rO mgoae;;limgg
Tﬂ?;%g;‘jﬁ;‘jgg el 8° - 20° 10° zu Hauptfreiwinkel addieren 9° - 14°
| YyryH Hardened 330 1137 10-14 Afiadir 10: ala primaria
durci | Gehartet | Endurecido | 3akaneHHsii [LoGasute 10° k raskomy yray
Aluminium Wrought
AIons corroyé | Knetlegierungen | Forjado | [lechopmupyembiit 55 120 - 180 Add 10° to primary
Alliages Aluminium N AU
|Alugminiumlegier- Wrought 110 100 - 180 10° - 20° 10° Ajs'utertiflo‘f a p‘z'r?ags, 20° - 28°
ungen | Aleaciones | corroyé | Knetlegierungen | Forjado | Oecbopmmupyembiii ZAU. j‘»”’joie“’{'” el addieren -
de aluminio | K fia |r10° ala primaria
Antomnsvessie | Cast 100 50 - 70 NoGasutk 10° K rnasHoMy yrny
cnnasbl Coulé | Guss | Fundido | NuteiHbiin
Brass : Free Cutting
Laiton : coupe libre | Automatenmessing | Laton: Corte libre | 35-45
NartyHb: nerkooGpabarbisaemas
Brass : Low Leaded
Laiton : & faible teneur en plomb | Messing mit geringem 45 -70
Bleigehalt | Latén: Con bajo porcentaje de plomo | JlatyHb: ¢
HU3KIM COAIEPXKaHUEM CBUHLA 8° - 20° 9° - 14°
Bronze: Silicon
Bronze : Silicium | Silizium-Bronze | Bronce: Silicona | BpoHsa: . - .
Cgpperﬁ![oys KpentHiesas As Supplied 35-45 Add 10° to primary
K ?Nlre Alliés | Fourni en l'etat Ajouter 10° & primaire
upferlegierungen | Bronze: Manganese Wie geliefert 10° zu Hauptfreiwinkel addieren
| Aleaciones de | Bronze : manganese | Manganbronze | Bronce: Manganeso | Como Suministrado 20 - 40 Afiadir 10° a la primaria
CObaL’::ﬂl"b'e BpoHaa: MapraHuesbii CocTosHMe nocTaBkn [o6aButb 10° K rNaBHomy yrny
Bronze: Aluminium
Bronze : Aluminium | Aluminiumbronze | Bronce: Aluminio | 15-25
BpoH3a: ArtoMUHUin 8° 200 90 140
Bronze: Phospor - -
Bronze : Phosphore | Phosphorbronze | Bronce: Fésforo | 15-25
BpoH3a: PocopucTbin
Copper
Cuivre | Kupfer | Cobre | Meab 35-45 10° - 20° 20° - 28°
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Tensile . f
Peripheral Speed Cutting Angl
. Hardness Strength pRange i Aggller;gde ggugs
Wiziai] HB N/mm2 Plage De Vit hnittwinkel
Type Grade Durete Resistance a la (B ASC Imm:ljvmce
Types de Grade HB | Harte | Traction Nmmz| | e?p enquer|]_ r;,gu °§ e Corte
Matériaux | Werk- Glte HB | Dureza Zugfestigkeit wi:i] T(:?tz%ifgich Ton JaTouKm
stoffart | Tipo de Grado HB | N/mm? | |gRango De Primary Clearance Secondary Clearance Radial Rake
Material | Tun Copt TeepaocTb Res_lstencnaz Velocidad Peri- | Enlévement Primaire | Haupt- | Enlévement Secondaire | Sekundar- | Coupe Radiale | Radi-
Marepuana HB Tensil N/mm? | férica | Ananason | freiwinkel | Holgura Primaria | er Freiwinkel | Holgura Secundaria | | alspanwinkel | Angulo
::::::gc;;am:‘; o # Ckop | I3 i 3agHuit Yron BcnomoraTenbHbIv 3agHun Yron de Inclinacién Radial |
Pexyuwein Kpomku Pexyuwen Kpomku PagnaneHbii Yron
PLASTICS As Supplied Add 10° to primary
PLASTIQUES | Fourni en I'etat Ajouter 10° a primaire
KUNSTSTOFFE Wie geliefert 50 - 200 10° - 20° 10° zu Hauptfreiwinkel addieren 9° - 14°
| PLASTICOS | Como Suministrado Afiadir 10° a la primaria
MIACTMACCHI CocTosiHWe nocTaBku [o6Gasnte 10° K raBHoMy yrny
T Cutting Angles: Use higher angles for smaller diameters, reducing proportionately for larger diameters.
Angles De Coupe: Utiliser des angles plus élevés pour les diamétres inférieurs et les réduire proportionnellement pour les diamétres plus élevés.
Schnittwinkel: GroRere Winkel fir kleinere Durchmesser verwenden, fiir groRere Durchmesser proportional reduzieren.
Angulos De Corte: Utilice angulos mayores para diametros menores, reduciéndolos proporcionalmente para diametros mayores.
Yron 3atouku: Vicnonbayiite Gonee BbICOKME 3HAYEHUA yrNa AN MeHbLIMX AMaMETPOB, NPOMNOPLIMOHANBHO CHMXKas UX Anst 6GONbLUNX AMaMeTpoB.
FEEDS PER TOOTH Sz (mm):
AVANCES PAR DENT Sz (mm) :
VORSCHUBE PRO ZAHNGROSSE (mm):
ALIMENTACION POR DIENTE Sz (mm):
3HAYEHUE NOAAYU HA 3YBEL Sz (MM):
Side and Face Cutters - Staggered Tooth
Fraise trois tailles - denture alternée
Scheibenfréaser - kreuzverzahnt
Cortadoras laterales y frontales - dientes alternados
OuckoBas u TopueBas ¢pesa - ¢ pasHOHaNpaBneHHbIMU 3y6bAMMU
0.1d
7
I‘E‘I
Table Shows Sz Values
Le tableau montre les valeurs Sz
Tabelle zeigt GroRenwerte
La tabla muestra los valores Sz
B Tabnuue ykasaHbl 3Ha4eHusA Sz
Cutter Width | steels up to 500N/mn? Steels of N/ Is of N/ Stainless Steels Titanium | Brassand | Brassand | Plastics
Largeur de la fraise A f 3 _ Sleels o 500-800 'sz S_tee s of 800-1200 mn_’_]z Aciers Inoxydables | Edelstahl | Acero o
Cutter | Fraserbreite | An- ?gg‘llgﬁls" gmso’?‘;\‘r; ?‘TIZ Amer/s de2500-800 N[ljmm2 | Stahrlelsooz- Aciers de 83/0—1200 N/mm?2 |dstahle inoxidable | Hepxasetouan crams Alloys B(rjonze ??rol?ez(:? an(li
Ol | ool rtr | RGO, | SN L | e | Teamum s ey | (o) | (G20, | (e | gl
DR LLiuputia dhpeasi e b, M mm? | b, 800- MM AIII' iul et oys (I’ eT : taen I-) ~ Alliages. Lglton et b LanonI et Plast]lnqye
dela fraise| Non - Alloyed Tool Steels Hot Working Steels liages titane (annclés) | T titane (durcis) | TS I || ST
Fraser- Malleble Cast Iron | aciers pour outil sans alliage | Unlegierte | Aciers 4 usinage & chaud | Warmar- | €9'erunden (geglting | Aleaciones | Titanlegierun-  (fonte) | Mess- |nés) | Messing [ Kunstst-
durchmesser up to 120 HB Werkzeugstahle | Aceros paraher- | beitsstahle | Aceros paratrabajo en | 9@ fitanio (recocidas) | Turariogete | gen (gehértet) | |ing und Bronze|  und Bronze | offe u. A |
| Diametrode [ over to Fonte malléable ramientas no aleados | HenernpogatHas | caliente | Crank ropsieit 06pa6oTku TSI AEEEiEses| | RS | EEEE)) || FESEES
la cortadora | | supérieur || afaible | jusqu'a120HB | Verform- VMHCTPYMeHTanbHasi cTan. Cast Iron of more than 180 HB titanio Latény Latony |ysimilares|
Iametp Uber| | teneuren | bares Gusseisen bis 120 Cast Iron of 120 - 180 HB Fonte de plus de 180 HB | Gusseisen (endurecidas) | bronce (fun- | bronce (lami- [ Mnact-
pesbi desde| |plomb | bis | HB | Hierro fundido male- Pure Titanium Fonte de 120- 180 HB | Gusseisen | mehrzjs 180 HB | Hierro fundido | TutaHoBble | dido) | MatyHb [nado) | NMaryHb| macckln
Gonee || hasta | go | able hasta 120 HB | Koskuit Titane pur | Reintitan | Titanio puro | 120- 180 HB | Hierro fundido de 120 | 40 oo 480 HB | YyryH, Gonee cnnasbl 1 6poH3a 1 GpoHsa noxoxve
uyryH go 120 HB YucTbin TuTaH -180 HB | YyryH, 120 - 180 HB 180 HB YIYH, (3akaneHHble) (nuTbe) (npoxar) marepuanbi
63 3 10 0.050 0.051 0.051 0.050 0.051 0.050 0.046 | 0.020
10 18 0.052 0.054 0.054 0.052 0.053 0.052 0.048 | 0.020
80 4 12 0.063 0.063 0.070 0.063 0.063 0.063 0.056 | 0.020
12 20 0.064 0.064 0.070 0.063 0.063 0.063 0.056 | 0.020
100 5 14 0.069 0.069 0.070 0.070 0.070 0.070 0.062 | 0.020
14 25 0.070 0.069 0.070 0.070 0.070 0.070 | 0.070 | 0.020
125 7 16 0.077 0.078 0.080 0.078 0.080 0.080 0.080 | 0.020
16 28 0.078 0.078 0.080 0.078 0.080 0.080 0.080 | 0.020
160 7 18 0.088 0.090 0.100 0.090 0.090 0.090 0.090 | 0.020
18 32 0.090 0.090 0.100 0.090 0.090 0.090 0.090 | 0.020
200 8 18 0.093 0.093 0.102 0.093 0.094 0.093 0.093 | 0.020
18 32 0.101 0.101 0.102 0.102 0.102 0.101 0.101 | 0.020
250 8 18 0.107 0.107 0.110 0.108 0.110 0.108 0.108 | 0.020
18 32 0.105 0.105 0.106 0.104 0.105 0.104 | 0.104 | 0.020

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

shaping your dreams
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For Peripheral Speed (m/min) see pages 103-104.
Pour vitesse périphérique (m/min) voir pages 103-104.

Fir Umfangsgeschwindigkeit (m/min) siehe Seiten 103-104.
Para la velocidad periférica (m/min) ver pags. 103-104.
[Ans okpy>xHOW ckopocTn (M/MUH) cM. cTp. 103-104.
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Code
Cédigo
Kop

02A

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CaoiicTBa

WORKS | *soLiD
STD. | CARBIDE

TYPE
(@)
W | [ies

e
= =

S

I

UNCOATED

Q
=3
o

pgs 166

Code
Codigo
Kop

O2R

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
Ceoictea

WORKS | *soLID
STD. | CARBIDE

TYPE
(%)
W | [ies

i
= =

NN
Ly

45° z
3

1

UNCOATED

Q
=2
o

pgs 156

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl

Solid Carbide 2 Flute End Mills

Fraises 2 goujures en Carbure Monobloc

Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations.

Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congue pour les opérations de soyage.

Vollhartmetall-Schaftfraser, 2-schneidig

ﬁ MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fir Eintauchvorgédnge ausgelegt.

Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte.
Disefiada para operaciones de inmersion.

Fresas de forma de carburo sélido de 2 ranuras

LlenbHble TBEpAOCNNaBHbIE
2-x nepble KOHUeBble ¢ppesbl

Py | Ana ppesepoBaHMA WNOHOYHbIX NA30B M YCTYMNOB.
KOHCprKLl,MH N0o3B0O/IAET OCYLWeCTBNATb Bpe3aHMe noa yriiom.

Code
d l2 I di Cédigo
Koa
1 3 50 6 02A0100
2 6 50 6 02A0200
3 8 57 6 02A0300
4 11 57 6 02A0400
5 13 57 6 02A0500
6 13 57 6 02A0600
8 19 63 8 02A0800
10 22 75 10 02A1000
12 26 83 12 02A1200
16 32 92 16 02A1600
* Sub-micron carbide grade of European origin Application ALV
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anwendung ALUMINIO
Hartmetall européischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich Aplicacion ATIOMUHWA
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea Mpnmetetue
Cy6MUKPOHHbIV TBEPAbIWA CNNaB eBPoneickoro NpoM3BoAcTBa
| Solid Carbide 3 Flute End Mills
Multi-purpose tool used for slotting and profiling.
l Fraises 3 goujures en Carbure Monobloc
Outil multi-usage utilisé pour le rainurage et le profilage.
M= Vollhartmetall-Schaftfrdser, 3-schneidig
[ DE | Mehrzweckwerkzeug zum Nutenfrasen und zum Profilieren. |
Ali 1
L__| Fresas de forma de carburo sdlido de 3 ranuras ‘
Herramienta multiusos utilizada para ranurar y perfilar. 2 ‘
LlenbHble TBepaocnaaBHbie
oy | 3-X nepble KoHuEeBble Ppesbl d d
YHuBepcanbHoe peleHne Ans GpesepoBaHUA Na3oB M YCTYyMNoB.
Code
d l2 l1 di Cédigo
Koa
2 3 50 6 02R0200
3 6 50 6 02R0300
4 8 57 6 02R0400
5) 11 57 6 02R0500
6 13 57 6 02R0600
8 13 57 8 02R0800
10 19 63 10 02R1000
12 22 75 12 02R1200
16 26 83 16 02R1600
* Sub-micron carbide grade of European origin Application N
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anwendung ALUMINIO
Hartmetall européaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich Aplicacion ATIOMUHW?
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea (U2 LD
Cy6MUKPOHHbIV TBepAbIA CNnaB eBponenckoro NpoM3BoAcTBa
106 E1 SOMTA CATALOGUE
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Solid Carbide 3 Flute Ball Nose End Mills

For finishing of contours at high feed rates where a superior finish is required.

Fraises 3 goujures bout Hémisphérique en Carbure Monobloc

Pour la finition de contours a des taux élevés d’alimentation Ia ou une finition supérieure est requise.

Vollhartmetall-Schaftfraser, 3-schneidig, Kugelkopf

[ DE | Zum Fertigfrasen von Konturen bei hohen Vorschiiben und der Anforderung einer verbesserten Oberflachengiite.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

| Fresas de forma de carburo sélido de morro esférico de 3 ranuras g,)%%%
- Para realizar el acabado de contornos a un alto indice It ‘ Kon
- de alimentacién en el que se requiera un acabado superior. |
2
LUenbHble TBepaocniasHble 3-X Nnepble KOHLUeBble ?ﬂ ‘ ozs
¢pesbl co chepuyeckum Topuom
PY | ns ynctoBoro npoduabHOro ppesepoBaHus C BbICOKOM d dy
nogayen U NPeBOCXOAHbIM KayecTBOM 06paboTKu. §
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
Code CgoiicTBa
d l2 l1 di Cédigo
Koa
WORKS | *SOLID
mm
3 12 38 3 02S0300 STD. | CARBIDE
4 15 51 4 0250400
5 20 64 5 0250500 [N | TYPE
6 20 64 6 02S0600 ny w ®8
8 20 64 8 0250800 LAY e
10 25 70 10 0251000
12 25 76 12 0251200 Z 4o°[> 7
16 5! 89 16 0251600 A |
27 3
* Sub-micron carbide grade of European origin Application
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anwendung AALFUMJWSA (. UNCOATED
Hartmetall europaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich Aplicacion ANIOMUHUA 2 h6
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea Mpumenetme pgs 156
Cy6MUKPOHHbLIV TBEPAbINA CNNaB eBPOoneickoro NpoM3BoAcTBa
Solid Carbide 3 Flute Toroidal End Mills Code
For minimum vibration in heavy profile machining. Faster machining up to 1 x D depth of cut. Codigo
Koa

l Fraises 3 ﬁoujures Toroidale Carbure Monobloc
Pour une vi

Vollhartmetall-Schaftfraser, 3-schneidig, Torus

B | Fur minimale Vibrationen bei der schweren Profilbearbeitung. Schnellere Bearbeitung bis zu einer Schnitttiefe des 1-fachen @.

| Fresas de forma toroidal de carburo sélido de 3 ranuras

ration minime dans des machines a profil lourd. Usinage plus rapide jusqu’a 1 x D profondeur de coupe.

o2u

| Properties

Para una vibracién minima en el mecanizado de perfil
s | pesado. Mecanizado mas rapido hasta una

profundidad de corte de 1 x D.

Propriétés
‘ Eigenschaften

h Propiedades
e ' CeoiicTea
LenbHble TBEpAOCNaBHbIE 3-X Nnepble d p
TOpoupanbHble KoHueBble ppesbl !
Py | 1A MUHUMU3ALMM BUBPALIMIL NP YEPHOBOM KOHTYPHOI 4 mm | WORKS | *soLD
0bpaboTke. BbicOKoe 3HaueHue nogauun Ao rybuHsl 1xD. dp STD. | CARBIDE
Code r%
d [F I2 | di d> r Cadigo
Kop
7 39/40/41° z
3 4.5 12 55 3 2.8 0.2 02U0300 A >
3 45 12 55 3 2.8 0.5 02U0301 v 3
4 6 12 55 4 3.8 0.2 02U0400
4 6 12 55 4 3.8 0.5 02U0401 ]
5 7.5 15 58 5 4.8 0.2 02U0500 2h6 UNCOATED
&) 7.5 15 58 5 4.8 0.5 02U0501 pgs 156
6 9 18 63 6 5.8 0.2 02U0600
6 9 18 63 6 5.8 0.5 02U0601
6 9 18 63 6 5.8 1 02U0602
8 12 24 76 8 7.7 0.5 02U0800
8 12 24 76 8 7.7 1 0200801
10 15 30 89 10 9.7 0.5 02U1000
10 15 30 89 10 9.7 1 02U1001
12 18 36 100 12 11.6 0.5 02U1200
12 18 36 100 12 11.6 1 02U1201
16 24 48 110 16 15.5 1 02U1600
16 24 48 110 16 15.5 2 02U1601
* Sub-micron carbide grade of European origin Application R
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anwendung ALUMINIO
Hartmetall europaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich Aplicacion ATIIOMMHU?
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea DPHELET Shank Cutters

Cy6MUKPOHHbBIN TBEPALIV CNaB eBPONencKkoro Npon3BoacTBa
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Solid Carbide 3 Flute Roughing End Mills
Maximum stock removal at high feed rates in profiling applications.

Fraises d’ébauche 3 goujures en Carbure Monobloc
Taux d’enlévement maximum a des vitesses d’avance élevées dans I'application du profilage.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY M Vollhartmetall-Schrupp-Schaftfréser, 3-schneidig
[ DE | Maximale Abtragsraten bei hohen Vorschiiben bei Profilieranwendungen.
ga%%% | Fresas de forma de carburo sélido de 3 ranuras para desbaste
Kon = Eliminacién maxima de material a elevadas | I |
- velocidades en aplicaciones de perfilado. |
2
030 LienbHble TBepgocniaBHblie 3-X nepble L—ﬂ ‘
YepHOBbIe KOHUEeBble ¢ppe3bl
Py | lNA NONy4YUCTOBOM M YepHOBOW 06PabOTKM KOHTYpPa C BbICOKOM d ds
. nogayei. MakcumanbHblii 06 beM CHUMAEMOU CTPYKKMU.
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CsoiicTBa Code
d l2 l1 di Cédigo
Koa
WORKS | *SoLID
mm
STD. | CARBIOE 6 13 57 6 03C0600
8 16 63 8 03C0800
N | TYPE 7 10 22 72 10 03C1000
ny w A > 12 26 83 12 03C1200
[N L\ A 16 32 92 16 03C1600
20 38 104 20 03C2000
0"7 z { ]
% 3 @h6 | sub-micron carbide grade of European origin Application ALV
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anwendung ALUMINIO
Hartmetall europaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich Aplicacion ATIIOMUHUI
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea Mpnmenetine
UNCOATED CyGMUKPOHHbLIV TBEpAbIN CnaB eBponecKoro Npou3BoAcTBa
pgs 156

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl

108 E1 SOMTA CATALOGUE

shaping your dreams WORLD CLASS CUTTING TOOLS




| Solid Carbide 3 Flute Roughing End Mills

['EN | Maximum stock removal at high feed rates in profiling applications.

Fraises d’ébauche 3 goujures en Carbure Monobloc

Taux d’enlévement maximum a des vitesses d’avance élevées dans I'application du profilage.

Vollhartmetall-Schrupp-Schaftfraser, 3-schneidig

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

e ] Maximale Abtragsraten bei hohen Vorschiiben bei Profilieranwendungen.
| Fresas de forma de carburo sélido de 3 ranuras para desbaste g,)%%%
T Eliminacion maxima de material a elevadas i | Kon
- velocidades en aplicaciones de perfilado. |
2
LienbHble TBepaocniaBHble 3-X nepble ﬁ ‘ 03D
YyepHoBble KOHUEeBbIe ¢pe3bl
Py | lnA NoNy4YMUCTOBOM M YepHOBOWM 06PabOTKM KOHTYpa C BbICOKOW d dq
nogayei. MakcumanbHblii 06 bEM CHUMAEMOM CTPYKKMU. §
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
Code CgoiicTBa
d l2 l1 di Cédigo
Kop
WORKS | *soLD
mm
6 10 57 6 03D0600X STD. | CARBIDE
8 16 63 8 03D0800X
10 19 72 10 03D1000X 7
12 22 83 12 03D1200X A >
16 32 92 16 03D1600X NN v
20 38 104 20 03D2000X
)|z [T
V‘ 3 2 h6
Description Code
Beschreibung codi
Descripcion el
Kon
Onucanve NE COATED
Solid Carbide 3 Flute Roughing End Mill Set 03D0000X pos 155
Set de fraises d’ébauche 3 goujures en carbure monobloc
Satz Vollhartmetall-Schrupp-Schaftfraser, 3-schneidig
Juego de fresas de forma de carburo sélido de 3 ranuras para desbaste
KoMnneKT LenbHbIX TBepAOCNNaBHbIX 3-NepbiX YePHOBLIX KOHLEBbIX dpe3
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT
6mm - 03D0600X, 8mm - 03D0800X, 10mm - 03D1000X, 12mm - 03D1200X, 16mm - 03D1600X
Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL CAST IRON HEAT RESISTING ALLOYS TITANIUM GENERAL
Anwendung KOHLENSTOFFSTAHL | LEGIERTERSTAHL | EDELSTAML | GUSSHISEN | HTZELSTANDICELFGERUNGEN | TITAN | ALLGEMENE
Ap"CaCién ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE HIERRO FUNDIDO ALEACIONES RESISTENTES AL CALOR TITANIO
anMeHeHVIE YIMEPOOUCTAS CTANb | NEMMPOBAHHASA CTANb | HEPXABEIOLWASA CTANb YYryH XAPOMPOYHLIE CNNABbI TUTAH

* Sub-micron carbide grade of European origin
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne
Hartmetall europaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea
CyGMUKPOHHbIV TBepAbIN CNiaB eBpPONencKoro Npou3BoacTBa

Set also available for Aluminium (03C)
Set disponible également Aluminium (03C)
Satz auch fir Aluminium erhaltlich (03C)
Juego disponible también para Aluminio (03C)
Nwmeetcs Takke Habop Ansa anomunms (03C)

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe (hpesbl
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Solid Carbide 4 Flute Roughing End Mills

Maximum stock removal at high feed rates in profiling applications.

Fraises d’ébauche 4 goujures en Carbure Monobloc
Taux d’enlévement maximum a des vitesses d’avance élevées dans I'application du profilage.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY B Vollhartmetall-Schrupp-Schaftfréser, 4-schneidig
[ DE | Maximale Abtragsraten bei hohen Vorschiiben bei Profilieranwendungen.
&%?i | Fresas de forma de carburo sélido de 4 ranuras para desbaste
Kog Eliminacién maxima de material a elevadas | I |
velocidades en aplicaciones de perfilado. |
2
03E LienbHble TBepaocniaBHblie 4-X nepble Lﬂ ‘
YyepHoBblie KOHLUeBbIe ¢p83bl
Py | lnA NoNy4YnUCTOBOM M YepHOBOW 06PabOTKM KOHTYpPa C BbICOKOM d ds
. nogayei. MakcumanbHblii 06 bEM CHUMAEMOM CTPYKKMU.
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CBoii Code
BOMCTBaA @ I» M di Cédigo
Koa
mm | |cARBIDE
STD. 6 13 57 6 03E0600X
8 16 63 8 03E0800X
7 10 22 72 10 03E1000X
A > 12 26 83 12 03E1200X
\A) 16 32 92 16 03E1600X
20 38 104 20 03E2000X
U P —
% 4 2h6
’ Description
: Code
Beschreibung Codigo
Descripcion Ko.g
COATED Onucanve
pos 195 Solid Carbide 4 Flute Roughing End Mill Set 03E0000X

Set de fraises d’ébauche 4 goujures en carbure monobloc
Satz Vollhartmetall-Schrupp-Schaftfraser, 4-schneidig
Juego de fresas de forma de carburo so6lido de 4 ranuras para desbaste
KomnnekT LenbHbIX TBepAOCNIaBHbIX 4-NepbiX YePHOBbIX KOHLEBbIX (hpe3

THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

6mm - 03E0600X, 8mm - 03E0800X, 10mm - 03E1000X, 12mm - 03E1200X, 16mm - 03E1600X

Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL CAST IRON TITANIUM
e ——— ACIER DOUX ACIER ALLIE ACIER INOXYDABLE FONTE TITANE GENERAL
/endung KOHLENSTOFFSTAHL LEGIERTER STAHL EDELSTAHL GUSSEISEN TITAN ALLGEMEINE
Aplicacién ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE | HIERRO FUNDIDO | TITANIO BLIEE
MpumeHenne YINEPOMIUCTASA CTANb | NETUPOBAHHASI CTANIb | HEPXKABEIOILASA CTANb YYryH TUTAH

* Sub-micron carbide grade of European origin
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne
Hartmetall européaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea
CyGMUKPOHHbLIV TBEpAbIN CniaB eBpOnenckoro Nnpon3BoacTBa

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl
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Maximum stock removal at high feed rates in profiling applications.

Fraises d’ébauche 4 goujures en Carbure Monobloc
Taux d’enlevement maximum a des vitesses d’avance élevées dans I'application du profilage.

Vollhartmetall-Schrupp-Schaftfraser, 4-schneidig

World Class Cutting Tools

Solid Carbide 4 Flute Roughing End Mills
i

OSG GROUP COMPANY

e ] Maximale Abtragsraten bei hohen Vorschiiben bei Profilieranwendungen.
Fresas de forma de carburo sélido de 4 ranuras para desbaste g,)%%%
Eliminacién maxima de material a elevadas I
ES A : - H | Koa
- velocidades en aplicaciones de perfilado. |
2
LienbHble TBepgocniaBHblie 4-X nepble ?ﬂ 03F
YepHoBble KoHLeBble ¢p§3bl N
PY | lnA nony4ncToBoOM 1 4epHOBOM 06pabOTKM KOHTYPa C BbICOKOM d d1
nogaven. MaKcrmanbHbIM 06beM CHUMaEMOM CTPYXKWN. R
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
Code CBpOFICTBa
d l2 l1 di Cédigo
Kop
WORKS | *soLID
mm
CARBIDE
6 13 57 6 03F0600X STD.
8 16 63 8 03F0800X
10 22 72 10 03F1000X [ TYPE
12 26 83 12 03F1200X [ ‘ UNI .,
16 32 92 16 03F1600X NN v
20 38 104 20 03F2000X
|z (T
v
Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL CAST IRON HEAT RESISTING ALLOYS TITANIUM % 4 %} hG
A d ACIER DOUX ACIER ALLIE ACIER INOXYDABLE FONTE ALLIES RESISTANTS A LA CHALEUR TITANE GENERAL A
nw_en ung KOHLENSTOFFSTAHL LEGIERTER STAHL EDELSTAHL GUSSEISEN HITZEBESTANDIGE LEGIERUNGEN TITAN ALLGEMEINE
AplICaCIOn ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE HIERRO FUNDIDO ALEACIONES RESISTENTES AL CALOR TITANIO
npumeueuwe YIMEPOAUCTASA CTANb | NEFTMPOBAHHAS CTANb | HEPXABEKLIAS CTANb YYIryH XAPOMPOYHLIE CNNABbI TUTAH
e ] | conren
. . L. 155
* Sub-micron carbide grade of European origin e
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne
Hartmetall europaischer Herkunft mit einer Gite im Submikron bereich
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea
Cy6GMUKPOHHbIV TBEpAbIWA CNnaB eBPOonenckoro NpoM3BoAcTBa
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

Solid Carbide 6 Flute FinishinE End Mills
n

Designed for peripheral milling as a finishing operation.

Fraises 6 gougures en Carbure Monobloc pour Finition
Congus pour le fraisage périphérique pour les opérations de finition.

M Vollhartmetall-Schlicht-Schaftfréser, 6-schneidig
[ De | Als Fertigbearbeitungswerkzeug fiir das Umfangsfrasen vorgesehen.

ga?j?% | Fresas de forma de carburo sélido de 6 ranuras para acabado l |
Kog Disefiado para fresado periférico como operador de acabado. |
2
LlenbHble TBepAoOcnnaBHble 6-TU nepble ?ﬂ ‘
03G KOHLIeBble ppesbl ANA YNCTOBOI 06PabOTKM —_—— S
Py | MpeaHasHayeHbl ana nepudepuiiHoro ¢ppesepoBaHms d di
B NpoLecce YNCTOBOM 06paboTKu. -
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades C,O’_:je
CeoiicTea d l2 l1 di Codigo
Kop
WORKS | *SOLID
mm | D, | caRBiDE 6 15 60 6 03G0600W
8 20 75 8 03G0800W
10 25 80 10 03G1000W
TYPE 7 12 30 100 12 03G1200W
- = A > 16 40 110 16 03G1600W
[ I 20 45 120 20 03G2000W
45° z |
6 2h6 Description Code
Beschreibung Cédigo
Descripcion Kop?
Onucanue
COATED - - — -
Solid Carbide 6 Flute Finishing End Mill Set 03G0000W

pgs 158

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl

Set de fraises 6 goujures en carbure monobloc pour finition
Satz Vollhartmetall-Schlicht-Schaftfraser, 6-schneidig
Juego de fresas de forma de carburo sélido de 6 ranuras para acabado
KomnnekT uenbHbIX TBepAoOCnnaBHbIX 6-Nepbix YNCTOBbLIX KOHUEBbIX thpe3

THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

6mm - 03G0600W, 8mm - 03G0800W, 10mm - 03G1000W, 12mm - 03G1200W, 16mm - 03G1600W

* Ultra fine carbide grade of European origin Application HARDENED STEELS, IRONS
Carbure de grade ultra fin d’origine européenne Anwendung GECE\&FESTEUS’:?:LEFS;N
Hartmetall europaischer Herkunft mit ultrafeiner Giite Aplicacion ACEROS TEMPLADOS, HIERROS
Grado de carburo ultrafino de origen europeo Mpumenetme SAKATIEHHAZ CTATL, MENESO
Menko3epHUCTLIN TBEPAbIW CMaB eBpPONencKkoro NpoM3BoAcTBa
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Solid Carbide 6 Flute Hi-Feed End Mills

Designed for peripheral milling of contours and complex shapes in hard materials.

Fraises 6 gou#ures en Carbure Monobloc a haute Alimentation
Congus pour le fraisage périphérique de contours et de formes complexes dans des matériaux durs.

World Class Cutting Tools

Vollhartmetall-Hi-Feed-Schaftfraser, 6-schneidig 0SG GROUP COMPANY
[ De | Fur das Umfangsfrasen von Konturen und komplexen Formen in harten Werkstoffen vorgesehen. R
[ Fresas de forma de carburo sélido de 6 ranuras para alta alimentacion b (:Cé%%%
Disefiadas para fresado periférico de contornos Apyi—1 Kon
- y formas complejas en materiales duros.

2

. : O3H

LlenbHble TBepAocniaBHble 6- nepblie
BbICOKOCKOPOCTHbIE€ KOHUEBbIE ¢pe3b|
MpeaHasHayeHbl A8 nepedpepuitHoro
PY | dppe3epoBaHNA KOHTYPA U COMKHbIX OR _— g -
noBepxHocTel B TpyaHOO6pabaTbiBaemMbix | d dy P;ope_r?}es
maTtepuanax. ! —_— ropriétés
P ' Eigenschaften
Propiedades

CeoiicTBa
Code
d d: Ap: Ap2 I2 F rn r2 ci c2 Cédigo mm | WORKS | *SoLD
Kog STD. CARBIDE
6 6 0.32 4.8 18 63 0.63 0.37 0.75 1.32 03H0600W Cm i,
8 8 0.42 6.4 24 76 0.83 0.50 1.00 1.76 03HO800W TYPE
>
10 10 0.53 8 30 89 1.04 0.62 1.25 2.20 03H1000W I H ‘Q
12 12 0.63 9.6 36 100 1.24 0.75 1.50 2.64 03H1200W
16 16 0.84 12.8 48 110 1.66 1.00 2.00 3.52 03H1600W g0m | 20°
20 20 1.05 16 60 125 2.07 1.25 250 4.40 03H2000W g 7 z
ot I/A 6
* Ultra fine carbide grade of European origin Application HARDENED STEELS, IRONS
Carbure de grade ultra fin d’origine européenne Anwendung GEHARTETE STAHLE, EISEN ]
Hartmetall europaischer Herkunft mit ultrafeiner Giite Aplliezd e ACEROS TENPLADOS, HIERROS 2h6 COATED
Grado de carburo ultrafino de origen europeo UFELIEEELLE | pgs 168
Menko3epHUCTbIN TBEPAbIV CMflaB eBPONencKoro Nnpon3BoacTea

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe (hpesbl
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Solid Carbide 2 Flute Ball Nose Finishing End Mills

Designed for peripheral milling of contours and complex shapes in hard materials.

Fraises bout hémisphérique 2 goujures en Carbure Monobloc pour Finition
Congus pour le fraisage périphérique de contours et de formes complexes dans des matériaux durs.

0SG GROUP COMPANY B Vollhartmetall-Schlicht-Schaftfréser, 2-schneidig, Kugelkopf
[De | Fur das Umfangsfrasen von Konturen und komplexen Formen in harten Werkstoffen vorgesehen.

World Class Cutting Tools

&%%% L__| Fresas de forma de carburo sélido de morro esférico para acabado de 2 ranuras
Kon Disefiadas para fresado periférico de contornos Iy ‘
- y formas complejas en materiales duros.
2

03| LienbHble TBepa0CniaBHbie 2-X Nepble KOHLEeBble ﬂ ‘
yucrosblie Pppesbl co chepruyeckMm TopLOM I = I
Py | MpeaHa3HayeHbl 4na nepedpepuiiHoro GpesepoBaHUa KOHTypa d d

) W CNOXHbIX I'IOBerHOCTeﬁ B prﬂ,HOOGpa6aTblBaeMle mMaTepuanax.
Properties
Propriétés

Eigenschaften
Propiedades

CgolicTBa Code
d l2 I di Cédigo
Koa
WORKS | *SoLID
mm
STD. | CARBIDE 4 4 50 4 0310400W
6 6 50 6 0310600W
TYPE 7 8 8 63 8 0310800W
[ H A > 10 10 76 10 0311000W
LAY \A) 12 12 76 12 0311200W
16 16 89 16 0311600W
15° z ] 20 20 104 20 0312000W
2 2 h6
Description
Beschreibung gs?j?i
COATED Descripcion K 9
Onucanue on
pgs 158
Solid Carbide 2 Flute Ball Nose Finishing End Mill Set 0310000W

Set de fraises bout hémisphérique en carbure 2 goujures monobloc pour finition
Satz Vollhartmetall-Schlicht-Schaftfréser, 2-schneidig, Kugelkopf
Juego de fresas de forma de carburo sélido de morro esférico para acabado de 2 ranuras
KomMnnekT uenbHbIX TBepAOCNNaBHbIX 2 -NepbIX YUCTOBLIX KOHLEBbIX cdhepuyeckux gpes

THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

6mm - 0310600W, 8mm - 0310800W, 10mm - 0311000W, 12mm - 0311200W, 16mm - 0311600W

* Ultra fine carbide grade of European origin Application HARDENED STEELS, IRONS
Carbure de grade ultra fin d’origine européenne Anwendung GEMARTETE STAHLE, EISEN
Hartmetall européaischer Herkunft mit ultrafeiner Gite Aplicacion giiiﬁér:ﬂ:'éﬁﬁ? ;(léﬁggos
Grado de carburo ultrafino de origen europeo Mpumenete '

Menko3epHUCTLIN TBEpPAbIW CMiaB eBpPONencKkoro NpoM3BoAcTBa

Set also available in Long Series (03J)

Set disponible également dans la série Longue (03J)

Satz auch in langer Serie erhaltlich (03J)

Juego también disponible en serie larga (03J)

Bo3moxeH 3aka3 komnnekTa v Ans yanvHeHHoro ucnonHenus (03J)

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl
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| Solid Carbide 2 Flute Ball Nose Finishing End Mills

[ en_ | Designed for peripheral milling of contours and complex shapes in hard materials.

Fraises bout hémisphérique 2 goujures en Carbure Monobloc pour Finition
Congus pour le fraisage périphérique de contours et de formes complexes dans des matériaux durs.

Vollhartmetall-Schlicht-Schaftfraser, 2-schneidig, Kugelkopf
[De | Fur das Umfangsfrasen von Konturen und komplexen Formen in harten Werkstoffen vorgesehen.

| Fresas de forma de carburo sélido de morro esférico para acabado de 2 ranuras
Disefiadas para fresado periférico de contornos y formas complejas en materiales duros.

LlenbHble TBEpAOCnNaBHbIe 2-X Nepble
KOHLieBble YnucToBble ¢ppesbl co ‘
chepuyeckum TopLom l2 ‘

py | MpefHasHaveHbl ana
nepedepuitHoro ppeseposaHms
KOHTYPa U C/I0XHbIX NOBEPXHOCTEN B
TpyAHOO6pabaTbiBaeMbIx MaTepuanax.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kopn

03J

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CgolicTBa
Code
d 12 I di Codigo mm | WORKS | *soLD
Kon STD. | CARBIDE
4 4 76 6 03J0o400W 7
6 6 76 6 03J0600W TYPE >
V|
8 8 100 8 03J0800W aw H v
10 10 100 10 03J1000W
12 12 125 12 03J1200W 150
16 16 125 16 03J1600W z %ﬂ
20 20 150 20 0332000W 2 6
* Ultra fine carbide grade of European origin Application HARDENED STEELS, IRONS
Carbure de grade ultra fin d’origine européenne Anwendung GEﬁi'FfféE“sii'ﬁLEE fleen COATED
Hartmetall europaischer Herkunft mit ultrafeiner Gite Aplicacion ACEROS TEMPLADOS, HIERROS pgs 158
Grado de carburo ultrafino de origen europeo MNpumetetme SAKANIEHHA CTAML, MENESO
Menko3epHUCTbIV TBEPAbIWA CNaB eBPoNneinckoro NpoM3BoACcTBa
| Solid Carbide 4 Flute Stub VariCut End Mills Code
¢y | FOr roughing and finishing with high metal removal rates elliminating the use of multiple tools. Designed for tougher Cédigo
materials including Stainless steel and Titanium. Kog
l Fraises VariCut 4 goujures courtes en carbure monobloc 04‘,
Pour I'’ébauche et la finition avec des taux élevés d’élimination de copeaux de métal en évitant de devoir utiliser plusieurs outils.
Congus pour les matériaux plus durs y compris I'acier inoxydable et le Titane.
Kurzer VariCut-Vollmetallschaftfraser mit 4 Schneiden -
Fir das Schruppen und Schlichten mit hohen Metallabtragsraten - der Einsatz von mehreren Werkzeugen entfillt. Fir zahere Werk- Properties

stoffe wie z. B. Edelstahl und Titan geeignet.

L__| Fresas de forma corta de 4 ranuras, de carburo sélido VariCut I |
Para desbastar y realizar el acabado con alto indice de extraccion de ‘

es | metal, eliminando el uso de multiples herramientas. Disefiada para los
materiales mas resistentes, que incluyen el acero inoxidable y el titanio.

TBeppocnnaBHble KOHUeBble ¢ppe3bl VariCut ¢ 4 KaHaBKaMu d
yHMBepcaanoe MHorouenesoe pelweHue ana l'IepHOB0171 M YUCTOBOM

=
)

e

Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CgoiicTBa

DIN | *soup
6527K | CARBIDE

TYPE

UNI

i

]
2h6

Ak

COATED

pgs 167

Py | 06paboTKN. ONTUMM3MPOBAHHAA KOHCTPYKLMA A1A dpe3epoBaHma T
prﬂ,H006pa6aTb|BaeMb|X MaTepunanos, BKNKOYaAA HepPXKaBerowWyr CTalb U TUTaH. c
Code
d l1 | d1 c Cédigo
Kon
5 9 54 6 0.4x45° 04V0500X
6 10 54 6 0.4x45° 04V0600X
8 12 58 8 0.5x45° 04V0800X
10 14 66 10 0.5x45° 04V1000X
12 16 73 12 0.5x45° 04V1200X
16 22 82 16 0.5x45° 04V1600X
20 26 92 20 0.5x45° 04V2000X
Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL CAST IRON HEAT RESISTING ALLOYS TITANIUM
A d ACIER DOUX ACIER ALLIE ACIER INOXYDABLE FONTE ALLIES RESISTANTS ALACHALEUR | TITANE GENERAL
nwendung KOHLENSTOFFSTAHL LEGIERTER STAHL EDELSTAHL GUSSEISEN HITZEBESTANDIGE LEGIERUNGEN TITAN | ALLGEMEINE
Aplicacion ACERO AL CARBONO | ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE | HIERRO FUNDIDO | ALEACIONES RESISTENTES AL CALOR | TITANIO OBILEE
Npumerenme YITIEPOAMCTAS CTATIb | NETVIPOBAHHAS CTANb | HEPKABEIOLLAS CTATD 4yryH APOMPOUHBLIE CTIABbI TMTAH

* Sub-micron carbide grade of European origin
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne
Hartmetall européaischer Herkunft mit einer Guite im Submikron bereich
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea
Cy6MUKPOHHbIV TBEPAbIWA CNNaB eBPONneckoro NpoM3BoAcTBa
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Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe (hpesbl




— | Solid Carbide 4 Flute VariCut End Mills
For roughing and finishing with high metal removal rates elliminating the use of multiple tools. Designed for tougher
materials including Stainless steel and Titanium.

l Fraises 4 goujures Varicut en Carbure Monobloc
Pour I'ébauche et la finition avec des taux élevés d’élimination de copeaux de métal en évitant de devoir utiliser plusieurs outils.
Congus pour les matériaux plus durs y compris I'acier inoxydable et le Titane.

World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

- m
H'! = =4

Code Vollhartmetall-VariCut-Schaftfraser, 4-schneidig
caédigo Fir das Schruppen und Schlichten mit hohen Metallabtragsraten der Einsatz von mehreren Werkzeugen entfallt. Fiir zihere Werk-
Koa stoffe wie z. B. Edelstahl und Titan geeignet.
L Fresas de forma VariCut de carburo sélido de 4 ranuras
03" Para desbastar y realizar el acabado con alto indice de extraccidon de metal, I |
eliminando el uso de multiples herramientas. Disefiada para los materiales I
mas resistentes, que incluyen el acero inoxidable y el titanio. T j
Properties UenbHble TBepaocnaaeHble 4-X nepble ' !
E_P’°P"§‘eﬁs KoHueBble ¢pes3bl VariCut d d
R py | YHMBEDCaNIbHOE MHOTOLENIEBOE PelUeHME A/1A YEPHOBO 1
c;;mma yncToBoit 06paboTKN. ONTUMU3MPOBAHHAA KOHCTPYKLUMA Ana dpe3epoBaHma e »
TPyAHOO6pabaTbiBaeMbIX MaTepMasios, BK/IKOUYAA HEPMKABEIOLLYIO CTaslb U TUTaH. c dp
DIN | *souD
mm 6527L | CARBIDE
Code
d l1 l2 | d1 d2 © r 1 Cédigo
TYPE Koa
LI R ) 5 13 18 57 6 4.8 0.2 x 45° - X 03V0500X
5 13 = 57 6 = 0.4 x 45° o - 03V0545X
40° z — 5 13 25 57 6 4.8 - 0.5 - 03V0505X
4 2h6 5 i3 25 57 6 4.8 = 1 - 03V0510X
6 13 18 57 6 5.8 0.2 x 45° - X 03V0600X
6 13 = 57 6 = 0.4 x 45° o - 03V0645X
] 6 13 25 57 6 5.8 - 05 - 03V0605X
2h6 COATED 6 13 25 57 6 5.8 = 1 - 03V0610X
pes 157 8 19 24 63 8 7.7 0.25 x 45° - X 03V0800X
8 19 = 63 8 = 0.5 x 45° o - 03V0845X
8 19 31 63 8 7.8 - 0.5 - 03V0805X
8 19 31 63 8 7.8 - 1 - 03V0810X
10 22 32 72 10 9.7 0.25 x 45° - X 03V1000X
10 22 = 72 10 = 0.5 x 45° - - 03V1045X
10 22 34 72 10 9.8 - 0.5 - 03V1005X
10 22 34 72 10 9.8 - 1 - 03V1010X
12 26 36 83 12 11.6 0.3 x 45° - X 03V1200X
12 26 = 83 12 = 0.75 x 45° - - 03V1245X
12 26 38 83 12 11.8 - 0.5 - 03V1205X
12 26 38 83 12 11.8 - 1 - 03V1210X
16 32 42 92 16 155 0.4 x 45° - X 03V1600X
16 32 = 92 16 = 0.75 x 45° - - 03V1645X
16 32 44 92 16 15.8 - 1 - 03V1610X
16 32 44 92 16 15.8 - 2 - 03V1620X
20 38 48 104 20 19.5 0.4 x 45° - X 03V2000X
20 38 ° 104 20 o 0.75 x 45° - - 03V2045X
20 38 50 104 20 19.8 - 1 - 03V2010X
20 38 50 104 20 19.8 - 2 - 03V2020X
Description
Beschreibung dee
A, Cadigo
Descripcion Kon
Onucanune
Solid Carbide 4 Flute VariCut End Mill Set 03V0000X

Set de fraises 4 goujures VariCut en carbure monobloc
Satz Vollhartmetall-VariCut-Schaftfréser, 4-schneidig
Juego de fresas de forma VariCut de carburo sélido de 4 ranuras
LlenbHble TBepaocnnaBHbie 4-x nepbie KoHUeBble ¢hpe3bl VariCut, Habop

THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

5mm - 03V0500X, 6mm - 03V0600X, 8mm - 03V0800X, 10mm - 03V1000X, 12mm - 03V1200X

TITANIUM

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl

Application
Anwendung
Aplicacion
MpumeHeHne

CARBON STEEL
ACIER DOUX
KOHLENSTOFFSTAHL
ACERO AL CARBONO
YFMEPOAUCTAS CTANb

ALLOY STEEL
ACIER ALLIE
LEGIERTER STAHL
ALEACION DE ACERO
NEFMPOBAHHAS CTANb

STAINLESS STEEL
ACIER INOXYDABLE
EDELSTAHL
ACERO INOXIDABLE
HEPXABEILWAS CTANb

CAST IRON
FONTE
GUSSEISEN
HIERRO FUNDIDO
YYryH

HEAT RESISTING ALLOYS
ALLIES RESISTANTS A LA CHALEUR
HITZEBESTANDIGE LEGIERUNGEN
ALEACIONES RESISTENTES AL CALOR
KAPOMPOYHBIE CMNABbI

GENERAL
ALLGEMEINE

TITANE
TITAN
TITANIO
TUTAH

* Sub-micron carbide grade of European origin
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne

Hartmetall européaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich

Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea
CyGMUKPOHHbIV TBEpAbIN CNiaB eBPONecKoro Npou3BoAcTBa

shaping your dreams
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Solid Carbide 4 Flute VariCut End Mills
For roughing and finishing with high metal removal rates elliminating the use of multiple tools. Designed for tougher
materials including Stainless steel and Titanium.

Fraises 4 goujures Varicut en Carbure Monobloc
Pour I'ébauche et la finition avec des taux élevés d’élimination de copeaux de métal en évitant de devoir utiliser plusieurs outils.

Congus pour les matériaux plus durs y compris I'acier inoxydable et le Titane.
3

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

:

Vollhartmetall-VariCut-Schaftfraser, 4-schneidig Code
Fur das Schruppen und Schlichten mit hohen Metallabtragsraten - der Einsatz von mehreren Werkzeugen entfallt. Fiir ziéhere Werk- Cédigo
stoffe wie z. B. Edelstahl und Titan geeignet. Koa
| Fresas de forma VariCut de carburo sélido de 4 ranuras
Para desbastar y realizar el acabado con alto indice de extraccidon de metal, 03v
s | eliminando el uso de multiples herramientas. Disefiada para los materiales |
mas resistentes, que incluyen el acero inoxidable y el titanio. r Iy ‘
LlenbHble TBepAocnnaBHble 4-x nepbie \ Properties
KoHuesble ¢ppe3sbl VariCut d ds E.”“’p”ﬁ‘eff
py | YHMIBEDCaNIbHOE MHOTOLENIEBOE PelUeHMe A/1A YePHOBO 1 e
4yncToBoi 06paboTKM. ONTUMM3MPOBAHHAA KOHCTPYKLMA ANa dpe3epoBaHus e Clﬁﬁlc‘rsa
TPyAHOO6pabaTbiBaeMbIX MaTepMasos, BK/IKOUYAA HEPMKABEIOLLYIO CTaslb U TUTaH. c
: WORKS | *SOLID
Inch STD. | CARBIDE
Code
d l1 | d1 c r Cédigo
Kea TYPE 7
s |UNI e
1/4 3/4 2.1/2 1/4 0.016x45° - 03V0635X I v A
1/4 3/4 2.1/2 1/4 - 0.015 03V0636X
3/8 718 2.1/12 3/8 0.020x45° - 03V0953X 400D z ]
3/8 718 2.1/2 3/8 - 0.015 03V0954X z 4 >h6
1/2 1.1/4 3’ 1/2 0.020x45° - 03Vv1270X A
1/2 1.1/4 3” 1/2 - 0.030 03V1271X
5/8 1.1/4 3.1/2 5/8 0.020x45° - 03Vv1588X COATED
5/8 1.1/4 3.1/2 5/8 - 0.030 03V1589X
3/4 1.1/2 4" 3/4 0.020x45° - 03V1905X pgs 157
3/4 1.1/2 4" 3/4 - 0.030 03V1906X
1” 1.1/2 4" 1" 0.020x45° - 03Vv2504X
1” 1.1/2 4" 1’ - 0.030 03V2505X
Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL CAST IRON HEAT RESISTING ALLOYS TITANIUM SENERAL
Anwendung KOHLENSTOFFSTAHL | LEGIERTERSTAHL | EDELSTAML | GUSSEISEN |  HITZELSTANDIGELEGERUNGEN | TITAN | ALLGEMEINE
Ap"CaCién ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE HIERRO FUNDIDO ALEACIONES RESISTENTES AL CALOR TITANIO
anMeHeHVIE YIMEPOAUCTAS CTANb | NEMMPOBAHHASA CTANb | HEPXABEIOLWASA CTAlb YYryH JKAPOIMPO4YHBLIE CMNABbI TUTAH

* Sub-micron carbide grade of European origin
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne
Hartmetall europaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea
CyGMUKPOHHbIV TBepAbIN CNiaB eBpPONencKoro Npou3BoacTBa

Available on request
Disponible sur demande
Lieferbar auf Anfrage
Disponible bajo pedido
Hocmyner no 3anpocy

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe (hpesbl

E1 SOMTA CATALOGUE 117

WORLD CLASS CUTTING TOOLS

shaping your dreams




World Class Cutting Tools
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— | Solid Carbide 5 Flute VariCut End Mills
For roughing and finishing with high metal removal rates elliminating the use of multiple tools. Designed for tougher
materials including Stainless steel and Titanium.

l Fraises 5 goujures Varicut en Carbure Monobloc
Pour I'ébauche et la finition avec des taux élevés d’élimination de copeaux de métal en évitant de devoir utiliser plusieurs outils.
Congus pour les matériaux plus durs y compris I'acier inoxydable et le Titane.

Code Vollhartmetall-VariCut-Schaftfraser, 5-schneidig
caédigo Fir das Schruppen und Schlichten mit hohen Metallabtragsraten der Einsatz von mehreren Werkzeugen entfallt. Fiir zihere Werk-
Koa stoffe wie z. B. Edelstahl und Titan geeignet.
| Fresas de forma VariCut de carburo sdlido de 5 ranuras
05" Para desbastar y realizar el acabado con alto indice de extraccidon de metal,
eliminando el uso de multiples herramientas. Disefiada para los materiales
mas resistentes, que incluyen el acero inoxidable y el titanio. r
Properties UenbHble TBepaocnaaBHble 5-X nepble
IAIREES KoHueBble ¢ppe3bl VariCut d
EPRRSEhEE YHMBepcanbHOe MHOroLeNeBOe pelleHne ANA YepHOBOA 1
Propiedades Py P = N p An p
A — 4yncToBO 06pPaboTKMU. ONTUMM3MPOBAHHAA KOHCTPYKLMA ANa dpe3epoBaHus e
TPyAHOO6pabaTbiBaeMbIX MaTepMasios, BK/IKOUYAA HEPMKABEIOLLYIO CTaslb U TUTaH. dp
DIN | *souD
mm 6527L | CARBIDE
Code
d l1 I2 | d1 d2 c r 1 cédigo
TYPE Kon
UNI| %8
(A 5 13 18 57 6 4.8 0.2 x 45° - X 05V0500X
5 13 = 57 6 = 0.4 x 45° o - 05V0545X
z —J 5 13 25 57 6 4.8 - 0.5 - 05V0505X
5 2 h6 5 i3 25 57 6 4.8 = 1 - 05V0510X
6 13 18 57 6 5.8 0.2 x 45° - X 05V0600X
6 13 = 57 6 = 0.4 x 45° - - 05V0645X
TED 6 13 25 57 6 5.8 - 0.5 - 05V0605X
6 13 25 57 6 5.8 = 1 - 05V0610X
ps 167 8 19 24 63 8 7.7 0.25 x 45° - X 05V0800X
8 19 = 63 8 = 0.5 x 45° - - 05V0845X
8 19 31 63 8 7.8 - 0.5 - 05V0805X
8 19 31 63 8 7.8 - 1 - 05V0810X
10 22 32 72 10 9.7 0.25 x 45° - X 05V1000X
10 22 = 72 10 = 0.5 x 45° - - 05V1045X
10 22 34 72 10 9.8 - 0.5 - 05V1005X
10 22 34 72 10 9.8 - 1 - 05V1010X
12 26 36 83 12 11.6 0.3 x 45° - X 05V1200X
12 26 = 83 12 = 0.75 x 45° - - 05V1245X
12 26 38 83 12 11.8 - 0.5 - 05V1205X
12 26 38 83 12 11.8 - 1 - 05V1210X
16 32 42 92 16 155 0.4 x 45° - X 05V1600X
16 32 = 92 16 = 0.75 x 45° - - 05V1645X
16 32 44 92 16 15.8 - 1 - 05V1610X
16 32 44 92 16 15.8 - 2 - 05V1620X
20 38 48 104 20 19.5 0.4 x 45° - X 05V2000X
20 38 ° 104 20 = 0.75 x 45° - - 05V2045X
20 38 50 104 20 19.8 - 1 - 05V2010X
20 38 50 104 20 19.8 - 2 - 05VvV2020X
Application CARBON STEEL ALLOY STEE'L STAINLESS STEEL CAST IRON 'HEA'I" RESISTING ALLOYS TITANIUM GENERAL
Anwendung KOMLENSTOFFSTAHL | LEGIERTERSTAHL | EDELSTAML | GUSSEIEN |  HITZEBESTANDIGELEGERUNGEN | TITAN | ALLGEMENE
Ap"CaCién ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE HIERRO FUNDIDO ALEACIONES RESISTENTES AL CALOR TITANIO
anIMeHeHVIe YIMEPOAUCTAS CTANb | NEMMPOBAHHASA CTANb | HEPXABEIOLLASA CTAlb YYryH JKAPOIMPOYHBLIE CMNABbI TUTAH

* Sub-micron carbide grade of European origin
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne
Hartmetall européaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea
CyGMUKPOHHbIV TBEpAbIN CNiiaB eBpOnecKoro Npou3BoaAcTBa

Available on request
Disponible sur demande
Lieferbar auf Anfrage
Disponible bajo pedido
[Hocmyner no 3anpocy

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl
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Solid Carbide 2 Flute End Mills

Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations.

Fraises 2 goujures en Carbure Monobloc
Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congues pour les opérations de soyage.

Vollhartmetall-Schaftfraser, 2-schneidig 05G GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

ﬁ MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fir Eintauchvorgédnge ausgelegt.

L__| Fresas de forma de carburo sélido de 2 ranuras h | ccé?j?i
Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. Disefiado para operaciones I Koﬁ
de inmersion. D
LienbHble TBepa0CcniaBHble 2-X Nepble KoHueBble ppesbl 03A
[na ppesepoBaHMA WNOHOYHbIX MA30B M YCTYMNOB. d di
PY | KoHCTpyKLMA NO3BOMAET OCYLLECTBAATb Bpe3aHue Mo YI/IOM.
Properties
Propriétés
Code Code ;
Ei haft
Cédigo | Kop Cédigo | Kon .Q?S,",?e%aie‘i"
Cooit
d I It d Coated Uncoated d I It d Coated Uncoated soncrea
* Revétus Non-Revétus * Revétus Non-Revétus
beschichtet Unbeschichtet beschichtet Unbeschichtet WORKS | *soLID
Revestido Sin Revestimiento Revestido Sin Revestimiento mm STD. CARBIDE
C nokpbiTuemM Be3 MokpbiTus C nokpbITUeM Be3 MokpbITus :
1 3 39 3 03A0100X 03A0100 8 16 63 8 03A0800X 03A0800 .
15 5 39 3 03A0150X 03A0150 10 19 72 10 03A1000X 03A1000 TYPE (%)
2 7 39 3 03A0200X 03A0200 12 22 83 12 03A1200X 03A1200 N N e8
25 7 39 3 03A0250X 03A0250 14 22 83 14 03A1400X 03A1400
3 8 39 3 03A0300X 03A0300 16 26 92 16 03A1600X 03A1600 7
4 8 57 6 03A0400X 03A0400 18 26 96 18 03A1800X 03A1800 4 0 V Z
5 10 57 6 03A0500X 03A0500 20 32 104 20 03A2000X 03A2000 v : % 2
6 10 57 6 03A0600X 03A0600
] | CORTED
Description Code 2h6 | uncomre pgs 153-154
Beschreibung Codigo
Descripcion Ko, 9
Onucanune 4
Solid Carbide 2 Flute End Mill Set - Coated 03A0000X
Set de fraises 2 goujures en carbure monobloc - Revétus
Vollhartmetall-Schaftfrasersatz mit 2 Schneiden - beschichtet
Juego de fresas de forma de 2 ranuras, en metal duro (carburo sélido) - Revestido
LlensHble TBepaocnnaBHble 2-x Nepbie KoHLUEeBble dhpe3bl (Ha6op) - C nokpbIiTMEM
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT
4mm - 03A0400X, 5mm - 03A0500X, 6mm - 03A0600X, 8mm - 03A0800X, 10mm - 03A1000X, 12mm - 03A1200X
* Sub-micron carbide grade of European origin Application apeHTENSLESTRELS |
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anwendung HOCHFESTER STAHL ALLGEMEINE
Hartmetall européaischer Herkunft mit einer Guite im Submikron bereich aicacion ACERO DE ALTARESISTENCIA TENSIL | OBLIEE
_ o X MpumeHeHve BbICOKOMPOYHAS CTANb
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea
Cy6MUKPOHHbIV TBEpAbIWA CNNaB eBPoneckoro NpoM3BoAcTBa
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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Solid Carbide 2 Flute End Mills

Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations.

Fraises 2 goujures en Carbure Monobloc
Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congues pour les opérations de soyage.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY B Vollhartmetall-Schaftfréaser, 2-schneidig
[ De | MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fiir Eintauchvorgdnge ausgelegt.
&%%i L__| Fresas de forma de carburo sélido de 2 ranuras h ‘
Kon T Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. Disefiado para operaciones Ip
- de inmersién. ﬂ
03B LienbHble TBepa0CniaBHble 2-X Nepble KoHueBble ¢ppesbl
[na ppesepoBaHMA WNOHOYHbIX MAa308 M YCTYMNOB. d di
PY | KoHCTpyKLMA NO3BOAAET OCYLLECTBAATL Bpe3aHWe Nog, YoM,
Properties
Propriétés
Eigenschaften (_:ode C_Ode
Propiedades Cadigo | Ko Cadigo | Kog
Caoit
sonerea d I It d: Cogted Uncoaged d I It d Coqted Uncoa’Eed
Revétus Non-Revétus Revétus Non-Revétus
WORKS | *soLID beschichtet Unbeschichtet beschichtet Unbeschichtet
mm STD. | CARBIDE Revestido Sin Revestimiento Revestido Sin Revestimiento
C nokpbiTuemM Be3 MokpbiTus C nokpbIiTuemM Be3 MokpbiTua
i 3 19 57 3 03B0300X 03B0300 12 51 102 12 03B1200X 03B1200
:::‘“ TYPE (%) 4 19 57 4 03B0400X 03B0400 14 57 127 14 03B1400X 03B1400
Ty N e8 5 25 64 5 03B0500X 03B0500 16 57 127 16 03B1600X 03B1600
6 28 76 6 03B0600X 03B0600 18 57 127 18 03B1800X 03B1800
% 8 29 76 8 03B0800X 03B0800 20 57 127 20 03B2000X 03B2000
g - V z 10 32 102 10 03B1000X 03B1000
SN/
* Sub-micron carbide grade of European origin Application Ao MGHTENSILESTEELS ENERAL
] |conTED Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anwendung HOCHFESTER STAHL ALLGEMEINE
Hartmetall europaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich Aplicacion ACERO DE ALTARESISTENCIA TENSIL | OBLUEE
2 h6 | uncoarep pge 153154 Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea MpumeHetine BLICOKOTIPOTHAT CTATIS
CyGMUKPOHHbLIV TBepAbIN CniaB eBponeckoro Npou3BoAcTBa

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl
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Solid Carbide 4 Flute End Mills

For profile milling.

Fraises 4 goujures en Carbure Monobloc
Pour le fraisage de forme.

Vollhartmetall-Schaftfraser, 4-schneidig 05G GROUP COMPANY
[ De | Fur das Profilfrasen.

World Class Cutting Tools

T |
L__| Fresas de forma de carburo sélido de 4 ranuras % ‘ ccé?j?i
Para fresar perfiles. Koﬁ
LenbHble TBepaocnanaBHbie 4-x nepblie KOHUeBble ¢pe3b| £ E1
[na dppesepoBaHMA yCTYMOB. 03K
Code Code .
Cédigo | Ko Cédigo | Ko P;g)gﬁg'éis
Eigenschaften
d I2 l1 du CRoa”ted Uncoated d I2 I1 d: Coa.ted Uncoated Propiedades
evetus Non-Revétus Revétus Non-Revétus CroncTRa
beschichtet Unbeschichtet beschichtet Unbeschichtet
Revestido Sin Revestimiento Revestido Sin Revestimiento
C nokpbiTuemM Be3 MokpbiTus C nokpbITUeM Bes MokpbiTua WORKS | *SOLID
mm CARBIDE
1 3 39 3 03K0100X 03K0100 8 19 63 8 03K0800X 03K0800 STD.
15 5 39 3 03K0150X 03K0150 10 22 72 10 03K1000X 03K1000
2 7 39 3 03K0200X 03K0200 12 26 83 12 03K1200X 03K1200 n
2.5 7 39 3 03K0250X 03K0250 14 26 83 14 03K1400X 03K1400 TYPE % &
3 9 39 3 03K0300X 03K0300 16 32 92 16 03K1600X 03K1600 N rh10
4 11 57 6 03K0400X 03K0400 18 32 96 18 03K1800X 03K1800
5 13 57 6 03K0500X 03K0500 20 38 104 20 03K2000X 03K2000 7 3oav z
6 13 57 6 03K0600X 03K0600 J > v
SN/
Description Caile {_ ] | COATED
Beschreibung Cédigo @ h6 |uncoateD
Descripcion Kon pgs 153-164
Onucanve
Solid Carbide 4 Flute End Mill Set - Coated 03K0000X
Set de fraises 4 goujures en carbure monobloc - Revétus
Vollhartmetall-Schaftfrasersatz mit 4 Schneiden - beschichtet
Juego de fresas de forma de 4 ranuras, en metal duro (carburo sélido) - Revestido
LlenbHble TBepaocnnaBHble 4-x nepble KoHUEeBble ¢pe3bl (Ha6op) - C nokpbiTUEM
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT
4mm - 03K0400X, 5mm - 03K0500X, 6mm - 03K0600X, 8mm - 03K0800X, 10mm - 03K1000X, 12mm - 03K1200X
* Sub-micron carbide grade of European origin Application lCHTENSLESTRELS |
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anv"_e"d_u,"g HOCHFESTER STAHL ALLGEMEINE
Hartmetall europaischer Herkunft mit einer Gute im Submikron bereich nAlecacmn AR I ONFean e ACYLIENSIL | OBLIEE
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea pumenenme
Cy6MUKPOHHbLIV TBEPAbINA CNNaB eBPONneickoro NpoM3BoAcTBa
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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Solid Carbide 4 Flute End Mills

For profile milling.

Fraises 4 goujures en Carbure Monobloc
Pour le fraisage de forme.

0SG GROUP COMPANY B Vollhartmetall-Schaftfréser, 4-schneidig
ot | Fur das Profilfrasen.

World Class Cutting Tools

&%%i ™= Fresas de forma de carburo I ‘
Kon solido de 4 ranuras |
Para fresar perfiles. %j
O3L LlenbHble TBEpAOCANABHbIE
py | 4-X Nepble KoHueBble dpesbl d di
[na ppesepoBaHUA yCTyNoB..
Properties
Propriétés
Eigenschaften Code Code
Propiedades Cédigo | Koa Cédigo | Koa
CgoucTBa
d I It d Coated Uncoated d I I d Coated Uncoated
* Revétus Non-Revétus 8 Revétus Non-Revétus
mm WORKS | *SOLID beschichtet Unbeschichtet beschichtet Unbeschichtet
STD. | CARBIDE Revestido Sin Revestimiento Revestido Sin Revestimiento
C nokpbiTueM Be3 MokpbiTus C nokpbITUeM Bes3 MokpbiTus
N 3 19 57 3 03L0300X 03L0300 12 51 102 12 03L1200X 03L1200
I TYPE Z @ 4 19 57 4 03L0400X 03L0400 14 57 127 14 03L1400X 03L1400
Iy N yih10 5 25 64 5 03L0500X 03L0500 16 57 127 16 03L1600X 03L1600
6 28 76 6 03L0600X 03L0600 18 57 127 18 03L1800X 03L1800
7 30° V 7 8 29 76 8 03L0800X 03L0800 20 57 127 20 03L2000X 03L2000
A > W 4 10 32 102 10 03L1000X 03L1000
va /)
COATED Description
S Beschreibung C,O‘.je
2 h6  |uncoarep Descripcion Cledliyo
pgs 153-154 Onucaxue oa
Solid Carbide 4 Flute End Mill Set | Coated 03L0000X
Set de fraises 4 goujures en carbure monobloc - Revétus
Vollhartmetall-Schaftfrasersatz mit 4 Schneiden - beschichtet
Juego de fresas de forma de 4 ranuras, en metal duro (carburo sélido) - Revestido
LlenbHble TBepAaocnnaBHbie 4-x nepbie KOHUEeBbIe hpe3bl (Habop) - C nokpbITUEM
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT
4mm - 03L0400X, 5mm - 03L0500X, 6mm - 03L0600X, 8mm - 03L0800X, 10mm - 03L1000X, 12mm - 03L1200X
* Sub-micron carbide grade of European origin Application AcleHTENSILE STEELS CENERAL
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anwendung HOCHFESTER STAHL ALLGEMEINE
Hartmetall europdischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich nﬁz&‘z‘:‘z:e ACERQ DE ALTA RESISTENCIA TENSIL
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea

CyGMUKPOHHbIV TBepPAbIN CniaB eBPONecKoro Npou3BoAcTBa

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl
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Solid Carbide 2 Flute Ball Nose End Mills

Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations. Produces a radius at the bottom of the cut.

Fraises 2 goujures bout Hémisphérique en Carbure Monobloc
Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congues pour les opérations de soyage. Exécutent un rayon au fond de la rainure.

Vollhartmetall-Schaftfraser, 2-schneidig, Kugelkopf 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

ﬁ MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fiir Eintauchvorgange ausgelegt. Erzeugt einen Radius unten am Schnitt.

| Fresas de forma de carburo sélido de morro esférico de 2 ranuras ga%?%
Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. Disefiado para operaciones h | Kong
- de inmersién. Genera un radio en la parte inferior del corte. I ‘
LlenbHble TBepaoCcniaBHble 2-X Nepble 03M
KOHUeBble ppe3bl co chepruyecknm TopL,om q
Py | Ana GpesepoBaHMA Na3oB C PagNyCHbIM NPOPUNEM U KOHTYPHOM di
06paboTKu. KOHCTPYKLMA NO3BONAET OCYLLECTBATL Bpe3aHUe nog yraom. §
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Code Code Propiedades
Cadigo | Koa Codigo | Kog CsoiicTBa
d I It d: Coated Uncoated d I I d: Coated Uncoated
Revétus Non-Revétus Revétus Non-Revétus mm | WORKS | *soLD
beschichtet Unbeschichtet beschichtet Unbeschichtet STD. | CARBIDE
Revestido Sin Revestimiento Revestido Sin Revestimiento
C nokpeiTnem Be3 MokpbiTua C nokpbiTnem Be3 MokpbiTua
1 3 39 3 03M0100X 03M0100 8 16 63 8 03M0800X 03M0800 (BN TYPE )
15 5 39 3 03M0150X 03M0150 10 19 72 10 03M1000X 03M1000 rm q N e8
2 7 39 3 03M0200X 03M0200 12 22 83 12 03M1200X 03M1200 [ I
25 7 39 3 03M0250X 03M0250 14 22 83 14 03M1400X 03M1400 7
3 8 39 3 03M0300X 03M0300 16 26 92 16 03M1600X 03M1600 0°V z
4 8 57 6 03M0400X 03M0400 18 26 96 18 03M1800X 03M1800 ': % 2
5 10 57 6 03M0500X 03M0500 20 32 104 20 03M2000X 03M2000
6 10 57 6 03M0600X 03M0600
f ] |COATED
@ h6 |uncoaten
pgs 153-154
Description
Beschreibung ((:'I%de
Descripcion (IJ( 190
Onucanune oA
Solid Carbide 2 Flute Ball Nose End Mill Set - Coated 03M0000X

Set de fraises 2 goujures bout hémisphérique en carbure monobloc - Revétus
Vollhartmetall-Kugelfrasersatz mit 2 Schneiden - beschichtet
Fresas de forma de morro esférico de ranuras, en metal duro (carburo sélido) - Revestido
LlenbHas TBepaocnnaBHas 2-x nepble KoHLeBasi cchepuyeckas cppesa aByxnepas (Habop) - C nokpbiTveM

THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

4mm - 03M0400X, 5mm - 03M0500X, 6mm - 03M0600X, 8mm - 03M0800X, 10mm - 03M1000X, 12mm - 03M1200X

% i - P Application HIGH TENSILE STEELS
Sub-micron carbide grade of European origin AF:Bvendun ACIERS A AUTE RESISTANCE GENERAL
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Torets 9 HOCHFESTER STAHL ALLGEMEINE
Hartmetall europdischer Herkunft mit einer Gite im Submikron bereich nﬁznﬁﬁz:e ACERO D AL T RESISTENCIA TENSIL
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea
Cy6MMKPOHHBIN TBEpAbIA CNNaB eBPONenckoro NponMsBoAcTBa
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kop

O3N

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CBowicTBa
WORKS | *SOLID
mm | s, | cARBIDE
I
T | TYPE @
mmm | N | [ie8

) |z

7/

A5

COATED
UNCOATED

®D
=
o

pgs 163-154

Code
Cédigo
Kon

o3P

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CgoiicTBa
WORKS | *soLID
mm STD. | CARBIDE
N
mm | TYPE % %)
AN N yjh10

) |z

7/

S

COATED
UNCOATED

®D
=
o

pgs 153154

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl

Solid Carbide 2 Flute Ball Nose End Mills

Fraises 2 goujures bout Hémisphérique en Carbure Monobloc

Vollhartmetall-Schaftfraser, 2-schneidig, Kugelkopf

Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations. Produces a radius at the bottom of the cut.

Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congues pour les opérations de soyage. Exécutent un rayon au fond de la rainure.

[ De | MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fiir Eintauchvorgange ausgelegt. Erzeugt einen Radius unten am Schnitt.

Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. Disefiado para operaciones
de inmersion. Genera un radio en la parte inferior del corte.

L
LlenbHble TBEpAOCNNaBHbIE 2-X Nepble
KOHUeBble ¢ppe3bl co chepruyecknm TopL,om

py | AnA dpesepoBaHus Na3os C PaAMyCHbIM MPOGUIEM U KOHTYPHOW
06paboTKU. KOHCTPYKLMA NO3BOAAET OCYLLECTBAATL Bpe3aHWe Nnog yriom.

Fresas de forma de carburo sélido de morro esférico de 2 ranuras

[

1

Code Code
Cadigo | Kop Cadigo | Kog
Coated Uncoated Coated Uncoated
d 2 [ di Revétus Non-Revétus d e la du Revétus Non-Revétus
beschichtet Unbeschichtet beschichtet Unbeschichtet
Revestido Sin Revestimiento Revestido Sin Revestimiento
C nokpbiTueMm Be3 MokpbiTus C nokpbiTMeM Be3 MokpbiTus
3 19 57 3 03N0300X 03NO0300 12 51 102 12 03N1200X 03N1200
4 19 57 4 03N0400X 03N0400 14 57 127 14 03N1400X 03N1400
5 25 64 5 03N0500X 03NO0500 16 57 127 16 03N1600X 03N1600
6 28 76 6 03N0600X 03N0600 18 57 127 18 03N1800X 03N1800
8 29 76 8 03N0800X 03N0800 20 57 127 20 03N2000X 03N2000
10 32 102 10 03N1000X 03N1000
* Sub-micron carbide grade of European origin Application Ao IGHTENSILESTEELS CENERAL
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anwendung HOCHFESTER STAHL ALLGEMEINE
Hartmetall europaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich Aplicacion ACERO DE ALTARESISTENCIA TENSIL | OBUIEE
- o X MpumeHeHve BbICOKOMPOYHAS CTAMb
Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea

Cy6GMUKPOHHbIV TBEpAbIWA CNNaB eBPoneckoro NpoM3BoAcTBa

Solid Carbide 4 Flute Ball Nose End Mills

For profile milling.

Fraises 4 goujures bout Hémisphérique en Carbure Monobloc
Pour le fraisage de forme.

Vollhartmetall-Schaftfraser, 4-schneidig, Kugelkopf
Fur das Profilfrasen.
Fresas de forma de carburo sélido

| I—

[ DE |
de morro esférico de 4 ranuras
Para fresar perfiles.

L
LlenbHble TBepaocnaaeHble 4-X nepble

oy | KOHUEBbIE dpesbl co chepuyeckum TopLom
[Ons dpesepoBaHmA yCTynos.

Code Code
Cadigo | Ko Cadigo | Kog
Coated Uncoated Coated Uncoated
d e o d Revétus Non-Revétus d L& la du Revétus Non-Revétus
beschichtet Unbeschichtet beschichtet Unbeschichtet
Revestido Sin Revestimiento Revestido Sin Revestimiento
C nokpbiTnem Be3 MokpbiTua C nokpbiTnem Be3 MokpbiTua
1 3 39 3 03P0100X 03P0100 8 19 63 8 03P0800X 03P0800
15 5 39 8 03P0150X 03P0150 10 22 72 10 03P1000X 03P1000
2 7 39 3 03P0200X 03P0200 12 26 83 12 03P1200X 03P1200
25 7 39 8 03P0250X 03P0250 14 26 83 14 03P1400X 03P1400
3 9 39 3 03P0300X 03P0300 16 32 92 16 03P1600X 03P1600
4 11 57 6 03P0400X 03P0400 18 32 96 18 03P1800X 03P1800
5 13 57 6 03P0500X 03P0500 20 38 104 20 03P2000X 03P2000
6 13 57 6 03P0600X 03P0600
* Sub-micron carbide grade of European origin Application apleHTENSLESTRELS |
Carbure de grade sous-micron d’origine européenne Anwendung HOCHFESTER STAHL ALLGEMEINE
Hartmetall europaischer Herkunft mit einer Giite im Submikron bereich nApE""Zi‘z::e R sl

Grado submicrométrico de carburo de procedencia europea

Cy6MUKPOHHbIV TBEPAbIWA CNNaB eBPoneickoro NpoM3BoAcTBa
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2 Flute End Mills 1SIot Drills)

Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations.

Fraises 2 goujures (Fraises a Rainurer)
Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congue pour les opérations de soyage.

Schaftfraser (Bohrnutenfraser), 2-schneidig 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

ﬁ MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fir Eintauchvorgédnge ausgelegt.

| Fresas de forma de 2 ranuras (brocas para ranurar) I | ccé?j?i
Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. | Koﬁ
- Disefiada para operaciones de inmersion. ;j ‘
2-X nepble KoHUeBble ¢ppesbl (LNoHOoYHble ppesbl) 321
[ina GpesepoBaHmMs LUNOHOYHbIX NMa308 M YCTYMOB. d di
PY | KoHCTpyKUMa NO3BOMAET OCYLLECTBAATb Bpe3aHMe Mog YI/IOM.
Properties
Propriétés
Code Code Eigen_schaften
d I I dh Codigo d I I ds Codigo e
Kon Kon BOWCTBa
15 25 48 6 3210150 14 16 73 12 3211400 mm | DIN | eg
2 4 48 6 3210200 15 16 73 12 3211500 327
2.5 5 49 6 3210250 16 19 79 16 3211600
& &) 49 6 3210300 17 19 79 16 3211700 TYPE %)
3.5 6 50 6 3210350 18 19 79 16 3211800 Iy N 8
4 7 51 6 3210400 19 19 79 16 3211900 (Y e
4.5 7 51 6 3210450 *20 19 79 16 3212000 '
5 8 52 6 3210500 *22 26 102 25 3212200 ? 30°V z
55 8 52 6 3210550 24 26 102 25 3212400 A > V
v | W 2
6 8 52 6 3210600 25 26 102 25 3212500 /
6.5 10 60 10 3210650 26 26 102 25 3212600
7 10 60 10 3210700 28 26 102 25 3212800 1
7.5 10 60 10 3210750 30 26 102 25 3213000 2 h8
8 11 61 10 3210800 32 32 112 32 3213200 pos ot
8.5 11 61 10 3210850 35 32 112 32 3213500
9 11 61 10 3210900 36 32 112 32 3213600
9.5 11 61 10 3210950 38 38 118 32 3213800
10 13 63 10 3211000 *40 38 118 32 3214000
10.5 13 70 12 3211050 *42 38 118 32 3214200
11 13 70 12 3211100 *45 38 118 32 3214500
12 16 73 12 3211200 *50 45 125 32 3215000
13 16 73 12 3211300
* Lengths not to DIN 327 Application ——
Longueurs non conformes a DIN 327 A"V\{e"d_t{ng ALLGEMEINE
Léngen nicht nach DIN 327 Aplicacion OBLLEE
Longitudes no conformes a DIN 327 UTTERELLD
Pa3amep He no DIN 327
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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2 Flute End Mills ‘Slot Drills)

Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations.

Fraises 2 goujures (Fraises a Rainurer)
Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congue pour les opérations de soyage.

World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY B Schaftfrdser (Bohrnutenfréser), 2-schneidig
[ De | MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fiir Eintauchvorgédnge ausgelegt.
&%?i | Fresas de forma de 2 ranuras (brocas para ranurar) I |
Kog Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. |
Disefiada para operaciones de inmersion. ;j ‘
323 2-x nepble KoHueBble ¢ppesbl (WnoHouHble ppesbl)
[ns dpesepoBaHms WNOHOYHBIX MNa308 1 YCTYMOB. d di
PY' | KOHCTPYKLMs NO3BONAET OCYLLECTB/IATL BPE3AHUE NOA YI/IOM.
Properties
_Propriétés
Eége”.scdhzﬂe" Code Code
e d I2 Ih di Coédigo d 2 Ia di Codigo
BOUCTBa KOR KO,Q
inch BS HSS 1/4 11 56 1/4 3230635 1/2 19 67 1/2 3231270
122 3/8 14 60 3/8 3230953 3/4 25 77 5/8 3231905
TYPE (%) Application ENERAL
. N e8 Anwendung ALLGEMEINE
LI Aplicacion
MpumeHeHue
z 0 |z
i N
|V 2
1
2 h8
pgs 149-151
Code 2 Flute End Mills {Slot Drills)
Ccédigo Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations.
K . . . s
oA l Fraises 2 goujures (Fraises a Rainurer)
326 Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congue pour les opérations de soyage.
Schaftfraser (Bohrnutenfraser), 2-schneidigh
[ oe | MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fir Eintauchvorgénge ausgelegt.
Properties | Fresas de forma de 2 ranuras (brocas para ranurar)
Propriétés = Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. I ‘
Eigenschaften - Disefiada para operaciones de inmersion. |
Propiedadi 2
S 2-X nepble KOHLEeBble ¢ppesbl ‘
(wnoHouHble ¢ppesbl)
PY | Ins dbpe3epoBaHus LWMNOHOUYHbIX NA30B W YCTYMOB. d ds
mm BS KOHCTPYKLMA NO3BONAET OCYLLECTBAATL BPE3AHWUE NOZ, YITIOM.
122 | HSS
Code Code
LY T‘::E 9 d I2 I di Cédigo d I2 I di cédigo
I e8 Kon e
7 300V z 2 4 51 6 3260200 9 22 82.5 10 3260900
A > W 2 25 6.5 54 6 3260250 9.5 22 82.5 10 3260950
A /i 3 11 60.5 6 3260300 10 22 82.5 10 3261000
B85 12.5 66.5 6 3260350 11 22 89 12 3261100
A\ 4 12.5 66.5 6 3260400 12 255 95 12 3261200
2 h8 4.5 12.5 66.5 6 3260450 13 255 95 12 3261300
Pgs 149151 5 12.5 70 6 3260500 14 28.5 1015 12 3261400
5.5 16 76 6 3260550 *15 31.5 108 12 3261500
6 16 76 6 3260600 16 315 108 16 3261600
6.5 16 76 10 3260650 17 35! 114.5 16 3261700
7 16 76 10 3260700 18 35 114.5 16 3261800
7.5 16 76 10 3260750 19 38 120.5 16 3261900
8 19 79.5 10 3260800 20 38 120.5 16 3262000
8.5 22 82.5 10 3260850
* Not to BS 122 Application GENERAL
Non conformes a BS 122 Anwendung ALLGEMEINE
Nicht nach BS 122 Aplicacion OBLUEE
No conforme a BS 122 ERUNOHCHID
Pa3smep He no BS 122
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe hpe3bl
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2 Flute End Mills 1SIot Drills)

Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations.

Fraises 2 goujures (Fraises a Rainurer)
Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congue pour les opérations de soyage.

Schaftfraser (Bohrnutenfraser), 2-schneidig 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

ﬁ MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fir Eintauchvorgédnge ausgelegt.

| Fresas de forma de 2 ranuras (brocas para ranurar) I | ccé?j%%
- Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. | Kon
Disefiada para operaciones de inmersion. ;j ‘
ﬁ 2-X nepble KoHueBble ¢ppe3bl (LUNOHOYHbIE ppesbl) @ I I 348
[na ppesepoBaHMA WNOHOYHbIX MA30B M YCTYMNOB. d dq
PY | KoHCTpyKUMa NO3BOMAET OCYLLECTBAATb Bpe3aHMe Mog YI/IOM.
Properties
Propriétés
codigs | on codige on St
d I It ds Uncoa’Eed TiAIl}l Co_ated d I I d Uncoa'Eed TiAIN Co_ated Ceotictea
Non-Revétus Revétus TiAIN Non-Revétus Revétus TIAIN
Unbeschichtet TiAIN-beschichtet Unbeschichtet TiAIN-beschichtet DIN HSS
Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN Sin Revestimiento | Revestimiento de TIiAIN mm 327 Co8e
Be3 MokpbiTua MokpbiTue TiAIN Be3 MokpbiTus MokpbiTue TiAIN
1.5 25 48 6 3480150 3480150A 13 16 73 12 3481300 3481300A
2 4 48 6 3480200 3480200A 14 16 73 12 3481400 3481400A TYPE %)
2.5 5 49 6 3480250 3480250A 15 16 73 12 3481500 3481500A N e8
3 5 49 6 3480300 3480300A 16 19 79 16 3481600 3481600A
3.5 6 50 6 3480350 3480350A 17 19 79 16 3481700 3481700A 7 . V
4 7 51 6 3480400 3480400A 18 19 79 16 3481800 3481800A g - 0 z
4.5 7 51 6 3480450 3480450A 19 19 79 16 3481900 3481900A *‘ % 2
5 8 52 6 3480500 3480500A *20 19 79 16 3482000 3482000A
55 8 52 6 3480550 3480550A *22 26 102 25 3482200 3482200A 0 | uncoaTED
6 8 5 6 3480600 3480600A 24 26 102 25 3482400 3482400A C_1
65 10 60 10 3480650 3480650A 25 26 102 25 3482500 3482500A 2h8 | TiAIN s 140.151
7 10 60 10 3480700 3480700A 26 26 102 25 3482600 3482600A
7.5 10 60 10 3480750 3480750A 28 26 102 25 3482800 3482800A
8 11 61 10 3480800 3480800A 30 26 102 25 3483000 3483000A
8.5 11 61 10 3480850 3480850A 32 32 112 32 3483200 3483200A
9 11 61 10 3480900 3480900A 35 32 112 32 3483500 3483500A
9.5 11 61 10 3480950 3480950A 36 32 112 32 3483600 3483600A
10 13 63 10 3481000 3481000A 38 38 118 32 3483800 3483800A
10.5 13 70 12 3481050 3481050A *40 38 118 32 3484000 3484000A
11 13 70 12 3481100 3481100A *42 38 118 32 3484200 3484200A
11.5 13 70 12 3481150 3481150A *45 38 118 32 3484500 3484500A
12 16 73 12 3481200 3481200A *50 45 125 32 3485000 3485000A
* Lengths not to DIN 327 Application HIGH TENSILE STEELS
Longueurs non conformes a DIN 327 Anwendung st adials AE\F(;‘EEV\?SII:IE
Langen nicht nach DIN 327 Aplicacién ACERO DE ALTA RESISTENCIA TENSIL OBLLEE
Longitudes no conformes a DIN 327 lpnmMeretine BLICOKOMPOUHAT CTATE
Pasmep He no DIN 327
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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2 Flute End Mills ‘Slot Drills)

Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations.

Fraises 2 goujures (Fraises a Rainurer)
Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congue pour les opérations de soyage.

Schaftfraser (Bohrnutenfraser), 2-schneidig

World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

ﬁ MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fir Eintauchvorgédnge ausgelegt.
ga%?% [ Fresas de forma de 2 ranuras (brocas para ranurar) I |
Kof Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. |
Disefiada para operaciones de inmersion. ;j ‘
349 2-X nepble KoHueBble ¢ppesbl (LUNOHOYHbIe ppe3bl)
[na ppesepoBaHMA WNOHOYHbIX MA30B M YCTYMNOB. d di
PY | KoHCTpyKUMa NO3BOIAET OCYLLECTBAATb BPpe3aH1e Mo, YI/IOM.
Properties
Propriétés
; Code Code
E haft
»;?ce);iseccxaijein Cédigo | Koa Cédigo | Koa
e
Bonctsa d I It d Uncoated TIiAIN Coated d I It d Uncoated TIiAIN Coated
* Non-Revétus Revétus TiAIN * Non-Revétus Revétus TIAIN
inch BS HSS Unbeschichtet TiAIN-beschichtet Unbeschichtet TiAIN-beschichtet
inc 122 Co8 Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN
oce Be3 MokpbiTus MokpbiTue TiAIN Be3 MokpbiTus MokpbiTue TiAIN
i 1/16 25 48 1/4 3490159 3490159A 718 25 100 1" 3492223 3492223A
TYPE (%) 1/8 8 51 1/4 3490318 3490318A 17 27 95 1’ 3492540 3492540A
T N e8 3/16 10 52 1/4 3490476 3490476A 1.1/8 30 95 1" 3492858 3492858A
1/4 11 56 1/4 3490635 3490635A 1.1/4 E5) 117 1.1/4 3493175 3493175A
7 5/16 13 60 3/8 3490794 3490794A 1.3/8 40 111 1.1/4 3493493 3493493A
’ 0 V z 3/8 14 60 3/8 3490953 3490953A 1.1/2 43 115 1.1/4 3493810 3493810A
*‘ % 2 7116 17 65 1/2 3491111 3491111A 1.5/8 48 118 1.1/4 3494128 3494128A
1/2 19 67 1/2 3491270 3491270A 1.3/4 48 118 1.1/4 3494445 3494445A
; | uncoaren 9/16 22 69 1/2 3491429 3491429A 1.7/18 51 118 1.1/4 3494763 3494763A
C_1 58 22 72 58 3491588 3491588A 2" 51 118 11/4 3495080 3495080A
2h8 | AN | 34 25 77 58 3491905 3491905A
App| ication HIGH TENSILE STEELS
Anwendung ACIERS A HAUTE RESISTANCE GENERAL
Aplicacion ACERO ;SXTTT?;EE?E:Z\LATENSIL AL(L)%E\AEEEINE
MpumeHenne BbICOKOMPOYHASA CTANb
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe hpe3bl
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2 Flute End Mills 1SIot Drills)

Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations.

Fraises 2 goujures (Fraises a Rainurer)
Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congue pour les opérations de soyage.

Schaftfraser (Bohrnutenfraser), 2-schneidig 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

ﬁ MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fir Eintauchvorgédnge ausgelegt.

| Fresas de forma de 2 ranuras (brocas para ranurar) ccé?j?i
Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. I | Koﬁ
- Disefiada para operaciones de inmersion. |
2
2-X nepble KoHueBble ¢ppesbl - 7 ‘ 350
(wnoHouHble ¢pesbl)
Py | na pe3epoBaHMA WNOHOYHbIX NA30B M YCTYMNOB. d d
KOHCTPYKLMA NO3BOAAET OCYLLECTBAATL BPe3aHWe Nog YoM, §
Properties
Propriétés
Cod Cod Eigenschaften
ode ode Propiedades
Cadigo | Koa Cadigo | Koa CBo#cTBa
Uncoated TiAIN Coated Uncoated TiAIN Coated
e e ln e Non-Revétus Revétus TiAIN e b b & Non-Revétus Revétus TIAIN mm BS | HSS
Unbeschichtet TiAIN-beschichtet Unbeschichtet TiAIN-beschichtet 122 Co8e
Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN
Be3 MokpbiTua MokpbiTne TiAIN Bes MokpbiTna MokpbiTue TIAIN
2 4 51 6 3500200 3500200A *15 315 108 12 3501500 3501500A TYPE o
2.5 6.5 54 6 3500250 3500250A 16 315 108 16 3501600 3501600A LY N e8
3 11 60.5 6 3500300 3500300A 17 35 114.5 16 3501700 3501700A
Bi5) 125 66.5 6 3500350 3500350A 18 35 1145 16 3501800 3501800A 7
4 125 665 6 3500400 3500400A 19 38 1205 16 3501900 3501900A g 0°V z
4.5 125 66.5 6 3500450 3500450A 20 38 1205 16 3502000 3502000A *: % 2
5 12.5 70 6 3500500 3500500A 22 41.5 140 25 3502200 3502200A
5.5 16 76 6 3500550 3500550A 24 415 1525 25 3502400 3502400A ; | uncoaren
6 16 76 6 3500600 3500600A 25 445 159 25 3502500 3502500A L1
65 16 76 10 3500650 3500650A 26 445 159 25 3502600 3502600A 2h8 | TiAIN s 140.151
7 16 76 10 3500700 3500700A 28 475 159 25 3502800 3502800A
745 16 76 10 3500750 3500750A 30 51 159 25 3503000 3503000A
8 19 79.5 10 3500800 3500800A 32 51 159 32 3503200 3503200A
8.5 22 82.5 10 3500850 3500850A 35 54 159 32 3503500 3503500A
9 22 82.5 10 3500900 3500900A 36 54 159 32 3503600 3503600A
9.5 22 82.5 10 3500950 3500950A 38 57 159 32 3503800 3503800A
10 22 82.5 10 3501000 3501000A 40 63.5 159 32 3504000 3504000A
11 22 89 12 3501100 3501100A 42 63.5 159 32 3504200 3504200A
12 25.5 95 12 3501200 3501200A 45 63.5 159 32 3504500 3504500A
13 2515 95 12 3501300 3501300A 50 63.5 159 32 3505000 3505000A
14 285 1015 12 3501400 3501400A
* Not to BS 122 Application HIGH TENSILE STEELS
Non conformes & BS 122 Anwendung A O CHFESTER STAML | ALLGEMEINE
H p icacion ACERO DE ALTA RESISTENCIA TENSIL OBLEE
ml;:';:):fagrr:nzsa 18252 122 nPMMeHeH"e BbICOKOMNPO4YHAS CTANb
Pa3mep He no BS 122
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kopn

305

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CgouicTBa

mm | DIN | HSS
327 | Co8e
- TYPE (%)
N 8
e
Z el |z
>
N7 2
f_ ] |UNCOATED
2h6 | TiAIN
pgs 149-151
Code
Cédigo
Koa
Properties

Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CBoucTBa
mm | DIN | HSS
327 | Co8e
- TYPE %)
N 8
e
z el |z
>
3| U 2
:ﬂ UNCOATED
2h7 | TiAIN
pgs 149-151

Shank Cutters
Fraises a queue

Schaftfraser
Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl

L

2 Flute End Mills{
Milling keyways and s

2-X nepble KoHueBble ¢ppesbl (LUNOHOYHbIe ppe3bl)

Slot Drills)

ots to size in one cut. Designed for plunging operations.

Fraises 2 goujures (Fraises a Rainurer)
Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congue pour les opérations de soyage.

Schaftfraser (Bohrnutenfraser), 2-schneidig
[ De | MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fiir Eintauchvorgédnge ausgelegt.

Fresas de forma de 2 ranuras (brocas para ranurar)
Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte.
Disefiada para operaciones de inmersion.

[ns dpesepoBaHms WNOHOYHBIX Na308 1 YCTYMOB.

PY | KoHCTpyKUMa NO3BOIAET OCYLLECTBAATb BPpe3aH1e Mo, YI/IOM.

P .

-

T

Code Code
Cadigo | Koa Cadigo | Kog
d I It ds Uncoated TIiAIN Coated d I It d: Uncoated TIiAIN Coated
Non-Revétus Revétus TiAIN Non-Revétus Revétus TIAIN
Unbeschichtet TiAIN-beschichtet Unbeschichtet TiAIN-beschichtet
Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN
Be3 MokpbiTus MokpbiTue TiAIN Be3 MokpbiTus MokpbiTue TiAIN
2 4 48 6 3050200 3050200A 9.5 11 61 10 3050950 3050950A
25 5 49 6 3050250 3050250A 10 iz 63 10 3051000 3051000A
3 5 49 6 3050300 3050300A 11 13 70 12 3051100 3051100A
35 6 50 6 3050350 3050350A 12 16 73 12 3051200 3051200A
4 7 51 6 3050400 3050400A 13 16 73 12 3051300 3051300A
45 7 51 6 3050450 3050450A 14 16 73 12 3051400 3051400A
5 8 52 6 3050500 3050500A 15 16 73 12 3051500 3051500A
55 8 52 6 3050550 3050550A 16 19 79 16 3051600 3051600A
6 8 52 6 3050600 3050600A 17 19 79 16 3051700 3051700A
6.5 10 60 10 3050650 3050650A 18 19 79 16 3051800 3051800A
7 10 60 10 3050700 3050700A 19 19 79 16 3051900 3051900A
7.5 10 60 10 3050750 3050750A 20 22 88 20 3052000 3052000A
8 11 61 10 3050800 3050800A 22 22 88 20 3052200 3052200A
8.5 11 61 10 3050850 3050850A 24 26 102 25 3052400 3052400A
9 11 61 10 3050900 3050900A 25 26 102 25 3052500 3052500A
Application HIGH TENSILE STEELS
Anwendung ACIERS A HAUTE RESISTANCE GENERAL
Aplicacion ACERO ;EOEFT':AES.ErgE?;Qé\LATENS\L ALtL)GsaAEEEINE
npumeueuue BbICOKOMNPOYHASA CTANb
|2 Flute End Mills {Slot Drills)
Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations.
| | Fraises 2 goujures (Fraises a Rainurer)
Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congue pour les opérations de soyage.
Schaftfraser (Bohrnutenfraser), 2-schneidi%1
[ oe | MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fiir Eintauchvorgédnge ausgelegt.
| Fresas de forma de 2 ranuras (brocas para ranurar) h ‘
ts | Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. Ip
- Disefiada para operaciones de inmersion. ?ﬂ
2-X nepble KoHUeBble ¢ppesbl (LUNoHo4YHble ¢ppesbl)
[na ppesepoBaHMA WNOHOYHbIX MA308B M YCTYMNOB. d di
PY | KoHCTpYKLUMA N03BONAET OCYLLECTBAATbL Bpe3aHMe Mo, YI/I0M.
Code Code
Cadigo | Koa Cadigo | Kog
d I I dh Uncoated TiAIN Coated d I I o Uncoated TiAIN Coated
Non-Revétus Revétus TiAIN Non-Revétus Revétus TiAIN
Unbeschichtet TiAIN-beschichtet Unbeschichtet TiAIN-beschichtet
Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN
Be3 MokpbiTua MokpbiTue TiAIN Bes MokpbiTna MokpbiTue TIAIN
2 4 48 6 3100200 3100200A 9.5 11 61 10 3100950 3100950A
25 5 49 6 3100250 3100250A 10 13 63 10 3101000 3101000A
3 5 49 6 3100300 3100300A 11 13 70 12 3101100 3101100A
35 6 50 6 3100350 3100350A 12 16 73 12 3101200 3101200A
4 7 51 6 3100400 3100400A 13 16 73 12 3101300 3101300A
45 7 51 6 3100450 3100450A 14 16 73 12 3101400 3101400A
5 8 52 6 3100500 3100500A 15 16 73 12 3101500 3101500A
55 8 52 6 3100550 3100550A 16 19 79 16 3101600 3101600A
6 8 52 6 3100600 3100600A 17 19 79 16 3101700 3101700A
6.5 10 60 10 3100650 3100650A 18 19 79 16 3101800 3101800A
7 10 60 10 3100700 3100700A 19 19 79 16 3101900 3101900A
7.5 10 60 10 3100750 3100750A 20 22 88 20 3102000 3102000A
8 11 61 10 3100800 3100800A 22 22 88 20 3102200 3102200A
8.5 11 61 10 3100850 3100850A 24 26 102 25 3102400 3102400A
9 11 61 10 3100900 3100900A 25 26 102 25 3102500 3102500A
App|icati0n HIGH TENSILE STEELS
Anwendung ACIERS A HAUTE RESISTANCE GENERAL
Aplicacion ACERO ;SEF;%;EE?EQS\LATENS\L Aoeee
MpumeHeHne BbICOKOMPOYHARA CTANb
130 E1 SOMTA CATALOGUE
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2 Flute Ball Nose End Mills

Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations. Produces a radius at the bottom of the cut.

Fraises 2 goujures bout Hémisphérique
Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congues pour les opérations de soyage. Exécutent un rayon au fond de la rainure.

Schaftfraser, 2-schneidi§, Kugelkopf

Kerben in einem Durchgang. Fir Eintauchvorgdnge ausgelegt. Erzeugt einen Radius unten am Schnitt.

[ bE | MaRfrasen von Keilnuten un

Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. Disefiado para operaciones
de inmersidn. Genera un radio en la parte inferior del corte.

Fresas de morro esférico de 2 ranuras

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kopn

340

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CBoucTBa
mm | DIN | HSS
327 | Co8e
- TYPE (%)
N 8
Y e

mar
217 | :

2-X nepble KOHLEBble ppesbl L ‘
€0 chbepuyecKkMm TopL,om )
py | ANA dpesepoBaHuMA Na3oB € paguycHbIM Npodpunem
M KOHTYpHOI 06paboTKu. KOHCTpYKLMA no3sonseT d di
OCyUWecCTBNATb Bpe3aHMe noa yriom.
Code Code
Cadigo | Koa Cadigo | Koa
d I I d Uncoated TIAIN Coated d I I d Uncoated TIAIN Coated
t Non-Revétus Revétus TIiAIN t Non-Revétus Revétus TIAIN
Unbeschichtet TiAIN-beschichtet Unbeschichtet TiAIN-beschichtet
Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN
Be3 MokpbiTus MokpbiTue TIAIN Be3 MokpbiTns MokpbiTue TIAIN
2 4 48 6 3400200 3400200A 13 16 73 12 3401300 3401300A
& 5 49 6 3400300 3400300A 14 16 73 12 3401400 3401400A
4 7 51 6 3400400 3400400A 15 16 73 12 3401500 3401500A
5) 8 52 6 3400500 3400500A 16 19 79 16 3401600 3401600A
6 8 52 6 3400600 3400600A 18 19 79 16 3401800 3401800A
7 10 60 10 3400700 3400700A *20 19 79 16 3402000 3402000A
8 11 61 10 3400800 3400800A 20 22 88 20 3402001 3402001A
9 11 61 10 3400900 3400900A *22 26 102 25 3402200 3402200A
10 13 63 10 3401000 3401000A 24 26 102 25 3402400 3402400A
11 13 70 12 3401100 3401100A 25 26 102 25 3402500 3402500A
12 16 73 12 3401200 3401200A
* Lengths not to DIN 327 Application ACIERS ANAUTE RESISTANGE | GENERAL
Longueurs non conformes a DIN 327 Anwendung HOCHFESTER STAHL ALLGEMEINE
Léngen niCht naCh DIN 327 ApllCaClOn ACERO DE ALTA RESISTENCIA TENSIL OBLUEE
Longitudes no conformes a DIN 327 NpimeHetine BLICOKOTIPOTHAT CTATIS

Pa3amep He no DIN 327

|2 Flute Ball Nose End Mills
Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations. Produces a radius at the bottom of the cut.

l Fraises 2 goujures bout Hémisphérique
Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congues pour les opérations de soyage. Exécutent un rayon au fond de la rainure.

Schaftfraser, 2-schneidig, Kugelkopf
e | MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fir Eintauchvorginge ausgelegt. Erzeugt einen Radius unten am Schnitt.

Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. Disefiado para operaciones
de inmersién. Genera un radio en la parte inferior del corte.

Fresas de morro esférico de 2 ranuras

2-x nepble KoHLeBble ¢ppesbl
€0 chepuyecKkMm TopLom

Iy |UNcoaTED
2h8 | TiAIN
pgs 149-151
Code
Cédigo
Ko
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CeoiicTBa
mm DIN HSS
327 | Co8e
- TYPE (%)
N 8
T e
z ) |z
g N
s |V 2
{1 | UNCOATED
2h6 | TiaIN
pgs 149-151

py | DA dpesepoBaHMA Na3oBs € paguyCcHbIM npodunem
W KOHTYPHOW 06paboTku. KOHCTPpyKLMA no3Bonset Ll
OCYLLECTBNATb BPe3aHWe Nog, yr/iom.
Code Code
Caodigo | Koa Cadigo | Kog

d I It o Uncoated TiAIN Coated d I I d Uncoated TiAIN Coated
Non-Revétus Revétus TiAIN Non-Revétus Revétus TIAIN

Unbeschichtet TiAIN-beschichtet Unbeschichtet TiAIN-beschichtet

Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN

Be3 MokpbiTua MokpbiTue TiAIN Be3 MokpbiTus MokpbiTue TIAIN
2 4 48 6 3370200 3370200A 10 13 63 10 3371000 3371000A
2.5 5 49 6 3370250 3370250A 11 13 70 12 3371100 3371100A
3 5 49 6 3370300 3370300A 12 16 73 12 3371200 3371200A
BI5) 6 50 6 3370350 3370350A 14 16 73 12 3371400 3371400A
4 7 51 6 3370400 3370400A 16 19 79 16 3371600 3371600A
5 8 52 6 3370500 3370500A 18 19 79 16 3371800 3371800A
6 8 52 6 3370600 3370600A 20 22 88 20 3372000 3372000A
7 10 60 10 3370700 3370700A 22 22 88 20 3372200 3372200A
8 11 61 10 3370800 3370800A 24 26 102 25 3372400 3372400A
9 11 61 10 3370900 3370900A 25 26 102 25 3372500 3372500A

App|icati0n HIGH TENSILE STEELS
Anwendung ACIERS A HAUTE RESISTANCE GENERAL
Aplicacién ACERO ;EOACFTZESEE\FSEQE\LATENS\L AL;(;E:AEEEINE
MpumeHeHve BbICOKOMPOYHAS CTANb
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World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

2 Flute Ball Nose End Mills

Fraises 2 goujures bout Hémisphérique

Milling keyways and slots to size in one cut. Designed for plunging operations. Produces a radius at the bottom of the cut.

Pour le fraisage de rainures en une seule passe. Congues pour les opérations de soyage. Exécutent un rayon au fond de la rainure.

Schaftfraser, 2-schneidi§, Kugelkopf

ﬁ MaRfrasen von Keilnuten und Kerben in einem Durchgang. Fiir Eintauchvorgange ausgelegt. Erzeugt einen Radius unten am Schnitt.
gé?i?% ™ Fresas de morro esférico de 2 ranuras
Kog Fresado de ranuras y chavetas en un solo corte. Disefiado para operaciones
- de inmersion. Genera un radio en la parte inferior del corte. | I |
31 2 2-X nepble KoHuUeBble ¢ppesbl I ‘
co chepuyecKMm TopLom
py | 4NA pesepoBaHnA Nasos ¢ pagnycHbIM Npopunem
- 1 KOHTYpHOI 06paboTKu. KOHCTpYKLMA no3sonseT d d
Properties OCYyLLEeCTBAATb Bpe3aHMe nog, YI/IoM.
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades Cod Cod
CgoucTBa odade ode
Cédigo | Koa Codigo | Koa
mm DIN | HSS d s L d Uncoated TiAIN Coated d I I d Uncoated TiAIN Coated
327 | Co8e * Non-Revétus Revétus TiAIN * Non-Revétus Revétus TiAIN
Unbeschichtet TiAIN-beschichtet Unbeschichtet TiAIN-beschichtet
Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN
TYPE Be3 MokpbiTus MokpbiTue TIAIN Be3 MokpbiTns MokpbiTue TIAIN
[\ N g 2 4 48 6 3120200 3120200A 12 16 73 12 3121200 3121200A
BN 3 5 49 6 3120300 3120300A 13 16 73 12 3121300 3121300A
i 4 7 51 6 3120400 3120400A 14 16 73 12 3121400 3121400A
? 30° V z 5 8 52 6 3120500 3120500A 15 16 73 12 3121500 3121500A
: % 2 6 8 52 6 3120600 3120600A 16 19 79 16 3121600 3121600A
M 4 7 10 60 10 3120700 3120700A 18 19 79 16 3121800 3121800A
8 11 61 10 3120800 3120800A 20 22 88 20 3122000 3122000A
{_] |UNCOATED 9 1 61 10 3120900 3120900A 2 22 8 20 3122200 3122200A
2h7 | TiAIN . 10 13 63 10 3121000 3121000A 24 26 102 25 3122400 3122400A
’ 1 183 70 12 3121100 3121100A 25 26 102 25 3122500 3122500A
Application HIGH TENSILE STEELS
Anwendung ACIERS A HAUTE RESISTANCE GENERAL
Aplicacion ACERO ;SXTTT;;EE?E:E\LATENS\L i
anMeHeH"e BbICOKOMPO4YHAS CTANb
Code 3 Flute End Mills
Cidigo Multi-purpose tool used for slotting and profiling.
oA | | Fraises 3 goujures
342 Outil multi-usage utilisé pour le rainurage et le profilage.
Schaftfraser, 3-schneidig
[ D | Mehrzweckwerkzeug zum Nutenfrasen und zum Profilieren. h \
Properties | Fresas de forma de 3 ranuras Ipzﬂ ‘
Propriétés Herramienta multiusos utilizada para ranurar y perfilar.
Ei haft
Propiedades 3-x nepble KoHUeBble ¢pesbl d di
CrEeEEe YHuBepcanbHoe pelleHne ansa GpesepoBaHUA Nasos U YCTYyMNoB.
mm 1st2 HSS Code Code
Co8e Cédigo | Kog Cédigo | Koa
. Uncoated TIiAIN Coated Uncoated TIiAIN Coated
TYPE @ d l2 ls d Non-Revétus Revétus TiAIN d l2 ls d Non-Revétus Revétus TiAIN
Iy Unbeschichtet TiAIN-beschichtet Unbeschichtet TiAIN-beschichtet
NN N e8 Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN Sin Revestimiento | Revestimiento de TiAIN
Be3 MokpbiTus MokpbiTue TiAIN Be3 MokpbITus MokpbiTue TiAIN
7 30° [7« z 3 9.5 54 6 3420300 3420300A 13 24.5 70 12 3421300 3421300A
A > W 3 4 12.5 57 6 3420400 3420400A 14 28.5 73 12 3421400 3421400A
(A /) 5 16 60.5 6 3420500 3420500A *15 26.5 71 12 3421500 3421500A
6 16 60.5 6 3420600 3420600A 16 26.5 77 16 3421600 3421600A
I |UNcoATED 7 15 60.5 10 3420700 3420700A 18 35 80 16 3421800 3421800A
2h8 | TiAIN 8 18 63.5 10 3420800 3420800A 19 38 83.5 16 3421900 3421900A
Pgs 149-151 9 21 66.5 10 3420900 3420900A 20 38 83.5 16 3422000 3422000A
10 21 66.5 10 3421000 3421000A 22 415 985 25 3422200 3422200A
11 19 66.5 12 3421100 3421100A 25 445 1015 25 3422500 3422500A
12 24 70 12 3421200 3421200A
*Not to BS 122 App”cd""“m ACERSAVAUTE RESISTANGE | GENERAL
N i aBS 122 Anwendung
Ni?:?\lcr?gcirggleZ Aplicacion ACERO ;SEFTFAESEEiQZ\LATENS\L ALI(_)(;EITEEEINE
No C()nf()[me a BS 122 anMeNeH“e BbICOKOMNPO4YHAS CTANb

Pa3mep He no BS 122

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl
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Multi-Flute End Mills

For profile milling.

Fraises goujures multiples
Pour le fraisage de forme.

World Class Cutting Tools

B Schaftfraser, mehrschneidig | 0SG GROUP COMPANY
[be | Flr das Profilfrasen. “lb 1 w
. I Code
| Fresas de forma multi-ranura = ov ﬂ ‘ e
Para fresar perfiles. ‘l’ c?(ifo
CENTRE CUT CENTRE HOLE d
[PY | lﬁ\l./ll'l'; %Lzzzg:égthi;gfsggée ¢pe3b| 20.0mm and below sizes above 20.0mm dr 30 1
Z Teeth Z Teeth .
Dent Z Code Dent Z Code Properties
d I2 [F du Z-Verzahnung Codigo d I2 [ d: Z-Verzahnung Cédigo Propriétés
Dientes Z Koa Dientes Z Koa Eigenschaften
KonuuecTBo 3y6beB Z KonuuecTBo 3y6beB Z Péosﬂgg:::s
25 6.5 51 6 4 3010250 13 24.5 70 12 4 3011300
3 9.5 54 6 4 3010300 14 28.5 73 12 4 3011400 BS
35 125 57 6 4 3010350 *15 265 71 12 4 3011500 mm | 2o | HSS
4 12.5 57 6 4 3010400 16 26.5 77 16 4 3011600
45 125 57 6 4 3010450 18 35 80 16 4 3011800 )
0l
5 16 60.5 6 4 3010500 19 38 83.5 16 4 3011900 I TYPE | / ()
55 16 60.5 6 4 3010550 20 38 83.5 16 4 3012000 Y N k10
6 16 60.5 6 4 3010600 22 415 985 25 6 3012200
6.5 16 60.5 10 4 3010650 24 415 985 25 6 3012400 7 °V
7 15 605 10 4 3010700 25 445 1015 25 6 3012500 g .l z
7.5 18 63.5 10 4 3010750 28 46 1045 25 6 3012800 *‘ % 4-8
8 18 63.5 10 4 3010800 30 46 1045 25 6 3013000
8.5 21 66.5 10 4 3010850 32 51 1125 32 6 3013200 -
9 21 66.5 10 4 3010900 35 54 116 32 6 3013500 > h
9.5 21 66.5 10 4 3010950 38 54 116 32 6 3013800 pgs 9-151
10 21 66.5 10 4 3011000 40 55,5 1175 32 6 3014000
10.5 19 66.5 12 4 3011050 45 57 119 32 6 3014500
11 19 66.5 12 4 3011100 50 65 127 32 8 3015000
12 24 70 12 4 3011200
* Not to BS 122 Application
Non conformes a BS 122 Anwendung ALLCEMEINE
Nicht nach BS 122 anicaciol OBlEE
No conforme a BS 122 MRAROHCHIS
Pa3swvep He no BS 122
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

Multi-Flute End Mills

For profile milling.

Fraises goujures multiples
Pour le fraisage de forme.

Schaftfraser, mehrschneidig

B ] Fur das Profilfrisen. |‘ \
Code . ave) I
Py | Fresas de forma multi-ranura E=o¥ ﬁz
C?(‘:EO Para fresar perfiles. "P’
MHoro3y6ble KoHUeBble ¢ppe3bl CENTRE CUT CENTRE HOLE d ds
303 ﬂ,ﬂﬂ ¢pe3epOBaHMH yCTYnoB. 3/4 and below sizes above 3/4
. Z Teeth Z Teeth
GIOpeties Dent Z Code Dent Z Code
PIREEES d I2 l1 di Z-Verzahnung Cédigo d l2 l1 di Z-Verzahnung Cédigo
Eigenschaften Dientes Z Koa Dientes Z Koa
Propl%dades KonuuecTBo 3y6beB Z KonuuecTBo 3y6beB Z
CgouicTBa
1/8 10 54 1/4 4 3030318 13/16 38 95 1" 6 3032064
. S 3/16 13 51 1/4 4 3030476 718 41 98 1" 6 3032223
inch B SS
122 H 732 16 60  1/4 4 3030556 15/16 41 98 1’ 6 3032381
1/4 16 60 1/4 4 3030635 1” 43 102 1" 6 3032540
9/32 16 60 3/8 4 3030714 1.1/8 46 105 1" 6 3032858
TYPE 77 [0%) 5/16 18 64 3/8 4 3030794 1.1/4 51 113 1.1/4 8 3033175
Comy | N k10 38 22 67 38 4 3030953 1.3/8 54 116 1.1/4 8 3033493
7116 22 67 1/2 4 3031111 1.1/2 54 116 1.1/4 8 3033810
7 R V 1/2 24 70 1/2 4 3031270 1.5/8 54 116  1.1/4 8 3034128
g > 0 V4 9/16 29 73 1/2 4 3031429 1.3/4 57 119 1.1/4 8 3034445
*‘ % 4-8 5/8 32 77 5/8 4 3031588 1.7/8 62 124  1.1/4 8 3034763
11/16 35 80 5/8 4 3031746 27 65 127 1.1/4 8 3035080
3/4 38 83 5/8 4 3031905
1
2 h8
Pgs 149-151 Application
Anwendung ALLGEVENE
Aplicacion OBLEE
MpumeHeHve
Code Multi-Flute End Mills
Cédigo For profile milling.
Kon . . .
l Fraises goujures multiples
306 Pour le fraisage de forme.
Schaftfraser, mehrschneidig
e | Fir das Profilfrasen. S I |
Properties [ Fresas de forma multi-ranura %‘7 'ﬂz ‘
Propriétés Para fresar perfiles. P
Eigenschaften — CENTRE CUT CENTRE HOLE d
P(rzol::;:?g:s m mz%ﬁ)ezzgc?;g;;zv?slﬁg;e ¢pe3bl 20.0mm and below sizes above 20.0mm d
BS
mm Z Teeth Z Teeth
122 | HSS Dent Z Code Dent Z Code
d l2 l1 d1 Z-Verzahnung Cédigo d l2 I di Z-Verzahnung Cédigo
Dientes Z Koa Dientes Z Kog
TYPE 77 @ KonuyectBo 3y6LeB Z Konuyectgo 3y6LeB Z
I N 44 K10 3 19 63.5 6 4 3060300 18 70 115 16 4 3061800
4 255 70 6 4 3060400 19 76 1215 16 4 3061900
% 5 31.5 76 6 4 3060500 20 76 1215 16 4 3062000
g 30° 7 z 6 315 76 6 4 3060600 22 855 143 25 6 3062200
¥ : % 4-8 7 34 79.5 10 4 3060700 24 92 149 25 6 3062400
8 34 79.5 10 4 3060800 25 100 157 25 6 3062500
; ‘ 9 37 82.5 10 4 3060900 28 98.5 157 25 6 3062800
1 10 37 825 10 4 3061000 30 985 157 25 6 3063000
2h8 | s 11 415 89 12 4 3061100 32 1015 1635 32 6 3063200
12 49.5 95 12 4 3061200 85] 101.5 163.5 32 6 3063500
13 50 95 12 4 3061300 38 1015 1635 32 6 3063800
14 57 1015 12 4 3061400 40 1015 1635 32 6 3064000
*15 58.5 103 12 4 3061500 45 1015 1635 32 8 3064500
16 58,5 1085 16 4 3061600 50 1015 1635 32 8 3065000
* Not to BS 122 Application
Non conformes & BS 122 Anwendung ALLCEMENE
Nicht nach BS 122 Alllezd@ OBUEE
No conforme a BS 122 (U7 LD

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl

Pasmep He no BS 122
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Multi-Flute End Mills

For profile milling.

Fraises goujures multiples
Pour le fraisage de forme.

World Class Cutting Tools

Schaftfraser, mehrschneidig 056 GROUP COMPANY
[oe | Fur das Profilfrasen. S h |
. alv Ip Code
| Fresas de forma multi-ranura E=or ﬂ s
Para fresar perfiles. ‘l" c?(ifo
MHoro3y6bie KoHUeBble ¢ppe3bl CENTRE CUT CENTRE HOLE d di
20.0mm and below sizes above 20.0mm
Nlnsa dpeseposaHMa yCTynos. 344
Code .
e Properties
Z Teeth G Propriétés
DentZ - Eigenschaften
d I2 l1 di Z-Verzahnung Uncoa’EEd TIA"}‘ Co.atEd Propiedades
Dientes Z Non-Rev_etus _Revetus Tl_AIN CroncTRa
e Ghes Z Unbeschichtet TiAIN-beschichtet
OMUHecTBo 3yoLe Sin Revestimiento Revestimiento de TiAIN
Be3 MokpbiTus MokpbiTne TiAIN mm BS HSS
2.5 6.5 51 6 4 3440250 3440250A 122 | Co8e
3 95} 54 6 4 3440300 3440300A
3.5 12.5 57 6 4 3440350 3440350A Nl
4 125 57 6 4 3440400 3440400A mm @ TYPE % %)
45 125 57 6 4 3440450 3440450A | M rk10
5 16 60.5 6 4 3440500 3440500A
5.5 16 60.5 6 4 3440550 3440550A 7 30° V z
6 16 60.5 6 4 3440600 3440600A A > W 4-8
6.5 16 60.5 10 4 3440650 3440650A v /)
7 15 60.5 10 4 3440700 3440700A
7.5 18 63.5 10 4 3440750 3440750A ) | UNCOATED
8 18 63.5 10 4 3440800 3440800A 2h8 | TiAaIN
8.5 21 66.5 10 4 3440850 3440850A Pgs 149-151
9 21 66.5 10 4 3440900 3440900A
9.5 21 66.5 10 4 3440950 3440950A
10 21 66.5 10 4 3441000 3441000A
10.5 19 66.5 12 4 3441050 3441050A
11 19 66.5 12 4 3441100 3441100A
12 24 70 12 4 3441200 3441200A
13 24.5 70 12 4 3441300 3441300A
14 28.5 73 12 4 3441400 3441400A
*15 26.5 71 12 4 3441500 3441500A
16 26.5 77 16 4 3441600 3441600A
18 35 80 16 4 3441800 3441800A
19 38 83.5 16 4 3441900 3441900A
20 38 83.5 16 4 3442000 3442000A
22 41.5 98.5 25 6 3442200 3442200A
24 41.5 98.5 25 6 3442400 3442400A
25 44.5 101.5 25 6 3442500 3442500A
28 46 104.5 25 6 3442800 3442800A
30 46 104.5 25 6 3443000 3443000A
32 51 112.5 32 6 3443200 3443200A
35 54 116 32 6 3443500 3443500A
38 54 116 32 6 3443800 3443800A
40 55.5 117.5 32 8 3444000 3444000A
45 57 119 32 8 3444500 3444500A
50 65 127 32 8 3445000 3445000A
* Not to BS 122 Application st A emtce | cenena
N f 2 BS 122 Anwend!{ng HOCHFESTER STAHL ALLGEMEINE
pn conformes a Aplicacion ACERO DE ALTA RESISTENCIA TENSIL
Nicht nach BS 122 MpumeHeHne BbICOKOMPOUHAS CTANb
No conforme a BS 122
Pasmep He no BS 122
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kop

345

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

Multi-Flute End Mills

For profile milling.

Fraises goujures multiples
Pour le fraisage de forme.

Schaftfraser, mehrschneidig
B ] Fur das Profilfrasen.

| Fresas de forma multi-ranura
Para fresar perfiles.

MHoro3y6ble KoHueBble ¢ppesbl
[ns bpesepoBaHMs yCTynos.

&

CENTRE CUT
3/4 and below

F

CENTRE HOLE
sizes above 3/4

|

CsoiicTBa
. BS HSS
inch
122 | Co8e
I I
- o
¥1k10

mar
723V

I | UNCOATED

TiAIN

pgs 149-151

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl

Code
Z Teeth Cédigo | Koa
Dent Z -
Uncoated TiAIN Coated
d e o d Z-\éei;etl:g;ng Non-Revétus Revétus TiAIN
e D 2 Unbeschichtet TiAIN-beschichtet
4 Sin Revestimiento Revestimiento de TiAIN
Be3 MokpbiTus MokpbiTne TiAIN
1/8 10 54 1/4 4 3450318 3450318A
1/4 16 60 1/4 4 3450635 3450635A
5/16 18 64 3/8 4 3450794 3450794A
3/8 22 67 3/8 4 3450953 3450953A
7/16 22 67 1/2 4 3451111 3451111A
1/2 24 70 1/2 4 3451270 3451270A
5/8 32 7 5/8 4 3451588 3451588A
3/4 38 83 5/8 4 3451905 3451905A
Application HIGH TENSILE STEELS
Anwendung ACIERS A HAUTE RESISTANCE GENERAL
Aplicacion ACERO ;SEFTFAEsggfgﬁg\LATENle AL(L)(;EITEEEINE
MpumeHeHve BbICOKOMPOYHAS CTANb
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Multi-Flute End Mills
For profile milling.

Fraises goujures multiples
Pour le fraisage de forme.

World Class Cutting Tools

M. Schaftfrdser, mehrschneidig | 056G GROUP COMPANY
[be | Fir das Profilfrasen. D 1 w
L__ Fresas de forma multi-ranura %% é,l_ % ‘ CCO%?%
Para fresar perfiles. ‘l‘ Ko‘f
Nierosybue Konenme ppesn USRI T 3a6
Code :
cost o
d l2 l1 d1 Z-VeDrigltwfung Uncaned TiA"A\I Co?tEd E;?g;ise%haadf?sn
Dientes Z Non-Rev_etus _Revetus T|_AIN CeolicTBa
KonuuecTso ay6ken Z ‘Unbesch!chtet T|AI[\l-l?esch|cht§t
Sin Revestimiento Revestimiento de TiAIN
Be3 MokpbiTus MokpbiTue TIAIN mm BS HSS
3 19 63.5 6 4 3460300 3460300A 122 | Co8e
4 25.5 70 6 4 3460400 3460400A
5 315 76 6 4 3460500 3460500A ]
6 315 76 6 4 3460600 3460600A TYPE z 2
7 34 795 10 4 3460700 3460700A mmm | N | Uk0
8 34 79.5 10 4 3460800 3460800A
9 37 82.5 10 4 3460900 3460900A 7 30° V‘ z
10 37 82.5 10 4 3461000 3461000A A > W 4-8
11 41.5 89 12 4 3461100 3461100A A /)
12 49.5 95 12 4 3461200 3461200A
13 50 95 12 4 3461300 3461300A (T | UNCOATED
14 511 101.5 12 4 3461400 3461400A 2h8 | TiAIN
*15 58.5 103 12 4 3461500 3461500A Pgs 149-151
16 58.5 108.5 16 4 3461600 3461600A
18 70 115 16 4 3461800 3461800A
19 76 121.5 16 4 3461900 3461900A
20 76 121.5 16 4 3462000 3462000A
22 85.5 143 25 6 3462200 3462200A
24 92 149 25 6 3462400 3462400A
25 100 157 25 6 3462500 3462500A
28 98.5 157 25 6 3462800 3462800A
30 98.5 157 25 6 3463000 3463000A
32 101.5 163.5 32 6 3463200 3463200A
35] 101.5 163.5 32 6 3463500 3463500A
38 101.5 163.5 32 6 3463800 3463800A
40 101.5 163.5 32 8 3464000 3464000A
45 101.5 163.5 32 8 3464500 3464500A
50 101.5 163.5 32 8 3465000 3465000A
* Not to BS 122 Application HIGH TENSILE STEELS
mg:r::toﬁioc:niigé 122 MpumeHeHme BbICOKOMPOYHAS CTANb
Pa3amep He no BS 122
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kop

359

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CgouicTBa

Multi-Flute End Mills

For profile milling.

Fraises goujures multiples
Pour le fraisage de forme.

Schaftfraser, mehrschneidig
B ] Fur das Profilfrasen.

| Fresas de forma multi-ranura
Para fresar perfiles.

MHoro3y6ble KoHueBble ¢ppesbl
[ns bpesepoBaHMs yCTynos.

& %
%

CENTRE CUT CENTRE HOLE
20.0mm and below sizes above 20.0mm

1

DIN HSS
mm

844 | Co8e
0l
- o
vik10

O, w7
VAR

UNCOATED

TiAIN

®B
=
o

pgs 149-151

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl

Code
Z Teeth Cédigo | Koa
Dent Z -
d e L o 2 Verzahnung Non Revenis TRevitia AN
KonuuecTo 3y6hen Z _Unbesch!ch_tet TiAIr_\l-l?eschichtgt
Sin Revestimiento Revestimiento de TiAIN
Be3 MokpbiTus MokpbiTne TiAIN
3 8 52 6 4 3590300 3590300A
4 11 55) 6 4 3590400 3590400A
5 13 57 6 4 3590500 3590500A
6 113} 57 6 4 3590600 3590600A
7 16 66 10 4 3590700 3590700A
8 19 69 10 4 3590800 3590800A
9 19 69 10 4 3590900 3590900A
10 22 72 10 4 3591000 3591000A
11 22 79 12 4 3591100 3591100A
12 26 83 12 4 3591200 3591200A
13 26 83 12 4 3591300 3591300A
14 26 83 12 4 3591400 3591400A
15 26 83 12 4 3591500 3591500A
16 32 92 16 4 3591600 3591600A
18 32 92 16 4 3591800 3591800A
20 38 104 20 4 3592000 3592000A
22 38 104 20 6 3592200 3592200A
25 45 121 25 6 3592500 3592500A
Application dol SIS | o
Aplicacion ACERO ;SEFTFAESEEE%:;LATENS& AL(L)(;EITEEEINE
MpumeHeHve BbICOKOMPOYHAS CTANb
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Multi-Flute End Mills

For profile milling.

Fraises goujures multiples
Pour le fraisage de forme.

World Class Cutting Tools

Schaftfrdser, mehrschneidig 0SG GROUP COMPANY
ot | Fur das Profilfrasen. I L |
™ Fresas de forma multi-ranura %%r £orl ﬂ'z ‘ Code
Para fresar perfiles. ‘l" cf(ifo
MiorosyGuie konueobie gpessi SEG  comeins o o
Nlnsa dpeseposaHMa yCTynos. 31 4
Code .
Z Teeth G P;g‘;ﬁgléis
d I2 l1 di Z-Vel::‘;;;r%ung ,hJ ncoated TIA"}‘ Co_atEd El:l’?sgisecdhazf;zn
Dientes Z on-Rev_etus _Revetus Tl_AIN CroncTRa
KonuuecTo ay6hen Z _Unbesch!ch_tet T|Alr_\l-t_)esch|chtgt
Sin Revestimiento Revestimiento de TiAIN
Be3 MokpbiTus MokpbiTne TiAIN mm DIN HSS
3 8 52 6 4 3140300 3140300A 844 | Co8e
4 11 55 6 4 3140400 3140400A
5 13 57 6 4 3140500 3140500A \
6 13 57 6 4 3140600 3140600A TYPE z %
7 16 66 10 4 3140700 3140700A N | fko
8 19 69 10 4 3140800 3140800A
9 19 69 10 4 3140900 3140900A 7 30° V z
10 22 72 10 4 3141000 3141000A A > W 1.6
11 22 79 12 4 3141100 3141100A \ A A
12 26 83 12 4 3141200 3141200A
13 26 83 12 4 3141300 3141300A ) | UNCOATED
14 26 83 12 4 3141400 3141400A 2h7 | TiAIN
15 26 83 12 4 3141500 3141500A Pgs 149-151
16 32 92 16 4 3141600 3141600A
18 32 92 16 4 3141800 3141800A
19 32 92 16 4 3141900 3141900A
20 38 104 20 4 3142000 3142000A
22 38 104 20 6 3142200 3142200A
25 45 121 25 6 3142500 3142500A
Application HIGH TENSILE STEELS
Anwendung A oCHrESTER STt | ALLOEMENE
Apllcaclon ACERO DE ALTA RESISTENCIA TENSIL
MpumeHeHne BbICOKOMPOYHASA CTANb
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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Roughing End Mills

Maximum stock removal at high feed rates in profiling applications.

Fraises d’ébauche
Taux d’enlévement maximum a des vitesses d’avance élevées dans I'application du profilage.

Schrupp-Schaftfraser

World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY
I—

[ DE | Maximale Abtragsraten bei hohen Vorschiiben bei Profilieranwendungen.
ga%?% [ Fresas de forma para desbaste
Koﬁ Eliminacién maxima de material a elevadas [ )
velocidades en aplicaciones de perfilado. I ‘
316 YepHOBbIe KOHLEBbIe ¢pe3tél ; [
[ nony4ncToBoit n YepHoBOW 06paboTkn
Py, | KOHTYPa € BLICOKON rIOA3MeH, MaKCAMATOHUIA  aggnrtinsbon  sieasoovezotmn ¢
Properties
Propriétés
Eigenschaften
; Z Teeth Z Teeth
P::Osi::;cc‘:gss Dent Z Code DentZ Code
d I2 5 di Z-Verzahnung Cédigo d l2 5 du Z-Verzahnung Cédigo
Dientes Z Kop Dientes Z Kon
BS HSS KonuuecTBo 3y6beB Z KonuuectBo 3y6beB Z
mm
122 | co8 6 16 605 6 4 3160600 14 285 73 12 4 3161400
8 18 63.5 10 4 3160800 16 26.5 7 16 4 3161600
N 7 10 21 66.5 10 4 3161000 20 38 83.5 16 4 3162000
oy % %) % - 12 24 70 12 4 3161200
T | 4K12 ] e
Application
30° V z 1 Anwendung ALLaEEINE
V Aplicacion OBLUEE
M 4 2 h8 MpumeHeHune
TiAIN
pgs 149-150,
152

Code | Roughing End Mills
codigo Maximum stock removal at high feed rates in profiling applications.
Kop . e
Fraises d’ébauche
31 8 Taux d’enlevement maximum a des vitesses d’avance élevées dans I'application du profilage.
M Schrupp-Schaftfriser
[ DE | Maximale Abtragsraten bei hohen Vorschiiben bei Profilieranwendungen.
Properties L__| Fresas de forma para desbaste
Propriétés Eliminacién méxima de material a elevadas
Eigenschaften velocidades en aplicaciones de perfilado. ‘l‘ h )
Propiedad
e YepHoBble KOHLeBble Pppesbl %‘7 2 w ‘
[1nA NOAYYUCTOBOW M YEPHOBOA ']‘ 1
06paboTKM KOHTYpPaA C BbICOKOM
mm BS HSS PY | nogayeit. MakcumanbHbIli 06bem z‘f fn:'nr ':fd(,:,l:,zw sif:’::?i';(? (',',fm d di
122 | co8 CHUMaEMOM CTPYXKKN.
,'/ %) 7 Z Teeth Z Teeth
Y ;/ A > Dent Z Code Dent Z Code
s | k12 v a d I2 I1 di Z-Verzahnung Codigo d I2 l1 di Z-Verzahnung Codigo
Dientes Z Kon Dientes Z Kon
KonuuecTBo 3y6beB Z KonuuecTBo 3y6beB Z
°°V z | CIn 10 37 825 10 4 3181000 16 585 1085 16 4 3181600
% 4 | 2h8 12 495 95 12 4 3181200 20 76 1215 16 4 3182000
14 57 1015 12 4 3181400
TiAIN Application
Anwendung
Aplicacion
MpumeHeHune
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe hpe3bl
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Roughing End Mills

Maximum stock removal at high feed rates in profiling applications.

Fraises d’ébauche
Taux d’enlévement maximum a des vitesses d’avance élevées dans I'application du profilage.

Schrupp-Schaftfraser 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

e ] Maximale Abtragsraten bei hohen Vorschiiben bei Profilieranwendungen.
[ Fresas de forma para desbaste ga%?%
Eliminacion maxima de material a elevadas I ‘ Kog
velocidades en aplicaciones de perfilado. “‘b‘ L ‘
E=Heor—
YepHoBble KOHLEeBble ¢ppesbl "I‘ 330
[1A NonAy4YncToBoOw 1 YepHOBOWM 06PaboTKM
py K%HTypa C BbICOKOW nogayeit. MakcumasnbHbii sz.?.:':fdi:.:w sgi'gii';o";rfm d ds
06beM CHUMAEMOW CTPYKKH. - -
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Z Teeth Z Teeth ;
Dent Z Code Dent Z Code Pg’gggi‘gzs
d I2 5 di Z-Verzahnung Cédigo d l2 l1 d1 Z-Verzahnung Cédigo
Dientes Z Kog Dientes Z Kog
KonuuecTBo 3y6beB Z KonuuectBo 3y6beB Z DIN HSS
mm
6 13 57 6 4 3300600 22 38 104 20 5 3302200 844 Co8
8 19 69 10 4 3300800 25 45 121 25 5 3302500
10 22 72 10 4 3301000 28 45 121 25 5 3302800 N %
12 26 83 12 4 3301200 30 45 121 25 5 3303000 Y % %) % >
14 26 83 12 4 3301400 32 53 133 32 6 3303200 W | 4K12 | Y
16 32 92 16 4 3301600 35 53 133 32 6 3303500
18 32 92 16 4 3301800 *38 63 155 32 6 3303800 300V z ]
20 38 104 20 4 3302000 *40 63 155 32 6 3304000 V
/) | 4-6 | 2hé
* Not to DIN 844 Application GENERAL
Non conformes a DIN 844 Anwendung ALLGEMEINE
Nicht nach DIN 844 Aplicacion OBLUEE
No conforme a DIN 844 MpumeHeHne pgs 11%%150,
Pa3smep He no DIN 844
Roughing End Mills Code
Maximum stock removal at high feed rates in profiling applications. codigo
. ) Koa
Fraises d’ébauche
Taux d’enlévement maximum a des vitesses d’avance élevées dans I'application du profilage. 368
Schrupp-Schaftfraser
[ De | Maximale Abtragsraten bei hohen Vorschiiben bei Profilieranwendungen.
[ | Fresas de forma para desbaste Properties
Eliminacion maxima de material a elevadas Propriétés
velocidades en aplicaciones de perfilado. h Eigenschaften
‘l‘ ! Propiedades
YepHoBble KOHUeBble ¢ppe3bl o I2 CeoiicTea
[na Nony4YncToBow 1 YepHOBOW "lﬂ
06paboTKM KOHTYpa C BbICOKOW
PY' | nopaueit. MakcmanbHbiii 06bem CENTRE CUT CENTRE HOLE d d mm | DIN | HSS
CHMMaeMOﬁ CTPYXKKM. 20.0mm and below sizes above 20.0mm 844 008
Z Teeth Z Teeth no 7
Dent z Code Dent z Code w7 e
d I2 l1 da Z-Verzahnung Cadigo d l2 la du Z-Verzahnung Cédigo Ty | #Ak12 v
Dientes Z Kog Dientes Z Kog
Konuyecteo 3y6LeB Z Konuuecteo 3y6LeB Z
6 13 57 6 4 3680600 22 38 104 20 5 3682200 °°V z |t/
8 19 69 10 4 3680800 25 45 121 25 5 3682500 % 4-6 | 2h6
10 22 72 10 4 3681000 30 45 121 25 5 3683000
12 26 83 12 4 3681200 32 53 133 32 6 3683200
14 26 83 12 4 3681400 3% 53 133 32 6 3683500 [ we ]
16 32 92 16 4 3681600 38 63 155 32 6 3683800 pgs U150,
18 32 92 16 4 3681800 40 63 155 32 6 3684000
20 38 104 20 4 3682000
Application
Anwendung ALLGEWENE
Aplicacion OBLLEE
MpumeHeHue
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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Corner Rounding Cutters
To produce a true radius up to a quarter of a circle application.

Fraises Concaves 1/4 de Cercle
Pour réaliser un rayon jusqu’a un quart d’une application circulaire.

World Class Cutting Tools

056G GROUP COMPANY B Viertelrund-Profilfraser h |
[ DE | Zur Herstellung eines echten Radius bis zu einem Viertel einer Kreisanwendung. "
ga%?% | Fresas para redondear esquinas —
Kof Para generar un radio alineado para aplicaciones de hasta un cuarto de circulo. | d
FantenbHbie ¢ppesbl o Vo
363 [nA 06paboTKM paanycoB 40 1/4 OKPYKHOCTY. o
Properties Code Code
Propriétes r d1 d l1 Codigo r di d l1 Codigo
Eigenschaften Kon Koa
Propiedades
CgouicTBa
2 10 10 60 3630200 10 28 25 85 3631000
DIN HSS 8 12 12 60 3630300 12 34 25 90 3631200
mm | 6518 | o o 4 14 12 60 3630400 14 44 25 100 3631400
FORMD 5 16 12 60 3630500 16 48 25 100 3631600
6 20 16 67 3630600 20 52 32 112 3632000
© 7 T 8 24 16 71 3630800
s | e | on8
Application
Anwendung ALLGEMENE
VA Aplicacion OBLLEE
4 MpumeHeHue
Code Corner Rounding Cutters
codigo To produce a true radius up to a quarter of a circle application.
Ko, .
A Fraises Concaves 1/4 de Cercle
363 Pour réaliser un rayon jusqu’a un quart d’une application circulaire.
Viertelrund-Profilfraser h |
[ DE | Zur Herstellung eines echten Radius bis zu einem Viertel einer Kreisanwendung.
Properties L Fresas para redondear esquinas ) —
Propriétés Para generar un radio alineado para aplicaciones de hasta un cuarto de circulo. o d
Ei haft
Propiedades. FantenbHble ppesbl s L
o [Py | Ans 06paboTku paanycoB [0 1/4 OKpYKHOCTU. v
DIN HSS
mm 1
FGOSRMSB Co8 Sone oo
r di d2 I1 Cédigo r du d2 I1 Cédigo
Kop Kop
@ 7 ]
d1r==|:11‘11 » | 2h6 2 10 10 60 3630201 10 28 25 85 3631001
8 12 12 60 3630301 12 34 25 90 3631201
4 14 12 60 3630401 14 44 25 100 3631401
z 5 16 12 60 3630501 16 48 25 100 3631601
4 6 20 16 67 3630601 18 54 32 112 3631801
8 24 16 71 3630801 20 56 32 112 3632001
Application
Anwendung ACLGEMENE
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHune
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe hpe3bl
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Woodruff Cutters

To produce a seat to suit woodruff keys.

Fraises Woodruff Pour Logement De Clavette - Disque
Pour réaliser un logement pour clavettes-disques Woodruff.

World Class Cutting Tools

B Schlitzfraser (Woodruff-Fréser) %ﬂk 05G GROUP COMPANY
[ DE | Zur Herstellung einer fiir Scheibenfedern passenden Aufnahme. —
™ Fresas Woodruff ga%?%
Para generar una base que aloje chavetas de media luna. d ds Kong
¢pe3b| ANA Na3osB NoAa cerMeHTHble LWNOHKU
[na dpesepoBaHMA Na3oB Moz, LUMNOHKM. N 366
Z Teeth Z Teeth .
Dentz Code Dent Z Code PIE R
d W l1 di Z-Verzahnung Codigo d W l1 d1 Z-Verzahnung Codigo IPIEEEES
Dientes Z Kog Dientes Z Kog Elgen_schaften
Konuyecteo 3y6LeB Z Konuyecteo 3y6LeB Z Proplgdades
CgoiicTBa
10.5 2 56 12 8 3660010 22.5 5 64 12 8 3660160 *BASED
10.5 25 56 12 8 3660020 225 6 64 12 8 3660170 mm ONDIN | HSS
850 TO
105 3 56 12 8 3660030 225 8 64 12 8 3660175 amon| cos
135 8 56 12 8 3660060 255 6 70 12 8 3660190 6888 KEY
13.5 4 56 12 8 3660070 28.5 6 70 12 8 3660230
165 3 56 12 8 3660090 285 8 70 12 8 3660250 ngmw:?s ?
16.5 4 56 12 8 3660100 28.5 10 70 12 8 3660255 d=h12 A >
16.5 5 56 12 8 3660110 325 7 70 12 8 3660280
19.5 4 57 12 8 3660130 325 8 70 12 8 3660290
195 5 57 12 8 3660140 325 10 70 12 8 3660295 LW z
195 6 57 12 8 3660145 455 10 76 12 12 3660380 2h8 | 8-12
*Based on DIN 850 to Suit DIN 6888 Key Application J—
Base sur DIN 850 pour la Clavette DIN 6888 Anwendung ALLGEMEINE
Nach DIN 850 Passend fiir Feder Nach DIN 6888 Aplicacion
Basado en DIN 850 para Adaptacion a la Clave DIN 6888 MpnmeHetne
OcHoBaH Ha DIN 850 B CooTBetcTBuM ¢ TpeboeaHusamu DIN 6888 KnuH
Woodruff Cutters Code
To produce a seat to suit woodruff keys. Codigo
. . Ko,
Fraises Woodruff Pour Logement De Clavette - Disque A
Pour réaliser un logement pour clavettes-disques Woodruff. h | 374
B Schlitzfraser (Woodruff-Fraser) 7#
[ DE | Zur Herstellung einer fiir Scheibenfedern passenden Aufnahme.
L__ Fresas Woodruff ) ) Properties
Para generar una base que aloje chavetas de media luna. d d Propriétés
®pesbl 419 Na30B N0, CETMEHTHbIE LWNOHKM pesEE
[Py | 1A Gpe3epoBaHnA Na30B NOA, WNOHKM. o ——
Z Teeth Z Teeth mm DIN HSS
Dent Z Code Dent Z Code 850 | Co5
d w l1 di Z-Verzahnung Cédigo d W l1 d1 Z-Verzahnung Cédigo
Dientes Z Kog Dientes Z Kog
KonuuecTBo 3y6beB Z KonuuectBo 3y6beB Z %) 7
=e8
10.5 2 50 6 8 3741050 22.5 5 63 10 8 3742250 ,_Qm;;’ﬁz »>
10.5 25 50 6 8 3741051 225 6 63 10 8 3742251
10.5 3 50 6 8 3741052 22.5 8 63 10 8 3742252
135 3 56 10 8 3741350 255 6 63 12 8 3742550 r—1 z
13.5 4 56 10 8 3741351 28.5 6 63 12 8 3742850 2h6 8-12
16.5 8 56 10 8 3741650 28.5 8 63 12 8 3742851
16.5 4 56 10 8 3741651 28.5 10 71 12 8 3742852
16.5 5 56 10 8 3741652 325 8 71 12 8 3743250
19.5 4 63 10 8 3741950 325 10 71 12 8 3743251
19.5 5 63 10 8 3741951 45.5 10 71 12 12 3744550
19.5 6 63 10 8 3741952
Application N
Anw_endl:{ng ALLGEMEINE
Aplicacion OBLLEE
MpumeHeHve
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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| Woodruff Cutters
To produce a seat to suit woodruff keys.

Fraises Woodruff Pour Logement De Clavette - Disque
Pour réaliser un logement pour clavettes-disques Woodruff. h |

OSG GROUP COMPANY H 2 _Fr3 w
Schlitzfraser (Woodruff-Friser) — Yy

World Class Cutting Tools

Zur Herstellung einer fur Scheibenfedern passenden Aufnahme.

ga%%% ™= Fresas Woodruff . .
Kon Para generar una base que aloje chavetas de media luna. d d
dpesbl 4NA NAa30B N0 CErMEHTHbIE LUNOHKM
367 [na ppesepoBaHMA Na30B NOL WMNOHKU.
Properties ?aﬁli ZDE?;h Code
PIREEES GroRe d W l1 di Z-Verzahnung Codigo
Eigenschaften Tamario Dientes Z Koa
Proplédades Paamep KonuyectBo 3y6beB Z
CgouicTBa
204 1/2 1/16 56 1/2 8 3670010
e | B | HSS 304 1/2 3/32 56 1/2 8 3670020
122 Co5 404 1/2 1/8 56 1/2 8 3670030
305 5/8 3/32 56 1/2 8 3670040
405 5/8 1/8 56 1/2 8 3670050
N@ﬂ,,:?s 505 5/8 5/32 56 1/2 8 3670060
d=h12 A > 406 3/4 1/8 56 1/2 8 3670070
506 3/4 5/32 56 1/2 8 3670080
] 606 3/4 3/16 56 1/2 8 3670090
L m z 507 7/8 5/32 64 1/2 8 3670100
2h8 | 8-10 607 718 3/16 64 1/2 8 3670110
807 7/8 1/4 64 1/2 8 3670130
608 1" 3/16 70 1/2 8 3670140
808 1’ 1/4 70 1/2 8 3670160
1008 17 5/16 70 1/2 8 3670170
609 1.1/8 3/16 70 1/2 8 3670180
809 1.1/8 1/4 70 1/2 8 3670200
1009 1.1/8 5/16 70 1/2 8 3670210
810 1.1/4 1/4 70 1/2 8 3670240
1010 1.1/4 5/16 70 1/2 8 3670250
1210 1.1/4 3/8 70 1/2 8 3670260
811 1.3/8 1/4 76 1/2 10 3670270
1011 1.3/8 5/16 76 1/2 10 3670280
1211 1.3/8 3/8 76 1/2 10 3670290
812 1.1/2 1/4 76 1/2 10 3670300
1012 1.1/2 5/16 76 1/2 10 3670340
1212 1.1/2 3/8 76 1/2 10 3670350
Application
Anwendung ACLGEmENE
Aplicacién
MpumeHeHue
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe hpe3bl
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T-Slot Cutters
For opening out the bottom of previously milled slot to form a T-slot.

Fraises Pour Rainure En T
Pour agrandir le fond d’une rainure déja fraisée afin de former une rainureen T.

M T-Nutenfréser

[ DE | Zum Aufweiten der Unterseite einer vorgefrasten Nut zur Herstellung einer T-Nut.
L Fresas ranuradorasen T

Para abrir la base de ranuras previamente fresadas para formar una ranuraenT.

7

®pesbl gna T- 06pasHbIX Na3os bl
[na ppeseposaHus T-obpasHoro npoduns T —
PY | '8 npeggapuTenbHo 06pabotaHHOM nase. d;
Bolt Size Z Teeth
Taille du Boulon Dent Z Code
SchraubengréRe d W d1 d2 l1 Z-Verzahnung Codigo
Tamafio de Perno Dientes Z Kop
Pasmep 6onta KonuuecTBo 3y6bes Z
6 12.5 6 10 5 55 6 3710600
8 16 8 10 7 60 6 3710800
10 18 8 12 8 62 6 3711000
12 21 9 12 10 68 6 3711200
14 25 11 16 12 70 8 3711400
*16 28 12 16 13 75 8 3711600
18 32 14 25 15 90 8 3711800
*20 36 16 25 17 95 10 3712000
22 40 18 25 19 100 10 3712200
* Sizes not to DIN or ISO Application —
Non conformes a DIN ou ISO Anwendung ALLGEMEINE
GréRen nicht nach DIN oder ISO Aplicacion OBLEE
Tamafios no conformes a DIN o ISO DIPLABLEELD
Paamep He no DIN unu ISO
T-Slot Cutters
For opening out the bottom of previously milled slot to form a T-slot.
Fraises Pour Rainure En T
Pour agrandir le fond d’une rainure déja fraisée afin de former une rainure en T.
M T-Nutenfréser L I |
[ DE | Zum Aufweiten der Unterseite einer vorgefrasten Nut zur Herstellung einer T-Nut. ’;ﬂ)‘
| Fresas ranuradorasen T l
Para abrir la base de ranuras previamente fresadas para formar unaranuraenT. —
®pesbl gna T- 06pasHbIX Na3os d
[na ppeseposaHus T-obpasHoro npoduns T I
PY | 8 npeasaputensHo o6pabotaHHOM nase. dp
Bolt Size Z Teeth
Taille du Boulon Dent Z Code
SchraubengroRe d W di d2 I Z-Verzahnung Coédigo
Tamafio de Perno Dientes Z Kon
Pasmep G6onta KonuuecTBo 3y6beB Z
6 12.5 6 10 5 57 6 3850600
8 16 8 10 7 62 6 3850800
10 18 8 12 8 70 6 3851000
12 21 9 12 10 74 6 3851200
14 25 11 16 12 82 8 3851400
16 28 12 16 13 85 8 3851600
18 32 14 16 15 90 8 3851800
20 36 16 25 17 103 10 3852000
22 40 18 25 19 108 10 3852200
Application
Amwendung
Aplicacion OBLEE
MpumeHeHne
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Code
Cédigo
Kop

371

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CgoiicTBa

BASED

HSS
Co5

ON
1SO 3337
DIN 851

“éﬁl Z >

A

§rmb

>
:?
N

Code
Codigo
Koa

385

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CeoiicTBa

DIN | HSS

mm | 851 | co5

%
Eﬂﬁﬁl % ig

2h6 | 6-10

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe (hpesbl




World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

Fraises d’angle

Winkelfraser

Dovetail Cutters
To produce dovetail slides for machine tool tables, jigs and fixtures.

Pour réaliser des guides a queue d’aronde pour des plateaux de machines-outils, des montages et des dispositifs de serrage.

1 Zur Herstellung von Schwalbenschwanzfiihrungen fiir
Code ﬂ Werkzeugmaschinentische, Fertigungsmittel und Spannvorrichtungen. L Ih |
e ™ Fresas de cola de milano W
Para generar guias de cola de milano para mesas
376 maquina herramienta, utillajes y soportes. —
®dpe3bl gna Na3oB «JIaCTOYKUH XBOCT» di
[Ons dpesepoBaHmaA nasos TMNa “J/1IacTOYKMH xBOCT” —
PY'| '8 pas/nuHbIX MaTepuanax.
Properties
Propriétés
Eigenschaften o o o _ Mo
Propiedades Z Teeth a° =45 a’® =60
CgouicTBa DentZ
d di Z-Verzahnung Code Code
BASED Dientes Z W IS cédigo W B Cédigo
mm ON HSS KonuuecTtso 3y6Les Z Koa Kon
DIN1833| oop
IS0 3859
16 12 6 4 60 3760020 6.3 60 3760120
20 12 8 5 63 3760030 8 63 3760130
ﬁ 1M z 25 12 10 6.3 67 3760040 10 67 3760140
: 2h8 | 6-14 32 16 12 8 71 3760050 12.5 71 3760150
*40 16 14 10 71 3760060 16 80 3760160
* Sizes not to DIN or ISO Application CENERAL
Non conformes a DIN ou ISO Anw_end_u’ng ALLGEMEINE
GréRen nicht nach DIN oder ISO Aplicacion OBILEE
Tamafios no conformes a DIN 0 ISO QUMEHEENS
Paamep He no DIN unm ISO
Code Dovetail Cutters
Cédigo To produce dovetail slides for machine tool tables, jigs and fixtures.
Ko, .
A Fraises d’angle
386 Pour réaliser des guides a queue d’aronde pour des plateaux de machines-outils, des montages et des dispositifs de serrage.
M= Winkelfraser
Zur Herstellung von Schwalbenschwanzfiihrungen fir
b P ﬂ Werkzeugmaschinentische, Fertigungsmittel und Spannvorrichtungen. a® | h |
roperties .
Praprétéo ™ Fresas de cola de milano - HW
Eigenschaften Para generar guias de cola de milano para mesas
Propiedades maquina herramienta, utillajes y soportes. -
o
soneTea ®dpe3bl gna Na3oB «JIaCTOYKUH XBOCT» d di
DIN [Ons dpesepoBaHmA na3os TMNa “J/1IacTOYKMH xBOCT” I
HSS PY | B pasanuHbIX MaTepuanax. A
mm | 1833 Co5
ForRmc| “©
Z Teeth a° =45° a® = 60°
ﬁ E ﬂ z Dent Z
> | 2h6 | 6-14 d dx Z-Verzahnung Code Code
1 Dientes Z W B Cédigo W [F Cédigo
KonuuecTtBo 3y6beB Z Koa Kon
16 12 6 4 60 3861600 6.3 60 3861601
20 12 8 5 63 3862000 8 63 3862001
25 12 10 6.3 67 3862500 10 67 3862501
32 16 12 8 71 3863200 12.5 71 3863201
40 16 14 10 71 3864000 16 80 3864001
Application
Anwendung
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHue

Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser

Cortadoras de mango

XBocToBbIe hpe3bl
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Inverted Dovetail Cutters
To produce opposite section of dovetail slide to Dovetail cutter.

Fraises d’angle Renversées

Pour réaliser une section opposée d’un guide a queue d’aronde par rapport a la fraise d’angle.

Winkelfraser, Kegel umgekehrt
[ DE | Zur Herstellung des gegeniiberliegenden Teils der Schwalbenschwanzfiihrung.
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™= Fresas de cola de milano invertidas S Code
Para generar una seccion opuesta de guia de cola Kong
de milano a la de la fresa de cola de milano.
®pesbl 417 Na30B NepesepH TbiA «JTaCTOYKUH XBOCT» di 378
[ns dpeseposaHus nas3os Tuna “ObpatHbIl
PY | nacTouKMH XBOCT” B pa3/MUHbIX MaTepuanax.
Properties
o — sco 5 (0 Propriétés
Z Teeth a® =45 a® =60 Eigenschaften
Dent Z Propiedades
d du Z-Verzahnung Code Code CsoiicTBa
Dientes Z W l1 cédigo W I1 Cédigo
KonuyectBo 3y6beB Z Kon Koa BASED
mm HSS
16 12 6 4 60 3780010 6.3 60 3780110 > 3955| Co5
20 12 8 5 63 3780020 8 63 3780120
25 12 10 6.3 67 3780030 10 67 3780130
1 z
32 16 12 8 71 3780040 12.5 71 3780140
*40 16 14 10 71 3780050 16 80 3780150 > 2h8 | 6-14
* Sizes not to DIN or ISO Application GENERAL
Non conformes & DIN ou ISO Anwendung ALLGEMEINE
GroRen nicht nach DIN oder ISO Aplicacion OBULIEE
Tamafios no conformes a DIN o0 1SO UFELTEEEILTD
Pasmep He no DIN unm ISO
Inverted Dovetail Cutters Code
To produce opposite section of dovetail slide to Dovetail cutter. Codigo
. ., Koa
Fraises d’angle Renversées
Pour réaliser une section opposée d’un guide a queue d’aronde par rapport a la fraise d’angle. 389
Winkelfraser, Kegel umgekehrt }
[ DE | Zur Herstellung des gegeniiberliegenden Teils der Schwalbenschwanzfiihrung. W {
@
L__| Fresas de cola de milano invertidas > Properties
Para generar una seccion opuesta de guia de cola Propriétés
de milano a la de la fresa de cola de milano. Eigenschaften
dq Propiedades
®pesbl 415 NA30B NEPeBEPHYTbIN «JIaCTOUKUH XBOCT» Cooricrsa
[ns dpeseposaHus nas3os Tuna “ObpatHbIn
PY | nacToOuKMH XBOCT” B pa3/MUHbIX MaTepuanax. e DIN
mm | 1833 HSS
Formp| €05
Z Teeth e =
Dent Z
d du Z-Verzahnung Code Code [ z
Dientes Z w [FS Cédigo W I Cédigo 2h6 | 6-14
Konuuecteo 3y6beB Z Kon Koa >
16 12 6 4 60 3891600 6.3 60 3891601
20 12 8 5 63 3892000 8 63 3892001
25 12 10 6.3 67 3892500 10 67 3892501
32 16 12 8 71 3893200 12.5 71 3893201
40 16 14 10 71 3894000 16 80 3894001
Application
Anwendung Py
Aplicacion OBLEE
MpumeHeHue
Shank Cutters
Fraises a queue
Schaftfraser
Cortadoras de mango
XBocToBbIe (hpesbl
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Shank Cutter Terminology
Terminologie des Fraises a Queue

B o | Schaftfriserterminologie
Terminologia de cortadoras de mango
dnemeHTbl KOHLUEeBbIX Pppe3

OVERALL LENGTH
LONGUEUR TOTALE
GESAMTLANGE
LONGITUD TOTAL
OBLUAA ANNHA

CUTTING DIAMETER
DIAMETRE DE COUPE
SCHNEIDDURCHMESSER
DIAMETRO DE CORTE
OWAMETP PABOYEN YACTU

CUTTING LENGTH

LONGUEUR DE COUPE
SCHNEIDLANGE

LONGITUD DE CORTE
PABOYASA ANIMHA |

SHANK DIAMETER
DIAMETRE DE QUEUE
SCHAFTDURCHMESSER
DIAMETRO DEL MANGO
AWAMETP XBOCTOBWKA

HELIX ANGLE
ANGLE HELICOIDAL
STEIGUNGSWINKEL

END TEETH
DENT FINALE
ENDZAHNE
DIENTES FINALES
TOPLIOBbIE 3YBbA
AXIAL GASH ANGLE
ANGLE ENTAILLE AXIALE
AR R N KL PERIPHERAL PRIMARY CLEARANCE
DISTANCE PRIMAIRE PERIPHERIQUE
YTOIT HAKIOHA KAHABKM RADIAL RAKE HAUPTFREIWINKEL UMFANG
COUPE RADIALE HOLGURA PRIMARIA F’VERIFERICA
RADIALSPANWINKEL MABHbIV 3AOHNN YTOn

ANGULO DE LA HELICE
YIOJT HAKITOHA CrPANA

GASH ANGLE
ANGLE ENTAILLE

ANGULO DE INCLINACION RADIAL
NEPEAHWA YION

OVER CENTRE TOOTH
DENT SUR LE CENTRE
UBER-ZENTRUM-ZAHN

_ STIRNLUCKEN-WINKEL
ANGULO DE ACANALADURA
YIONn CTPY>XEYHOW KAHABKM

DIENTE ENCIMA DEL CENTRO "
LIEHTPANbHbIV 3YB
— ) /]
L) - T ) - = )
LAND
PORTEE PERIPHERAL SECONDARY CLEARANCE

END TEETH CONCAVITY
CONCAVITE DENT FINALE
ENDZAHN-KONKAVITAT

CONCAVIDAD DE LOS DIENTES FINALES

BOMHYTASA MOBEPXHOCTb END TEETH GASH

ENTAILLE DENT FINALE
ENDZAHN-STIRNLUCKE
ACANALADURA DE LOS DIENTES FINALES

RA SECUNDARIA DE LOS DIENTES FINALES KAHABKA TOPLIEBbIX 3YBLEB

FASE DISTANCE SECONDAIRE PERIPHERIQUE
CUELLO SEKUNDARER FREIWINKEL UMFANG
JIEHTOYKA HOLGURA SECUNDARIA PERIFERICA
BCMOMOTATESbHbIN 3AAHN YTON
END TEETH SECONDARY CLEARANCE
DISTANCE SECONDAIRE DENT FINALE
SEKUNDARER FREIWINKEL ENDZAHN

OLGU

3ATbIJ'IOBAHHAF| NOBEPXHOCTb

END TEETH PRIMARY CLEARANCE
DISTANCE PRIMAIRE DENT FINALE
HAUPTFREIWINKEL ENDZAHN
HOLGURA PRIMARIA DE LOS DIENTES FINALES
TIABHAS 3A[HSASI MOBEPXHOCTb

THREADED SHANK: ALL DIAMETERS 20 TPl WHITWORTH FORM

QUEUE FILETEE: TOUS LES DIAMETRES 20 DPP (TPl) FORME WHITWORTH

GEWINDESCHAFT: ALLE DURCHMESSER 20 TPI WHITWORTH-FORM

MANGO ROSCADO: TODOS LOS DIAMETROS 20 TPI FORMA WHITWOR

XBOCTOBWK C PE3bEOW: AN BCEX AMAMETPOB PE3bBA BUTBOPTA, LLIAI' 20 HATOK HA AtONM

THREAD LENGTH
LONGUEUR FILET
FLATTED SHANK PLAIN SHANK GEWINDELANGE »#|| THREADED SHANK
TOLERANCE H6 TOLERANCE H7 LONGITUD DE LA ROSCA TOLERANCE H8
QUEUE AVEC MEPLAT QUEUE LISSE ANVHA PE3bEbI QUEUE FILETEE

TOLERANCE H6
SCHAFT MIT MITNAHMEFLACHE
TOLERANZ H6

TOLERANCE H7
GLATTER ZYLINDERSCHAFT
TOLERANZ H7

TOLERANCE H8
GEWINDESCHAFT
TOLERANZ H8

MANGO APLANADO MANGO LISO MANGO ROSCADO
TOLERANCIA H6 TOLERANCIA H7 TOLERANCIA H8
XBOCTOBWK C JTbICKOV LUMIMHAPUYECKN XBOCTOBUK PE3bEOBOV XBOCTOBWK
[OMNyCK Hé OONYCK H7 AOMNYCK H8
—4 AN—1
2-FLUTE 3-FLUTE 2-FLUTE BALL NOSE 4-FLUTE CENTRE CUT 4-FLUTE CENTRE HOLE ROUGHING
2 GOUJURES 3 GOUJURES 2 GOUJURES A BOULE 4 GOUJURES COUPE CENTRALE 4 GOUJURES TROU CENTRAL EBAUCHE
2-SCHNEIDIG 3-SCHNEIDIG 2-SCHNEIDIG, KUGELKOPF 4-SCHNEIDIG, ZENTRUMSCHNITT 4-SCHNEIDIG, ZENTRIERBOHRUNG SCHRUPPEN
DE 2 RANURAS DE 3 RANURAS MORRO ESFERICO DE 2 RANURAS DE CORTE CENTRAL Y 4 RANURAS DE AGUJERO CENTRAL Y 4 RANURAS DESBASTE
2-NMEPAA 3-MEPAA 2-X NEPBIE CO COEPUYECKUM KOHLIOM 4-NEPAA C NEPEKPLITUEM LIEHTPA 4-NMEPAA C LEHTPAJIbHbIM OTBEPCTVEM YEPHOBBIE

Download the Somta Tools app to access machining data on your mobile or desktop

Téléchargez I'application Somta Tools pour accéder aux données des machines sur votre portable ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App zum Zugriff auf die Daten der Zerspanungstechnik auf Ihr Smartphone oder Ihren Desktop herunter
Descargue la aplicacion Somta Tools para acceder a los datos de mecanizacion desde su ordenador o su teléfono movil
YctaHoBuUTe npunoxeHue Somta Tools u nonyunte AOCTYN K peXXumam pe3aHusi Ha MOGUNLHOM Tened)oHe UNU KOMNbIOTepe
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SHANK CUTTER TECHNICAL DATA

DONNEES TECHNIQUES DE LA FRAISE A QUEUE
TECHNISCHE DATEN DES SCHAFTFRASERS
DATOS TECNICOS DE LA CORTADORA DE MANGO
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU ®PE3 C XBOCTOBUKOM

WORLD CLASS CUTTING TOOLS
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Tensile Strength | Peripheral Speed Cutting Angles
N/mm? gt pRange pe Angles de coupe | Schnittwinkel | Angulos de corte | Yron 3aTouku
Material Type G Hardness HB Resistance a la Plage De Vitesse Péri-
Types de Matériaux Giite Durete HB Traction N/mm? | phérique | Umfangsge- )

Werkstoffart — Héirte HB Zugfestigkeit | schwindigkeitsbereich | | Primary Clearance | Secondary Clearance Radial Rake
Tipo de Material Tun marepnana Dureza HB N/mm?| Resistencia Rango De Enlevement Primaire | EECEMELISEEMER || gy Radiale | Radi-
Tun matepuana P! Teepnocts HB Tensil Nfmm2 | Velocidad Periférica | Hauptfreiwinkel | Hol- | Sekundérer Freiwinkel alspanwinkel | Angulo

Mpo Ha D i | guraPrimaria | FnaBHbIn | Holgura Secundaria | De Inclinacion Radial |
paspbis Himm? pesanua 3agHuii Yron Pexywen | BcnomoratenbHbii 3agHuin nepenHwi yron
KPOMK Yron Pexyweit Kpomku y
Free Cutting
de Décolletage | Automaten | Corte Libre | Jlerkoo6pabatbizaembie 150 510 30-40
0.3 t0 0.4% Carbon
Acier au carbone de 0,3 0,4% | 0,3 bis 0,4 % Kohlenstoff | Acero 170 580 24 - 32
al Carbono con 0,3 - 0,4 % de C | Ymepoguctas ctans 0,3 - 0,4%
CARBON STEEL | 0.30.0.4% Carbon 4 dd 10° o primary
ACIER DOUX Acier au carbone de 0,3 2 0,4% | 0,3 bis 0,4 % Kohlenstoff | Acero 248 830 18- 25 Zdo:aeurptfreia,i‘:[lgaa"dedileren o o
'y y g o - o o
igg;g“ffg;%@ﬁé al Carbono con 0,3- 0,4 % de C | Ymepoaucras crars 0,3 - 0,4% 8°-20 | Afadir 10°a I prmaria | 9°-14
No6aeutb 10° kK rnasHoMy
YIMEPOMMCTAA CTATIE | 0 4 t0 0.79% Carbon ymy
Acier au carbone de 0,4 & 0,7% | 0,4 bis 0,7 % Kohlenstoff | Acero -
al Carbono con 0,4 - 0,7 % de C | Ymepoguctas ctans 0,4 - 0,7% 206 675 24-32
0.4t0 0.7% Carbon
Acier au carbone de 0,4 & 0,7% | 0,4 bis 0,7 % Kohlenstoff | Acero 286 970 16 - 25
al Carbono con 0,4 - 0,7 % de C | Ymepoguctas ctans 0,4 - 0,7%
ALLOY STEEL 248 833 16 - 20 Add 10° to primary
ACIERALLIE Ajouter 10° a primaire | 10°
° o zu Hauptfreiwinkel addieren o o
A ST 330 1137 12-18 8°-20 | Aiadir 10° a la primaria | 9°-14
NEMMPOBAHHAS CTANb [Ho6asutb 10° K rnasHomy
381 1265 9-15 ymy
Martensitic: Free Cutting
Martensitique : Décolletage | Martensitisch: Auto-
maten | Martensitico: Corte Libre | MapTteHcutHas Ctans: 248 833 10-20
TNerkooBpabaTtbiBaemasi
Martensitic: Std. Grade
Martensitique :Grade Standard | Martensitisch: Std.-Giite Add 10° to primar
STAINLESS STEEL | Martensitico: Grado Estandar | MapteHcutHas Ctanb: 248 833 5-10 Ajouter 10° & pri'r)naire |)]I_Q°
ACIER INOXYDABLE O !
EDELSTAHL Mapka Std. 8° - 20° zu Hauptfreiwinkel addieren 9° - 14°
ACERO INOXIDABLE . X | Afiadir 10° a la primaria |
HEPXXABEIOLLAS CTANb Austenitic: Free Cutting Lo6aeutb 10° K rnasHoMy
Austénitique : Décolletage | Austenitisch: Auto- 10 20 yrny
maten | Austenitico: Corte Libre | AycteHuTHas CTanb: As Supplied -
NerkooGpabatbiBaemas Fourni en I'etat | Wie geliefert | Como
Suministrado | CocTosiHve nocTaBku
Austenitic: Std. Grade
Austénitique : Grade Standard | Austenitisch: Std.-Giite | Aus- 5 - lO
tenitico: Grado Estandar | Ayctennthas Ctank: Mapka Std.
NIMONIC ALLOYS | Wrought /Add 10° to primary
ALLIES NIMONIQUES Corroyé | Knetlegierungen | Forjado | Jlechopmupyembiit 300 1030 Ajouter 10° a primaire | 10
NIMONIC-LEGIERUNGEN 4-8 8°-20° zu l-jauptfrelyvmkel addlgren 9° - 14°
ALEACIONES NIMONIC | Cast o e
00aBUTL K rnaBHOM!
HUMOHWMK Coulé | Guss | Fundido | JuTeiiHbiit 350 1200 ymy Y
Titanium Comm: Pure
Titane Commercial : Pur | Reintitan | Titanio Com.: Puro | 170 510
TexHuueckn Yncteiin TutaH
Titanium Comm: Pure
Titane Commercial : Pur | Reintitan | Titanio Com.: Puro | 200 660
TexHuueckn YncTblit TutaH
Titanium Comm: Pure o )
TITANIUM Titane Commercial : Pur | Reintitan | Titanio Com.: Puro | 275 940 Add 100 to primary .
TITANE Textuieo ot Tuan 24 Haupteinkel aoderen | ge _ 140
TITAN - °.-20° oub > -
TITANIO Titanium Alloyed r-12 8°-20 h‘;’%:‘;‘m’io1§'frpn’;”gsga | 97-14
TUTAH Titane Alli¢ | Titan Legiert | Titanio Aleado | TutaH 340 1170 ymy Y
TernpoBaHHbIi
Titanium Alloyed
Titane Alli¢ | Titan Legiert | Titanio Aleado | TutaH 350 1200
NervpoBaHHbIn
Titanium Alloyed
Titane Alli¢ | Titan Legiert | Titanio Aleado | Tutan 380 1265
TNervpoBaHHbI
HSS Standard Grades
Degrés Standard HSS | HSS Standardgiiten | Grados Estan- 225 735 10-20
dar HSS | CraHpapTHas ctans HSS
TOOL STEEL HSS Cobalt Grades , )
ACIER OUTIL Degrés Cobalt HSS | HSS Giiten Mit Kobalt | Grados Cobalto 250 830 10-16 /Add 10 to primary
WERKZEUGSTAHL HSS | Crans HSS nervposanHast kobansTom Ajouter 10° 2 primaire | 10
ACERO PARA 8°-20° zu l-jauptfrelyvmkel addieren 9° - 14°
HERRAVIENTAS. | ot Working Steel Lot 0 et
WHCTPYMEHTAIIBHASL | Acier Usiné A Chaud | Warmarbeitsstahl | Acero Para Trabajos 250 830 10 - 16 yrny v
CTAlb En Caliente | lopsuekaTaHHas cTanb
Cold Working Steel
Acier Usiné A Froid | Kaltarbeitsstahl | Acero Para Trabajos en 250 830 10-16
Frio | XonopHokaTaHHas ctans
Grey, Malleable Add 10° to primar
CA%E[L?SNS gris, Malgéable | Grauguss, Verformbar | Gris, Maleable | 240 800 16 - 20 Ajouter 10° a pnpmaue |)],_o°
epbiit, Koskuit o _ o zu Hauptfreiwinkel addieren o _ o
HIERGRL(JZ)SSSISLIJSNE[;\:DOS 8 20 | Afiadir 10° a la primaria | 9 14
UYYIrYH Hardened 330 1137 12-16 NoGasutb 10° K rnasHoMy
Durci | Gehartet | Endurecido | 3akaneHHblit yrny
World Class Cutting Tools
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t
Tensile Strength | Peripheral Speed Cutting Angles
N/mm2 Range Angles de coupe | Schnittwinkel | Angulos de corte | Yron 3aTouku
Material Type Gt Hardness HB Resistance a la Plage De Vitesse Péri-
Types de Matériaux Gitte Durete HB Traction N/mm? | phérique | Umfangsge- .
Werkstoffart S Hérte HB Zugfestigkeit | schwindigkeitsbereich | | Primary Clearance | Secondary Clearance Radial Rake
Tipo de Material Tun puana Dureza HB N/mm? | Resistencia Rango De I'E_inlévem(_en_t IT(anna’_l‘reI | Eglé;uen&gnt SFeot_)nc'dalirel Coupe Radiale | Radi-
e v - et | | | el | | e | dsenl v
P Ha % Wit Yron i 9 L HLIA 3anHMs De Inclinacion Radial |
18 Hivwe s e KPOMKWU e Yron PexyLueit Kpomku niepe it yron
Wrought
Corroyé | Knetlegierungen | Forjado | lechopmupyembiii 55 200 - 1500 Add 10° t i
ALUMINIUM ALLOYS 0 primary
ALLIAGES ALUMINIUM Wi ht Ajouter 10° & primaire | 10°
roug o _ o zu Hauptfreiwinkel addieren o _ o
:tgy&%m;%ﬂﬁ%ﬁﬁ% Corroyé | Knetlegierungen | Forjado | Aechopmupyembiii 110 100 - 250 10 20 | Afiadir 10° a la primaria | 20 28
ATIOMUHMUEBBIE CMTABbI Aobasure 10° K rnaskomy
Cast 100 40 - 100 ym
Coulé | Guss | Fundido | NTuTeiinbiin
Brass Free Cutting
Coupe Sans Laiton | Automatenmessing | Laton De Corte 40-70
Libre | NaTyHb nerkooGpabarbiBaemas Ha OCHOBE LIMHKa
Brass Low Leaded
Laiton & faible teneur en plomb | Messing mit geringem 50 - 80
Bleigehalt | Laton con bajo porcentaje de plomo | JlaTyHb Ha -
OCHOBE KpeMHUsI 8° - 20° 9° - 14°
Bronze Silicon
Bronze Au Silicium | Silizium-Bronze | Bronce Silicio | 40 - 70 Add 10° to primary
K B .
C%‘Bﬁ}i’é ﬁll__LITEOSYS petmnesan bporsa As Supplied Ajouter 10° & primaire | 10°
KUPFERLEGIERUNGEN Bronze Manganese Fourr_n en I'etat | Wie geliefert | Como zu I—!auptfrelgmnkel e_lddlgren
N Suministrado | CocTosiHue nocTaBku | Afiadir 10° a la primaria |
ALEACIONES DE COBRE | Bronze Manganése | Manganbronze | Bronce Manganeso | 25 -45 [Nlo6asuTs 10° K rasHoMy
MEQHbLIE CMNABbI MapraHuesas BpoHsa yrny
Bronze Aluminium
Bronze Aluminium | Aluminiumbronze | Bronce Sluminio | 15-25
TexHu4eckn YucTblit ANoMUHMIA 8° - 20° 9° - 14°
Bronze Phosphor
Bronze Phosphore | Phosphorbronze | Bronce Fésforo | 15-25
®ochopuctas bpoHsa
Copper _ o o o °
Cuivre | Kupfer | Cobre | Meab 40-70 10 20 20 28
PLASTICS , ~Add 10° to primary
PLASTIQUES As Supplied Ajouter 10° & primaire | 10°
Fourni en I'etat | Wie geliefert | Como o _ o zu Hauptfreiwinkel addieren o _ o
th‘i;?rgggE Suministrado | CocTosiHue nocTasku 50 - 200 10 20 | Afadir 10° a la primaria | 9 14
MNACTMACCbHI [No6asntb 10° k rNasHomy

Note: For Roughing End Mills see page 152.
Remarque: Pour les fraises d'ébauche, voir page 152.
Hinweis: Fir Schruppschaftfrasen siehe Seite 152.
Nota: Para obtener informacion sobre las fresas de mango de desbaste, consulte la pagina 152.
[MNpumMevaHue: TeXHNYeckme AaHHble MO YePHOBBLIM KOHLEBBIM hpe3amM CM. Ha cTp.152.

T Cutting Angles

Use higher angles for smaller diameters, reducing proportionately for larger diameters.

Angles De Coupe

Utiliser des angles plus élevés pour les diametres inférieurs et les réduire proportionnellement pour les diameétres plus élevés.

Schnittwinkel

GrofRRere Winkel fur kleinere Durchmesser verwenden, flr grof3ere Durchmesser proportional reduzieren.

Angulos De Corte

Utilice &ngulos mayores para diametros menores, reduciéndolos proporcionalmente para didmetros mayores.

Yron 3aTouku

|/|CI'IOJ'Ib3yl7ITE 6onee BbICOKME 3HAYEHUS yrma ana MeHbLUnX gmamMmeTpoB, NPponopuMOHanbHO CHUMXKaaA X Ona 6onbLunx AnameTpoB.
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FEEDS PER TOOTH Sz (mm): End Mills

AVANCES PAR DENT SZ (MM) : Fraises
VORSCHUBE PRO ZAHNGROSSE (mm): Schaftfraser

ALIMENTACION POR DIENTE Sz (mm): Fresas De Forma
PEKOMEHAOYEMASA MOOAYA HA 3YB Sz (MM): KoHueBble ®pe3bl

Szx1.25 Szx0.78 Sz Sz
° o
x x
0 0
o ° S S
n n n "
& & & 8
& &
| g &
ar:(;.l_xd ar=0.25xd ar=d ar=d
Table Shows Sz Values
Le Tableau Montre Les Valeurs Sz
Tabelle Zeigt GroRenwerte
La Tabla Muestra Los Valores Sz
B Ta6nuue YkasaHbl 3HaYeHus Sz
: : : Manganese Ao
Carbon Steels Stainless Nimonic Alloys Tool Steels Aluminium Alloys
End Mill Acier Doux | AA.II%I.$tefIS : Steels Alliés Nimoniqu)(/es Acier Outils | Cast Irons A .Steeh}ls Alliages AIuminiu¥r\ Cgp_per/ﬁl_l!oys
Fraise | Kohlenstoffs- crlter Stlelfll Afg" Aciers Inoxyd- | Nimonic- Titanium Werkzeugstahl Fonte | Gus- clers ’;"' | Aluminiumlegier- K ;" |v|re llics]|
Schaftfraser | tahl | Aceros Srel Da AI & ables | Edelstahl | Legierungen | Ale- Titane | Titan | | Acero Para seisen | Hierros gal:__e:le | Aan- ungen | Aleaciones uRIer e_glerungen
Fresa De Forma | Al Carbono | a?_:on € FAceros Acero Inoxidable aciones Nimonic Titanio | Tutax Herramientas Fundidos | ga/r;ls'j Sllacecs De Aluminio | (|3 beacu’)vTes ©
KoHuesble ®pesbl Yrnepoanctas I erg?rgiiunan | Hepxasetowas | XaponpouHsie | UHcTpymeH- YyryH | Mai argaags:; AnoMUHYEBbIe © E:enlnaeeame
Cranb Cranb cnnasbl TanbHaa Cranb %Ta#m Cnnasbl
3 0.010 0.010 0.010 0.008 0.010 0.009 0.010 0.008 0.013 0.013
4 0.015 0.015 0.015 0.012 0.015 0.013 0.016 0.012 0.019 0.019
5 0.018 0.018 0.018 0.014 0.018 0.016 0.022 0.014 0.023 0.023
6 0.022 0.022 0.022 0.018 0.022 0.020 0.028 0.018 0.028 0.028
8 0.030 0.030 0.030 0.024 0.030 0.027 0.036 0.024 0.039 0.039
10 0.036 0.036 0.036 0.029 0.036 0.032 0.040 0.029 0.046 0.046
12 0.044 0.044 0.044 0.036 0.044 0.040 0.045 0.036 0.057 0.057
14 0.051 0.051 0.051 0.040 0.051 0.046 0.056 0.040 0.066 0.066
16 0.058 0.058 0.058 0.046 0.058 0.052 0.064 0.046 0.075 0.075
18 0.065 0.065 0.065 0.052 0.065 0.058 0.070 0.052 0.085 0.085
20 0.073 0.073 0.073 0.058 0.073 0.065 0.080 0.058 0.092 0.092
22 0.080 0.080 0.080 0.064 0.080 0.072 0.088 0.064 0.104 0.104
25 0.090 0.090 0.090 0.072 0.090 0.080 0.095 0.072 0.117 0.117
28 0.102 0.102 0.102 0.081 0.102 0.091 0.110 0.081 0.132 0.132
30 0.110 0.110 0.110 0.088 0.110 0.100 0.120 0.088 0.143 0.143
32 0.116 0.116 0.116 0.092 0.116 0.104 0.127 0.092 0.150 0.150
35 0.130 0.130 0.130 0.104 0.130 0.117 0.142 0.104 0.170 0.170
40 0.130 0.130 0.130 0.104 0.130 0.117 0.142 0.104 0.170 0.170
50 0.130 0.130 0.130 0.104 0.130 0.117 0.142 0.104 0.170 0.170

For Peripheral Speed (m/min) see pages 149-150
Pour vitesse périphérique (m/min) voir pages 149-150

Fir Umfangsgeschwindigkeit (m/min) siehe Seiten 149 - 150
Para la velocidad periférica (m/min) ver pags. 149-150
PekomeHaaumm no ckopoct pezaHus (M/MuH) cM. Ha cTp. 149-150
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FEEDS PER TOOTH Sz (mm): Roughing End Mills

AVANCES PAR DENT SZ (MM) : Fraises D’ébauche

VORSCHUBE PRO ZAHNGROSSE (mm): Schrupp-Schaftfraser
ALIMENTACION POR DIENTE Sz (mm): Fresas De Forma Para Desbaste
PEKOMEHAOYEMASA MNOAAYA HA 3YB Sz (MM): YepHoBble KoHueBble ®Ppe3bl

Table Shows Sz Values
Le Tableau Montre Les Valeurs Sz
Tabelle Zeigt GréBenwerte
La Tabla Muestra Los Valores Sz
B Tabnuue yka3aHbl 3HaYeHUsa Sz

Steels of
Steels up 120 500-800 N/mm? Steels of Stainless Steels
_500N/mm Aciers de 500-800 N/mm? 800-1200 N/mm? Aciers Inoxydables |
Acier jusqua 500N/ | | Seahle 500 - 800 N/mm? | Aciers de 800-1200 N/mm? Edelstahl | Acero Inoxidable |
i || Sl 15 Aceros de 500-800 N/mm? | | Sthle 800 - 1200 N/mm? | HepxaBetowive cranu
Sr?O N/mm Iﬁcerzos Crans, 500-800 H/mm? Aceros de 800-1200 N/mm? | o Titanium Alloys EiEss AT ErEs /AT .
End Mill Size | o asta 50058‘0”;|T I Cranb, 800-1200 H/Mm? Titanium Alloys (Annealed) (Hardened) Bronze (Cast) | Bronse (Rolied) Plastics And
Dimension Tane Ao MM Non - Alloyed . Alliages Titane (Annelés) | Alliages Titane (Dur- Laiton Et Bronze Laiton Et Bronge _Slmllar o
S RS Malleable Cast Tool Steels Hot WO(klng Steels Titanlegierungen (Geglht) | cis) | Titanlegierun- (Fore)[Measing i) e Plastique Et Simi-
SchaftfrasergroRe @ i Aciers Pour Outil Sans Aciers a usinage a chaud | Aleaciones De Titanio (Reco- gen (Gehartet) | Ale- Uns! Ciirma ing Und Bronze laire | Kunststoffe
| Tamafio De t0 120 B Alliage | Unlegierte Warmarbeitsstahle | Aceros cidas) | TutaHoBble cnnasbl aciones De Titanio (Gegossen) | (Gewalzt) | Latén Y U. A. | Plasticos
Fresa De Forma | Fonte malléable Werkzeugstéhle | Aceros para trabajo en caliente | (nocne omxura) (Endurecidas) | [LSHEels o e Bronce (Laminado) Y Similares |
TTHAMET Blbpean e DT Para Herramientas No lopsyekataHHas cTanb TutaHoBble cnnasbl (Fundido) | NatyHs | NaTyHs 1 GpoHaa Mnactmacca n
L) Aleados | HenervposanHas Cast Iron of more (B TOM uncnie 1 6poHaa (nuTse) (npoxar) [pyrve Hemetasnsbl
Iertomnares VHeTpyMenTanbHas Crane | Cast Iron of 120 - 180 HB than 180 HB 3aKaneHHsIe) P P
Gusseisen bis 120 Fonte de 120 - 180 HB | Gus- Fonte de plus de 180 HB | Gus-
e | o il Pure Titanium seisen 120 - 180 HB | Hierro | seisen mit mehr als 180 HB | Hierro
MEEEBBIEER A0 || pepe g | Reintitan | Titanio fundido de 120 - 180 HB | fundido de mas de 180 HB | UyryH,
HB | Koetuil uyryn Puro | TexHn4eckn YncTblii Yyryn, 120 - 180 HB Gonee 180 HB
no 120 HB B
6 0.008 0.008 0.009 0.010 0.013 0.008 0.006 0.006
8 0.013 0.013 0.015 0.015 0.020 0.012 0.009 0.009
10 0.017 0.020 0.020 0.021 0.030 0.017 0.013 0.012
12 0.023 0.025 0.025 0.033 0.037 0.024 0.016 0.013
14 0.026 0.030 0.030 0.037 0.047 0.026 0.021 0.015
16 0.030 0.038 0.038 0.044 0.053 0.033 0.024 0.019
22 0.032 0.040 0.040 0.048 0.060 0.038 0.025 0.022
25 0.035 0.042 0.042 0.050 0.063 0.040 0.028 0.025
28 0.035 0.045 0.042 0.050 0.065 0.040 0.028 0.025
30 0.040 0.045 0.045 0.056 0.068 0.040 0.030 0.028
32 0.042 0.050 0.050 0.064 0.080 0.044 0.036 0.035
35 0.042 0.050 0.050 0.064 0.080 0.044 0.036 0.035
38 0.045 0.057 0.057 0.070 0.086 0.048 0.040 0.035
40 0.045 0.057 0.057 0.070 0.090 0.048 0.040 0.038
45 0.047 0.059 0.060 0.075 0.094 0.048 0.042 0.040
50 0.060 0.074 0.075 0.090 0.119 0.060 0.052 0.047
Peripheral
Speed (m/min)
Vitesse Péri-
phlébriq?e (m/min)
miangsge-
Schwindigﬁe?t o 28-40 24-32 18-25 12-18 7-12 35-45 45-70 200 - 250
min) | Velocidad
Periférica (m/min) |
CKOpOCTb pesaHus
(M/MUH)
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SOLID CARBIDE END MILLS (STANDARD RANGE) TECHNICAL DATA

DONNEES TECHNIQUES DES OUTILS EN CARBURE MONOBLOC (GAMME STANDARD)
TECHNISCHE DATEN VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER (STANDARDSORTIMENT)
INFORMACION TECNICA DE FRESAS DE FORMA DE CARBURO SOLIDO (GAMA ESTANDAR)
PEKOMEHOYEMbIE PEXXWUMbl PE3AHUSA ONS TBEPOOCMABHbIX KOHLIEBbIX ®PE3

Recommended Surface
Speed in m/min for

Recommended feed in mm per tooth for Coated Tungsten Carbide End Mills
based on full diameter cutting width and half diameter cutting depth
Alimentation recommandée en mm par dent pour fraises en Tungstene carbure monobloc revétues sur la base

Coated Tungsten Carbide | de lalargeur égale au diamétre complet de coupe et la profondeur de moitié du diamétre de coupe | Empfohlener
Tensile End Mills Vorschub in mm pro Zahn fiir beschichtete Wolframcarbid-Schaftfréaser k()sasierl auf einer Zerspanbreite des vollen
5 - Durch d Z iefe des halben Durch Ali i dad di
Material Type Sl | s |t e e e T e e e
Typﬁemﬁﬂaux Hardness | Resistance a fraises en carbure de tungsténe de corte de medio diametro | PekomeHayemas nogaya B MM Ha 3y6 nsi TBepAOCTUIaBHbIX KOHLIEBbIX (hpes ¢
Tipo De Material HB e - b;mii | Empfo[\rI‘Z?eken MOKPLITUEM NPV 0GpaGoTKe B NONHbIN Na3 U IMy6uHe paBHon 12 pesbl
[nkaeoyana Durete HB Zugflgns,.’;‘;l(eit e e T T Use 50% of recommended feed rate for long series end mills
Harte HB Nimm? | Wolframcarbid-Schaftfraser | Pour les fraises de la série longue utiliser 50% du taux d’alimentation recommandé | Bei Schaftfrasern der langen
Grade Dureza HB Resistencia | Velocidad periférica en m/min Serie 50 % des empfohlenen Vorschubs verwenden | Utilice el 50 % de la velocidad de alimentacion recomendada
Grade TeepaocTs tensil recomendada para fresas de | para las fresas de forma de serie larga | Mpn i cepum chpe3
Giite HB N/mmlz | forma qe clarburo al tungsteno 3HaYeHue nogaum Ha 50%
Grado F no
Tun maTepuana H;paapbls Clopcopesaibl(ia) g End Mill Diameter i
Himm® = 4,pe3":::;€:"1‘::%lx Diamétre de la fraise en mrﬂ | Du:chrr:?sTs]Sr S::Lr;ftnf:éns]er in mm | Diamétre de la
fraise en mm | [iuameTp KoHLEBO (hpe3bl B MM
o max 2 4 6 8 10 12 16 20 25
Free cutting steels
Aciers de Décolletage | Automatenstahle | Aceros de | < 120 | < 400 150 200 0.050 | 0.050 | 0.060 | 0.080 | 0.080 | 0.100 | 0.100 | 0.100 | 0.100
corte libre | YrnepogucTele cranu
Structural steel
2 Acier de construction | Baustahl | Acero estructural | < 200 <700 100 150 0.050 | 0.050 | 0.060 | 0.080 | 0.080 | 0.100 | 0.100 | 0.100 | 0.100
E KOHCTpyKUWOHHas cTanb
[3)
o | Plain carbon steel
o i b impl legi hli ffs-
5§ | e catone spl | Unlegirer xonensoe | <250 | <850 | 80 120 | 0.050 | 0.050 | 0.060 | 0.080 | 0.080 | 0.100 | 0.100 | 0.100 | 0.100
b} E yrnepoaucTas cranb
& Alloy steel
5 AcieyAIIié | Legierter Stahl | Aleacion de acero | <350 | <1200 50 80 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.060 | 0.060 | 0.070 | 0.080 | 0.080
E TNernpoBaHHas cTanb
Alloy steel, hardened and tempered steel
Acier allié. Acier durci et trempé | Legierter Stahl_,
geharteter und vergtiteter Stahl | Acero de aleacion, <350 | > 1200 30 50 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.060 | 0.060 | 0.070 | 0.080 | 0.080
acero endurecido Y templado | JlerupoBaHHas cTans.
BakaneHHas 1 TepmoobpaboTtaHHas cTanb
. — | Free machining
_ 32 2| Facilement usinable | Automatenstahl | Mecanizado | < 250 | < 850 50 80 0.008 | 0.010 | 0.015 | 0.020 | 0.030 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.070
%Eﬁ E libre | Nlerkoo6pabatbiBaemas
Gﬁé | Austenitic
ﬁﬁé 3| Austénitique | Austenitisch | Austenitico | Aycrennthas | < 250 | < 850 40 70 0.008 | 0.010 | 0.015 | 0.020 | 0.030 | 0.040 | 0.050 | 0.060 | 0.070
E >§ § g cTans
8o % - .
{n &= &| Ferritic & martensitic
U)'Egég Ferritique, Martensitique | Ferritisch und martensitisch | <300 | <1000 35 60 0.006 | 0.007 | 0.010 | 0.015 | 0.020 | 0.030 | 0.040 | 0.045 | 0.050
@ Ferritico y martensitico | ®epputHas, MapTeHcuTHas cTanb
Lamellar graphite
E, | Graphite lamellaire | Lamellengraphit | Grafito laminar | | < 150 [ < 500 80 160 0.050 | 0.050 | 0.060 | 0.080 | 0.080 | 0.100 | 0.100 | 0.100 | 0.100
=>_. MnactuHyaTblid rpadut
o | Lamellar graphite
% Graphite lamellaire | Lamellengraphit | Grafito laminar | | < 300 | < 1000 60 120 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.060 | 0.060 | 0.060 | 0.070 | 0.080 | 0.080
3 MnactuHyaTblil rpadut
§ § Nodular graphite, Malleable cast iron
=T Graphite nodulaire, Fonte malléable | Kugelgraphit,
@< | verformbares Gusseisen | Grafito nodular, Hierro <200 | <700 80 160 0.050 | 0.050 | 0.060 | 0.080 | 0.080 | 0.100 | 0.100 | 0.100 | 0.100
o H fundido maleable | HYyryH ¢ waposuaHbIM rpacuTom,
'ﬁ KOBKWIA YyryH
c% Nodular graphite, Malleable cast iron
o | Graphite nodulaire, Fonte malléable | Kugelg_raphit,
E | verformbares Gusseisen | Grafito nodular, Hierro <300 | <1000 60 120 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.060 | 0.060 | 0.060 | 0.070 | 0.080 | 0.080
w fundldf) maleable | YyryH ¢ wapoBuaHbIM rpacuTom,
KOBKUI YyryH
5 A et egirt | No aleac | Toxsumo s | < 200 | < 700 50 80 | 0.080 | 0.080 | 0.080 | 0.080 | 0.090 | 0.090 | 0.100 | 0.120 | 0.120
@ =
SEF
£ it MY ot Atado | Neruposant <270 | <900 40 60 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.060 | 0.060 | 0.070 | 0.080 | 0.080
=K
P YO0 | Alsado | Termposan <350 | <1200 | 25 40 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.060 | 0.060 | 0.070 | 0.080 | 0.080
2 et egirt | No aleaci | Toxsumison s | < 150 | < 500 30 50 0.030 | 0.030 | 0.045 | 0.045 | 0.060 | 0.080 | 0.080 | 0.090 | 0.090
TLE
822 e et Alsado | Nenpoeasiu <270 | <900 25 40 | 0.020 | 0.020 | 0.030 | 0.030 | 0.040 | 0.050 | 0.050 | 0.060 | 0.060
35
2 e Aeado | Nermposamu <350 [ <1200 | 15 20 [ 0.020 | 0.020 | 0.030 | 0.030 | 0.040 | 0.050 |0.050 |0.060 | 0.060
o | Gue | Kupter | Cobre | Meas <100 | <350 80 120 | 0.050 | 0.050 | 0.070 | 0.070 | 0.080 | 0.080 |0.090 |0.100 | 0.100
g
g Beta Brass, Bronze
'@ | Laiton beta, bronze | Beta-Messing, Bronze | Laton <200 | <700 80 120 0.050 | 0.050 | 0.070 | 0.070 | 0.080 | 0.080 | 0.090 | 0.100 | 0.100
= .g Beta, Bronce | Beta-natyHb, 6poHaa
ge
= Alpha b
8% | Laiton alpha | Alpha-Messing | Laen Afla | Amsa- | <200 | <700 | 80 120 | 0.050 | 0.050 | 0.070 | 0.070 | 0.080 | 0.080 | 0.090 | 0.100 | 0.100
§ natyHb
e High h bi
2 | bronze & naute résstance | Hochfeste Bronze | Bronce | < 470 | < 1500 | 50 100 | 0.025 | 0.025 | 0.035 | 0.035 | 0.040 | 0.040 | 0.045 | 0.050 | 0.050
© de alta resistencia | BeicokonpoyHas 6poHsa
World Class Cutting Tools
E1 SOMTA CATALOGUE 153

WORLD CLASS CUTTING TOOLS

OSG GROUP COMPANY

shaping your dreams




Recommended feed in mm per tooth for Coated Tungsten Carbide End Mills

Recommended Surface based on full diameter cutting width and half diameter cutting depth
Speed in m/min for Alimentation recommandée en mm par dent pour fraises en Tungsténe carbure monobloc revétues sur la base
Coated Tu ngsten Carbide de la largeur égale au diamétre complet de coupe et la profondeur de moitié du diamétre de coupe | Empfohlener
Tensile ) End Mills Vorschub in mm pro Zahn fiir beschichtete Wolframcarbid-Schaftfréser basiert auf einer Zerspanbreite des vollen
Material Type Strength Vitesse de surface recom- Durchmessers und Zerspantiefe des halben Durchmessers | Alimentacion recomendada en mm por diente para
Types De Mk axe¥igux N/mm2 mandée en m/min pour les fresas de forma de carburo al tungsteno revestido basada en anchura de corte de didmetro completo y profundidad
Ype! : fraises en carbure de tungsténe de corte de medio didmetro | PekomeHayemas nopaya B MM Ha 3y6 Ans TBepAOCNABHbLIX KOHLEBbLIX (hpes ¢
Werkstoffart Hardness | Resistance a vetu 6 % G112
Tipo De Material HB latraction q b:ﬂ 5 Che:;‘ | Emphf‘(')l:‘n':f’?:ke“ MOKPbITUEM NPy 06paGoTKe B NOMHLIV Nas 1 rMy6uHe paBHoOM pesbl.
fuaiizreoeana Durete HB Zumien in m/min fir beschichtete Use 50% of recommended feed rate for long series end mills
Harte HB N/mm? | Wolframcarbid-Schaftfraser | Pour les fraises de la série longue utiliser 50% du taux d'alimentation recommandé | Bei Schaftfrasern der langen
Grade DurezaHB | oocictencia | Velocidad periféricaenm/min | Serie 50 % des empfohlenen Vorschubs verwenden | Utilice el 50 % de la velocidad de alimentacion recomendada
Grade TeeppocTs | recomendada para fresas de | para las fresas de forma de serie larga | Mpu ¥ cepum chpes
Giite HB N/mm2| forma qe carburo al tungsteno 3HaveHue nopaym Ha 50%
Grado 5 I no
Tun matepuana Ha paspbIa °T":epm°°m'p§:::;%:$2$" End Mill Diameter in mm
Hivm? hpes ¢ nokpbITvem Diametre de la fraise en mm | Durchmesser Schaftfraser in mm | Diametre de la
ise en mm | [luameTp KoHLeBO# thpesbl B MM
min max
MUH, T, 2 4 6 8 10 12 16 20 25
H W_rought Alloys _ !
©3 | Aliages corroyés | Knetlegierungen | Aleaciones <100 | <350 75 135 0.050 | 0.050 | 0.100 | 0.200 | 0.200 | 0.200 | 0.300 | 0.500 | 0.500
= forjadas | lebopmmpyemble cnnasbl
2
s Cast alloys < 5% Si
>E Alliages coulés < 5% Si | Gusslegierungen < 5 % Si
S5 | fhiages coules < o Si| Cussiegieningen <5 %S | <150 | <500 75 100 | 0.050 | 0.050 | 0.100 | 0.200 | 0.200 | 0.200 | 0.300 | 0.500 | 0.500
<EG 5| <5%Si
EZEE
.gé E| Cast alloys > 5% Si < 10% Si
= ©| Alliages coulés > 5% Si < 10% Si | Gusslegierungen >
B | L d o e Zree” | <120 | <400 45 80 | 0.050 | 0.050 | 0.100 | 0.200 | 0.200 | 0.200 | 0.300 | 0.500 | 0.500
< E % Si | NMuteiible cnnaebl > 5% Si < 10% Si
E' Cast alloys >10% Si
D Alliages coulés >10% Si | Gusslegierungen > 10 % Si
B2 | fanges coules w10 S | Gussiegeringen ~ 10% S | <120 | <400 | 45 80 | 0.050 | 0.050 | 0.100 | 0.200 | 0.200 | 0.200 | 0.300 | 0.500 | 0.500
< >10% Si
g Duroplastics (short chipping)
0o Duroplastiques (copeaux courts) | Duroplaste (kurzs-
2% | panenc) | Duroptaateos tirvta o | Roponnacrmn | - - 100 300 |0.050 | 0.050 | 0.070 | 0.080 | 0.090 | 0.100 | 0.120 | 0.150 | 0.150
25 (o6pasytoLLpe KOpOTKYIO CTPYXKKY)
Sk g ) -
253 g Thermoplastics (long chipping)
© O — 5| Thermoplastiques (copeaux longs) | Thermoplaste ~ _
ST S| Gonaponent) rmontaoscor it | 100 300 | 0.050 | 0.050 | 0.070 | 0.080 | 0.090 | 0.100 | 0.120 | 0.150 | 0.150
S588 TepmonnacTvku (06pasytoLLmne AnMHHYI0 CTPYXKY)
nZg=
2 E . . .
2% | Fibre reinforced synthetics
S | Fibres synthétiques renforcées | Faserverstarkte
>0 - -
Ol Al e 100 300 | 0.050 | 0.050 | 0.070 | 0.080 | 0.090 | 0.100 | 0.120 | 0.150 | 0.150
» DdUBPoapMUPOBaHHBIE NNACTUKM

TO CALCULATE:

RPM = (surface speed x 1000) / (17 x d)
FEED RATE in mm/min = rpm x feed per tooth x number of teeth
Note: For uncoated end mills reduce surface speed by 35% to 50%

POUR EFFECTUER LE CALCUL :
Tour/minute = (vitesse de surface x 1000) / (1 x d)
AVANCE en mm/min = t/min x avance par dent x nombre de dents
Remarque: Pour les fraises non revétus réduire la vitesse de surface de 35 a 50%

ZUR BERECHNUNG:
U/min = (Oberflachengeschwindigkeit x 1000) / (11 x d)
VORSCHUB in mm/min = U/min x Vorschub pro Zahn x Anzahl Zahne
Hinweis: Bei unbeschichteten Schaftfrasern die Oberflachengeschwindigkeit um 35 % bis 50 % reduzieren

PARA CALCULAR:

RPM = (velocidad periférica x 1000) / (11 x d)
VELOCIDAD DE ALIMENTACION en mm/min = rpm x alimentacién por diente x nimero de dientes
Nota: Para fresas de forma sin revestimiento, reduzca la velocidad periférica entre un 35y un 50 %

ONA PACYETA:

OB/MUH = (ckopocTb pesaHust x 1000) / ( 1T x d)

MUHYTHAA NOOAYA B Mm/MyH = 06/MUH X nofaya Ha 3y6 x uncno 3ybbes

Npumeyanue: [ina dpe3 6e3 NOKPLITUA YMEHbLUUTE 3HAYEHNE CKOPOCTU pe3aHus Ha 35-50%
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SOLID CARBIDE ROUGHING END MILLS TECHNICAL DATA

DONNEES TECHNIQUES DES FRAISES D’EBAUCHE EN CARBURE MONOBLOC

TECHNISCHE DATEN VOLLHARTMETALL-SCHRUPP-SCHAFTFRASER

INFORMACION TECNICA DE FRESAS DE FORMA DE CARBURO SOLIDO PARA DESBASTE
PEKOMEHAOYEMbIE PEXXUMbI PE3AHUA ONA TBEPAOCMNNABHbIX YHEPHOBbIX KOHLEEBbIX ®PE3

Recommended feed in mm per tooth for Coated Carbide End Mills
Recommended ) _ based on 1.0 x D cutting depth with 0.5 x D cutting width
Tensile Surface Speed in Alimentation recommandée en mm par dent pour fraises en carbure monobloc.re'vétues basé sur profon(;leur de
Strength Foee coupe de 1,0xD avec une ampleur de coupe de 0,5xD | Empfohlener Vorschub in mm pro Zahn fiir beschichtete
fmm2 . Hartmetallschaftfraser basiert auf 1,0 x @ Zerspantiefe bei 0,5 x @ Zerspanbreite | Alimentacién recomendada en
N/mm Vitesse de surface mm por diente para Fresas de Forma de Carburo Revestido basada sobre una profundidad de corte de 1,0 x D con

Hardness | Resistancea | Recommandée en una anchura de corte de 0,5x D | Pexowe!
. ! - ;) HZyemasi IoAaya B MM Ha 3y6 s TBePAOCTINIABHLIX KOHUEBbIX (pes ¢
Material Type HB la traction m/min | Empfohlene ny6uHa 1,0xD, WwupyHa dppeseposanus 0,5xD
Types De Matériaux Durete HB gl Oberflichengeschwin- n
4 Zugfestigkeit digkeit in m/min Reduce depth to 0.75 x D for slotting
Werkstoffart Harte HB g g
Tipo De Material N/mm? | Velocidad Periférica Réduction de la profondeur de 0,75 x D pour rainurage | Zum Nutenfrésen Tiefe auf 0,75 x @ verringern | Reducir
Tv?nc Marepuana _II? ureza HB Resistencia recomendada en profundidad a 0,75 x D para ranurado | lMpu 06pa6oTke B NONHbIM Na3 peKoMeHAYeTCs YMEHbLLUUTE IyGuHy
Be;;n;c‘rb tensil m/min | Pexomenayemas ¢bpesepoBaHms Ao 0,75xD
o ] °"°p°°'l" pesaHus, End Mill Diameter in mm
PoHOCTE MIMAH Diamétre de la fraise en mm | Durchmesser Schaftfraser in mm | Diamétre de la
Ham '8 fraise en mm | [inameTp KoHLIeBO chpe3bl B MM
o nax 6 8 10 12 16 20

Code | Codigo | Koa: 03D, 03F

Free Cutting Carbon Steel
Acier doux De Décolletage | Automaten-Kohlenstoffstahl | Acero al <150 < 540 150 200 0.044 0.060 0.072 0.083 0.101 0.114

Carbono de Corte Libre | Jlerkoo6paGateisaemas yrnepoaucTas crans

0.3 to 0.4% Carbon Steel
Acier doux de 0.3 to 0.4% | 0,3 bis 0,4 % Kohlenstoffstahl | Acero al <170 <620 140 190 0.044 0.060 0.072 0.083 0.101 0.114

Carbono con 0,3-0,4% de C | Yrnepoguctas ctans ot 0,3 4o 0,4%

0.3 to 0.4% Carbon Steel

Acier doux de 0.3 to 0.4% | 0,3 bis 0,4 % Kohlenstoffstahl | Acero al < 248 <910 120 160 0.036 0.050 0.061 0.070 0.087 0.101
Carbono con 0,3-0,4% de C | Yrnepoauctas ctans ot 0,3 4o 0,4%
Aoy tee! <330 | <1150 | 90 150 | 0.033 0.045 0.054 0.062 0.077 0.088

Acier Allié | Legierter Stahl | Aleacion de acero | llernpoBaHHas cTanb

Hardened Alloy Steel
Acier allié trempé | Gehérteter legierter Stahl | Acero de Aleacion < 400 - ]_00 140 0033 0045 0054 0062 0077 0088

Templado | 3akanéHHas nermpoBaHHas cTanb

Stainless Steel - Martensitic (400 Series)
Siisch (1006 Seren | Acero Inoxable Marenaitoo (et 400y | <248 | <810 | 60 100 | 0.029 0.040 0.048 0.056 0.070 0.081
HepxaBetowas ctans MapTeHcuTtHas (cepusi 400)
Stainless Steel - Austenitic (300 Series)

oSt Sooet Sen | Acers oxidanie Absteniics (sone soy | | < 300 | <1000 | 80 100 | 0.036 0.050 0.061 0.070 0.087 0.101

HepxaBetowlas ctanb AyctenntHas (cepus 300)

Grey Cast Irons
Fontes grises | Graugusseisen | Hierros Fundidos Grises | Cepblit 120 160 0.044 0.060 0.072 0.083 0.101 0.114

HyryH
Nodular Cast Irons

Fontes nodulaires | Gusseisen mit Kugelgraphit | Hierros Fundidos 110 - 300 - 110 140 0.036 0.050 0.061 0.070 0.087 0.101

Nodulares | HYyryH ¢ waposuaHbIM rpacputom

Malleable Cast Irons

Fontes malléables | Verformbares Gusseisen | Hierros Fundidos 100 130 0.029 0.040 0.048 0.056 0.070 0.081

Maleables | Kokuit qyryH

Heat Resisting Alloys
Alliés Résistants A La Chaleur | Hitzebestandige Legierungen | < 350 < 1200 20 40 0019 0026 0032 0037 0046 0054

Aleaciones resistentes al calor | XXaponpouHble crnnaebl

Commercially Pure Titanium

Titane pur & usage commercial | Reintitan | Titanio Comercialmente <275 | <1000 50 80 0.029 0.040 0.048 0.056 0.070 0.081

Puro | TexH14ecKu YNCTbI TUTaH

Commercially Alloyed Titanium
Alliage De Titane A Usage Commercial | Titanlegierungen | Titanio <350 | <1200 45 65 0.026 0.037 0.045 0.052 0.064 0.074

Comercialmente Aleado | JlerpoBaHHble TUTaHOBbIE Crnasbl

Code | Codigo | Koa: 03E

Free Cutting Carbon Steel
Acier doux De Décolletage | Automaten-Kohlenstoffstahl | Acero al <150 < 540 150 200 0.036 0.049 0.059 0.072 0.087 0.098

Carbono de Corte Libre | llerkooGpabateiBaemas yrnepoguctas crans
0.3 to 0.4% Carbon Steel
Acier doux de 0.3 to 0.4% | 0,3 bis 0,4 % Kohlenstoffstahl | Acero al <170 <620 140 190 0.036 0.049 0.059 0.072 0.087 0.098

Carbono con 0,3-0,4% de C | Yrnepoguctas ctans ot 0,3 4o 0,4%

0.3 to 0.4% Carbon Steel

Acier doux de 0.3 to 0.4% | 0,3 bis 0,4 % Kohlenstoffstahl | Acero al < 248 <910 120 160 0.030 0.041 0.049 0.061 0.075 0.087
Carbono con 0,3-0,4% de C | Yrnepoauctas ctans ot 0,3 Ao 0,4%
Alloy Steel <330 | <1150 | 90 150 0.027 0.037 0.044 0.054 0.066 0.076

Acier Allié | Legierter Stahl | Aleacion de acero | lleruposaHHas ctanb

Hardened Alloy Steel
Acier allié trempé | Gehérteter legierter Stahl | Acero de Aleacion < 400 - 80 140 0.027 0.037 0.044 0.054 0.066 0.076

Templado | 3akanéHHas nermpoBaHHas cTanb

Stain_less Steel - Mart_e_nsitic (400 Series)
Siisch (1060 Seren | Acero Inonable Morenaitoo (erea00y| | <248 | <810 | 60 100 | 0.024 0.033 0.039 0.049 0.060 0.070
MapTeHcuTHas HepxasetoLasi cTanb (cepus 400)
Stainless Steel - Austenitic (300 Series) »
ooct S acens oo Auttentiog (S 300) | Ayeromas | < 300 | <1000 | 80 100 | 0.030 0.041 0.049 0.061 0.075 0.087

HepxasetoLas ctanb (cepus 300)

Grey Cast Irons

Fontes grises | Graugusseisen | Hierros Fundidos Grises | Cepblit 120 160 0.036 0.049 0.059 0.072 0.087 0.098

YyryH
Nodular Cast Irons

Fontes nodulaires | Gusseisen mit Kugelgraphit | Hierros Fundidos 110 - 300 - 110 140 0.030 0.041 0.049 0.061 0.075 0.087

Nodulares | HYyryH ¢ waposuaHbIM rpacputom

Malleable Cast Irons

Fontes malléables | Verformbares Gusseisen | Hierros Fundidos 100 130 0.024 0.033 0.039 0.049 0.060 0.070

Maleables | Kokuit uyryH

Commercially Pure Titanium

Titane pur & usage commercial | Reintitan | Titanio Comercialmente < 275 < 1000 50 80 0024 0033 0039 0049 0060 0070

Puro | TexHW4eckn YUCTbI TUTaH
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SOLID CARBIDE ROUGHING END MILL FOR ALUMINIUM TECHNICAL DATA

DONNEES TECHNIQUES DES FRAISES D’EBAUCHE EN CARBURE MONOBLOC POUR ALUMINIUM

TECHNISCHE DATEN VOLLHARTMETALL-SCHRUPP-SCHAFTFRASER FUR ALUMINIUM

INFORMACION TECNICA DE FRESA DE FORMA DE CARBURO SOLIDO DE DESBASTE PARA ALUMINIO
PEKOMEHAYEMbIE PEXXUMbIl PE3AHUA ONA YEPHOBbLIX TBEPAOCMNNABHbLIX KOHLIEBbLIX ®PE3 NO ANIOMUHUIO

Recommended feed in mm per tooth for Carbide End Mills
based on 1.0 x D cutting depth with 0.5 x D cutting width

Tensile s%?f%%?geggg ci’n Alimentation recommandée en mm par dent pour les fraises en carbure monobloc basées sur une profondeur de
Strength o /an coupe de 1,0xD avec une ampleur de coupe de 0,5xD | Empfohlener Vorschub in mm pro Zahn fiir Hartmetallschaft-
N/mm2 . fraser basiert auf 1,0 x @ Zerspantiefe bei 0,5 x @ Zerspanbreite | Velocidad recomendada en mm por diente
m Vitesse de surface para Fresas de Forma de Carburo basada en una profundidad de corte de 1,0 x D con una anchura de corte de
) Hardness | Resistancea Recommandée en 0,5 x D | PekomeHayemasi noaaya B MM Ha 3y6 anst chpes Ge3 Tny6uHa
Material Type HB la racton m/min | Empfohlene cbpeseposanus 1,0xD, WwipnHa chpesepoBanmsi 0,5xD
Types De Matériaux Durete HB N/mn?| | Oberfldchengeschwin- .
Werkstoffart Hérte HB | Zugfestigkeit digkeit in m/min | . - For slotting up to 1.0 x D, reduce by 30%
Tipo De Material DurezaHB N/mmg | Velocidad Periférica Pour I_e rainurage jusqu'a 1,0 x D, réduire la fraise de 30% | Zum Nutenfrasen bis zum l-fachen'Durchmesser um 30
Tun Marepuana T Resistencia recomendada en % verringern | Para hacer ranuras de hasta 1,0 x D, reduzca un 30 % | lMpu o6pa6oTke B nonHbIi na3 pekomeHayeTcs
Be?_"‘smﬂ’ tensil m/min | PekomeHayemas YMEHBLLUTL 3HaYeHWe Moaaum Ha 30%
n””“mb °"°P"‘”I" [ACEECTED End Mill Diameter in mm
S MMM Diamétre de la fraise en mm | Durchmesser Schaftfraser in mm | Diamétre de la
"amzf's fraise en mm | [iuameTp KoHLieBOM hpe3bl B MM
min max
MUH. MaKe. 6 ‘ 8 ‘ 10 ‘ 12 16 ‘ 20
Code | Cédigo | Koa: 03C
Aluminium wrought alloys
Alliages Aluminium forgé | Aluminium-Knetlegierungen | Aleaciones <100 < 350 500 2000 0.066 0.088 0.110 0.132 0.176 0.220
trabajadas en aluminio | AntoMuHKeBbI AecbopMupyeMmbIi cnnas
Aluminium cast alloys > 5% Si < 10% Si
Alliages Aluminium fonte > 5% Si < 10% Si | Aluminium-Gusslegierun- | < 120 < 400 500 1500 0059 0079 0099 0119 0158 0198
gen >5 % Si < 10 % Si | Aleaciones de fundicién de aluminio > 5 % Si
<10 % Si | AntomuHueBsiv cnnae > 5% Si < 10% Si

SOLID CARBIDE END MILLS FOR ALUMINIUM TECHNICAL DATA
DONNEES TECHNIQUES DES OUTILS EN CARBURE MONOBLOC POUR ALUMINIUM

TECHNISCHE DATEN VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER FUR ALUMINIUM

INFORMACION TECNICA DE FRESAS DE FORMA DE CARBURO SOLIDO PARA ALUMINIO
PEKOMEHAYEMbIE PEXXUMbI PE3AHUA ONA TBEPOOCMNABHbIX KOHLEEBbIX ®PE3 MO ANNIOMUHUIO

Recommended feed in mm per tooth for Carbide End Mills
based on 1.0 x D cutting depth with 0.5 x D cutting width

Tensile sﬁ?f%%rgrgegsg ?n Alimentation recommandée en mm par dent pour les fraises en carbure monobloc basées sur une profondeur de
Strength i P! coupe de 1,0xD avec une ampleur de coupe de 0,5xD | Empfohlener Vorschub in mm pro Zahn fiir Hartmetallschaft-
N/ rg]z __m/min fréser basiert auf 1,0 x @ Zerspantiefe bei 0,5 x @ Zerspanbreite | Velocidad recomendada en mm por diente
Vi Vitesse de surface para Fresas de Forma de Carburo basada en una profundidad de corte de 1,0 x D con una anchura de corte de
. Hardness | Resistancea REEanInEElE: 0,5x D | Pexomerpyemas nopaya B MM Ha 3y6 ans &) ny6uHa
Material Type HB ischon m/min | Empfohlene chpesepoBanus 1,0xD, WwnpuHa chpeseposanusi 0,5xD
Types De Matériaux Durete HB N/mmz | Oberflichengeschwin- o N
Werkstoffart HarteHB | Zudfestigkeit digkeit in m/min | For slotting up to 1.0 x D, reduce by 30%
Tipo De Material N/mm? | Velocidad Periférica Pour le rainurage jusqu'a 1,0 x D, réduire la fraise de 30% | Zum Nutenfrasen bis zum 1-fachen Durchmesser um 30
Tv?n Marepnana DurezaHB | pogistencia recomendada en % verringem | Para hacer ranuras de hasta 1,0 x D, reduzca un 30 % | lpv 06pa6oTKe B NOMNHbIi Na3 pekoMeHayeTcs
P TeepaocTs tensil m/min | PekomeHgayemas YMEHBLUNTE 3HaueHVe NoAaym Ha 30%
HB D] CrepeciiBesatnz End Mill Diameter in mm
stz MiMuH Diametre de la fraise en mm | Durchmesser Schaftfraser in mm | Diametre de la
Haﬁlasphls fraise en mm | [IuameTp KoHLIEBOM (hpe3bl B MM
Mm?
min max
MUH. MaKe. 1 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 8 10 ‘ 12 ‘ 16
Code | Codigo | Koa: 02A, 02R
Aluminium wrought alloys
Alliages Aluminium forgé | Aluminium-Knetlegierungen | Aleaciones <100 | <350 500 2000 | 0.014 | 0.018 | 0.027 | 0.036 | 0.045 | 0.054 | 0.072 | 0.090 | 0.108 | 0.144
trabajadas en aluminio | AntoMnHKeBbIit AechopMUpyembli cnnas
Aluminium cast alloys > 5% Si < 10% Si
Alliages Aluminium fonte > 5% Si < 10% Si | Aluminium-Gusslegierun-
gen > 5% Si < 10 % Si | Aleaciones de fundicion de alumino > 5% 81 | < 120 | <400 500 1500 | 0.012 | 0.016 | 0.024 | 0.032 | 0.041 | 0.049 | 0.065 | 0.081 | 0.097 | 0.130
<10 % Si | AntomuHuesbIn cnnas > 5% Si < 10% Si
Code | Cédigo | Koa: 02S, 02U
Aluminium wrought alloys
Alliages Aluminium forgé | Aluminium-Knetlegierungen | Aleaciones <100 < 350 500 2000 - - 0.032 | 0.041 | 0.049 | 0.060 | 0.080 | 0.100 | 0.120 | 0.160
trabajadas en aluminio | AnloMuHWeBbIi AedbopMuUpyembilil cnnas
Aluminium cast alloys > 5% Si < 10% Si
Alliages Aluminium fonte > 5% Si < 10% Si | Aluminium-Gusslegierun-
gen >5 % Si < 10 % Si | Aleaciones de fundicién de aluminio > 5 % Si <120 <400 500 1500 - - 0.027 | 0.036 | 0.045 | 0.054 | 0.072 | 0.090 | 0.108 | 0.144
<10 % Si | AntomuHueBbIv cnnae > 5% Si < 10% Si

Parameters based on ideal conditions. For improved surface finish, reduce feed per tooth.

Paramétres basés sur des conditions idéales. Pour améliorer la finition de la surface, réduire I'alimentation par dent.

Parameter basieren auf Idealbedingungen. Fir eine verbesserte Oberflachengiite den Vorschub pro Zahn verringern.

Parametros basados en condiciones ideales. Para mejorar el acabado superficial, reduzca la alimentacion por diente.

MapameTpbl ykasaHbl A5t naeasnbHbIX YCroBuid. [ins yny4lenus kadectsa obpaboTaHHON NOBEPXHOCTY CriefyeT yMeHbLUuaTh 3Ha4YeHve nogaym Ha 3y6.
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SOLID CARBIDE VARICUT END MILL TECHNICAL DATA
DONNEES TECHNIQUES DES FRAISES VARICUT EN CARBURE MONOBLOC
TECHNISCHE DATEN VOLLHARTMETALL-VARICUT-SCHAFTFRASER
INFORMACION TECNICA DE FRESA DE FORMA VARICUT DE CARBURO SOLIDO
PEKOMEHAOYEMbIE PEXXUMbIl PE3AHUA ONA TBEPOOCMNABHbIX ®PE3 CEPUU VARICUT

Recommended Recommended feed in mm per tooth for Side Milling
Tensile Surface Speed in Avance recommandée en mm par dent pour fraisage latéral | Empfohlener Vorschub in mm
th . m/min pro Zahn fir Walzenfrasen | Alimentacién recomendada en mm por diente para fresado lateral |
mﬁqz Side Milling RS;%“'!Q% Vitesse de surface PekoMeHA0BaHHas NoAaya, MM Ha 3y6, Ansi TOpLEBOro chpesepoBaHus
_ - S inu|
Material Type Harggess Resietancea Fra'saglf gosuli'facer ;\lritseerf orl?ﬁfi;TE"r?.B?fﬁ:R_e ; - For Slotting reduce by 10-20% _
VI 5 Wl e erflichengeschwin- Pour le rainurage réduire de 10 20%|Nut_enfrasenum10 20 % verringern | Para ranurado, reducir
Types De Materiaux Dq_reteHB Zugf/e":tri]glleit Eeereh Letomwl Ranurado digk_eitin mlf”i". | entre 10-20 % | Ans B nas nopaymn Ha
e parete | 2T Topasoo gres. | b2 | Velocdad pertric
Tun Matepuana Tael Reslstepcla poBaHue nasoB m/min |
HB = PexoveHayewas . ~ EndMill Diameterinmm _
MpouHocTs CKOPOCTh pe3aHus, Diameétre de Iaﬁa|§e en mm | Durchmesser Schaftfréser in mm | Diamétre de la
M/MUH fraise en mm | [iuameTp koHLieBoM ¢hpe3bl B MM
Ha pa3pbIB
Himm?
ap ae ap :}I‘: X 5 6 8 10 12 16 20 25
Free Cutting Qarbon Steel
e R L e lon®™ | <150 | <540 | 1.5xD | 0.5xD | 1.5xD | 150 | 200 |0.036 | 0.044 | 0.060 | 0.072 | 0.082 | 0.101 | 0.114 | 0.124
TNerkooBpabartsiBaemas yrnepoancTas crarnb
0.3 to 0.4% Carbon Steel
Acker doucde 0310 006103 bis 04 veKatlen | < 170 | <620 | 1.5xD | 0.5xD | 15xD| 140 | 190 |0.036 | 0.044 | 0.060 | 0.072 | 0.082 | 0.101 | 0.114 | 0.124
Yrnepoauctas ctanb ot 0,3 Ao 0,4%
0.3 to 0.4% Carbon Steel
R |03 b O aonien | <248 | <910 | 1.5xD | 0.5xD | 1.5xD | 120 | 160 |0.030 |0.036 | 0.049 | 0.059 | 0.067 | 0.083 | 0.094 | 0.102
Yrnepoawctas ctanb ot 0,3 Ao 0,4%
Alloy Steel
Acier Allié | Legierter Stahl | Aleacion de acero| | < 330 | < 1150 | 1.5xD | 0.5xD [0.75xD| 90 150 | 0.027 | 0.033 | 0.045 | 0.054 | 0.062 | 0.076 | 0.086 | 0.093
NervposaHHas cTans
Hardened Alloy Steel _
f,ggrg'[;ee‘,;g;gﬁ,'nig;aggg,f;l‘gg;g;ﬁgf;g;" < 400 - 1.5xD | 0.5xD [0.75xD| 80 140 | 0.027 | 0.033 | 0.045 | 0.054 | 0.062 | 0.076 | 0.086 | 0.093
nervpoBaHHas cranb
e e S (00| ) | <248 | <810 | 1.5xD | 0.5xD [ 1.0xD| 60 | 100 |0.024 | 0.030 | 0.041 | 0.049 | 0.056 | 0.069 | 0.077 | 0.084
Ed_elstahl - manep_sitisch (A_IOOer Serie) | Acero In-
e 1o (e oop, aPTeReT 27| 950450/ 820-1350 | 1.5XD | 0.5xD |0.75xD| 50 75 | 0.021|0.025 | 0.034 | 0.041 | 0.047 | 0.058 | 0.065 | 0.071
e o penil 300 5e11e9) | <230 | <700 | 1.5xD | 0.5xD [1.25xD| 60 80 | 0.024|0.030 | 0.041 | 0.049 | 0.056 | 0.069 | 0.077 | 0.084
IEdelitalt:II - :ustenj!_isch (300er ()Seri? | Acero
e g AT ™A% 1940-300{710-1000| 1.5xD | 0.5xD |1.25xD| 90 115 | 0.030 | 0.036 | 0.049 | 0.059 | 0.067 | 0.083 | 0.094 | 0.102
Duplex Steel
Acier Duplex | Duplexstahl | Acero Déplex | <270 | <900 |1.5xD | 0.5xD | 1.0xD| 60 70 0.021 | 0.025 | 0.034 | 0.041 | 0.047 | 0.058 | 0.065 | 0.071
I:lyI'IJ'IeKCHﬁFI Hepxasewuwjas crans
Grey Cast Irons
Fontes grises | Graugusseisen | Hierros Fundidos - - 15xD | 0.5xD | 1.5xD | 120 150 | 0.036 | 0.044 | 0.060 | 0.072 | 0.082 | 0.101 | 0.114 | 0.124
Grises | Cepblit YyryH
Nodular Cast Irons
e oot (i Setarapht - - 1.5xD | 0.5xD |1.25xD| 110 | 130 | 0.030 | 0.036 | 0.049 | 0.059 | 0.067 | 0.083 | 0.094 | 0.102
WapoBWaHbIM rpachuTom
Malleable Cast Irons
Fontes malléables | Verformbares Gusseisen | - - 1.5xD | 0.5xD [1.25xD| 100 130 | 0.024 | 0.030 | 0.041 | 0.049 | 0.056 | 0.069 | 0.077 | 0.084
Hierros | Fundidos Maleables | Koskwit vyryH
Heat Resisting Al
Alﬁ(?stRéesisslgr:?sgAL_ao():’:aleur|Hi!zebesténdige <260 | <1200 | 1.5xD | 0.3xD | 0.3xD | 50 920 0.030 | 0.036 | 0.049 | 0.059 | 0.067 | 0.083 | 0.094 | 0.102
Haponpaame ooy o eres el 970.350] < 1200 | 1.5xD | 0.3xD [ 0.3xD| 25 | 40 |0.017 | 0.020 | 0.028 | 0.033 | 0.038 | 0.047 | 0.053 | 0.058
Commergially Pure Titanium
T e B e <275 | <1000 | 1.5xD | 0.5xD |1.25xD| 60 80 |0.024 | 0.030 | 0.041 | 0.049 | 0.056 | 0.069 | 0.077 | 0.084
YUCTbIN TUTaH
g:l:_)mmgrgriallyAAlloyed Titanium o
pliage De Titane A Usage Commerdal | Tiar | < 350 | < 1200 | 1.5xD | 0.5xD | 1.0xD | 50 60 |0.021 | 0.025 | 0.034 | 0.041 | 0.047 | 0.058 | 0.065 | 0.071
ﬂermpoBaHHb\e TUTaHOBbIE Cnnasbl

Parameters based on ideal conditions. Please adjust parameter accordingly to real applications.
Parametres basés sur des conditions idéales. Veuillez modifier les paramétres selon les applications réelles.
Parameter basieren auf Idealbedingungen. Bitte die Parameter entsprechend den realen Anwendungen anpassen.
Parametros basados en condiciones ideales. Ajuste el pardmetro segin las aplicaciones reales.
[MapameTpbl yka3aHbl Ans naeanbHbix ycnosuii. Moxanyicta, agantupyinte napameTpbl K hakTUYeckvM yCrioBMAM SKCryaTauum.
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SOLID CARBIDE HARD MATERIAL END MILLS TECHNICAL DATA

DONNEES TECHNIQUES DES FRAISES EN CARBURE MONOBLOC POUR MATERIAUX DURS

TECHNISCHE DATEN VOLLHARTMETALL-SCHAFTFRASER FUR HARTE WERKSTOFFE

INFORMACION TECNICA DE FRESAS DE FORMA DE CARBURO SOLIDO PARA MATERIALES DUROS

PEKOMEHAYEMbIE PEXXUMbI PE3AHUA ONA TBEPAOCMINABHbIX KOHLIEBbIX ®PE3 MO 3AKANEHHbIM MATEPUATIAM

Recommended feed in mm per tooth for Coated Carbide End Mills
based on 2.0 x D cutting depth with 0.15 x D cutting width

Recommended Surface Alimentation recommandée en mm par dent pour fraises en carbure monobloc revétues basé sur profondeur de
Speed in m/min coupe de 2,0xD avec une ampleur de coupe de 0,15xD | Empfohlener Vorschub in mm pro Zahn fiir beschichtete
. Vitesse de surface Recommandée en Hartmetallschaftfréaser basiert auf 2,0 x @ Zerspantiefe bei 0,15 x @ Zerspanbreite | Alimentacién recomendada en
Material Type Rockwell m/min | Empfohlene Oberflachenge- | mm por diente para Fresas de Forma de Carburo Revestido basada sobre una profundidad de corte de 2,0 x D con
Types De Mateériaux CHRC schwindigkeit in m/min | Velocidad una anchura de corte de 0,15 x D | PekomeHayemasi nofa4a B MM Ha 3y6 AAns TBEpAOCTNABHbIX KOHLEBbIX chpes ¢
T'Wem;ftaen_ | F_’en‘férica recomendada en ny6unHa 2,0xD, wupuHa chpeseposaHms 0,15xD
T'v’l’: M:'repuar:; HRC M peaHus, MIMHH End Mill Diameter in mm
’ Diametre de la fraise en mm | Durchmesser Schaftfraser in mm | Diametre de la
fraise en mm | [InameTp KoHLIEBOM hpe3bl B MM
min max
. MaKe. 6 8 10 12 16 20

Code | Cédigo | Koa: 03G
Hardened Steels, Irons

Aciers Durcis, Fers | Gehartete Stahle, Eisen | Aceros Templados, <48 120 140 0.036 0.049 0.059 0.069 0.084 0.107

Hierros | 3akaneHHas cranb, 4yryH

Hardened Steels, Irons
Aciers Durcis, Fers | Gehartete Stahle, Eisen | Aceros Templados, 48 - 52 80 130 0027 0037 0044 0051 0063 0078

Hierros | 3akaneHHas cTanb, YyryH

Recommended feed in mm per tooth for Coated Carbide End Mills

Recommended Surface based on 0.03 x D cutting depth with 0.03 x D cutting width
Speed in m/min Alimentation recommandée en mm par dent pour fraises en carbure monobloc revétues basé sur profondeur de
Vitesse de surface Recom- coupe de 0,03xD avec une ampleur de coupe de 0,03xD | Empfohlener Vorschub in mm pro Zahn fiir beschichtete Hart-
a mandée en metallschaftfraser basiert auf 0,03 x @ Zerspantiefe bei 0,03 x @ Zerspanbreite | Alimentacién recomendada en mm por
Material Type Rockwell m/min | Empfohlene Ober- diente para Fresas de Forma de Carburo Revestido basada sobre una profundidad de corte de 0,03 x D con una anchura
Types De Materiaux CHRC flachengeschwindigkeit in de corte de 0,03 x D | PexomeHayemas nopaya B MM Ha 3y6 Ansi cpesc
Werkstoffart T m/min | Velocidad Periférica ny6uHa chpesepoBanms 0,03xD, wupmHa cpeseposanms 0,03xD
Tipo De Material BEPAOCTE) recomendada en o .
Tvn Marepuana HRC mimin | PexomeHayemas End Mill Diameter in mm

Diamétre de la fraise en mm | Durchmesser Schaftfraser in mm | Diamétre de la

CHOF LT fraise en mm | InameTp KoHLEeBOM hpe3bl B MM

min max
MUH. Makc. 4 ‘ 6 ‘ 8 ‘ 10 ‘ 12 ‘ 16 ‘ 20

Code | Cédigo | Kop: 03I, 03J

Hardened Steels, Irons
Aciers Durcis, Fers | Gehartete Stahle, Eisen | Aceros Templados, <48 290 400 0.100 0.160 0.220 0.260 0.300 0.380 0.430

Hierros | 3akaneHHas cTanb, YyryH

Hardened Steels, Irons

Aciers Durcis, Fers | Gehértete Stéhle, Eisen | Aceros Templados, 48 - 52 200 350 0080 0120 0160 0200 0230 0280 0320

Hierros | 3akaneHHas cranb, YyryH

Recommended feed in mm per tooth for Coated Carbide End Mills based on Apl max

Recommended Alimentation recommandée en mm par dent pour fraises en carbure monobloc revétues basé sur Apl max | Empfohlener
Surface Speed Vorschub in mm pro Zahn fiir beschichtete Hartmetallschaftfraser basiert auf Apl max | Alimentacién recomendada en mm
in m/min por diente para Fresas de Forma de Carburo Revestido basada sobre Ap1 max | PPekomeHayemasi nogaya B MM Ha 3y6 ans
Vitesse de surface thpesc my6uHa 1mm 3a npoxon
Material Type Recommandée en For Circular Interpolation note min. and max. circle diameter range
Types De Matériaux Rgtl:_{kévg“ m/min | Empfohlene Ober- Pour F'interpolation circulaire noter la gamme du diamétre min. et max. du cercle | Filr Zirkularfrasen min. und max. Kreis-
Werkstoffart fla | Para ion Circular tenga en cuenta la gama de diametros min. y max. del circulo | Ans
Tipo De Material TeepaocTs, m/min | Velocidad Perlfenca cren MVH, M MaKc.
TV'I’II Marepnana HRC recomendada en s 3 YET ’ )
e m/min | PekomeHayemas End Mill Diameter in mm
CKOPOCTL pe3aHusi, M/MUH Diamétre de la fraise en mm | Durchmesser Schaftfraser in mm | Diameétre de la

fraise en mm | [iuameTp KoHLeBOM hpe3bl B MM

min max
MUH. Makc. 6 ‘ 8 ‘ 10 ‘ 12

16 ‘ 20

Code | Cédigo | Koa: 03H

Hardened Steels, Irons
Aciers Durcis, Fers | Gehartete Stahle, Eisen | Aceros Templados, 48 - 52 100 120 0.200 0.250 0.300 0.400 0.500 0.600

Hierros | 3akaneHHas ctanb, 4yryH

Hardened Steels, Irons
Aciers Durcis, Fers | Gehartete Stahle, Eisen | Aceros Templados, 52 -62 70 100 0.150 0.200 0.250 0.300 0.400 0.500

Hierros | 3akaneHHas cranb, 4yryH

Ramping Guide for Circular and Linear Ramping
Guide De Montée Pour La Montée Circulaire Et Linéaire | Leitfaden fiir Zirkular- und Schrageintauchen | Guia de Fresado en Rampa Helicoidal para Fresado en Rampa Helicoidal Circular
y Lineal | PekomeHaaumm Ans Bpe3aHusi NoA YoM Y Mo BUHTOBOW MHTepronaumMu

Circular Interpolation Li Rampi
Interpolation Circulaire | Zirkularfrésen | ion Circular | Montée Linéaire | Lineares Sclpggt;ingnlm‘lnggl Fresado en Rampa Lineal |
Optimal Range of Circle Bpesahue nop yrmom
Gamme Optimale Du Cercle | Optimaler Kreisbereich | Gama de Circulo Optima | OnmamaribHblil uameTp Calculated Length per Ramp Angle
Diameter for a Single Pass Longueur Calculée Par Angle De Montée | Berechnete Lange pro Schragungswinkel |
Diameétre d'un passage unique | Durchmesser fiirr einen Durchgang | Diametro para Paso Unico | [ivameTp nepeoro npoxoaa Longitud Calculada por Angulo de Rampa | PacqerHast Anva Ha yron HakrioHa
min max o o o o o
d MVIIH. Makc. 1 2 3 4 5
6 8.64 12.00 18.12 9.06 6.03 4.52 3.61
8 11.52 16.00 24.16 12.08 8.05 6.03 4.82
10 14.40 20.00 30.20 15.09 10.06 7.54 6.02
12 17.28 24.00 36.24 18.11 12.07 9.05 7.23
16 23.04 32.00 48.31 24.15 16.09 12.05 9.64
20 28.80 40.00 50.39 30.19 20.11 15.08 12.05
Recommended % of Programmed Feed Rate to use while Ramping:
e D e o e S e | Enpinre st ose | 100% | 70% | 50% | 30% | 10%
He ;| F nopaum B % npu Bpe3aHum nop yrrom:
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World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

.areading Tools

shaping your dreams Outils de filetage
OSG GROUP ( Gevirdescrineidwerkzeuge

Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
WHCTPYMEHTbI

T H R E A D I N G T
OUTILS DE lELiTA(g GMIT‘DASC@I%\D“V%WEE@GG| tIFERAMIENTAS DE ROSCAQ | PE3b 3H
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For general hand tapping.

Tarauds Courts a Main
Pour le taraudage a main général.

0SG GROUP COMPANY Kurze Handgewindebohrer

ﬁ Fir allgemeines Handgewindebohren. % l a

World Class Cutting Tools

E Short Hand Taps
i

&%%% == Machos de roscar a mano cortos
Kon Para roscado manual general.
KopoTkue pyyHblie MeTYUKU
50 1 Py4Hble METYMKM OBLUIEr0 HazHaYeHUA. T‘“ SQUARE
i Code
P;ggﬁg%?s Size Pitch No. of Flutes Gl )
Eigenschaften i N. de gougures
P?opigdades g?iljll!see Gew;'\Z:tsi;:gung I l2 d1 a AnzahIgSch%eiden Set-sr%g g gtu ds Tarazgggr:}que ‘Second BD(:::](I)ET
Cechcied TEIERD PEED AP CR RS Gewindebohrersatz Kegel Wil seimenstay Fertigschneider
Pasmep hEw LR (LR Juego de machos de roscado Cono S;rgundvo Final
1SO HaGop meTunkoB MepBbin opon YucToBoi METUMK
M HSS
529 M1 0.25 385 55 25 2 3 5010100 5010101 5010102 5010103
M1.1 0.25 38.5 515 25 2 3 5010110 5010111 5010112 5010113
\60/ M1.2 0.25 38.5 55 2.5 2 3 5010120 5010121 5010122 5010123
P '56% 2 STFTJ?:T M1.4 0.3 40 7 2.5 2 3 5010140 5010141 5010142 5010143
M1.6 0.35 41 8 2.5 2 3 5010160 5010161 5010162 5010163
M1.8 0.35 41 8 25 2 & 5010180 5010181 5010182 5010183
77 NN M2 0.4 41 8 2.5 2 3 5010200 5010201 5010202 5010203
glg M2.2 0.45 44.5 9.5 2.8 2.24 3 5010220 5010221 5010222 5010223
M2.5 0.45 44.5 9.5 2.8 2.24 3 5010250 5010251 5010252 5010253
M3 0.5 48 11 3.15 25 3 5010300 5010301 5010302 5010303
M3.5 0.6 50 13 3.55 2.8 3 5010350 5010351 5010352 5010353
@ M4 0.7 53 13 4 3.15 3 5010400 5010401 5010402 5010403
Pgs 270:271 M4.5 0.75 53 13 4.5 3.55 3 5010450 5010451 5010452 5010453
M5 0.8 58 16 5 4 8] 5010500 5010501 5010502 5010503
M6 1 66 19 6.3 5 3 5010600 5010601 5010602 5010603
M7 1 66 19 7.1 5.6 4 5010700 5010701 5010702 5010703
M8 1.25 72 22 8 6.3 4 5010800 5010801 5010802 5010803
M9 1.25 72 22 9 7.1 4 5010900 5010901 5010902 5010903
M10 1.5 80 24 10 8 4 5011000 5011001 5011002 5011003
M11 15 85 25 8 6.3 4 5011100 5011101 5011102 5011103
M12 1.75 89 29 9 7.1 4 5011200 5011201 5011202 5011203
M14 2 95 30 11.2 9 4 5011400 5011401 5011402 5011403
M16 2 102 32 12.5 10 4 5011600 5011601 5011602 5011603
M18 25 112 37 14 11.2 4 5011800 5011801 5011802 5011803
M20 2.5 112 37 14 11.2 4 5012000 5012001 5012002 5012003
M22 2.5 118 38 16 12.5 4 5012200 5012201 5012202 5012203
M24 3 130 45 18 14 4 5012400 5012401 5012402 5012403
m27 3 135 45 20 16 4 5012700 5012701 5012702 5012703
M30 35 138 48 20 16 4 5013000 5013001 5013002 5013003
M33 &5 151 il 224 18 4 5013300 5013301 5013302 5013303
M36 4 162 57 25 20 4 5013600 5013601 5013602 5013603
M39 4 170 60 28 22.4 6 5013900 5013901 5013902 5013903
M42 4.5 170 60 28 22.4 6 5014200 5014201 5014202 5014203
M45 4.5 187 67 LS 25 6 5014500 5014501 5014502 5014503
M48 5 187 67 31.5 25 6 5014800 5014801 5014802 5014803
M52 5 200 70 8515 28 6 5015200 5015201 5015202 5015203
M56 5.5 200 70 35.5 28 6 5015600 5015601 5015602 5015603
M60 5 221 76 40 L5 6 5016000 5016001 5016002 5016003
M64 6 224 79 40 31.5 6 5016400 5016401 5016402 5016403
M68 6 234 79 45 355 8 5016800 5016801 5016802 5016803
Application
Anwendung Af@é@éh}z
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHue
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
160 E1 SOMTA CATALOGUE
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Left Hand Short Hand Taps
For general hand tapping.

Tarauds Courts a Main Pas a Gauche
Pour le taraudage a main général.

Kurze Handgewindebohrer, linksgangig k !
B ] Fur allgemeines Handgewindebo'hren. ’;% l ] a

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Machos de roscar a mano cortos a izquierda ggf‘f‘i
Para roscado manual general. Ko,qg
KOpOTKMe MALUUHHO-PY4YHbIE /1IeBble METYUKHU
PyyHble MeTYMKM 0BLEero HasHaYeHus. Td1 SQUARE 51 9
Code .
Size Pitch No. of Flutes i o o :ggg§££§5
i igenschaften
;—?grlsee Gew?lzl;tsizi:gung I l2 d1 a Alrjll.z:ifl %ocllil?'l:zce;n s etl—%g ggtu ds TaraIdaE(?r:ique _ Second BD(:It;?eT P?opi?dades
Tamafio Paso N.° de Ranuras e e Mol Kegel Mittelschneider Fertigschneider CeoiicTBa
Pasuep Lar Konuecteo karasok Juego de machos de roscado Cono SBegund? Final
HaGop meTunkoB MepBbIn Topon YucToBoit MeTuMK M 1SO
M3 0.5 48 1 315 25 3 5190300 5190301 5190302 5190303 520 | HSS
M4 0.7 53 13 4 3.15 8 5190400 5190401 5190402 5190403
M5 0.8 58 16 5 4 3 5190500 5190501 5190502 5190503 \6oy
M6 1 66 19 6.3 5 3 5190600 5190601 5190602 5190603 [ '36% 2 STFFE’;'ng
M8 1.25 72 22 8 6.3 4 5190800 5190801 5190802 5190803
M10 15 80 24 10 8 4 5191000 5191001 5191002 5191003
M12 1.75 89 29 9 7.1 4 5191200 5191201 5191202 5191203 T YT
M14 2 95 30 11.2 9 4 5191400 5191401 5191402 5191403 w glg E\\\\Q
M16 2 102 32 12.5 10 4 5191600 5191601 5191602 5191603
M18 25 112 37 14 11.2 4 5191800 5191801 5191802 5191803
M20 25 112 37 14 11.2 4 5192000 5192001 5192002 5192003
M22 25 118 38 16 125 4 5192200 5192201 5192202 5192203 @
M24 3 130 45 18 14 4 5192400 5192401 5192402 5192403 pgs 270271
M27 3 135 45 20 16 4 - - 5192702 -
M30 35 138 48 20 16 4 - - 5193002 -
M33 &5 151 51 22.4 18 4 - - 5193302 -
M36 4 162 57 25 20 4 - - 5193602 -
Application
Anwendung ALGE;“EEGQEE
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHue
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
E1 SOMTA CATALOGUE 161
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I2
World Class Cutting Tools l

Serial Hand Taps
For tapping in tougher materials.

OSG GROUP COMPANY

Y . a
Code | J] Tarauds Courts a Main la,
cadigo Taraudage a main général dans des matériaux plus durs.
K .
oA . Satzgewindebohrer
51 8 [ De | Fur das Gewindebohren in zéheren Werkstoffen.
. SQUARE
1 Machos de roscar a mano de serie
Para roscado manual en los materiales mas duros.
Properties CepuiiHble pyyYHble MeTYUKKU
Propriétés KomMnneKTHble pyyYHble METYUKK A1 06paboTKM
Eigenschaften PY | TpyaHoo6pabaTbiBaeMbix MaTepuanos.
Propiedades
CgoucTBa
Code
M g;': HSSE Size Pitch No. of Flutes odigolliKen
V3 Taille Hauteur N. de gougures f Fefi
GroRe | Gewindesteigung I l2 di a Anzahl Schneiden Set-sr%g tigt ds F\:E%:ugcl?gr IT:Z:?;?;?E T::glLsszs:
TEIED PESD M el Remuzs Gewindebohrersatz Vorschneider | Mittelschneider | Fertigschneider
\ 60%/ 1SO 2 | STRAIGHT e e (SRR EEED (R Juego de machos de roscado | Desbastadora Intermedio Acabador
w 6H FLUTE Ha6op meTunkoB p M y
M3 0.5 40 11 3.5 2.7 3 5180300 5180301 5180302 5180303
M3.5 0.6 45 13 4 3 5] 5180350 5180351 5180352 5180353
glg §.§ M4 0.7 45 13 4.5 3.4 3 5180400 5180401 5180402 5180403
22 | N\ M4.5 0.75 50 16 6 4.9 3 5180450 5180451 5180452 5180453
M5 0.8 50 16 6 4.9 3 5180500 5180501 5180502 5180503
M6 1 50 19 6 4.9 3 5180600 5180601 5180602 5180603
@ M7 1 50 19 6 4.9 4 5180700 5180701 5180702 5180703
ogs 270271 M8 1.25 56 22 6 4.9 4 5180800 5180801 5180802 5180803
M9 1.25 63 22 7 55 4 5180900 5180901 5180902 5180903
M10 15 70 24 7 515) 4 5181000 5181001 5181002 5181003
M12 1.75 75 29 9 7 4 5181200 5181201 5181202 5181203
M14 2 80 30 11 9 4 5181400 5181401 5181402 5181403
M16 2 80 32 12 9 4 5181600 5181601 5181602 5181603
M18 25 95 40 14 11 4 5181800 5181801 5181802 5181803
M20 2.5 95 40 16 12 4 5182000 5182001 5182002 5182003
M22 25 100 40 18 14.5 4 5182200 5182201 5182202 5182203
M24 3 110 50 18 14.5 4 5182400 5182401 5182402 5182403
Application
Anwendung Af@ggéhs
Aplicacién
MpumeHeHune
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
162 E1 SOMTA CATALOGUE
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Gun Nose Short Machine Taps
For machine tapping of through holes.

Tarauds Machine Courts Entrée Gun
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants.

Kurze Maschinengewindebohrer mit Schialanschnitt 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

e ] Fur das maschinelle Gewindebohren von Durchgangslochern.
™= Machos de roscar a maquina _ I ‘ &%%%
gs | con punta helicoidal dormer (gun nose) I Koa
Para roscado a maquina de orificios pasantes. l a
KopoTKknue malnHHble MeTYUKU 508
C NPAMOM KaHaBKOM U NOATOYKOM
PY | [1nsl MaLIMHHOTO Hape3aHus pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTHUSX. T‘“ SQUARE
Properties
Propriétés
Size Pitch No. of Flutes Eigenschaften
Taille Hauteur N. de gougures Code Propiedades
GréRke Gewindesteigung l1 I2 di a Anzahl Schneiden Cadigo CeoWcTBa
Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3amep War KonuyectBo kaHaBoK
M2 0.4 41 8 25 2 3 5080200 M 150 | HSSE
529 V3
M3 0.5 48 11 .15 25 3 5080300
M3.5 0.6 50 13 3.55 2.8 3 5080350 GUN
M4 0.7 53 13 4 3.15 3 5080400 \%7 | 1502 | NosE
M5 0.8 58 16 5 4 3 5080500 (M| BH | spiraL
M6 1 66 19 6.3 5 3 5080600 POINT
M7 1 66 19 7.1 5.6 3 5080700 ]
M8 1.25 72 22 8 6.3 8 5080800 glg @
M9 1.25 72 22 9 7.1 3 5080900 4= -
M10 1.5 80 24 10 8 3 5081000 e
M11 1.5 85 25 8 6.3 3 5081100
M12 1.75 89 29 9 7.1 8 5081200
M14 2 95 30 11.2 9 3 5081400
M16 2 102 32 12.5 10 4 5081600
M18 2.5 112 37 14 11.2 4 5081800
M20 25 112 & 14 11.2 4 5082000
M22 2.5 118 38 16 12.5 4 5082200
M24 3 130 45 18 14 4 5082400
M27 3 135 45 20 16 4 5082700
M30 B85 138 48 20 16 4 5083000
M33 3.5 151 51 22.4 18 4 5083300
M36 4 162 57 25 20 4 5083600
Application CENERAL
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacion OBLEE
MpumeHeHune
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
E1 SOMTA CATALOGUE 163
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World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kop

509

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CeoictBa
M ISO | HSSE
529 V3
\ 60%/ so2 | 18°
(Y] eH

pgs 270-271

Code
Cadigo
Kop

510

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CsovicTea
M 1S0 | HSSE
529 v3
97 | 502 | 3527

(MAN eH | )

pgs 270271

Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI

E Spiral Flute Short Machine Taps

For machine tapping of blind holes.

l Tarauds machine courts goujure hélicoidale
Pour le taraudage a la machine de trous borgnes.

M Kurze Maschinengewindebohrer mit Spiralnut
[oe | Fur das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern.

1 Machos de roscar con ranura espiral
Para roscado a maquina de orificios ciegos.

KopoTKue maluMHHbIE METYMKMU CO
by CNUpPaNbHOWM CTPYXKEUHOWU KaHaBKOM

[N MalMHHOTO Hape3aHWA pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX. Td1 SQUARE
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 I2 di a Anzahl Schneiden Codigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kog
Pa3smep LWar KonuyectBo kaHaBoOk
M3 0.5 48 11 3.15 2.5 3 5090300
M3.5 0.6 50 13 Bi55) 2.8 3 5090350
M4 0.7 53 13 4 3.15 3 5090400
M5 0.8 58 16 5 4 3 5090500
M6 1 66 19 6.3 5 3 5090600
M7 1 66 19 7.1 5.6 3 5090700
M8 1.25 72 22 8 6.3 3 5090800
M9 1.25 72 22 9 7.1 3 5090900
M10 15 80 24 10 8 3 5091000
M11 1.5 85 25 8 6.3 3 5091100
M12 1.75 89 29 9 7.1 3 5091200
M14 2 95 30 11.2 9 3 5091400
M16 2 102 32 12.5 10 3 5091600
M18 25 112 37 14 11.2 4 5091800
M20 25 112 37 14 11.2 4 5092000
M22 25 118 38 16 12.5 4 5092200
M24 3 130 45 18 14 4 5092400
Application CENERAL
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHue
Spiral Flute Short Machine Taps
For machine tapping of blind holes.
l Tarauds machine courts goujure hélicoidale
Pour le taraudage a la machine de trous borgnes.
M Kurze Maschinengewindebohrer mit Spiralnut ;
[De | Fur das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern. e | >
. 2
1 Machos de roscar con ranura espiral F—ﬂ l 1 a
Para roscado a maquina de orificios ciegos.
KOpOTKMe MaLllUHHbIE MEeTYUKU COo
by CNUPaNbHOM CTPYXKEUYHOWN KaHABKOM SQUARE
[N MalWMHHOTO Hape3aHuaA pe3bbbl B MYyXMX OTBEPCTUAX. Td1
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 I2 di a Anzahl Schneiden Codigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kog
Pasmep LWar KonuyectBo kaHaBOK
M3 0.5 48 11 3.15 2.5 3 5100300
M3.5 0.6 50 13 8i55) 2.8 3 5100350
M4 0.7 53 13 4.0 3.15 3 5100400
M5 0.8 58 16 5.0 4 3 5100500
M6 1.0 66 19 6.3 5 3 5100600
M7 1.0 66 19 7.1 5.6 8 5100700
M8 1.25 72 22 8.0 6.3 3 5100800
M9 1.25 72 22 9.0 7.1 3 5100900
M10 15 80 24 10.0 8 3 5101000
M11 1.5 85 25 8.0 6.3 3 5101100
M12 1.75 89 29 9.0 7.1 3 5101200
M14 2.0 95 30 11.2 9 8 5101400
M16 2.0 102 32 12.5 10 3 5101600
M18 25 112 37 14.0 11.2 4 5101800
M20 25 112 37 14.0 11.2 4 5102000
M22 25 118 38 16.0 125 4 5102200
M24 3.0 130 45 18.0 14 4 5102400
Application CENERAL
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacion OBLLEE
MpumeHeHue
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Gun Nose Taps
['EN_| For machine tapping of through holes in high alloy steels, stainless steel and all carbon steels.

Tarauds a entrée Gun h

World Class Cutting Tools

Pour le taraudage a la machine de trous I3
FR | débouchants dans les aciers fortement alliés, 'acier . ! a 05G GROUP COMPANY
inoxydable et tous les aciers au carbone. 421 l
M Gewindebobhrer fiir Schélanschnitt | Codes
Zum Gewindeschneiden von Durchgangslochern in SQUARE Cédigos
E Edelstahl, hochlegiertem Stahl und Kohlenstoffstahlen. Tm Koab!
| Machos de roscar con punta helicoidal dormer I
Para el roscado a maquina de orificios pasantes en aceros de ‘ 5E 1 . 5E2
aleacién alta, acero inoxidable y todos los aceros al carbono. l2 I a
MeTUMKM C NPAMOWN CTPY}KeUYHO KaHaBKoM L -
M NOATOYKOM Properties
PY | 1nA Hape3aHua pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B SQUARE Propriétés
YINIEPOAMCTBIX, BbICOKONIETMPOBAHHbIX M HEPMKABEIOLMX CTaNIAX. T‘“ (Bl iitzn
Propiedades
CgowucTtBa
Code DIN | DIN
Size Pitch No. of Flutes Cédigo | Kon M 371 | 376
Taille Hauteur N. de gougures P A
GroRe Gewindesteigung l1 l2 Is | d1 a Anzahl Schneiden B_I"_“?\ Finish TIC'\,‘ Coa_md oE °E2
Tamafio Paso N.° de Ranuras BIF'n't'g: l:;le'yeh T,EEVS“‘S :;'C:: .
laue errlache I -Deschichtel
Rasuer Ll AL LS Acabado azul Revestimiento de TiCN HSSE TYPE 1ISO 2
Bnito domHuL MokpebiTne TICN V3 VA 6H
M2 0.4 45 8 - 5 2.8 2.1 2 5E10200 -
M2.5 0.45 50 9 - 5 2.8 2.1 2 5E10250 = 607/ GUN | g
M3 0.5 56 11 18 6 35 2.7 3 5E10300 5E10300C NOSE | 355
M3.5 0.6 56 12 20 6 4 3 3 5E10350 2 (M SPIRAL et
M4 0.7 63 13 21 6 4.5 3.4 3 5E10400 5E10400C
M5 0.8 70 16 25 8 6 4.9 3 5E10500 5E10500C T DIN BLUE
M6 1 80 19 30 8 6 4.9 3 5E10600 5E10600C 1 13 | e
M8 1.25 90 22 35 9 8 6.2 3 5E10800 5E10800C TiCN
M10 1.5 100 24 39 11 10 8 3 5E11000 5E11000C
Qode pgs 268
Size Pitch No. of Flutes G e
Taille Hauteur N. de gougures . -
GroRe Gewindesteigung [E I2 | di a Anzahl Schneiden B."!‘? Finish TICN Cogted
i P NodeRanuras | g RIER R | Cabesehiohtet
(R e RN RESED R Acabado azul Revestimiento de TiCN
Bnito dmHuww MokpbiTue TiICN
M3 0.5 56 11 - 2.2 - 3 5E20300 -
M4 0.7 63 13 5 2.8 2.1 3 5E20400 -
M5 0.8 70 16 6 3.5 2.7 3 5E20500 -
M6 1 80 19 6 4.5 3.4 3 5E20600 -
M8 1.25 90 22 8 6 4.9 3 5E20800 -
M10 15 100 24 8 7 515 3 5E21000 -
M12 1.75 110 28 10 9 7 3 5E21200 5E21200C
M14 2 110 30 12 11 9 3 5E21400 -
M16 2 110 32 12 12 9 3 5E21600 5E21600C
M18 25 125 34 14 14 11 3 5E21800 -
M20 25 140 34 15 16 12 3 5E22000 5E22000C
M22 25 140 34 17 18 14.5 3 5E22200 5E22200C
M24 3 160 38 17 18 14.5 3 5E22400 5E22400C
M27 8 160 38 19 20 16 4 5E22700 5E22700C
M30 35 180 45 21 22 18 4 5E23000 5E23000C
M33 B8i5 180 50 23 25 20 4 5E23300 5E23300C
M36 4 200 56 25 28 22 4 5E23600 5E23600C
Available on request Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL
Disponible sur demande Anviendung T
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE
DiSpOnib'e bajO pedldo anMeHeH"e YrMEPOOUCTAA CTAMNb | NEFMPOBAHHASA CTANb HEPXABEILAA CTAlb
LHocmyner no s3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHape3Hblie
WHCTPYMEHTbI
E1 SOMTA CATALOGUE 165
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For machine tapping of blind holes in high alloy steels,

Spiral Flute Taps

World Class Cutting Tools

stainless steel and all carbon steels. h

Tarauds a goujure helicoidale I I
0SG GROUP COMPANY Pour le taraudage a la machine de trous borgnes dans 2 J/ h a
les aciers fortement alliés, I'acier inoxydable et tous
les aciers au carbone.

F
Codigos . Gewindebohrer mit Spiralnut Td1 SQUARE
L

N
|
R
ES

Codes
Kogp! Zum Gewindeschneiden von Sackléchern in Edelstahl,
hochlegiertem Stahl und Kohlenstoffstahlen.
. h ]
5E5, 5EG Machos de roscar con ranuras espirales
Para el roscado a maquina de orificios ciegos en aceros de l2 ! a
- aleacidn alta, acero inoxidable y todos los aceros al carbono. J/
Properties MeTumnKM co cNUpanbHOM CTPYXKEUHOM KaHaBKOW
Propriétés [lns Hape3aHua pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX B YINIEPOAUCTbIX, SQUARE
Eigenschaften PY | BbicOKONErMpoBaHHbIX 1 HepKaBeoLLMX CTaNAX. Td1
Propiedades
CeoucTBa
DIN | DIN Code
M 371 376 Size Pitch No. of Flutes Cédigo | Koa
Taille Hauteur N. de gougures A A
SES SE6 GroRe Gewindesteigung l1 l2 Is | di a Anzahl Schneiden B_qu Finish T'CN Coa_ted
Tamario Paso N.° de Ranuras BImeg: l::gle_f‘eh T,gi‘vgtus I:'C:I\: .
laue errlache I -peschicnte!
HSSE TYPE 1ISO 2 Pasmep Uar LU DLULE LS Acabado azul Revestimiento de TiCN
V3 v A 6H Bnito comHuL MokpbiTne TICN
M2 0.4 45 8 - 5 2.8 2.1 2 5E50200 -
&/ | 400 c M2.5 0.45 50 9 - 5 2.8 2.1 2 5E50250 -
w ¥ D @ M3 0.5 56 5 18 6 3.5 2.7 3 5E50300 5E50300C
4 M3.5 0.6 56 6 20 6 4 8 3 5E50350 -
M4 0.7 63 7 21 6 4.5 34 3 5E50400 5E50400C
Y § DIN BLUE M5 0.8 70 8 25 8 6 4.9 3 5E50500 5E50500C
N | T3 FINISH M6 1 80 10 30 8 6 4.9 3 5E50600 5E50600C
=2.5xD TiCN M8 1.25 90 13 35 9 8 6.2 3 5E50800 5E50800C
M10 1.5 100 15 39 11 10 8 3 5E51000 5E51000C
pgs 268 C_Ode
Size Pitch No. of Flutes Ceigalllod
Taille Hauteur N. de gougures P -
GroRe Gewindesteigung I l2 | d1 a Anzahl Schneiden Bh!? Finish TICN Coa.lted
D o NodeRanuras | P RIORIER | rion-besehiontet
(R [Mew KomuScEolanasel Acabado azul Revestimiento de TiICN
Bnito domHUL MokpbiTue TICN
M3 0.5 56 5 - 2.2 - 3 5E60300 -
M4 0.7 63 7 5 2.8 2.1 3 5E60400 -
M5 0.8 70 8 6 3.5 2.7 3 5E60500 -
M6 1 80 10 6 4.5 34 3 5E60600 -
M8 1.25 90 13 8 6 4.9 3 5E60800 -
M10 15 100 15 8 7 515 3 5E61000 -
M12 1.75 110 18 10 9 7 4 5E61200 5E61200C
M14 2 110 20 12 11 9 4 5E61400 -
M16 2 110 20 12 12 9 4 5E61600 5E61600C
M18 245 125 25 14 14 11 4 5E61800 -
M20 2.5 140 25 15 16 12 4 5E62000 5E62000C
M22 2.5 140 25 17 18 14.5 4 5E62200 5E62200C
M24 3 160 30 17 18 14.5 4 5E62400 5E62400C
m27 & 160 30 19 20 16 4 5E62700 5E62700C
M30 35 180 35 21 22 18 5 5E63000 5E63000C
M33 B85} 180 35 28] 25] 20 5 5E63300 5E63300C
M36 4 200 40 25 28 22 5 5E63600 5E63600C
Available on request Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL
Disporible sur demande Anwendung -
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE
DiSpOnible bajU pedldo npuMeHeH"e YrNEPOOWUCTAA CTANb | NEFMPOBAHHASA CTANb HEPXABEIOLAS CTANb

Hocmyner no 3anpocy

Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI
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Gun Nose Taps - 6G

Tarauds a entrée Gun - 6G
Pour le taraudage a la machine de trous

FrR | débouchants dans les aciers fortement alliés, l'acier
inoxydable et tous les aciers au carbone.

Gewindebohrer fiir Schidlanschnitt - 6G

[ EN_| For machine tapping of through holes in high alloy steels, stainless steel and all carbon steels.

&

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Code
——1 Zum Gewindeschneiden von Durchgangsléchern in SQUARE cadigo
E Edelstahl, hochlegiertem Stahl und Kohlenstoffstahlen. Td1 Koa
[ Machos de roscar con punta helicoidal dormer - 6G I |
Para el roscado a maquina de orificios pasantes en aceros de 5E3
aleacién alta, acero inoxidable y todos los aceros al carbono. l2 ! a
MeT4MKM C NPAMON CTPYIKEYHOW KaHaBKOM 1 1 -
NoATOYKOM - Nosie aonycka 6G Properties
PY | nA Hape3aHus pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B YIIEPOAMUCTBIX, SQUARE Propriétés
BbICOKONIErMPOBaHHBIX M Hep3KaBeoLMX CTaNAX. Td1 Eigenschaften
Propiedades
CgowucTtBa
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code DIN DIN
GroRe Gewindesteigung I l2 Is | d: a Anzahl Schneiden Cédigo M 371 376
Tamario Paso N.° de Ranuras Kon M2-M10 |M12-M16
Pa3mep War KonuyecTBo kaHaBOK
M2 0.4 45 8 - 5 2.8 2.1 2 5E30200 HSSE | TYPE | 503
M2.5 0.45 50 9 - 5 2.8 21 2 5E30250 v VA sc
M3 0.5 56 11 18 6 35 2.7 3 5E30300
M4 0.7 63 13 21 6 4.5 3.4 3 5E30400
60 GUN | g
M5 0.8 70 16 25 8 6 4.9 3 5E30500 N | NOSE | 555
M6 1 80 19 30 8 6 49 3 5E30600 (VN | spiraL | ATV
M8 1.25 ) 22 35 9 8 6.2 3 5E30800 POINT
M10 1.5 100 24 39 11 10 8 3 5E31000
'n DIN | BLUE
5.? 13 | FANISH
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung I l2 | d a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3mep War KonuyecTBo kaHaBOK 208
pos
M12 1.75 110 28 10 9 7 3 5E31200
M14 2 110 30 12 11 9 3 5E31400
M16 2 110 32 12 12 9 3 5E31600
Available on request Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL
Disporible ur demande Anwendung ofSRIE, | AEEALE, | AcEponDeis
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE
DiSpUnible bajo ped|d0 anMeHeH“e YrNEPOOWUCTAA CTAMNb | NEFMPOBAHHAS CTANb HEPXABEILLASA CTANb

JocmyneH no 3anpocy

E1 SOMTA CATALOGUE
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Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge

Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI




E Spiral Flute Taps - 6G

For machine tapping of blind holes in high alloy steels, stainless steel and all carbon steels.

World Class Cutting Tools

l Tarauds a goujure helicoidale - 6G h
IPour le ta;audage a Ia”macflﬂne de troug tg?rgnes dans I3 |
FR | les aciers fortement alliés, I'acier inoxydable et tous | a
056G GROUP COMPANY . les aciers au carbone. —21 l
Code Gewindebohrer mit Spiralnut - 6G
Cédigo 1 Zum Gewindeschneiden von Sacklochern in Edelstahl, SQUARE
Koa E hochlegiertem Stahl und Kohlenstoffstahlen. Tm
[ Machos de roscar con ranuras espirales - 6G I ‘
5E7 Para el roscado a maquina de orificios ciegos en aceros de |
< AQUIT] |
aleacidn alta, acero |nOX|dabISy todos los acevros al carbono. 2 l a
. MeTuuku co CNUpasbHOU CTPy*Ke4yHOoU
Properties KaHaBKoOW - none gonyckKa 6G
Propriétes PY | lna Hape3aHMa pe3bbbl B YXMX OTBEPCTUAX B YINEPOAMCTbIX, SQUARE
Eigenschaften BbICOKONIErMPOBaHHBIX 1 HEPKaBEIOLLMX CTaNAX. Td1
Propiedades
CeoucTBa
Size Pitch No. of Flutes
DIN DIN Taille Hauteur N. de gougures Code
M 37 376 GroRke Gewindesteigung I l2 Is | dx a Anzahl Schneiden Cédigo
M2-M10 |M12-M16 Tamario Paso N.° de Ranuras Kon
Pa3mep LWar KonuuyecTtBo kaHaBOK
HSSE | TYPE | 1503 M2 0.4 45 8 - 5 2.8 2.1 2 5E70200
v [VA| s M2.5 0.45 50 9 - 5 238 21 2 5E70250
M3 0.5 56 5 18 6 3.5 2.7 3 5E70300
M4 0.7 63 7 21 6 4.5 34 3 5E70400
\s07 40°D‘ £ M5 0.8 70 8 25 8 6 4.9 3 5E70500
(VYW z lnaddd M6 1 80 10 30 8 6 49 3 5E70600
M8 1.25 90 13 35 9 8 6.2 3 5E70800
NN M10 1.5 100 15 39 11 10 8 3 5E71000
NN DIN | BLUE
<D 13 FINISH
< 2.9XI . .
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRke Gewindesteigung I l2 | di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3mep LWar KonunuyecTtBo kaHaBOK
pgs 268
M12 1.75 110 18 10 9 7 4 5E71200
M14 2 110 20 12 11 9 4 5E71400
M16 2 110 20 12 12 9 4 5E71600
Available on request Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL
Disporible sur demand Anviendung L
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO | ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE
DiSpOnible bajO pedldo anMeHeH"e YrNEPOAUCTAA CTAMNb | NEFMPOBAHHASA CTANb HEPXABEIOLLASA CTANb

JHocmyneH no sanpocy

Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge

Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI
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[ | Spiral Flute Taps - Form E

For machine tapping of blind holes in high alloy steels, stainless steel and all carbon steels.

Iy

Gewindebohrer mit Spiralnut - Form E
Zum Gewindeschneiden von Sackléchern in Edelstahl,
hochlegiertem Stahl und Kohlenstoffstahlen.

Machos de roscar con ranuras espirales - Forma E

les aciers fortement alliés, I'acier inoxydable et tous

I3

SQUARE

Para el roscado a maquina de orificios ciegos en aceros de
aleacion alta, acero inoxidable y todos los aceros al carbono. I

l Tarauds a goujure helicoidale - Forme E

. Pour le taraudage a la machine de trous borgnes dans
FR

&

L

les aciers au carbone.

MeTUMKM CO CNUPaNbHOM CTPYIKEUHOM

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kog

5E9

KaHaBKoii - ®dopma E Properties
PY | AN Hape3aHus pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX B YIJIEPOAUCTbIX, SQUARE Propriétes
BbICOKONIErMPOBaHHBIX M HeP3KaBeIoLLMX CTaNAX. Tfh Eigenschaften
Propiedades
CsoiicTBa
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code M :[;);l\'l g;';
GroRe Gewindesteigung l1 I2 Is | di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa M3-M10 | M12-M16
Pa3smep LWar KonuyectBo KaHaBOK
M3 0.5 56 5 18 6 35 2.7 3 5E90300 HSSE | TYPE | 502
M4 0.7 63 7 21 6 4.5 3.4 8 5E90400 V3 VA 6H
M5 0.8 70 8 25 8 6 4.9 3 5E90500
M6 1 80 10 30 8 6 4.9 8 5E90600
M8 1.25 90 13 35 9 8 6.2 3 5E90800 \607 | 40° e,
M10 15 100 15 39 1 10 8 2 5E91000 (MY Al
Size Pitch No. of Flutes i DIN BLUE
Taille Hauteur N. de gougures Code N\ 13 FINISH
GroRke Gewindesteigung I1 l2 | d1 a Anzahl Schneiden Cédigo <2.5xD
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kon
Pa3mep LWar KonuyecTBo kaHaBOK
M12 1.75 110 18 10 9 7 4 5E91200
M14 2 110 20 12 11 9 4 5E91400 pgs 268
M16 2 110 20 12 12 9 4 5E91600
Available on request Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL
Disponie sur demande Anwencung orth s, | e, | o
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE
Disponible bajo pedido MpumeHeHne YINEPOAWUCTASI CTAMb | NEMMPOBAHHAS CTANb | HEPXABEIOLLASI CTAMb

[ocmyneH o 3arnpocy

E1 SOMTA CATALOGUE
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E Gun Nose Taps

For machine tapping of through holes in soft materials, aluminium and cast aluminium alloys.

World Class Cutting Tools

| ] Tarauds a entrée Gun I
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants s
0SG GROUP COMPANY g%lrarfi;mg;cériaux mous, I'aluminium et I'alliage fondu b l | a
Codes M Gewindebohrer fiir Schélanschnitt
Codigos Flr das maschinelle Gewindebohren von Durchgangsléchern SQUARE
Kopb! E in weichen Werkstoffen, Aluminium und Aluminiumlegierungen. T‘“
[ Machos de roscar con punta helicoidal dormer I ‘
5'_1 v 5'_2 Para el roscado a maquina de orificios pasantes en materiales
blandos, aluminio y aleaciones de aluminio fundido. l2 I a
- MeTYUKM C NPAMOIA CTPYIKEUHOM l
Properties KaHaBKOI U NOATOYKOMU
iRroprictes PY | 1nA Hape3aHuA pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B MATKMX SQUARE
Eigenschaften MaTepuanax, alloMUHUM U alOMUHUEBbIX CMNaBax. Td1
Propiedades
CeoucTBa
Size Pitch No. of Flutes
DIN DIN Taille Hauteur N. de gougures Code
M 37 376 GroRke Gewindesteigung I l2 Is | dx a Anzahl Schneiden Cédigo
5L1 5L2 Tamario Paso N.° de Ranuras Kon
Pa3mep LWar KonuuyecTtBo kaHaBOK
HSSE | TYPE | 502 M3 05 56 u 18 6 35 27 3 5010300
v | W | e M4 0.7 63 13 21 6 45 3.4 3 510400
M5 0.8 70 16 25 8 6 4.9 3 5L10500
M6 1 80 19 30 8 6 4.9 3 5L10600
60° GUN | g
VO | NOSE | 5. M8 1.25 90 22 35 9 8 6.2 3 5L10800
(M siraL | A7) M10 15 100 24 39 1 10 8 3 5111000
7% BRIGHT Size Pitch No. of Flutes
élé I.)II:I: FINISH Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRke Gewindesteigung I l2 | di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3mep LWar KonuuyecTtBo kaHaBOK
M12 1.75 110 28 10 9 7 3 5L21200
pgs 268 M16 2 110 32 12 12 9 3 5L21600
M20 2.5 140 34 15 16 12 3 5L22000
Application
Anwendung s
Aplicacion ATIOMUHUA
MpumeHeHue
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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| Spiral Flute Taps
For machine tapping of blind holes in soft
materials, aluminium and cast aluminium alloys.

l Tarauds a goujure helicoidale
Pour le taraudage a la machine de trous borgnes dans
FR | les matériaux mous, I'aluminium et Ialliage fondu

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

e e

d’aluminium. e
Gewindebohrer mit Spiralnut SQUARE Cédigos
Fiir das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern in Tm ? Kogp!
E weichen Werkstoffen, Aluminium und Aluminiumlegierungen. |
. 1
L Machos de roscar con ranuras espirales ) | 5L5, 5L6
Para el roscado a maquina de orificios ciegos en materiales 2 ! a
blandos, aluminio y aleaciones de aluminio fundido. J/
MeTYMKM CO CNUPaANbHOI CTPYIKEUHOI KaHABKOM Properties
[lns Hape3aHuA pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX B MATKUX SQUARE Propriétés
PY | MaTepuanax, anloMUHIUM U aIIOMUHUEBbIX CMNaBax. Td1 E;&flg;sect’hazf;zn
1
CgowucTtBa
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code DIN DIN
GroRke Gewindesteigung l1 I2 Is | di a Anzahl Schneiden Cédigo M 37 376
Tamario Paso N.° de Ranuras Kog 5L5 5L6
Pa3mep War KonuyectBo kaHaBOK
M2 0.4 45 8 - 5 2.8 2.1 2 5050200 HSSE | TYPE | 502
M2.5 0.45 50 9 - 5 2.8 2.1 2 5L50250 v3 w 6H
M3 0.5 56 5 18 6 35 2.7 3 5L50300
M3.5 0.6 56 6 20 6 4 8 3 5L50350
M4 0.7 63 7 21 6 4.5 3.4 3 5L50400 \ooy 450 e
M5 0.8 70 8 25 8 6 4.9 3 5L50500 (VYW Z sl
M6 1 80 10 30 8 6 4.9 3 5L50600
M8 1.25 90 13 B85 9 8 6.2 3 5L50800 T
M10 1.5 100 15 39 11 10 8 3 5L51000 DIN | BRIGHT
s 13 | FANISH
<3xD
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung I l2 | d a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kon pgs 268
Pa3mep War KonuyectBo kaHaBOK
M12 1.75 110 18 10 9 7 3 5L61200
M16 2 110 20 12 12 9 8 5L61600
M20 2.5 140 25 15 16 12 4 5L62000
Application
Anwendung A,lfwm%"
Aplicacion ATIOMUHW
MpumeHeHune
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHape3Hblie
WHCTPYMEHTbI
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| Gun Nose Taps
For machine tapping of through holes
in hard steels up to 420HB.

Tarauds a entrée Gun I3
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants dans

World Class Cutting Tools

14

0SG GROUP COMPANY |
les aciers durs pouvant atteindre 420HB. ;j L
Codes M= Gewindebohrer fiir Schédlanschnitt
Codigos Fiir das maschinelle Gewindebohren von Durchgangsléchern SQUARE
Kogp! ﬂ in Hartstahlen Kohlenstoffstahlen bis zu 420HB. Tm
L__ Machos de roscar con punta helicoidal dormer I ‘
5"1 y 5"2 Para el roscado a maquina de orificios pasantes
en aceros duros hasta 420 HB. I2 ! a
- MeTYUKM C NPAMOIA CTPYIKEUYHOMN l
Properties KaHaBKOIA M NOATOUKOM
Ei;;zggﬁ;éffen PY | A Hape3aHus pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTMAX 4 SQUARE
Eran e B 3aKaJIeHHbIX CTanAxX TBepAocTbio Ao 420HB. 1
CeoucTBa
DIN DIN Size Pitch No. of Flutes
M 371 376 Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRke Gewindesteigung I l2 Is | dx a Anzahl Schneiden Cédigo
5v1 5v2 Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3mep LWar KonunuyecTtBo kaHaBOk
PM TYPE | |50 M2 0.4 45 8 - 5 2.8 2.1 2 5V10200
H 6H M2.5 0.45 50 9 - 5 2.8 2.1 2 5V10250
M3 0.5 56 11 18 6 35 2.7 3 5V10300
GUN M4 0.7 63 13 21 6 4.5 3.4 3 5V10400
N7 | NOSE | Ses M5 0.8 70 16 25 8 6 4.9 3 5V10500
(M siraL | A7) M6 1 80 19 30 8 6 4.9 3 5V10600
M8 1.25 90 22 35 9 8 6.2 3 5V10800
. M10 1.5 100 24 39 11 10 8 3 5V11000
7
'R '-':':';' TiCN
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung I l2 | di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa
oo 268 Pa3mep LWar KonunuyectBo kaHaBOk
M12 1.75 110 28 10 9 7 3 5Vv21200
M14 2 110 30 12 11 9 8 5Vv21400
M16 2 110 32 12 12 9 4 5Vv21600
M18 25 125 34 14 14 11 4 5Vv21800
M20 2.5 140 34 15 16 12 4 5V22000
M22 25 140 34 17 18 14.5 4 5V22200
M24 3 160 38 17 18 14.5 4 5V22400
M27 3 160 38 19 20 16 4 5V22700
M30 3.5 180 45 21 22 18 4 5Vv23000
Available on request Application CARBON STEEL HARDENED STEELS TOOL STEEL
Disponible sur demande A"""_e"'d_”,“g KOHG‘E:II\IESRTODEE;FAHL GsﬁilgTREsT[éusRT(ziLE WEAF?L;‘EEUOGUSTF&HL
Lieferbar auf Anfrage il VTIEPORMCTAR CTATIS | SAKATIEHHAR CTAT | MHGTPYMEHTAIOHAS CTARE
Disponible bajo pedido R CHe e
Hocmynen o 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
72 E1 SOMTA CATALOGUE

WORLD CLASS CUTTING TOOLS

shaping your dreams




| Spiral Flute Taps
For machine tapping of blind holes
in hard steels up to 420HB.

l Tarauds a goujure helicoidale

World Class Cutting Tools

a
Pour le taraudage a la machine de trous borgnes J« 0SG GROUP COMPANY
- dans les aciers durs pouvant atteindre 420HB.
Gewindebohrer mit Spiralnut Td SQUARE Codes
Fir das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern 1 Codigos
m in Hartstahlen Kohlenstoffstahlen bis zu 420HB. I Koaw:
|
L__| Machos de roscar con ranuras espirales
Para el roscado a maquina de orificios ciegos k2 ! a 5"6, 5"7
en aceros duros hasta 420 HB. l
MeT4MKM CO CNUpPanbHOI CTPYKEUHOI KaHABKOM -
[ns Hape3aHuA pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX B 3aKaZleHHbIX SQUARE Properties
PY | ctansx TBepaocTbio 10 420HB. Td1 Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
- : CBoi
Size Pitch No. of Flutes sonerea
Taille Hauteur N. de gougures Code DIN DIN
GroRe Gewindesteigung l1 I2 Is | di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamarfio Paso N.° de Ranuras Koa M 371 376
Pa3mep LWar Konuuecteo kaHaBok 5V6 5v7
M2 0.4 45 8 - 5 2.8 2.1 2 5V60200
M2.5 0.45 50 9 = 5 2.8 2.1 2 5V60250 PM TYPE | 1502
M3 0.5 56 5 18 6 3.5 2.7 3 5V60300 H 6H
M3.5 0.6 56 6 20 6 4 8 8 5V60350
M4 0.7 63 7 21 6 4.5 3.4 3 5V60400 5 150 .
M5 0.8 70 8 25 8 6 4.9 3 5V60500 N7 mr )
M6 1 80 10 30 8 6 4.9 3 5V60600 (M aadd
M8 1.25 90 13 85 9 8 6.2 3 5V60800
M10 1.5 100 15 39 11 10 8 3 5V61000 N
N
n ':1":';" TiCN
<1.5xD
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung I l2 | d1 a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3mep War KonuyecTBo kaHaBOK 295268
M12 1.75 110 18 10 9 7 3 5V71200
M14 2 110 20 12 11 9 8 5V71400
M16 2 110 20 12 12 9 3 5V71600
M18 25 125 25 14 14 11 4 5V71800
M20 2.5 140 25 15 16 12 4 5V72000
M24 3 160 30 17 18 14.5 4 5V72400
M27 3 160 30 19 20 16 4 5V72700
M30 815} 180 35 21 22 18 4 5V73000
Available on request Application CARBON STEEL HARDENED STEELS TOOL STEEL
Disponible sur demande Anwendung KOHﬁl(E:II\IE;rgSéJgFAHL GE?{?FE‘?ESTEUSFEFQELE WEARCK‘EEU%USTT”/;HL
Lieferbar auf Anfrage ey VIMERORUCTAR CTANIS | SAKAREHHAS CTAMS | UHCTRYMEHTANOHAR CTANIS
Disponible bajo pedido Mpumetetve

Hocmyner no 3anpocy

E1 SOMTA CATALOGUE

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI

173

WORLD CLASS CUTTING TOOLS

shaping your dreams




Gun Nose Taps
For Tigh speed machine tapping of through holes in aluminium, low carbon steels, mold and die steels and stainless
steel.

Tarauds a entrée Gun
Pour le taraudage a la machine a haute vitesse de trous débouchants
FR | dans I'aluminium, les aciers a faible teneur en carbone, les

World Class Cutting Tools

=lE

OSG GROUP COMPANY

. aciers de moulage, les aciers coulés et I'acier inoxydable. |
. Ty .. . 3
Cédigos I Gewindebohrer fiir Schilanschnitt b a
Kogp! | Fur das Hochgeschwindigkeits-Gewindebohren von DE— l
pe | Durchgangslochern bei Aluminium, niedriglegiertem
5x1 5x2 Kohlenstoffstahl, Werkzeugstahl, Matrizenstahl und Edelstahl.
’ - SQUARE
1 Machos de roscar con punta helicoidal dormer Tm
Para el roscado a maquina de alta velocidad de orificios
p i Es | pasantes en aluminio, aceros al carbono bajo, aceros de Ih |
Fcope_ 1S3 molde y matrices y acero inoxidable.
| ropriétés - . Ip
Eigenschaften MeTumKM c NPAMOWN CTPYKEYHOMN 1 l a
Propiedades KaHaBKOI U NOATOUKOMW
CeoucTBa A
py | ALl BBICOKOCKOPOCTHOrO Hape3aHWs pe3bbbl B CKBO3HbIX
DIN DIN OTBEpPCTUAX B aIIOMUHWUM, HU3KOYTIEPOAMUCTLIX CTaNAX, Td SQUARE
CTaZIbHOM /IUTbE U HEPXKABEIOLLMX CTANAX. 1
M | 371 | 376 P w
5X1 5X2
Size Pitch No. of Flutes
TYPE Taille Hauteur N. de gougures Code
PM ISO 2 GroRke Gewindesteigung [F I2 Is di a Anzahl Schneiden Cédigo
VA 6HX Tamario Paso N.° de Ranuras Kop
Pa3mep Lar KonuuyecTtBo kaHaBOK
- GUN | M2 0.4 45 8 - 2.8 2.1 3 5X10200
N7 | NOSE | Ses M2.5 0.45 50 9 - 2.8 2.1 3 5X10250
(M SPIRAL et M3 0.5 56 11 18 3.5 2.7 3 5X10300
M4 0.7 63 13 21 4.5 3.4 3 5X10400
S M5 0.8 70 16 25 6 4.9 3 5X10500
glg '3:':': tone M6 1 80 19 30 6 4.9 3 5X10600
T M8 1.25 90 22 35 8 6.2 3 5X10800
M10 15 100 24 39 10 8 3 5X11000
005 268 Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRke Gewindesteigung I1 I2 di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamario Paso N.° de Ranuras Kop
Pa3mep Lar KonuuyecTtBo kaHaBOK
M12 1.75 110 28 9 7 3 5X21200
M14 2 110 30 11 9 4 5X21400
M16 2 110 32 12 9 4 5X21600
M20 25 140 34 16 12 4 5X22000
M24 3 160 38 18 14.5 3 5X22400
M27 3 160 38 20 16 4 5X22700
M30 35 180 45 22 18 4 5X23000
Available on request Application CARBON STEEL STAINLESS STEEL
Disporible sur demande Anwendung S, | AN
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE
Disponible bajo pedido Mpumenenne YIMEPOMNCTAS CTAMb | HEPXABEIOLLASA CTANb
[Hocmyner no 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Spiral Flute Taps
For Tigh speed machine tapping of blind holes in aluminium, low carbon steels, mold and die steels and stainless
steel.

Tarauds a goujure helicoidale
Pour le taraudage a la machine a haute vitesse de trous borgnes h |

World Class Cutting Tools

=lE

OSG GROUP COMPANY

FrR | dans I'aluminium, les aciers a faible teneur en carbone, les I
aciers de moulage, les aciers coulés et I'acier inoxydable. A a e
Il Gewindebohrer mit Spiralnut l Cédigos
| Fur das Hochgeschwindigkeits-Gewindebohren von Sackléchern Kogp!
pE | bei Aluminium, niedriglegiertem Kohlenstoffstahl, Werkzeugstahl, SQUARE
Matrizenstahl und Edelstahl. Td1 5x5 5X6
. ’
L__| Machos de roscar con ranuras espirales
Para el roscado a maquina de alta velocidad de orificios ciegos h )
£s | en aluminio, aceros al carbono bajo, aceros de molde y matrices P i
y acero inoxidable. % l a F[gr;ggtlée;s
MeTumnKM Co cNUpanbHON CTPYXKEUYHOM KaHaBKOWM Eigenschaften
[nA BbICOKOCKOPOCTHOTO Hape3aHus pe3bbbl B IyXMUX Propiedades
PY | OTBEPCTMAX B aNIOMUHIM, HU3KOYINEPOANCTbIX CTaNAX, SQUARE G
CTaZIbHOM /IUTbE U HEPXKABEIOLLMX CTANAX. Td1 DIN DIN
M 371 376
Size Pitch No. of Flutes 5X5 5X6
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung I l2 Is di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kon TYPE 1SO 2
Pasmep War KonuuectBo kaHaBok PM v A B6HX
M2 0.4 45 8 - 2.8 2.1 3 5X50200
M2.5 0.45 50 9 - 2.8 2.1 3 5X50250 \60y R c
M3 05 56 5 18 35 27 3 5X50300 50 £
M4 0.7 63 7 21 45 3.4 3 5X50400 (9 aaddd
M5 0.8 70 8 25 6 4.9 3 5X50500
M6 1 80 10 30 6 4.9 3 5X50600 Y R
M8 1.25 90 13 35 8 6.2 3 5X50800 N ':':';" tone
M10 1.5 100 15 39 10 8 3 5X51000 <3xD
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung la I2 d1 a Anzahl Schneiden Codigo pos 268
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kog
Pa3mep War KonuyectBo kaHaBOK
M12 1.75 110 18 9 7 3 5X61200
M14 2 110 20 11 9 3 5X61400
M16 2 110 20 12 9 3 5X61600
M20 25 140 25 16 12 3 5X62000
M24 3 160 30 18 14.5 4 5X62400
M27 3 160 30 20 16 5 5X62700
M30 3.5 180 35 22 18 5 5X63000
Available on request Application CARBON STEEL STAINLESS STEEL
Disporible ur demande Anwencung Ao, | FomnenE
Liferbar auf Anrage ety | sl | Amoncs,
Disponible bajo pedido

[ocmyneH o 3anpocy
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™ 1 Gun Nose Taps - 6GX

For high speed machine tapping of through holes in aluminium, low carbon steels, mold and die steels and stainless

World Class Cutting Tools EN steel.
|} Tarauds a entrée Gun - 6GX
0SG GROUP COMPANY Pour le taraudage a la machine a haute vitesse de trous débouchants

FR | dans I'aluminium, les aciers a faible teneur en carbone, les

— aciers de moulage, les aciers coulés et I'acier inoxydable. |
— 3
Codigo I Gewindebohrer fiir Schilanschnitt - 6GX b a
Kog | Fur das Hochgeschwindigkeits-Gewindebohren von I— l
pe | Durchgangslochern bei Aluminium, niedriglegiertem
5x3 Kohlenstoffstahl, Werkzeugstahl, Matrizenstahl und Edelstahl.

L_| Machos de roscar con punta helicoidal dormer - 6GX Tm SQUARE

Para el roscado a maquina de alta velocidad de orificios
- n n alumini ros al carbon j r
pesaies e alumiic aceros o carbono bajo,aceros oe :
Propriétés Y y ) ‘

Eigenschaften MeTumnKM ¢ NPAMON CTPYKEUHOM I l
Propiedades & 7]
KaHaBKOM M NOATOYKOMU - none gonycka 6GX

SLEL Py ,D,ﬂﬂ BbICOKOCKOPOCTHOIO Hape3aHuA pe3bObl B CKBO3HbIX
DIN DIN 0TBEPCTUAX B a/IOMUHUN, HU3KOYTNEepOoaAUCTbIX CTanAx, Td SQUARE
CTa/IbHOM IUTbE N HEPXKABELWUX CTANAX. 1
M | 371 | 376 P w
M3-M10 |M12-M20
Size Pitch No. of Flutes
TYPE Taille Hauteur N. de gougures Code
PM ISO 3 GroRke Gewindesteigung [F I2 Is di a Anzahl Schneiden Cédigo
VA 6GX Tamario Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3mep Lar KonuuyecTtBo kaHaBOK
60° GUN | 5 M3 0.5 56 11 18 3.5 2.7 3 5X30300
N | NOSE | 55 M4 0.7 63 13 21 45 3.4 3 5X30400
(M SPIRAL et M5 0.8 70 16 25 6 4.9 3 5X30500
M6 1 80 19 30 6 4.9 8 5X30600
— M8 1.25 90 22 35 8 6.2 3 5X30800
1 '-':':';' tone M10 15 100 24 39 10 8 3 5X31000
“ Z)
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRke Gewindesteigung I1 I2 di a Anzahl Schneiden Cédigo
pgs 268 Tamario Paso N.° de Ranuras Kop
Pa3mep Lar KonuuyecTtBo kaHaBOK
M12 1.75 110 28 9 7 3 5X31200
M16 2 110 32 12 9 4 5X31600
M20 25 140 34 16 12 4 5X32000
Available on request Application CARBON STEEL STAINLESS STEEL
Disponile sur demande Anwendung G U
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE
Disponible bajo pedido Mpumenenne YIMEPOAWUCTAS CTAMNL | HEPXKABEIOLLAS CTANB

JHocmyneH no sanpocy

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
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[ | Spiral Flute Taps - 6GX

For high speed machine tapping of blind holes in aluminium, low carbon steels, mold and die steels and stainless
steel. World Class Cutting Tools

Tarauds a goujure helicoidale - 6GX
Pour le taraudage a la machine a haute vitesse de trous borgnes 0SG GROUP COMPANY
FrR | dans I'aluminium, les aciers a faible teneur en carbone, les I

=

aciers de moulage, les aciers coulés et I'acier inoxydable. s ! —
Il Gewindebohrer mit Spiralnut - 6GX I ’ a Cédigo
| Fur das Hochgeschwindigkeits-Gewindebohren von Sackléchern l Kon
pE | bei Aluminium, niedriglegiertem Kohlenstoffstahl, Werkzeugstahl,
Matrizenstahl und Edelstahl. 5x7
— . SQUARE
L__| Machos de roscar con ranuras espirales - 6GX fa

en aluminio, aceros al carbono bajo, aceros de molde y matrices

l4 .
y acero inoxidable. k | | P;gp;gglézs
MeTuMKHM CO CNMPaNbHOI CTPYKEYHOIA ’;;j l ‘ a Eigenschaften

KaHaBKo - none gonycka 6GX Propiedades

. Para el roscado a maquina de alta velocidad de orificios ciegos
ES

CsoiicTBa
py | 419 BLICOKOCKOPOCTHOTO Hape3aHWA pe3bbbl B IyXmx
0OTBEPCTUAX B a/IOKMUHUN, HU3KOYTNepOoaAUCTbIX CTanAx, Td SQUARE DIN DIN
CTa/IbHOM IUTbE U HEPXKABEKLWUX CTaNAX. 1
P w M | 371 | 376
M3-M10 |M12-M20
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code TYPE
GroRke Gewindesteigung l1 I2 Is di a Anzahl Schneiden Cédigo PM ISO 3
Tamario Paso N.° de Ranuras Koa VA 6GX
Pa3wvep War KonuyectBo kaHaBoOk
M3 0.5 56 5 18 35 2.7 3 5X70300 o R
M4 07 63 7 21 45 34 3 5X70400 WL £
M5 0.8 70 8 25 6 49 3 5X70500 (VY naddd
M6 1 80 10 30 6 4.9 8 5X70600
M8 1.25 90 13 35 8 6.2 3 5X70800 L
M10 15 100 15 39 10 8 3 5X71000 '31":';" tone
<3xD
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 I2 di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamarfio Paso N.° de Ranuras Kon pgs 268
Pa3mep War KonuyectBo kaHaBoOk
M12 1.75 110 18 9 7 3 5X71200
M16 2 110 20 12 9 8 5X71600
M20 25 140 25 16 12 3 5X72000
Available on request Application CARBON STEEL STAINLESS STEEL
Disponine sur demande Anwerdung PG L B
Lieferbar auf Anfrage Apllcaclon ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE
Disponible bajo pedido Mpumenenne YIMEPOUCTAS CTANL | HEPXKABEIOLLASI CTANb

[JocmyneH no 3anpocy

Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge
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Spiral Flute Taps - Form E
For high speed machine tapping of blind holes in aluminium, low carbon steels, mold and die steels and stainless

World Class Cutting Tools EN steel.
|} Tarauds a goujure helicoidale - Forme E
0SG GROUP COMPANY Pour le taraudage a la machine a haute vitesse de trous borgnes

FR | dans I'aluminium, les aciers a faible teneur en carbone, les Iy )

e aciers de moulage, les aciers coulés et I'acier inoxydable. s
Cédigo I Gewindebohrer mit Spiralnut - Form E Iy | a
Koa | Fur das Hochgeschwindigkeits-Gewindebohren von Sackléchern
DE | bei A]uminium, niedriglegiertem Kohlenstoffstahl, Werkzeugstahl,
5x9 Matrizenstahl und Edelstahl. T SQUARE
L__| Machos de roscar con ranuras espirales - Forma E d
Para el roscado a méciuina de alta velocidad de orificios ciegos
5 £s | en aluminio, aceros al carbono bajo, aceros de molde y matrices Iy
Properties y acero inoxidable ‘
Propriétés : I2
Eigenschaften MeTuMKM CO CNUPaNbHOI CTPYIKEUHOM 41 a
Pl KaHaBKoii - Popma E l
py | [NA BLICOKOCKOPOCTHOTO Hape3aHWA pe3bbbl B IyXmx
Lo
M | 371 | 376 P w :
M3-M10 |M12-M16
Size Pitch No. of Flutes
TYPE Taille Hauteur N. de gougures Code
PM ISO 2 GroRe Gewindesteigung I I2 Is d1 a Anzahl Schneiden Cédigo
VA B6HX Tamario Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3mep LWar KonuyecTBo kaHaBOk
oo . . M3 0.5 56 5 18 35 2.7 3 5X90300
Ve Rk M4 07 63 7 21 45 3.4 3 5X90400
w 4 M M5 0.8 70 8 25 6 4.9 3 5X90500
M6 1 80 10 30 6 4.9 8 5X90600
YR M8 1.25 90 13 35 8 6.2 3 5X90800
N | DIN | HARD M10 15 100 15 39 10 8 3 5X91000
13 | LUBE
<3xD
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung I1 I2 di a Anzahl Schneiden Cédigo
pgs 268 Tamafio Paso N.° de Ranuras Kon
Pa3mep LWar KonuyecTBo kaHaBOK
M12 1.75 110 18 9 7 3 5X91200
M16 2 110 20 12 9 8 5X91600
Available on request Application CARBON STEEL STAINLESS STEEL
Disporible sur demande Anwenciung SR, | FonenE
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE
Disponible bajo pedido MpumeHenne YIMEPOMNCTAS CTAMb | HEPXABEIOLLASA CTANb

[ocmyneH o 3anpocy
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Coolant Feed Gun Nose Taps

For high speed machine tapping of through holes in aluminium, low carbon steels, mold and die steels and stainless

N .
steel. World Class Cutting Tools

Taraud a entrée Gun pour |'utilisation de liquide de refroidissement
Pour le taraudage a la machine a haute vitesse de trous débouchants dans I'aluminium, les aciers a faible teneur en carbone, 0SG GROUP COMPANY
les aciers de moulage, les aciers coulés et I'acier inoxydable.

Gewindebohrer fiir Schidlanschnitt I ‘ Codes
und Kiihimittelzufuhr
Fur das Hochgeschwindigkeits-Gewindebohren von a Koge!

Durchgangslochern bei Aluminium, niedriglegiertem
Kohlenstoffstahl, Werkzeugstahl, Matrizenstahl und Edelstahl.

1 Macho de roscar con punta

Cadigos

5Y1, 5Y2

P N SQUARE
helicoidal con paso refrigerante [ a
Para el roscado a maquina de alta velocidad de orificios Properties
pasantes en aluminio, aceros al carbono bajo, aceros de It ‘ Propriétés
molde y matrices y acero inoxidable. Eigenschaften
- " a Propiedades
MeTumKM ¢ BUHTOBOM noaTo4YKou l /\ CeoWcTBa
M KaHanom ana nogaum COX
py | [19 BbICOKOCKOPOCTHOTO Hape3aHusa pe3bbbl B CKBO3HbIX ‘ DIN DIN
0TBEPCTUAX B a/IIOMUHUN, HU3KOYTNepoaNCTbIX CTanAax, SQUARE M 371 376
CTa/IbHOM INTbe U HepXKaBerLWwMmnx CTanax. Td1 5v1 5v2
Size Pitch No. of Flutes TYPE | 1502
Taille Hauteur N. de gougures Code PM 6HX
GroRke Gewindesteigung l1 I2 Is di a Anzahl Schneiden Codigo VA
Tamario Paso N.° de Ranuras Kon
Pa3mep LWar KonuyecTBo kaHaBOK
\ 607/ GUN 907
M6 1 80 19 30 6 4.9 3 5Y10600 NOSE g b 0
M8 1.25 90 22 35 8 6.2 3 5Y10800 (M SPIRAL | Aol
M10 1.5 100 24 39 10 8 3 5Y11000
B 779
355 ;Ig DIN
q 9
Size Pitch No. of Flutes nadAANiN = 13
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRke Gewindesteigung I1 I2 di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kop HARD
Pasmep War Konuuecteo kaHaBok LUBE
M12 1.75 110 28 9 7 3 5Y21200 pgs 268
M16 2 110 32 12 9 4 5Y21600
M20 25 140 34 16 12 4 5Y22000
Available on request Application CARBON STEEL STAINLESS STEEL
Disponible sur demande Anwendung KOHﬁélEigSég;AHL ACIEE%!‘L%xTxaﬁBLE
Lieferbar auf Anfrage Aplicacién ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE
Disponible bajo pedldo npumeHeHMe YIMEPOAUCTAS CTANb | HEPXABEIOLWAS CTANb

Hocmyner no 3anpocy

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
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Coolant Feed Spiral Flute Taps

For P|1igh speed machine tapping of blind holes in aluminium, low carbon steels, mold and die steels and stainless
steel.
Tarauds Hélice pour l'utilisation de liquide de refroidissement

Pour le taraudage a la machine a haute vitesse de trous borgnes
FR | dans I'aluminium, les aciers a faible teneur en carbone, les Ih ‘

World Class Cutting Tools

=lE

OSG GROUP COMPANY

e | | aciers de moulage, les aciers coulés et |'acier inoxydable. s
Cédigos Il Gewindebohrer fiir Spiralnuten und Kiihimittelzufuhr I ’ a
Koas! 1 Fiir das Hochgeschwindigkeits-Gewindebohren von Sackléchern [ l
pE | bei Aluminium, niedriglegiertem Kohlenstoffstahl, Werkzeugstahl,
5Y5 5Y6 Matrizenstahl und Edelstahl.
y — i . T SQUARE
1 Machos de roscar de ranura espiral con refrigerante ds
Para el roscado a méciuina de alta velocidad de orificios ciegos
Properties £s | en aluminio, aceros al carbono bajo, aceros de molde y matrices I ‘
Pro‘;riétés y acero inoxidable.
) |
EltgmEEiED MeT4MKM C BUHTOBbIMM KaHaBKaMmu % l ‘ a
Pl 1 KaHanom ana nogaum COX
py | AN1A BHICOKOCKOPOCTHOTO HapesaHna pesbbbl B MyxXux
TBEPCTUAX B a/IOMUHUM, HU3KOYINIEPOAUCTbIX CTaNAX
DIN DIN 2TaﬂEHOM NUTbE U Hep)Ka'Belom%( c$§n§x. ’ Td1 SQUARE
M 371 376
5Y5 5Y6
Size Pitch No. of Flutes
TYPE Taille Hauteur N. de gougures Code
ISO 2 GroRe Gewindesteigung I I2 Is d1 a Anzahl Schneiden Cédigo
PM
VA B6HX Tamario Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3mep LWar KonuyecTBo kaHaBOk
) M6 1 80 10 30 6 4.9 3 5Y50600
WRESZAN M8 1.25 90 13 35 8 6.2 3 5Y50800
' 0 . .
w 4 Yy M10 15 100 15 39 10 8 3 5Y51000
N Y
£a f\\!\\§ DIN Size Pitch No. of Flutes
M 13 Taille Hauteur N. de gougures Code
<3xD GroRe Gewindesteigung l1 l2 d1 a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3mep LWar KonunuyectBo kaHaBOk
HARD
LUBE M12 1.75 110 18 9 7 3 5Y61200
pgs 268 M16 2 110 20 12 9 8 5Y61600
M20 2.5 140 25 16 12 3 5Y62000
Available on request Application CARBON STEEL STAINLESS STEEL
Disporible ur demande Anwendung oo, | Amnan
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE
Disponible bajo pedido MpumeHenne YINEPOMIUCTAS CTANb | HEPXKABEIOUIAS CTANb

[ocmyneH o 3anpocy

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
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Yellow Band Gun Nose Taps
For machine tapping of through holes in soft materials eg. Aluminium.

Tarauds a Bague Jaune Entrée Gun

Pour le taraudage a la machine de trous débouchants I
A ; e
dans des matériaux mous, par ex. I'aluminium. l a 05G GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

M Gelbring-Gewindebohrer mit Schélanschnitt
Flr das maschinelle Gewindebohren von Durchgangsléchern Codes
ﬂ in weichen Werkstoffen, wie z. B. Aluminium. Td1 SQUARE Cédigos
™™™ Machos de roscar a maquina con punta helicoidal o
dormer (gun nose) de banda amarilla 5 I . 3
ES lF;Iarac;'osca oa ma’qluinzla dle orificios pasantes en materiales I 5 8
andos, por ejemplo el aluminio. ) } M l ] a 548
MalKWHHbIEe METYUKMU C nPAMOMU CTPYKeYHOoU
KaHaBKOI U NOATOYKOM, XKeNTas MapKMpPOBKa
py | AnA HapesaHus pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX SQUARE
B MATKMX MaTepuanax, Takmx Kak antoMUHUIA. Td1 Properties
Propriétés
Eigenschaften
: - Propiedades
Size Pitch No. of Flutes o
Taille Hauteur N. de gougures Code Cecicred
GroRke Gewindesteigung I I2 di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa DIN DIN
Pa3vep Lliar KonuuecTBo kaHaBOK M 371 376
M3 0.5 56 11 35 2.7 2 5380300 538 548
M4 0.7 63 13 4.5 3.4 2 5380400
M5 0.8 70 16 6 4.9 2 5380500 HSSE | ooa | TYPE
M6 1 80 19 6 4.9 2 5380600 v3 "'}
M8 1.25 90 22 8 6.2 2 5380800
M10 15 100 24 10 8 3 5381000 GUN
EO’/
1so2 |\ NOSE
6H SPIRAL
Size Pitch No. of Flutes POINT
Taille Hauteur d N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung I l2 1 a Anzahl Schneiden Cédigo 77
Tamarfio Paso N.° de Ranuras Koa élg @ I:|R|\||?SH|«.|I-
Pa3smep Lar KonuyecTBo kaHaBOK 4=
M12 1.75 110 29 9 7 3 5481200
M14 2 110 30 11 9 3 5481400
M16 2 110 32 12 9 3 5481600
M18 2.5 125 34 14 11 3 5481800 pgs 269
M20 2.5 140 34 16 12 3 5482000
M22 2.5 140 34 18 14.5 3 5482200
M24 3 160 38 18 14.5 3 5482400
Available on request Application COPPER |  SOFTBRASS FREE CUTTING STEEL
Disponible sur demande Anwendung CALOVINO. | KUPFER | WEICHVESSNG | AUTOMATENSTAHLE
i icacion ANIOMUHUIA O
Lferbar auf Anrage il o | SO | A0S | et coneasa

[Jocmyner ro 3anpocy
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VHCTPYMEHTbI

E1 SOMTA CATALOGUE 181

WORLD CLASS CUTTING TOOLS shaping your dreams




Yellow Band Spiral Flute Taps
For machine tapping of blind holes in soft materials eg. Aluminium.
Tarauds a goujure hélicoidale a bague Jaune h ‘

Pour le taraudage a la machine de trous borgnes dans Ip
des matériaux mous, par ex. I'aluminium. = 7

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Gelbring-Gewindebohrer mit Spiralnut
Codes ﬂ Fur das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern
L

Cédigos in weichen Werkstoffen, wie z. B. Aluminium. Td1 SQUARE
KoLt Machos de roscar ranura helicoidal banda amarilla I
Para roscado a maquina de orificios ciegos en materiales [ | |
558 blandos, por ejemplo el aluminio. F—Q)i l ‘ a
569 MaLlUHHbIEe METYUKU CO CI'IMpaI'IbHOﬁ
CTPY}KEUHOI KaHaBKOM, ¥eNTaa MapK1MpoBKa
py | AN Hape3aHus pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX SQUARE
B MATKMX MaTEpManax, Takmx Kak alloMUHUIA. Td1
Properties
_Propriétés
Eigenschaften Size Pitch No. of Flutes
Propiedades Taille Hauteur N. de gougures Code
CeolicTea GroRke Gewindesteigung I1 I2 d1 a Anzahl Schneiden Codigo
Tamarfio Paso N.° de Ranuras Koa
DIN DIN Pa3swvep Llar KonuuecTBo kaHaBOK
M | 371 | 376 M3 05 56 5 35 27 2 5580300
568 | 569 M4 0.7 63 7 45 34 2 5580400
M5 0.8 70 8 6 4.9 2 5580500
HSSE | .o, | TYPE M6 1 80 10 6 4.9 2 5580600
v3 W M8 1.25 90 125 8 6.2 2 5580800
M10 1.5 100 15 10 8 3 5581000
1SO 2 \80% | 40° D
6H m % Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 l2 d1 a Anzahl Schneiden Cédigo
— Tamarfio Paso N.° de Ranuras Koa
i\!\\§ @ I;lnl\ll(.‘lléll-lT Pa3vep LWar KonuuecTBo KaHaBoK
M12 1.75 110 17.5 9 7 3 5691200
M14 2 110 20 11 9 3 5691400
M16 2 110 20 12 9 3 5691600
M18 2.5 125 25 14 11 3 5691800
pgs 269 M20 2.5 140 25 16 12 3 5692000
M22 2.5 140 25 18 14.5 3 5692200
M24 3 160 30 18 14.5 3 5692400
Available on request Application COPPER |  SOFT BRASS FREE CUTTING STEEL
Di ibl d d AnWendUng ALUMINIUM CUIVRE SOUPLE BRASS ACIERS DE DECOLLETAGE
Disponible sur demande R o, | WPren | VECHESSNG | AnowstmisTAE
Disponible bajo pegldo I'IpVIMeHeHVIe MEAb MArKAS NATYHb NErKOOBPABATbLIBAEMASA CTANb

[ocmyneH o 3arnpocy

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI
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For cold forming threads in ductile materials.

l Tarauds a Bague Jaune Sans goujure
Pour le roulage des filets dans des matériaux ductiles.

E Yellow Band Fluteless Taps

M Gelbring-Gewindeformer ohne Nuten
[De | Fur das Kaltformen von Gewinden in formbaren Werkstoffen.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

L_| Machos de roscar sin ranura de banda amarilla . I y go?j%%
Para roscas en frio en materiales ductiles. I ] Kon
< a
BeccTpyrKeuHblii MeTUMK (packaTHUK), xKenTas l
MapKUpPOBKa 512
PY | AnA dopmmpoBaHma pe3bbbl B MaTepuanax
C HU3KUM npenesiom TeKy4ecTu. TCH SQUARE
Properties
. . Propriétés
SI_Z(-) Pitch Eigenschaften
Taille Hauteur Coqe Propiedades
GroRe Gewindesteigung l1 l2 d1 a Cadigo CeoiicTBa
Tamarfio Paso Koa
Pazwme LWa
Hep g DIN | DIN
M3 0.5 56 11 35 2.7 5120300 M 371 376
M4 0.7 63 13 4.5 3.4 5120400 M3-M10 | M12
M5 0.8 70 16 6 4.9 5120500
M6 1 80 19 6 4.9 5120600 TYPE
HSSE CBA
M8 1.25 90 22 8 6.2 5120800 V3 w
M10 1.5 100 24 10 8 5121000
%
Size Pitch 6HX FLUTELESS
Taille Hauteur Code
GroRe Gewindesteigung I l2 di a Cédigo
Tamarfio Paso Koa
Pa3smep LWar 7 7 $.§
éle & | (RH
M12 1.75 110 29 9 7 5121200 a4 |
Available on request Application COPPER |  SOFTBRASS FREE CUTTING STEEL .
Boble o terarce Anvencing it | G | somstns | aEesnaner TiN
Lieferbar auf Anfrage 1 1 ANIOMUHUA COBRE LATON BLANDO ACEROS DE CORTE LIBRE pgs 269
Disponible bajo ped|do anMeHeHMe MEQb MArKAA NATYHb NErKOOEPABATLIBAEMASA CTAlb

[HocmyneH o 3anpocy

E1 SOMTA CATALOGUE

Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge

Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI

183

WORLD CLASS CUTTING TOOLS

shaping your dreams




Blue Band Gun Nose Taps

For machine tapping of through holes in tough materials eg. Stainless Steel.

Tarauds a Bague Bleue Entrée Gun
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants

0SG GROUP COMPANY dans des matériaux durs, par ex. I'acier inoxydable. l2 l ] .

World Class Cutting Tools

M Blauring-Gewindebohrer mit Schélanschnitt
Codes ﬂ Fir das maschinelle Gewindebohrenvon
C:;)gighc:s Durchgangsléchern in zahen Werkstoffen, wie z. B. Edelstahl. T‘“ SQUARE
A | Machos de roscar a maquina con punta
3 helicoidal dormer (gun nose) de banda azul I ~
5 9 Es | Para roscado a maquina de orificios pasantes |
en materiales resistentes, por ejemplo el acero inoxidable. —2{ l ] a
549 MaLMHHbIE MEeTYMKU C NPAMOW CTPYKEeYHOMN
KaHaBKOI U NOATOYKOM, CUHAA MapKUPOBKa |
py | lnA Hape3aHuA pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B TPYAHOO06- SQUARE
Properties pabaTbiBaeMbIx MaTepuanax, TakMx Kak HepyKaBetoLLas cTab. Td1
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades Size Pitch No. of Flutes
CEcHcIEd Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 I2 di a Anzahl Schneiden Cédigo
DIN DIN Tamarfio Paso N.° de Ranuras Koa
M 371 376 Pasvep LWar KonnuecTBo kaHaBoK
539 549 M3 0.5 56 11 35 2.7 3 5390300
M4 0.7 63 13 4.5 3.4 3 5390400
HSSE | opa | TYPE M5 0.8 70 16 6 4.9 3 5390500
v3 VA M6 1 80 19 6 49 3 5390600
M8 1.25 90 22 8 6.2 3 5390800
GUN M10 15 100 24 10 8 3 5391000
607
1IsS02 |\ NOSE
6H w SPIRAL
PONT Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
77 GroRe Gewindesteigung l1 I2 di a Anzahl Schneiden Cédigo
glé @ TiAIN Tamafio Paso MO RETBe Kon
a—= Pa3smep LWar KonuyecTBo kaHaBOK
M12 1.75 110 29 9 7 3 5491200
M14 2 110 30 11 9 3 5491400
M16 2 110 32 12 9 3 5491600
pgs 269 M18 25 125 34 14 11 4 5491800
M20 2.5 140 34 16 12 4 5492000
M22 25 140 34 18 14.5 4 5492200
M24 3 160 38 18 14.5 4 5492400
Available on request Application STAINLESS STEEL TITANIUM HEAT TREATABLE STEEL
Disponible sur domande Anwendung e | T | VERGDTNGSSIAL
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO INOXIDABLE TITANIO | ACEROS TRATABLES TERMICAMENTE
Disponible bajo ped|do anMeHeHMe HEPXABEWLLAS CTAlb TUTAH TEPMWUYECKM YNYYLLEHHAS CTANb
ﬂocmyneH o 3arpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Blue Band Spiral Flute Taps

For machine tapping of blind holes in tough materials eg. Stainless Steel.

World Class Cutting Tools

Tarauds a goujure hélicoidale a Bague Bleue S ! ‘
Pour le taraudage a la machine de trous borgnes dans des l2 l ‘ a
matériaux durs, par ex. I'acier inoxydable. 05G GROUP COMPANY
s Blauring-Gewindebohrer mit Spiralnut I
Fur das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern Td SQUARE Codes
ﬂ in zahen Werkstoffen, wie z. B. Edelstahl. ! Cédigos
™ Machos de roscar ranura helicoidal banda azul « I N o
Para roscado a maquina de orificios ciegos en materiales I
resistentes, por ejemplo el acero inoxidable. l a 559
MallUHHbIEe METYUKU CO chpaanoﬁ 570
CTPY}KEUYHOW KaHaBKOM, CUHAS MapKMUPOBKa
py | [ns Hape3aHus pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX B TPYAHOO06- SQUARE
pabaTbiBaembix MaTeEpPUanax, TakMX Kak HepKaBeroLLas cTanb. TGH
Properties
Propriétés
Size Pitch No. of Flutes BRI
Taille Hauteur N. de gougures Code Propn?dades
GroRke Gewindesteigung I1 I2 d1 a Anzahl Schneiden Codigo CeoiicTea
Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa
Paswvep Llar KonuuecTtBo kaHaBOK DIN DIN
M3 05 56 5 35 2.7 3 5590300 M | 371 | 376
M4 0.7 63 7 45 34 3 5590400 559 | 570
M5 0.8 70 8 6 4.9 3 5590500
M6 1 80 10 6 4.9 3 5590600 HSSE | cpn {IYK
M8 1.25 90 12.5 8 6.2 3 5590800 V3
M10 1.5 100 15 10 8 3 5591000
1SO 2 \807 | 40°
Size Pitch No. of Flutes 6H w
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 l2 d1 a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa §.§
Pa3mep LWar KonuuyectBo kaHaBOk N N -
M12 1.75 110 17.5 9 7 3 5701200 @ T
M14 2 110 20 11 9 3 5701400
M16 2 110 20 12 9 3 5701600
M18 2.5 125 25 14 11 B8 5701800
M20 25 140 25 16 12 3 5702000 Pgs 269
M22 2.5 140 25 18 14.5 3 5702200
M24 3 160 30 18 14.5 4 5702400
Available on request App"cf}tio“ ACIER INOXYDABLE | TITANE. | TRAITEMENTS THERMIQUES ACIER
Di ibl d d Anwendung 5
Lisf%?g;r iju ;\nferg]gaen ¢ Aplicacion AcEEgEVL\f)ZTSkBLE TlTTIZr\\J’\\‘o ACEROSYFERF:\(‘SU\-J\;LEQ(S;??’EE:;I"(;AMENTE
Disponible bajo ped|do I'IpumeHeHue HEPXABEILUWAS CTANb TUTAH TEPMUYECKMW YNYYLIEHHAS CTANb
LHocmyner no 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHape3Hblie
WHCTPYMEHTbI
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World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Green Band Gun Nose Taps
For machine tapping of through holes in carbon steels.

Tarauds a Bague Verte Entrée Gun
Pour le taraudage a la machine de trous
débouchants dans des aciers au carbone.

M Griinring-Gewindebohrer mit Schilanschnitt
Codes Flr das maschinelle Gewindebohren von I
Codigos ﬂ Durchgangslochern in Kohlenstoffstahlen. T
P . SQUARE
o ™™™ Machos de roscar a maquina con punta di
helicoidal dormer (gun nose) de banda verde \
56 1 S | Para roscado a maquina de orificios 1 |
pasantes en aceros al carbono. l2 ‘ .
566 MaLKrHHbIE MEeTYUKU C NPAMOWN CTPYKEUYHOMN l
KaHaBKOI M NOATOUYKOMN, 3e/ieHasA MapKUPOBKa I
Py | [ins Hape3aHus pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B
Properties YrepoaucTbIX CTanAx. Td1 SQUARE
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades 5 .
i Size Pitch No. of Flutes
CeoncTes Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 l2 d1 a Anzahl Schneiden Caodigo
DIN DIN Tamarfio Paso N.° de Ranuras Koa
M 371 376 Pasvep LWar KonuuecTtBo kaHaBoK
561 | 566 M3 0.5 56 1 3.5 2.7 3 5610300
M4 0.7 63 13 4.5 3.4 & 5610400
HSSE | opa | TYPE M5 0.8 70 16 6 4.9 3 5610500
v3 UN M6 1 80 19 6 4.9 3 5610600
M7 1 80 19 7 55 3 5610700
o GUN M8 1.25 90 22 8 6.2 3 5610800
1s02 | A% | Nose M10 15 100 24 10 8 3 5611000
6H w SPIRAL
POINT
Size Pitch No. of Flutes -
'l ) Taille Hauteur N. de gougures ode
%IZ @ TiN GroRe Gewindesteigung |1 l2 dz a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamarfio Paso N.° de Ranuras Kop
Pa3mep Lar KonuuyecTtBo kaHaBOk
M3.5 0.6 56 13 25 2.1 3 5660350
M4 0.7 63 13 2.8 2.1 & 5660400
pgs 269 M5 0.8 70 16 3.5 2.7 3 5660500
M6 1 80 19 4.5 3.4 B 5660600
M8 1.25 90 22 6 4.9 3 5660800
M10 1.5 100 24 7 B3 & 5661000
M12 1.75 110 29 9 7 3 5661200
M14 2 110 30 11 9 & 5661400
M16 2 110 32 12 9 4 5661600
M18 2.5 125 34 14 11 4 5661800
M20 2.5 140 34 16 12 4 5662000
M22 2.5 140 34 18 14.5 4 5662200
M24 3 160 38 18 14.5 4 5662400
Available on request Application CARBON STEEL COPPER FREE CUTTING STEEL
Disporible sur demande Anwenciung oS, | SNTE | Acmsebsoimmer | com
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO | COBRE ACEROS DE CORTE LIBRE
Disponible bajo pedldo I'Ipumeuerme YFMEPOAUCTAS CTANb MEAb NErKOOBPABATLIBAEMAS CTANb
Hocmyner no sanpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Green Band Spiral Flute Taps
For machine tapping of blind holes in carbon steels.

Tarauds a goujure hélicoidale a Bague Verte
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants
dans des aciers au carbone.

World Class Cutting Tools

05G GROUP COMPANY
Griinring-Gewindebohrer mit Spiralnut o SQUARE
Flr das maschinelle Gewindebohren von Codes
ﬂ Sackléchern in Kohlenstoffstahlen. ) codigos
™ Machos de roscar ranura helicoidal banda verde b ‘ Konw!
Para roscado a maquina de orificios ciegos en aceros al carbono. —{ l a 562
MaluMHHbIEe MEeTYMKU CO CNUPaIbHOMN I
CTPY)KEeUHOoIi KaHaBKOWM, 3e/1eHaA MapKMpPOBKa
PY | lnst Hape3aHus pe3bbbl B rn'yxmx OTBEPCTMAX B YINIEPOAMUCTbIX CTANAX. Td1 SQUARE 567
Size Pitch No. of Flutes Properties
Taille Hauteur N. de gougures Code Propriétés
Grofe Gewindesteigung B l2 da a Anzahl Schneiden Cédigo Eigenschaften
Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa Proplﬁdades
Pasmep Liar KonuuecTBo kaHaBoK Csoicrea
M3 05 56 1 35 2.7 3 5620300 DIN | DIN
M4 0.7 63 13 45 34 3 5620400 M | 371 | 376
M5 0.8 70 16 6 4.9 3 5620500 562 567
M6 1 80 19 6 4.9 8 5620600
M7 1 80 19 7 5.5 3 5620700 HSSE TYPE
M8 1.25 90 22 8 6.2 3 5620800 V3 CBA UN
M10 15 100 24 10 8 3 5621000
\607 | 15°
Size Pitch No. of Flutes ISGOHZ w m]\
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 l2 du a Anzahl Schneiden Codigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kon
Pasmep Lar Konuyecteo kaHaBok NN
0 @ ;
M3.5 0.6 56 13 25 2.1 3 5670350 TiN
M4 0.7 63 13 2.8 2.1 & 5670400
M5 0.8 70 16 3.5 2.7 3 5670500
M6 1 80 19 4.5 3.4 3 5670600
M8 1.25 90 22 6 4.9 3 5670800 260
M10 15 100 24 7 6.3 3 5671000 e
M12 1.75 110 29 9 7 3 5671200
M14 2 110 30 11 9 3 5671400
M16 2 110 32 12 9 3 5671600
M18 2.5 125 34 14 11 4 5671800
M20 2.5 140 34 16 12 4 5672000
M22 215 140 34 18 14.5 4 5672200
M24 3 160 38 18 14.5 4 5672400
Available on request Application CACERDOUX | CONRE | ACERSDEDECOLIETAGE | GENERAL
Disponible sur demande T‘:"’;’Iigg:‘ér;]g KOHLENSTOFFSTAHL | KUPFER AUTOMATENSTAHLE ALLGEMEINE
Lieferbar auf Anfrage ACERO AL CARBONO COBRE ACEROS DE CORTE LIBRE OBLUEE
Disponible bajo pedido MpumeHenme YINIEPOQUCTAS CTAIL | MEAb | NEFKOOBPABATLIBAEMAS CTAMb

Hocmyner no sanpocy

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI
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Green Band Spiral Flute Taps
For machine tapping of blind holes in carbon steels.

World Class Cutting Tools

Tarauds a goujure hélicoidale a Bague Verte I
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants - l a
05G GROUP COMPANY dans des aciers au carbone. I
M Grinring-Gewindebohrer mit Spiralnut
Codes Fur das maschinelle Gewindebohren von Td1 SQUARE
Cédigos ﬂ Sackléchern in Kohlenstoffstahlen. |
[ 1 =
Kone! ™= Machos de roscar ranura helicoidal banda verde L
563 Para roscado a maquina de orificios ciegos en aceros al carbono. l a
MaluMHHbIE METYMKU CO CNUpPasIbHOU I
568 CTPY}KEUYHOM KaHaBKOI, 3e/1eHas MapKMpPOBKa
PY'| Ina Hape3aHua pe3bbbl B [yXMX OTBEPCTUAX B yIe OAUCTbIX CTaNAX. Td1 SQUARE
p p \2 p yrnep
Properties Size Pitch No. of Flutes
Propriétés Taille Hauteur N. de gougures Code
Eigenschaften GroRe Gewindesteigung I I2 di a Anzahl Schneiden Coédigo
Proplgdades Tamafio Paso N.° de Ranuras Kop
CsoiictBa Paamep LWar Konuuecteo kaHaBok
DIN | DIN M3 05 56 5 35 2.7 3 5630300
M | 371 | 376 M4 0.7 63 7 45 3.4 3 5630400
563 568 M5 0.8 70 8 6 4.9 3 5630500
M6 1 80 10 6 4.9 8] 5630600
HSSE TYPE M7 1 80 10 7 55 3 5630700
V3 CBA UN M8 1.25 90 12.5 8 6.2 3 5630800
M10 1.5 100 15 10 8 3 5631000
02 | X OV si pitch No. of Flut
ize itc o. of Flutes
6H m ﬂ Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRke Gewindesteigung l1 I2 di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamario Paso N.° de Ranuras Kon
§.$ @ TN Pa3wvep LWar KonuyectBo kaHaBok
NN ]
N ! M3.5 0.6 56 6 25 2.1 3 5680350
M4 0.7 63 7 2.8 2.1 8 5680400
M5 0.8 70 8 3.5 2.7 3 5680500
M6 1 80 10 4.5 3.4 8 5680600
o260 M8 1.25 90 125 6 4.9 3 5680800
M10 1.5 100 15 7 515} 8 5681000
M12 1.75 110 17.5 9 7 3 5681200
M14 2 110 20 11 9 3 5681400
M16 2 110 20 12 9 3 5681600
M18 25 125 25 14 11 4 5681800
M20 2.5 140 25 16 12 4 5682000
M22 25 140 25 18 14.5 4 5682200
M24 3 160 30 18 14.5 4 5682400
Available on request RlIE o CACERDOUX | CONRE |  ACKRSDEDECOLLETAGE | GENERAL
Disponible sur demande Tg;i’;g:g:]g KOHLENSTOFFSTAHL | KUPFER AUTOMATENSTAHLE ALLGEMEINE
Liefel'bar an Anfrage ACERO AL CARBONO COBRE ACEROS DE CORTE LIBRE OBLUEE
Disponible bajo ped|do anIMeHeHVIe YIMEPOAUCTAA CTANb MEOb NErKOOBPABATLIBAEMASA CTANb
[HocmyneH no 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Red Band Gun Nose Taps

Tarauds a Bague Rouge Entrée Gun

Pour le taraudage a la machine de trous débouchants
dans des matériaux a résistance élevée, par ex. I'acier a outils.
Rotring-Gewindebohrer mit Schilanschnitt

Flr das maschinelle Gewindebohren von Durchgangslochern
in hochzugfesten Werkstoffen, wie z. B. Werkzeugstahl.

=1 Machos de roscar a maquina con punta
. helicoidal dormer (gun nose) de banda roja
E

s | Para roscado a maquina de orificios pasantes en materiales
altamente maleables, por ejemplo el acero de herramientas.

MalMHHbIe METUMKU C NPAMOM CTPYIKEUHOW
KaHaBKOI M NOATOUYKOW, KpacHaA MapKUPOBKa
Py | [Ana Hape3aHMA pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B TPYAHOO6-

paﬁaTbIBaeMle mMmaTepuanax, Taknx Kak MHCTpyMeHTa/ibHaA CTa/lb.

For machine tapping of through holes in high tensile materials eg. Tool Steel.

SQUARE

SQUARE

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Codes
Cadigos
Kogpi

540
550

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CgoiicTBa
DIN DIN
M 371 376
540 550
TYPE
HSSE CBA
v3 H
GUN
1IS02 | N7 | Nosk
6H SPIRAL
POINT
77
1 @ TIAIN
pgs 269

Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRke Gewindesteigung l1 I dx a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamario Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3mep Lar KonuuyecTtBo kaHaBOk
M3 0.5 56 11 3.5 2.7 3 5400300
M4 0.7 63 13 4.5 3.4 8 5400400
M5 0.8 70 16 6 4.9 3 5400500
M6 1 80 19 6 4.9 B 5400600
M8 1.25 90 22 8 6.2 3 5400800
M10 1.5 100 24 10 8 4 5401000
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRke Gewindesteigung l1 I dx a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamario Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3mep Lar KonuuyecTtBo kaHaBOk
M12 1.75 110 29 9 7 4 5501200
M14 2 110 30 11 9 4 5501400
M16 2 110 32 12 9 4 5501600
M18 25 125 34 14 11 4 5501800
M20 2.5 140 34 16 12 4 5502000
M22 25 140 34 18 14.5 4 5502200
M24 3 160 38 18 14.5 4 5502400
uaiable on request s Pt
D_isponible sur demande T";’Iigg:’olg HOCHFESTER STAHL WERKZEUGSTAHL (LEGIERT) TITAN
Lierar auf Arige e, AR, | R | T

JLocmyneH no sanpocy
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Red Band Spiral Flute Taps

For machine tapping of blind holes in high tensile materials eg. Tool Steel.
Tarauds a goujure hélicoidale a Bague Rouge I

World Class Cutting Tools

Pour le taraudage a la machine de trous débouchants | =
05G GROUP COMPANY dans des matériaux a résistance élevée, par ex. I'acier a outils. *2{ l a
M Rotring-Gewindebohrer mit Spiralnut I
Codes Flr das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern
Cédigos ﬂ in hochzugfesten Werkstoffen, wie z. B. Werkzeugstahl. T‘“ SQUARE
LT ™™™ Machos de roscar ranura helicoidal banda roja
Para roscado a méquina de orificios pasantes en materiales L h .
564 altamente maleables, por ejemplo el acero de herramientas. I
~ a
576 MaLlmnHHbIEe METYMKMU CO CNUPANbHOM l
CTPY}KEUYHOM KaHaBKO, KpacHaa MapKMpOBKa |
py | nA Hape3aHus pe3bbbl B FyXMX OTBEPCTUAX B TPYAHOO6-
pabaTbiBaeMbIx MaTepuranax, Takmx Kak MHCTPYMEHTaIbHAA CTalb. Td1 SQUARE
Properties
_Propriétés
ElEEEE e Size Pitch No. of Flutes
Propl§dades Taille Hauteur N. de gougures Code
CeoiicTea GroRe Gewindesteigung l1 I2 d1 a Anzahl Schneiden Codigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kon
DIN DIN Pasmep LWar KonuyecTtBo kaHaBoOK
M | 371 | 376 M3 05 56 5 35 2.7 3 5640300
64 | 578 M4 0.7 63 7 45 3.4 3 5640400
M5 0.8 70 8 6 4.9 3 5640500
HSSE | opa | TYPE M6 1 80 10 6 49 3 5640600
V3 H M8 1.25 90 12.5 8 6.2 3 5640800
M10 1.5 100 15 10 8 4 5641000
1so2 | Ny | 150
6H | (YY) Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRke Gewindesteigung I l2 d1 a Anzahl Schneiden Cédigo
“.‘ Tamafio Paso N.° de Ranuras Kon
N N RH s Pasmep LWar Konuuectso kaHaBok
N C TiAIN
M12 1.75 110 17.5 9 7 4 5761200
M14 2 110 20 11 9 4 5761400
M16 2 110 20 12 9 4 5761600
M18 25 125 25 14 11 4 5761800
pgs 269 M20 25 140 25 16 12 4 5762000
M22 25 140 25 18 14.5 4 5762200
M24 3 160 30 18 14.5 4 5762400
Available on request Application TOUGH TREATABLE STEEL TOOL STEEL (ALLOY) TITANIUM
Disponible sur demande Anwendung A ochresrir st | WeRKZEGSTARL (LEGIERT fing
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO MALEABLE TENAZ ACERO PARA HERRAMIENTAS (ALEACIONES) | TITANIO
. N N N I'Ipvmeueuue TPYOHOOBPABATLIBAEMAS CTANb VHCTPYMEHTANbHASA CTANb (CMNAB) TUTAH
Disponible bajo pedido

LHocmyneH no 3anpocy

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI
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White Band Spiral Flute Taps

Tarauds a goujure hélicoidale a bague blanche
Pour le taraudage a la machine de trous
borgnes ou débouchants dans de la fonte.

WeiRring-Gewindebohrer mit Spiralnut

Fur das maschinelle Gewindebohren von
Durchgangs- oder Sackléchern in Gusseisen.

Para roscado a maquina de orificios
ciegos o pasantes de hierro de fundicién.

Machos de roscar ranura helicoidal banda blanca

KaHaBKoi, 6enas mapKMpoBKa

MaLKrHHbIE METYUKU CO CMUPAJIBHOM CTPYIKEUHOM
Py ,ﬂ,ﬂﬂ Hape3aHuAa p83b6bl B MMYyXUX N CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B HyTryHe.

For machine tapping of blind holes or through holes in Cast Iron.

[a

SQUARE

[a

SQUARE

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Codes
Cadigos
Kogbi

578
579

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CsoiicTBa
DIN DIN
M 371 376
578 579
TYPE

HSSE

va | CBA GG

IS02 | N\

15°7~

7
7

9
G

N
77

NG

TiAIN

Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 l2 dx a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kon
Pa3mep LWar KonuuyecTtBo kaHaBOk
M3 0.5 56 11 3.5 2.7 3 5780300
M4 0.7 63 13 4.5 3.4 8 5780400
M5 0.8 70 16 6 4.9 3 5780500
M6 1 80 19 6 4.9 & 5780600
M8 1.25 90 22 8 6.2 3 5780800
M10 1.5 100 24 10 8 4 5781000
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 l2 dx a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kon
Pa3mep LWar KonuuyecTtBo kaHaBOk
M12 1.75 110 20 9 7 4 5791200
M14 2 110 20 11 9 4 5791400
M16 2 110 20 12 9 4 5791600
M18 2.5 125 20 14 11 4 5791800
M20 25 140 20 16 12 4 5792000
M22 2.5 140 20 18 14.5 4 5792200
M24 3 160 30 18 14.5 4 5792400
Available on request Application CAST IRON
Disponible sur demande Anwendung GUSSEISEN
Lieferbar auf Anfrage Aplicaciéon HIERRO FUNDIDO
Disponible bajo pedido Mpnmenerue o
[ocmyneH rio 3anpocy
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| Straight Flute Taps
e el ey | For machine tapping of through or blind holes I
REoraiCasslCuttnolioc™s in grey cast iron and cast iron alloys. s
. . . I
l Tarauds a goujures droites Ip h a
0SG GROUP COMPANY Pour le taraudage a la machine de trous débouchants ou borgnes [ g l
dans la fonte grise et les alliages de fonte.
Codes Gewindebohrer fiir gerade Nuten T SQUARE
codigos Flr das maschinelle Gewindebohren von Durchgangs- oder di
Koap! Sackléchern in Graugusseisen und Gusseisenlegierungen.
I
’
L Machos de roscar con ranura recta ‘
5M 1 y 5M2 Para el roscado a maquina de orificios pasantes o ciegos l2 ! a
en hierro fundido gris y aleaciones de hierro fundido. l
- MeTYUKM C NPAMON CTPYIKEUYHOM KaHaBKOM
Properties [lnA Hape3aHWuA pe3bbbl B IyXMX U CKBO3HbIX OTBEPCTUAX SQUARE
Propriétés B CEPOM JIMTEMHOM YYTyHE U CTaIbHOM NINTbE. Td1
Eigenschaften
Propiedades
Ceoit - :
Botterea Size Pitch No. of Flutes
DIN DIN Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung [F I2 Is | di a Anzahl Schneiden Cédigo
M 371 376 Tamafio Paso N.° de Ranuras Kon
5M1 5M2 Pasmep War KonuyecTBo kaHaBOK
M3 0.5 56 11 18 6 3.5 2.7 3 5M10300
HSSE | TYPE | 502 M4 0.7 63 13 21 6 45 3.4 3 5M10400
v3 GG 6HX M5 0.8 70 16 25 8 6 4.9 3 5M10500
M6 1 80 19 30 8 6 4.9 8 5M10600
5 M8 1.25 90 22 35 9 8 6.2 4 5M10800
\67 | STRAIGHT | £ M10 15 100 24 39 11 10 8 4 5M11000
(MY Rwte | V)
TN Size Pitch No. of Flutes ’
7 7 NN Taille Hauteur N. de gougures Code
glg I,)II:I: GroRe Gewindesteigung l1 I2 | d1 a Anzahl Schneiden Cédigo
— <2.5xD Tamario Paso N.° de Ranuras Kon
Pa3mep LWar KonuyecTBo kaHaBOk
NITRIDE M12 1.75 110 28 10 9 7 4 5M21200
Fllglzl-:‘lsf-l M16 2 110 32 12 12 9 4 5M21600
pgs 268 M18 2.5 125 34 14 14 11 4 5M21800
M20 25 140 34 15 16 12 4 5M22000
M24 3 160 38 17 18 14.5 4 5M22400
Application CAST IRON
eniong GUSSEISEN
Aplicacion HIERRO FUNDIDO
MpumeHeHne YYryH
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Coolant Feed Forming Taps

Gewindeformer fir Kiihlmittelzufuhr

Fur Hochgeschwindigkeits-Kaltumformung von Durchgangs-
oder Sacklochbohrungen in weichen Materialien,
Kohlenstoffstahl und legiertem Stahl bis zu 350HB.

[ Machos de roscar conformados

de la alimentacion del refrigerante
Para perfilado en frio de alta velocidad de orificios pasantes

[

I3

For high speed cold forming of through or blind holes in soft materials, carbon steels and alloy steels up to 350HB.

Tarauds par déformation adaptés pour 'utilisation de liquide de refroidissement
Pour la déformation a froid de trous débouchants ou borgnes dans les matériaux mous, les aciers au carbone et les aciers
alliés pouvant atteindre 350HB.

i

SQUARE

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Codes
Caédigos
Kogbi

5F1, 5F2

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CsoiicTBa
M DIN HSS
2174 | Co8
TYPE | 1502 | \&7/

6HX

7k

FSTISINENY
[
NN

FLUTELESS .
/B sadd
NIy
g 7 I DIN
' | N
?Ié b 13

<3xD

TiCN

pgs 268

B o ciegos en materiales blandos, aceros al carbono y aceros I )
de aleacién hasta 350 HB. |
BeccTpyrKeuHble MeTYUKU (PacKaTHUKM) l a
C BHyTpeHHUMm nogsogom COX -
py | AN1A BBICOKOCKOPOCTHOTO GOPMUPOBaAHMA Pe3bbbl B FYXUX 1
CKBO3HbIX OTBEPCTMAX B MATKMX MaTepuanax, yraepoamcrbix SQUARE
CTanAX U NerMpoBaHHbIX CTaNAX TBepaocTbio A0 350HB. Td1
Size Pitch No.of Lobes
Taille Hauteur N. des lobes Code
GroRe Gewindesteigung I l2 Is | dx a Nummer der Kolben Cédigo
Tamafio Paso Numero de I6bulos Koa
Pa3mep War Kon-Bo BbICTYNOB
M6 1 80 10 30 8 6 4.9 5 5F10600
M8 1.25 90 12 B85) 9 8 6.2 5 5F10800
M10 15 100 15 39 11 10 8 8 5F11000
Size Pitch No.of Lobes
Taille Hauteur N. des lobes Code
GroRe Gewindesteigung l1 I2 | d1 a Nummer der Kolben Cédigo
Tamafio Paso Namero de I6bulos Koa
Pa3mep LWar Kon-Bo BbicTynos
M12 1.75 110 17 10 9 7 8 5F21200
M14 2 110 20 12 11 9 8 5F21400
M16 2 110 20 12 12 9 8 5F21600
M18 25 125 20 14 14 11 8 5F21800
M20 25 140 20 15 16 12 8 5F22000
M22 25 140 20 17 18 14.5 8 5F22200
M24 3 160 24 17 18 14.5 8 5F22400
M27 3 160 18 19 20 16 8 5F22700
M30 35 180 21 21 22 18 8 5F23000
M33 &5 180 21 23 25 20 8 5F23300
M36 4 200 24 25 28 22 8 5F23600
M39 4 200 24 27 32 24 9 5F23900
M42 4.5 200 27 27 32 24 9 5F24200
M45 4.5 220 27 32 36 29 9 5F24500
Available on request Application CARBON STEEL ALLOY STEEL BRASS | COPPER
Disponible sur demande Anwendung KOWLENSTOFFSTAHL |  LEGIERTERSTAHL | MESSNG | KUPFER | ALUMING. | ALLGEMENE
Lieferbar auf Anfrage o STEPOIMETAR CTAML | REPAPOBAHIAA GranL | MATowb | Sagap | ATIOMHUR [ osue
Disponible bajo pedido Mpumenenve

[ocmyneH ro 3arnpocy
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Forming Taps
For high speed cold forming of through or blind holes in soft materials, carbon steels and alloy steels up to 350HB.

World Class Cutting Tools

=l

Tarauds par déformation |
Pour la déformation a froid de trous débouchants ou borgnes 1
05G GROUP COMPANY FR | dans les matériaux mous, les aciers au carbone et les aciers I3 |
alliés pouvant atteindre 350HB. I l h a
Codes Il Gewindeformer
Cédigos | Fur Hochgeschwindigkeits-Kaltumformung von Durchgangs-
Kope! pe | oder Sacklochbohrungen in weichen Materialien, SQUARE
Kohlenstoffstahl und legiertem Stahl bis zu 350HB. Td1
5F5, 5F6 L__| Machos de roscar conformados
Para perfilado en frio de alta velocidad de orificios pasantes It |
g cielgos en r}?ateriales blandos, aceros al carbono y aceros | |
- e aleacién hasta 350 HB. 2
Properties j J/ a
Propriétés beccTpyrKeuHble MeTYNKU (PacKaTHUKMK)
Eigenschaften [1n5 BbICOKOCKOPOCTHOrO GOPMUPOBAHUA Pe3bbbl B IyXMX U
Propiedades PY | CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B MATKWUX MaTepUanax, yrepoancrbix SQUARE
CeoiicTea CTaNAX MU IerMPOBaHHbIX CTaNAX TBepAocTbio Ao 350HB. Td1
M DIn | HSS Size Pitch No.of Lobes
2174 | Co8 Taille Hauteur N. des lobes Code
GroRe Gewindesteigung [F I2 Is | di a Nummer der Kolben Cédigo
Tamafio Paso Numero de I6bulos Kog
TYPE 1ISO 2 \ 807/ Pasmep LWar Kon-Bo BhICTynoB
UNI| six | M1 0.25 40 55 ; 5 25 2.1 - 5F50100
M1.2 0.25 40 .5 - 5 2.5 2.1 - 5F50120
¢ . M1.4 0.3 40 7 - 5 25 2.1 - 5F50140
FLUTELESS @ glg M1.6 0.35 40 8 - 5 25 2.1 - 5F50160
b_b
M2 0.4 45 8 - 5 2.8 2.1 - 5F50200
M2.5 0.45 50 9 - 5 2.8 2.1 - 5F50250
§.§ DIN . M3 0.5 56 8 18 6 35 2.7 4 5F50300
A\ 13 TiCN M4 0.7 63 11 21 6 4.5 3.4 4 5F50400
3D M5 0.8 70 12 25 8 6 4.9 5 5F50500
M6 1 80 10 30 8 6 4.9 5 5F50600
M8 1.25 90 12 35 9 8 6.2 5 5F50800
M10 15 100 15 39 11 10 8 8 5F51000
pgs 268
Size Pitch No.of Lobes
Taille Hauteur N. des lobes Code
GroRe Gewindesteigung l1 I2 | d1 a Nummer der Kolben Cédigo
Tamafio Paso Numero de I6bulos Kog
Pasmep War Kon-Bo BbicTynoB
M12 1.75 110 17 10 9 7 8 5F61200
M14 2 110 20 12 11 9 8 5F61400
M16 2 110 20 12 12 9 8 5F61600
M18 25 125 20 14 14 11 8 5F61800
M20 25 140 20 15 16 12 8 5F62000
M22 25 140 20 17 18 14.5 8 5F62200
M24 3 160 24 17 18 14.5 8 5F62400
M27 3 160 18 19 20 16 8 5F62700
M30 3.5 180 21 21 22 18 8 5F63000
Available on request Application CARBON STEEL ALLOY STEEL BRASS | COPPER
Disponible sur demande Anwendung KOHLENSTOFFSTAHL |  LEGIERTERSTAHL | MESSNG | KUPFER | ALUMING. | ALLGEMENE
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO LATON | COBRE | ATIOMUHWI
DiSpOnib'E bajo pedldo ﬂpuMeHeHue YIMEPOOUCTAA CTANb | NEFMPOBAHHASA CTANb NATYHb MEQb
[HocmyneH o 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Short Hand Taps
For general hand tapping.

Tarauds Courts a Main
Pour le taraudage a main général.

Kurze Handgewindebohrer

ﬁ Fiur allgemeines Handgewindebohren. % l a

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

™ Machos de roscar a mano cortos g,)%%%
Para roscado manual general. Kon
Kopon(we PY4YHbl€ METYUKHN T
Py4Hble METYMKM OBLUErO HazHaYeHUA. di SQUARE 511
’(_Zode Properties
Size pitch No. of Flutes el e E_Pro?)rif’]téﬁs
il igenschaiten
(:‘sr?grliee Gewi:gl;tsi:irgung l1 l2 dx a Aﬁiéﬁ gS?:lI{I?‘I:E(ejZn Setl—%re) g 21tu & Tara-tl;gggr:}que BDZ’:ﬁci’eT P?opigdades
TENEGS PESD M e IRemuEs Gewindebohrersatz Kegel Fertigschneider G
Paswep Llap Konu:iecteo/kaHaBok Juego de machos de roscado Cono Final
HaGop meTunkoB MepBbIn YucToBoi MeTUMK ME 1SO HSS
MF3 0.35 48 1 315 25 3 5110300 5110301 5110303 529
MF4 0.5 58] 13 4 3.15 3 5110400 5110401 5110403
MF4.5 0.5 53 13 4.5 3.55 3 5110450 5110451 5110453 \ 607
MF5 0.5 58 16 5 4 3 5110500 5110501 5110503 % '56%2 STFRL‘L\J'f:T
MF5 0.75 58 16 5 4 3 5110510 5110511 5110513
MF5.5 0.5 62 17 5.6 4.5 & 5110550 5110551 5110553
MF6 0.75 66 19 6.3 5 3 5110600 5110601 5110603 T $.$
MF7 0.75 66 19 7.1 5.6 4 5110700 5110701 5110703 w glg
MF8 0.75 69 19 8 6.3 4 5110790 5110791 5110793
MF8 1 69 19 8 6.3 4 5110800 5110801 5110803
MF9 0.75 69 19 9 7.1 4 5110890 5110891 5110893
MF9 1 69 19 9 7.1 4 5110900 5110901 5110903 @
MF10 0.75 76 20 10 8 4 5110990 5110991 5110993 pgs 270-271
#MF10 1 76 20 10 8 4 5111000 5111001 5111003
MF10 1.25 76 20 10 8 4 5111010 5111011 5111013
MF11 1 82 22 8 6.3 4 5111110 5111111 5111113
MF11 1.25 82 22 8 6.3 4 5111120 5111121 5111123
MF12 1 84 24 9 7.1 4 5111190 5111191 5111193
*MF12 1.25 84 24 9 7.1 4 5111200 5111201 5111203
MF12 L5 89 29 9 7.1 4 5111210 5111211 5111213
MF14 1 90 25 11.2 9 4 5111390 5111391 5111393
*MF14 1.25 90 25) 11.2 9 4 5111400 5111401 5111403
MF14 1.5 95 30 11.2 9 4 5111410 5111411 5111413
MF15 1 95 30 11.2 9 4 5111490 5111491 5111493
MF15 1.5 95 30 11.2 9 4 5111500 5111501 5111503
MF16 1 95 25 12.5 10 4 5111590 5111591 5111593
#MF16 1.5 102 32 12.5 10 4 5111600 5111601 5111603
MF17 15 102 32 12.5 10 4 5111700 5111701 5111703
MF18 1 104 29 14 11.2 4 5111780 5111781 5111783
MF18 1.25 104 29 14 11.2 4 5111790 5111791 5111793
*MF18 1.5 104 29 14 11.2 4 5111800 5111801 5111803
MF18 2 112 37 14 11.2 4 5111810 5111811 5111813
MF20 1 104 29 14 11.2 4 5111990 5111991 5111993
#MF20 15 104 29 14 11.2 4 5112000 5112001 5112003
MF20 2 112 37 14 11.2 4 5112010 5112011 5112013
MF22 1 113 33 16 12.5 4 5112190 5112191 5112193
MF22 1.5 113 33 16 12.5 4 5112200 5112201 5112203
MF22 2 118 38 16 12.5 4 5112210 5112211 5112213
MF24 1 120 35 18 14 4 5112390 5112391 5112393
MF24 15 120 85) 18 14 4 5112400 5112401 5112403
MF24 2 120 35 18 14 4 5112410 5112411 5112413
MF25 1 120 85) 18 14 4 5112490 5112491 5112493
#MF25 1.5 120 35 18 14 4 5112500 5112501 5112503
MF25 2 120 85) 18 14 4 5112510 5112511 5112513
MF27 1.5 127 37 20 16 4 5112700 5112701 5112703
MF27 2 127 37 20 16 4 5112710 5112711 5112713
MF28 1.5 127 37 20 16 4 5112800 5112801 5112803
MF28 2 127 37 20 16 4 5112810 5112811 5112813
MF30 1 127 37 20 16 4 5112990 5112991 5112993
MF30 15 127 37 20 16 4 5113000 5113001 5113003
MF30 2 127 37 20 16 4 5113010 5113011 5113013
MF30 3 138 48 20 16 4 5113020 5113021 5113023
#MF32 1.5 137 37 22.4 18 4 5113200 5113201 5113203
MF32 2 137 37 22.4 18 4 5113210 5113211 5113213
MF33 1.5 137 37 22.4 18 4 5113300 5113301 5113303
MF33 2 137 37 22.4 18 4 5113310 5113311 5113313
MF33 3 151 51 22.4 18 4 5113320 5113321 5113323
MF35 15 144 39 25 20 4 5113500 5113501 5113503
MF36 1.5 144 39 25 20 4 5113600 5113601 5113603 Threading Tools
MF36 2 144 39 25 20 4 5113610 5113611 5113613 Outils de filetage
MF36 3 162 57 25 20 4 5113620 5113621 5113623 . .
MF38 15 149 39 28 224 6 5113810 5113811 5113813 EERE AL 3
Continued on next page... Herramientas de roscado
Pe3b6oHape3Hblie
WHCTPYMEHTbI
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For general hand tapping.

Tarauds Courts a Main
Pour le taraudage a main général.

0SG GROUP COMPANY Kurze Handgewindebohrer

ﬁ Fir allgemeines Handgewindebohren. % l a

World Class Cutting Tools

E Short Hand Taps
i

Code [ Machos de roscar a mano cortos
Kog Para roscado manual general.
KOpOTKMe PY4YHble METYUKHN T
511 Py4Hble METYMKM OBLUIErO HazHaYeHUA. di SQUARE
R Code
Properties T
Propriétés Size Pitch No. of Flutes Cédigo | Koa
Eigenschaften Taille Hauteur N. de gougures
Propiedades GroRe | Gewindesteigung I1 I2 du a Anzahl Schneiden Set-sr%g ggtu B Tara-tl;dag(?r:}qu . B[)Z:ﬁ?el:.‘
GERIEE) Tamafio PEED M o Remzs Gewindebohrersatz Kegel Fertigschneider
Pasmep Lar KonwdecTBojkaHaBok Juego de machos de roscado Cono Final
1SO HaGop meTunkoB MepBbin YucToBoii MeTumK
MF HSS -
529 ... from previous page
MF38 2 149 39 28 22.4 6 5113820 5113821 5113823
N MF39 15 149 39 28 22.4 6 5113900 5113901 5113903
[N ISO2 | STRAGHT | 39 2 149 39 28 224 6 5113910 5113911 5113913
6H | FLUTE MF39 3 170 60 28 224 6 5113920 5113921 5113923
MF40 2 149 39 28 22.4 6 5114010 5114011 5114013
7Y NN MF40 3 170 60 28 22.4 6 5114020 5114021 5114023
w glg MF42 15 149 39 28 22.4 6 5114200 5114201 5114203
MF42 2 149 39 28 22.4 6 5114210 5114211 5114213
MF42 3 170 60 28 22.4 6 5114220 5114221 5114223
MF42 4 170 60 28 22.4 6 5114230 5114231 5114233
@ MF45 15 165 45 315 25 6 5114500 5114501 5114503
pgs 270271 MF45 2 165 45 315 25 6 5114510 5114511 5114513
MF45 3 187 67 315 25 6 5114520 5114521 5114523
MF48 15 165 45 315 25 6 5114800 5114801 5114803
MF48 2 165 45 LS 25 6 5114810 5114811 5114813
MF48 3 187 67 31.5 25 6 5114820 5114821 5114823
MF48 4 187 67 SiLS 25 6 5114830 5114831 5114833
MF50 3 187 67 31.5 25 6 5115020 5115021 5115023
MF52 2 175 45 8515 28 6 5115210 5115211 5115213
MF52 3 200 70 355 28 6 5115220 5115221 5115223
MF52 4 200 70 8515 28 6 5115230 5115231 5115233
’ gguagrllé Plug Application GENERAL
A di
Ziindkerze :’;’:’iir;c:‘g:‘g ALLGEMEINE
Bujia MpumeHeHue
Caeya 3axuranms
# Conduit
Rohr
Conducto
Tpy6onposoa
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
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Gun Nose Short Machine Ta?s
For machine tapping of through holes.

Tarauds Machine Courts Entrée Gun
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants.

World Class Cutting Tools

B Kurze Maschinengewindebohrer mit Schilanschnitt 05G GROUP COMPANY
[ DE | Fur das maschinelle Gewindebohren von Durchgangsléchern.
™= Machos de roscar a maquina I ‘ &%%%
&s | con punta helicoidal dormer (gun nose) I Koa
Para roscado a maquina de orificios pasantes. —ﬁ l a

ﬁ KopoTKue mMaluMHHbIE METYUKM 515
Py

C NPAMOW KaHaBKOW U NOATOUKOM Td
1

[NA MalWMHHOro Hape3aHusa pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX. SQUARE
Properties
Size Pitch No. of Flutes Ei:;';rclrf;éﬁsen
Taille Hauteur N. de gougures Code Propiedades
GréRke Gewindesteigung l1 I2 di a Anzahl Schneiden Cadigo CeoWcTBa
Tamarfio Paso N.° de Ranuras Koa
Pasmep War Konuuecteo kaHaBok
MF4 0.5 53 13 4 3.15 3 5150400 MF 'ljszg H“(‘;:E
MF5 0.75 58 16 5 4 8 5150500
MF6 0.75 66 19 6.3 5 3 5150600
MFs8 1 69 19 8 6.3 3 5150800 w7 | g0n | el
MF9 1 69 19 9 71 3 5150900 (M| BH | spiraL
MF10 1 76 20 10 8 3 5151000 POINT
MF10 1.25 76 20 10 8 3 5151010
MF12 1 84 24 9 7.1 3 5151190 QIZ @
MF12 1.25 84 24 9 71 3 5151200 44
MF12 15 89 29 9 7.1 3 5151210 por 02T
MF14 1 90 25 11.2 9 3 5151390
MF14 1.25 90 25 11.2 9 3 5151400
MF14 1.5 95 30 11.2 9 3 5151410
MF16 1.5 102 32 12.5 10 4 5151600
MF18 1.5 104 29 14 11.2 4 5151800
MF20 1.5 104 29 14 11.2 4 5152000
MF22 1.5 113 33 16 12.5 4 5152200
MF24 1.5 120 65| 18 14 4 5152400
Application CENERAL
plcacion.
MpumeHeHue
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHape3Hblie
WHCTPYMEHTbI
E1 SOMTA CATALOGUE 197

WORLD CLASS CUTTING TOOLS shaping your dreams




World Class Cutting Tools

Gun Nose Taps
For machine tapping of through holes in high alloy steels, stainless steel and all carbon steels.

Tarauds a entrée Gun
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants dans les aciers fortement alliés, I'acier inoxydable et tous les aciers au carbone.

M. Gewindebohrer fiir Schélanschnitt

[ DE | Zum Gewindeschneiden von Durchgangslochern in Edelstahl, hochlegiertem Stahl und Kohlenstoffstahlen.

0OSG GROUP COMPANY

shaping your dreams

cca%?i ™= Machos de roscar con punta helicoidal dormer
Kog Para el roscado a maquina de orificios pasantes en aceros de Ih |
aleacidn alta, acero inoxidable y todos los aceros al carbono.
< . I I
E4 MeTumKM c NpAMON CTPYIKEYHOM 1 a
5 KaHaBKOI U NOATOUYKOMU l
Py | [InA Hape3aHun pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B
T1I€POANCTBIX, BbICOKONIETMPOBAHHbIX M HEPXKABEIOLMX CTANIAX.
Properties yrepoa P p t T & SQUARE
Propriétés
Ei haft : -
F',?sgfecdj,‘j;" Size Pitch No. of Flutes
CBoiicTBa Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRke Gewindesteigung I1 l2 | di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafo Paso N.° de Ranuras Koa
DIN | HSSE Pasmep LWar Konu4ecTeo KaHaBoK
MF | 374
v3 MF3 0.35 56 8 - 2.2 - 3 5E40300
MF4 0.5 63 10 &) 2.8 2.1 8 5E40400
TYPE \ 60/ MF5 0.5 70 12 6 3.5 2.7 3 5E40500
VA |sé%2 (I MF6 05 80 14 6 45 3.4 3 5E40590
MF6 0.75 80 14 6 4.5 3.4 3 5E40600
MF8 0.75 80 18 8 6 4.9 8 5E40790
GUN o
NOSE | B-s glé MF8 1 90 22 8 6 4.9 3 5E40800
AL | Y| MF10 1 90 20 8 7 55 3 5E41000
POINT MF12 1 100 22 10 9 7 3 5E41190
MF12 1.5 100 22 10 9 7 & 5E41210
DIN BLUE MF14 15 100 22 12 11 9 3 5E41400
13 FINISH MF16 1.5 100 22 12 12 9 & 5E41600
e 268 MF18 1.5 110 25 14 14 1 3 5E41800
MF20 1.5 125 25 15 16 12 8 5E42000
MF22 15 125 25 17 18 14.5 3 5E42200
MF24 1.5 140 28 17 18 14.5 8 5E42400
Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL
Anwendung KOWLENSTOFFSTAHL | LEGIERTERSTAML | - EDELSTAHL
Aplicacion ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO ACERO INOXIDABLE
npumeﬂeﬂue YIMEPOAUCTAA CTANb | NEFMPOBAHHAS CTANb HEPXABEIOLAS CTANb
Code Spiral Flute Taps
Cédigo For machine tapping of blind holes in high alloy steels, stainless steel and all carbon steels.
K . . L
oA l Tarauds a goujure helicoidale
5E8 Pour le taraudage a la machine de trous borgnes dans les aciers fortement alliés, I'acier inoxydable et tous les aciers au carbone.
Gewindebohrer mit Spiralnut
1 Zum Gewindeschneiden von Sackléchern in Edelstahl,
- ﬂ hochlegiertem Stahl und Kohlenstoffstahlen.
Properties ) h |
Propriétés 1 Machos de roscar con ranuras espirales
Eigenschaften Para el roscado a maquina de orificios ciegos en aceros de 2 ! a
Propiedades aleacidn alta, acero inoxidable y todos los aceros al carbono. l
CeouctBa - - -
MeTuunku co CMUPaIbHOU CTPYKEYHOU KaHABKOU
sy | AAnA HapesaHus pe3b6bi B rNyXNUX OTBEPCTUSAX B YIIEPOANCTHIX, SQUARE
MEF DIN | HSSE BbICOKONErMPOBAHHbBIX U HEPXKABEIOLMX CTANAX. Td1
374 V3
Size Pitch No. of Flutes
TYPE 1SO 2 \ 607/ Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 I2 | d1 a Anzahl Schneiden Cadigo
VA 6H m Tamafio Paso N.° de Ranuras Koa
Pa3smep LWar KonuyecTBo kaHaBoOk
N N MF3 0.35 56 4 - 2.2 - 3 5E80300
40°D s
¥ w _ MF4 0.5 63 6 5 2.8 2.1 3 5E80400
é <2.5xD MF5 0.5 70 7 6 35 2.7 3 5E80500
MF6 0.5 80 8 6 4.5 3.4 8 5E80590
MF6 0.75 80 8 6 4.5 3.4 3 5E80600
l.)ll:': |:|B|I\ill'ls€| MF8 0.75 80 10 8 6 4.9 8 5E80790
pgs 268 MF8 1 90 10 8 6 4.9 3 5E80800
MF10 1 90 12 8 7 5ib5) 4 5E81000
MF12 1 100 14 10 9 7 4 5E81190
MF12 15 100 14 10 9 7 4 5E81210
MF14 1.5 100 16 12 11 9 4 5E81400
MF16 15 100 16 12 12 9 5 5E81600
MF18 1.5 110 20 14 14 11 5 5E81800
_ MF20 15 125 20 15 16 12 5 5E82000
MF22 1.5 125 20 17 18 14.5 5 5E82200
MF24 15 140 24 17 18 14.5 5 5E82400
Threading Tools
Outils de filetage i .
. . Available on request Application CARBON STEEL ALLOY STEEL STAINLESS STEEL
Gewindeschneidwerkzeuge  [EESRSIEIMIRSR Anwendung e T . S B G
FIEARETAEAES 6 (ESeile Lieferbar auf Anfrage Moo YEREPOIMCTAR CTAN | TETPOBAHHAR CTARIS | HEPKABEIOWIAR CTATIS
i i i H UMeHeHune
PeaLBoHapesHLIe Disponible bajo pedido P
MHCTPYMEHTbI [Hocmyner no 3anpocy
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[~ | Gun Nose Taps
For Plugh speed machine tapping of through holes in aluminium, low carbon steels, mold and die steels and stainless
steel.

Tarauds a entrée Gun
Pour le taraudage a la machine a haute vitesse de trous débouchants dans I'aluminium, les aciers a faible teneur en carbone, les
aciers de moulage, les aciers coulés et I'acier inoxydable.

Gewindebohrer fiir Schilanschnitt
Flr das Hochgeschwindigkeits-Gewindebohren von Durchgangslochern bei Aluminium, niedriglegiertem Kohlenstoffstahl,
Werkzeugstahl, Matrizenstahl und Edelstahl.

L_ Machos de roscar con punta helicoidal dormer
Para el roscado a maquina de alta velocidad de orificios

pasantes en aluminio, aceros al carbono bajo, aceros de I
molde y matrices y acero inoxidable.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kon

5X4

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

~ ~ I
MeTumuKuM ¢ NPAMOMN CTPYKEYHOUN ﬂz a
KaHaBKOI U NOATOYKOU L
PY ﬂ,nﬂ BbICOKOCKOPOCTHOrO Hape3saHuAa pe3b6bl B CKBO3HbIX m
0TBEPCTUAX B a/IIOMUHUN, HU3KOYTNEepoaANCTbIX CTanAx, w— SQUARE
CTa/IbHOM INTbe U HepXKaBerLWwMmnX CTanax. Td1
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung Il l2 di a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kog
Pa3mep War KonuyecTBo kaHaBOK
MF8 1 90 22 6 4.9 3 5X40800
MF10 1 90 20 7 5.5 3 5X41000
MF10 1.25 100 24 7 5.5 3 5X41010
MF12 1 100 22 9 7 <) 5X41190
MF12 1.25 100 22 9 7 3 5X41200
MF12 %5 100 22 9 7 <) 5X41210
MF14 15 100 22 11 9 4 5X41400
MF16 15 100 22 12 9 4 5X41600
MF18 15 110 25 14 11 4 5X41800
MF20 1.5 125 25 16 12 4 5X42000
Available on request Application CARBON STEEL STAINLESS STEEL
Disponibe sur demande Arwencung o SSOE, | AR
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE
Disponible bajo pedido TMpumeHeHne YFNEPOQMCTAS CTANb | HEPXKABEIOLLASA CTANb

[ocmyneH o 3anpocy

| Spiral Flute Taps

For rlngh speed machine tapping of blind holes in aluminium, low carbon steels, mold and die steels and stainless
stee

Tarauds a goujure helicoidale

Pour le taraudage a la machine a haute vitesse de trous borgnes dans I'aluminium, les aciers a faible teneur en carbone, les

aciers de moulage, les aciers coulés et I'acier inoxydable.

Gewindebohrer mit Spiralnut
ﬂ Fur das Hoch eschwmdlgkelts -Gewindebohren von Sackléchern bei Aluminium, niedriglegiertem Kohlenstoffstahl, Werkzeugstahl,

Matnzenstahfund Edelstahl.

[ Machos de roscar con ranuras espirales

Para el roscado a maquina de alta velocidad de orificios ciegos
es | en aluminio, aceros al carbono bajo, aceros de molde y matrices

y acero inoxidable.

CsoiicTBa
DIN
MF | 374 | PM
TYPE 1SO 2 \ 60%/
VA | s | (99
GUN —a
NOSE | 5e.s ;Ig
spiRAL | YTV /)
POINT
DIN | HARD
13 LUBE
pgs 268
Code
Codigo
Koa
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CgoiicTBa
DIN
MF | 374 | PM
TYPE 1SO 2 \ 60%/
VA | six [
o c N §
<3xD
DIN | HARD
13 LUBE
pgs 268

MeTumnku co chpaanou Cpr)Ke‘-IHOM KaHaBKoM J/
[nA BbICOKOCKOPOCTHOTO Hape3aHus pe3bbbl B MyXMX —
PY | OTBEPCTUAX B aNIOMUHUUN, HU3KOYTN1EePOAUCTbIX CTaNAx, SQUARE
CTa/lbHOM /IUTbE U HEP}KABEIOLMX CTaNAX. Td1
Size Pitch No. of Flutes
Taille Hauteur N. de gougures Code
GroRe Gewindesteigung l1 I2 d1 a Anzahl Schneiden Cadigo
Tamafio Paso N.° de Ranuras Kop
Pa3mep LWar KonuyecTBo kaHaBOK
MF8 1 90 10 6 4.9 3 5X80800
MF10 1 90 12 7 515) 3 5X81000
MF10 1.25 100 12 7 55 3 5X81010
MF12 1 100 14 9 7 3 5X81190
MF12 1.25 100 14 9 7 3 5X81200
MF12 1.5 100 14 9 7 3 5X81210
MF14 1.5 100 16 11 9 4 5X81400
MF16 1.5 100 16 12 9 4 5X81600
MF18 1.5 110 20 14 11 4 5X81800
MF20 1.5 125 20 16 12 4 5X82000
Available on request Application CARBON STEEL STAINLESS STEEL
Disponible sur demande Anwendung KOHLENTOFFaTAHL e
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO ACERO INOXIDABLE
Disponible bajo pedldO I'Ipumeueuue YIMEPOAUCTASA CTANb | HEPXABEIOLWASA CTANb
[ocmyneH o 3anpocy
E1 SOMTA CATALOGUE 199
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Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI




E Coolant Feed Forming Taps

For high speed cold forming of through or blind holes in soft materials, carbon steels and alloy steels up to 350HB.
. Tarauds Par déformation adaptés pour l'utilisation de liquide de refroidissement

World Class Cutting Tools

Pour la déformation a froid de trous débouchants ou borgnes dans les matériaux mous, les aciers au carbone et les aciers
05G GROUP COMPANY alliés pouvant atteindre 350HB.

Gewmdeformer fur Kihlmittelzufuhr

Code ochgeschwindigkeits-Kaltumformung von Durchgangs- oder Sacklochbohrungen in weichen Materialien, Kohlenstoffstahl
Cédigo ﬂ und Ieglertem Stahl bis zu 350HB.
LR 1 Machos de roscar conformados de la alimentacion del refrigerante
Para perfilado en frio de alta velocidad de orificios pasantes
5F4 o ciegos en materiales blandos, aceros al carbono y aceros h )
de aleacién hasta 350 HB. |
- beccTpyrKeuHble MeTYMKU (PacKaTHUKM) l a
Properties € BHYTpeHHUMm nogsogom COX
Proprictés [lnA BLICOKOCKOPOCTHOTO pOPMUPOBAHNA Pe3bbbl B IYXMX 1
Eigenschaften CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B MATKMX MaTepuanax, yraepoamcTbix e - SQUARE
Rropiedades CTaNAX M NErMpoBaHHbIX CTanAX TBEPAOCTbIO 40 350HB Td1
CeoictBa
ME DIN | HSS Size Pitch No.of Lobes
2174 | Co8 Taille Hauteur N. des lobes Code
GroRke Gewindesteigung I l2 | d a Nummer der Kolben Cédigo
Tamafio Paso Numero de I6bulos Koa
TYPE S0 2 \60/ Pa3mep LWar Kon-Bo BbicTynos
UNI GHX m MF8 1 90 10 9 8 6.2 5 5F40800
MF10 1 90 12 11 10 8 8 5F41000
MF10 1.25 100 12 11 10 8 8 5F41010
g S, MF12 1.25 100 15 10 9 7 8 5F41200
FUEESS| Po7 | povwW MF12 15 100 15 10 9 7 8 5F41210
MF14 1.25 100 15 12 11 9 8 5F41400
B MF14 1.5 100 15 12 11 9 8 5F41410
7 NN
‘N N Q DIN MF16 15 100 15 12 12 9 8 5F41600
Zlé 13 MF18 1.5 110 15 14 14 11 8 5F41800
MF20 15 125 15 15 16 12 8 5F42000
MF22 1.5 125 15 17 18 14.5 8 5F42200
TiCN MF24 15 140 15 17 18 14.5 8 5F42400
pgs 268
Available on request Application CARBON STEEL ALLOY STEEL BRASS | COPPER
Disponible sur demande Anwendung KOWLENSTOFFSTAHL |  LEGIERTERSTAHL | MESSNG | KUPFER | ALUMING. | ALLGEMENE
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO | ALEACION DE ACERO LATON | COBRE | AMIOMUHM?A OBLUEE
DiSpOnib'e bajO pedldo anMeHeHHE YIMEPOOUCTAA CTANb | NEMMPOBAHHASA CTANb NATYHb MEOb
ﬂocmyneH o 3arnpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
200 E1 SOMTA CATALOGUE
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Forming Taps
For high speed cold forming of through or blind holes in soft materials, carbon steels and alloy steels up to 350HB.
Tarauds par déformation

Pour la déformation a froid de trous débouchants ou borgnes dans les matériaux mous, les aciers au carbone et les aciers
FR | alliés pouvant atteindre 350HB.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

M Gewindeformer
ﬂ F[]r;jHochgeschwindiEkeits—KaItumformung von Durchgangs- oder Sacklochbohrungen in weichen Materialien, Kohlenstoffstahl
un

| K Code
legiertem Stahl bis zu 350HB. Cédigo
™= Machos de roscar conformados Kon
Para perfilado en frio de alta velocidad de orificios pasantes h |
o ciegos en materiales blandos, aceros al carbono y aceros | | 5F8
ES | de aleacion hasta 350 HB. *Zj J, a
beccTpyeuyHble MeTYUKU (paCKaTHMKM)
[1n5 BbICOKOCKOPOCTHOrO GOpMMPOBaHUA pe3bbbl B IyXuX 1 Properties
PY | CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B MATKMX MaTepunanax, yrnepognctblx SQUARE Propriétés
CTaNAX U NermpoBaHHbIX CTanAx TBepAocTbio Ao 350HB. Td1 Eigenscdhe;ften
Propiedades
CsoiicTBa
Size Pitch No.of Lobes
Taille Hauteur N. des lobes Code DIN HSS
GréRe Gewindesteigung I I2 | d: a Nummer der Kolben Cédigo MF 2174
Tamario Paso Numero de I6bulos Kog Co8
Pa3mvep War Kon-Bo BbicTynos
MF8 1 90 10 9 8 6.2 5 5F80800 TYPE 1SO 2 \ 607/
MF10 1 90 12 11 10 8 8 5F81000 [ZY!)
6HX
MF10 1.25 100 12 11 10 8 8 5F81010 UNI
MF12 1 100 15 10 9 7 8 5F81190
MF12 1.25 100 15 10 9 7 8 5F81200 S 79
MF12 15 100 15 10 9 7 8 5F81210 FLUTELESS| s zlé
MF14 1.25 100 15 12 11 9 8 5F81400
MF14 L5 100 15 12 11 9 8 5F81410 T
MF16 1.5 100 15 12 12 9 8 5F81600 DIN .
NN TiCN
MF18 1.5 110 15 14 14 11 8 5F81800 13 ic
MF20 1.5 125 15 15 16 12 8 5F82000
MF22 L5 125 15 17 18 14.5 8 5F82200
MF24 1.5 140 15 17 18 14.5 8 5F82400
pgs 268
Available on request ganlication CACER DOUX 'ACERALLE | CATON | CUNRE | ALuMmUM | GENERAL
Disponible sur demande Anwendung KOHLENSTOFFSTAHL LEGIERTER STAHL | MESSING | KUPFER | ALUMINIO | ALLGEMEINE
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO AL CARBONO ALEACION DE ACERO LATON | COBRE | ATIOMUHWI
Disponible bajo pedido MpumeHeHme YIMEPOANCTASI CTANb | NEFMPOBAHHASA CTANL | NATYHb | MEMb

[ocmyneH o 3anpocy

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI
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For general hand tapping.

Tarauds Courts a Main
Pour le taraudage a main général.

0SG GROUP COMPANY Kurze Handgewindebohrer

ﬁ Fir allgemeines Handgewindebohren. #ﬂ l a

World Class Cutting Tools

E Short Hand Taps
i

&%%% [ Machos de roscar a mano cortos
Kon Para roscado manual general.
KopoTtkue pyyHble MeTYnKu
521 Py4Hble METYMKM OBLUIEr0 HazHaYeHUA. T‘ﬁ SQUARE
. Code
P;gggg:s Size TPI No. of Flutes Cédigo | Koa
Eigenschaften i
P?opigdades GT?fljlrlsZ _Dze;l:if ?):'c': ‘iﬂﬁe I I2 d1 a Aﬂi:ifl %?:%?gizzn s et-sl—%g gre;u ds TaraIdaESr:}que ; Seconq %2::&':1
CaoiicTBa Tamafio | Dientes por pulgada N.° de Ranuras e Kegel Mittelschneiderii Sy C o neider
Pa3amep | LLlar, HUTOK Ha AONM KonuuyecTBo kaHaBOK Juego de machos de roscado Corm Segundf) Final
HaGop meTunkoB MepBbin Bropoy YucToBoIn METUMK
BSW 1SO HSS
529 1/16 60 41 8 25 2 3 5210160 5210161 5210162 5210163
3/32 48 445 95 28 224 8 5210240 5210241 5210242 5210243
N 1/8 40 48 11 315 25 3 5210320 5210321 5210322 5210323
PR CU;SS STFFE’;'ng 5/32 32 53 13 4 315 3 5210400 5210401 5210402 5210403
3/16 24 58 16 5 4 3 5210480 5210481 5210482 5210483
1/4 20 66 19 6.3 5 3 5210640 5210641 5210642 5210643
77 YT 5/16 18 72 22 8 6.3 4 5210790 5210791 5210792 5210793
w glg 3/8 16 80 24 10 8 4 5210950 5210951 5210952 5210953
7/16 14 85 25 8 6.3 4 5211110 5211111 5211112 5211113
1/2 12 89 29 9 7.1 4 5211270 5211271 5211272 5211273
9/16 12 95 30 11.2 9 4 5211430 5211431 5211432 5211433
@ 5/8 11 102 32 125 10 4 5211590 5211591 5211592 5211593
pgs 270-271 3/4 10 112 37 14 11.2 4 5211910 5211911 5211912 5211913
7/8 9 118 38 16 125 4 5212220 5212221 5212222 5212223
1” 8 130 45 18 14 4 5212540 5212541 5212542 5212543
1.1/8 7 138 48 20 16 4 5212860 5212861 5212862 5212863
1.1/4 7 151 51 22.4 18 4 5213170 5213171 5213172 5213173
1.1/2 6 170 60 28 224 6 5213810 5213811 5213812 5213813
1.3/4 5 187 67 31.5 25 6 5214450 5214451 5214452 5214453
2" 4.5 200 70 355 28 6 5215080 5215081 5215082 5215083
Application
Anwendung AI?LE(;\‘EEPESII:IE
Aplicacién
MpumeHeHue
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
202 E1 SOMTA CATALOGUE
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Gun Nose Short Machine Taf)s
For machine tapping of through holes.

Tarauds Machine Courts Entrée Gun
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants.

Kurze Maschinengewindebohrer mit Schialanschnitt

e ] Fur das maschinelle Gewindebohren von Durchgangslochern.

1 Machos de roscar a maquina
gs | con punta helicoidal dormer (gun nose)
Para roscado a maquina de orificios pasantes.
ﬁ KopoTKue malluMHHbIe MeTYUKM
Py

C NPAMOM KaHaBKOM U NOATOYKOM

[NA MalWMHHOro Hape3aHua pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX. T‘“ SQUARE
Size TPI No. of Flutes
Taille Dents par pouce N. de gougures Code
GroRke Zihne pro Zoll l1 I2 di a Anzahl Schneiden Cadigo
Tamafio Dientes por pulgada N.° de Ranuras Kon
Pasmep LLiar, HUTOK Ha AloNM KonuyectBo kaHaBOK
1/8 40 48 11 3.15 25 3 5260320
5/32 32 53 13 4 3.15 3 5260400
3/16 24 58 16 5 4 3 5260480
1/4 20 66 19 6.3 5 3 5260640
5/16 18 72 22 8 6.3 3 5260790
3/8 16 80 24 10 8 3 5260950
7116 14 85 25 8 6.3 3 5261110
1/2 12 89 29 9 7.1 3 5261270
9/16 12 95 30 11.2 9 3 5261430
5/8 1 102 32 125 10 4 5261590
3/4 10 112 37 14 11.2 4 5261910
718 9 118 38 16 125 4 5262220
1” 8 130 45 18 14 4 5262540
Application ceneRaL
Anw_end!,l’ng ALLGEMEINE
Aplicacion
MpumeHeHne
Spiral Flute Short Machine Taps
For machine tapping of blind holes.
l Tarauds machine courts goujure hélicoidale
Pour le taraudage a la machine de trous borgnes.
Kurze Maschinengewindebohrer mit Spiralnut )
[De | Fur das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern. e | ‘
. 2
1 Machos de roscar con ranura espiral F—ﬂ l a
Para roscado a méquina de orificios ciegos.
KOpOTKVIe MallUHHbIE MEeTYUKU COo
oy CNUPaNbHOM CTPYXKEUYHOWU KaHABKOM SQUARE
[NnA MalWmMHHOro HapesaHua pe3bbbl B IyXMUX OTBEPCTUSAX. Td1
Size TPI No. of Flutes
Taille Dents par pouce N. de gougures Code
GroRe Zihne pro Zoll l1 I2 di a Anzahl Schneiden Codigo
Tamafio Dientes por pulgada N.° de Ranuras Kon
Pa3smep LUar, HUTOK Ha AlUM KonuuyecTBo KaHaBOK
1/8 40 48 11 3.15 2.5 3 5280320
5/32 32 58 e 4 3.15 3 5280400
3/16 24 58 16 5 4 3 5280480
1/4 20 66 19 6.3 5 3 5280640
5/16 18 72 22 8 6.3 3 5280790
3/8 16 80 24 10 8 3 5280950
7116 14 85 25 8 6.3 3 5281110
1/2 12 89 29 9 7.1 3 5281270
9/16 12 95 30 11.2 9 3 5281430
5/8 11 102 32 125 10 3 5281590
3/4 10 112 37 14 11.2 4 5281910
718 9 118 38 16 125 4 5282220
1” 8 130 45 18 14 4 5282540
Application CENERAL
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHue
E1 SOMTA CATALOGUE 203
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World Class Cutting Tools
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Code
Cédigo
Kog

526

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CsoiicTBa
gsw | SO | HSSE
529 V3

. GUN
\¥/ | CLASS| NoOsE

w 2 SPIRAL

POINT

7

9
0
ﬂlé @

pgs 270271

Code
Codigo
Koa

528

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CeoiicTBa

Bsw | Iso HSSE
529 V3

\%7 | cLass | 35° V

2| )

77
o

)

/

pgs 270271

Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge

Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI




For general hand tapping.

Tarauds Courts a Main
Pour le taraudage a main général.

0SG GROUP COMPANY Kurze Handgewindebohrer

ﬁ Fir allgemeines Handgewindebohren. #ﬂ l a

World Class Cutting Tools

E Short Hand Taps
i

&%%% [ Machos de roscar a mano cortos
Kon Para roscado manual general.
KopoTKue pyyHble MeTYnKu
531 Py4Hble METYMKM OBLUIEr0 HazHaYeHUA. T‘ﬁ SQUARE
. Code
P;gggg:s Size TPI No. of Flutes Cédigo | Koa
Eigenschaften i
P?opigdades GT?fljlrlsZ _Dze;l:if ?):'c': ‘iﬂﬁe I I2 d1 a Aﬂi:ifl %?:%?gizzn s et-sl—%g gre;u ds TaraIdaESr:}que ; Seconq %2::&':1
CaoiicTBa Tamatio | Dientes por pulgada N.° de Ranuras e Kegel Mittelschneiderii Sy C o neider
Paamep | 3yGbes Ha Atoim Konuectso kanagok Juego de machos de roscado Cono SBegundP Final
HaGop meTunkoB MepBbin Topou YucToBoIn METUMK
BSF 1SO HSS
529 3/16 32 58 16 5 4 3 5310480 5310481 5310482 5310483
1/4 26 66 19 6.3 5 8 5310640 5310641 5310642 5310643
N 5/16 22 72 22 8 6.3 4 5310790 5310791 5310792 5310793
PR CU;SS STFFE’;'ng 3/8 20 80 24 10 8 4 5310950 5310951 5310952 5310953
7/16 18 85 25 8 6.3 4 5311110 5311111 5311112 5311113
1/2 16 89 29 9 7.1 4 5311270 5311271 5311272 5311273
7Y NN 9/16 16 95 30 11.2 9 4 5311430 5311431 5311432 5311433
w glg N 5/8 14 102 32 125 10 4 5311590 5311591 5311592 5311593
3/4 12 112 37 14 11.2 4 5311910 5311911 5311912 5311913
7/8 11 118 38 16 125 4 5312220 5312221 5312222 5312223
1” 10 130 45 18 14 4 5312540 5312541 5312542 5312543
@ 1.1/8 9 138 48 20 16 4 5312860 5312861 5312862 5312863
pgs 270271 1.1/4 9 151 51 22.4 18 4 5313180 5313181 5313182 5313183
1.3/8 8 162 57 25 20 4 5313490 5313491 5313492 5313493
1.1/2 8 170 60 28 22.4 6 5313810 5313811 5313812 5313813
1.5/8 8 170 60 28 224 6 5314120 5314121 5314122 5314123
1.3/4 7 187 67 31.5 25 6 5314450 5314451 5314452 5314453
2” 7 200 70 355 28 6 5315080 5315081 5315082 5315083
Application
Anwendung AI?LE(;\‘EEPESII:IE
Aplicacién
MpumeHeHue
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Short Hand Taps
For general hand tapping.

Tarauds Courts a Main
Pour le taraudage a main général.

Kurze Handgewindebohrer

[ DE | Fur allgemeines Handgewindebohren.

| Machos de roscar a mano cortos
Para roscado manual general.

KopoTKue pyuHble MeTuMKu

[a

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kog

541

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CBoucTBa

ISO
UNC

529 HSS
\&7 | |SO 2 |STRAIGHT
(MY 2B | Rute

7 7 N §
7\

@

pgs 270-271

PyHHbIe METYUKHN O6U.I,er0 Ha3Ha4yeHwuA. SQUARE
Code
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes el
Qaite, | Nemuchmesser | zimmeprozah | I | k| di | a | Awahseden Tap Set Taper | secong | Bottom
Tamafio | _DidmetroNominal | Dientes por pulgada MPEE (REmEs Ges\zitrsld‘li:)arzra;r‘;:\tz TmallerZquue NHEEET =L T Fenzzrc?al:;ider
pasvery(lovibant e el o B et Juego de machos de roscado Cono S;goundf) Final
Ha6op meTumnkoB MepBbiv pon YucToBOM METYMK
No.4 2.84 40 48 11 3.15 25 3 5410280 5410281 5410282 5410283
No.5 3.18 40 48 1 315 25 3 5410320 5410321 5410322 5410323
No.6 3.51 32 50 13 355 238 3 5410350 5410351 5410352 5410353
No.8 4.17 32 53 13 45 355 3 5410420 5410421 5410422 5410423
No.10 4.83 24 58 16 5 4 3 5410480 5410481 5410482 5410483
No.12 5.49 24 62 17 56 45 3 5410550 5410551 5410552 5410553
1/4 20 66 19 6.3 5 3 5410640 5410641 5410642 5410643
5/16 18 72 22 8 6.3 4 5410790 5410791 5410792 5410793
3/8 16 80 24 10 8 4 5410950 5410951 5410952 5410953
7/16 14 85 25 8 6.3 4 5411110 5411111 5411112 5411113
1/2 13 89 29 9 7.1 4 5411270 5411271 5411272 5411273
9/16 12 95 30 11.2 9 4 5411430 5411431 5411432 5411433
5/8 11 102 32 12.5 10 4 5411590 5411591 5411592 5411593
3/4 10 112 37 14 112 4 5411910 5411911 5411912 5411913
718 9 118 38 16 12.5 4 5412220 5412221 5412222 5412223
17 8 130 45 18 14 4 5412540 5412541 5412542 5412543
1.1/8 7 138 48 20 16 4 5412860 5412861 5412862 5412863
1.1/4 7 151 51 224 18 4 5413180 5413181 5413182 5413183
1.3/8 6 162 57 25 20 4 5413490 5413491 5413492 5413493
1.1/2 6 170 60 28 224 6 5413810 5413811 5413812 5413813
1.3/4 5 187 67 315 25 6 5414450 5414451 5414452 5414453
27 4.5 200 70 355 28 6 5415080 5415081 5415082 5415083
Application
Amwendung
Aplicacion
MpumeHeHune
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Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge

Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI




Yellow Band Gun Nose Taps
For machine tapping of through holes in soft materials eg. Aluminium.

Tarauds a Bague Jaune Entrée Gun I
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants

dans des matériaux mous, par ex. I'aluminium L2
0SG GROUP COMPANY ) P . . % l a

Gelbring-Gewindebohrer mit Schilanschnitt

World Class Cutting Tools

Code Fur das maschinelle Gewindebohren von Durchgangsléchern
cédigo in weichen Werkstoffen, wie z. B. Aluminium. Td1 SQUARE
foa | Machos de roscar a maquina con punta helicoidal
dormer (gun nose) de banda amarilla _ I .
5BH s | Para roscado a maquina de orificios pasantes en materiales |
blandos, por ejemplo el aluminio. F;{ l ] R
- MaluMHHbIe METUMKU C NPAMOM CTPYIKEUHOM
Pgope.f:',es KaHaBKOM U NOATOUKOM, KeNTas MapKMpPoBKa
e py | s Hape3aHWs pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX SQUARE
P‘fopiedades B MATKMX MaTepuanax, Takmx Kak antoMUHUIA. Td1
CgoiicTBa
ANSI
UNC | SHANK HSSE Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code
IS0 V3 Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo
LENGTH GroRe Nenndurchmesser Zishne pro Zoll l1 l2 di a Anzahl Schneiden Kon
Tamario Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
TYPE H3 Pasamep | HomuHanbHbIin avametp | Llar, HUTOK Ha AtoWM KonuuecTBo kaHaBOK H3 s
“rlw e
No.4 2.845 40 48 11 3.581 2.79 2 5BH0280 5BH0290
No.5 3.175 40 48 11 3.581 2.79 2 5BH0320 5BH0330
ooy | CUN 77 No.6 3.505 32 50 13 3581  2.79 2 5BH0350 5BH0360
MY sprac ;Ié No.8 4.166 32 53 13 4267 333 2 5BH0420 5BH0430
POINT No.10 4.826 24 58.5 16 4.928 3.86 2 5BH0480 5BH0490
No.12 5.486 24 61 17 5.588 4.19 2 5BH0550 5BH0560
RH |BRIGHT 1/4 20 65 19 6.477 4.85 2 5BH0640 5BH0650
FINISH 5/16 18 70 22 8.077 6.05 2 5BH0790 5BH0800
pas 269 3/8 16 77 24 9677  7.26 3 5BH0950 5BH0960
7116 14 82 25 8.204 6.15 3 5BH1110 5BH1120
1/2 13 87 29 9.322 6.99 3 5BH1270 5BH1280
9/16 12 93 30 10.897 8.18 3 5BH1430 5BH1440
5/8 11 98.5 32 12.192 9.14 3 5BH1590 5BH1600
3/4 10 108 37 14986 11.23 3 5BH1910 5BH1920
7/8 9 119 34 17.704  13.28 3 5BH2220 5BH2230
1” 8 130 45 20.320 15.24 3 5BH2540 5BH2541
1.1/8 7 138 48 22.758  17.07 3 5BH2860 5BH2870
1.1/4 7 146 51 25.933 19.46 8 5BH3180 5BH3190
Available on request Application COPPER |  SOFT BRASS FREE CUTTING STEEL
Disponible sur demande Anwendung “aini. | bR | Seiesne | CAmOMATENSHAE
g;fsggia&:%fa?;g:gao o ATIOMIHAR | et | WAraS AT | NErKOOLAAAATLIAMAR CTAT

[ocmyneH o 3anpocy

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI
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Yellow Band Spiral Flute Taps
For machine tapping of blind holes in soft materials eg. Aluminium.

World Class Cutting Tools

Tarauds a goujure hélicoidale a bague Jaune e h ‘
Pour le taraudage a la machine de trous borgnes dans I
des matériaux mous, par ex. I'aluminium. l a 05G GROUP COMPANY
M Gelbring-Gewindebohrer mit Spiralnut
Fur das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern Code
ﬂ in weichen Werkstoffen, wie z. B. Aluminium. Td1 SQUARE cédigo
| Machos de roscar ranura helicoidal banda amarilla I Kon
Para roscado a maquina de orificios ciegos en materiales [ | |
blandos, por ejemplo el aluminio. F—Z)i l 1 a 5Bc
MalUMHHbIE METYMKM CO CNUPANIbHOM
CTPY}KEUYHOM KaHaBKOIA, }KeNTas MapKMpPOBKa -
py | [NA HapesaHua pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX SQUARE Properties
B MATKMX MaTEpPUaNax, TakmMx Kak atoMUHUIA. Td1 Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
Cgo#icTBa
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code ANSI
Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo UNC sHANK | HSSE
GroRke Nenndurchmesser Zishne pro Zoll l1 l2 di a Anzahl Schneiden Kon 1SO V3
Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras LENGTH
Paamep | HomuHanbHbii avametp | Llar, HUTOK Ha AloM KonuyecTBo kaHaBok
H3 H5
TYPE H3
No.4 2.845 40 48 6 3.581 2.79 2 5BC0280 5BC0290 CBA W H5
No.5 3.175 40 48 6 3.581 2.79 2 5BC0320 5BC0330
No.6 3.505 32 50 8 3.581 2.79 2 5BC0350 5BC0360
No.8 4.166 32 53 8 4267 333 2 5BC0420 5BC0430 \ 607/ 4ooD N
No.10 4.826 24 585 10  4.928 3.6 2 5BC0480 5BC0490 (VVV z N
No.12 5.486 24 61 10 5.588 4.19 2 5BC0550 5BC0560 g
1/4 20 65 12 6.477 4.85 2 5BC0640 5BC0650
5/16 18 70 14 8.077 6.05 2 5BC0790 5BC0800 @ BRIGHT
3/8 16 7 16 9.677 7.26 3 5BC0950 5BC0960 FNISH
7/16 14 82 18 8204 6.15 3 5BC1110 5BC1120 poe269
1/2 13 87 21 9.322 6.99 3 5BC1270 5BC1280
9/16 12 93 22 10.897 8.18 B 5BC1430 5BC1440
5/8 11 98.5 23 12.192 9.14 3 5BC1590 5BC1600
3/4 10 108 25 14986  11.23 8 5BC1910 5BC1920
7/8 9 119 28 17.704  13.28 3 5BC2220 5BC2230
1” 8 130 32 20.320 15.24 8 5BC2540 5BC2550
1.1/8 7 138 36 22.758  17.07 3 5BC2860 5BC2870
1.1/4 7 146 36 25.933 19.46 8 5BC3180 5BC3190
Available on request Application COPPER |  SOFT BRASS FREE CUTTING STEEL
Disponibl sur demande Anwendung “aowNG, | P | WeiMESORG | CAUTOMATENSTANLE
S@féﬁ?&:ﬁ;gﬁg% . Mpwmanasie Ao | e | WANGAR AT | NETKOOBPABATLIBAEMAR CTATS
Hocmynen no 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
E1 SOMTA CATALOGUE 207
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Blue Band Gun Nose Taps
For machine tapping of through holes in tough materials eg. Stainless Steel.

Tarauds a Bague Bleue Entrée Gun

Pour le taraudage a la machine de trous débouchants I y
¢ S TouS
05G GROUP COMPANY dans des matériaux durs, par ex. I'acier inoxydable. l a

World Class Cutting Tools

M. Blauring-Gewindebohrer mit Schélanschnitt I
Code Fur das maschinelle Gewindebohren von
cédigo ﬂ Durchgangsléchern in zéhen Werkstoffen, wie z. B. Edelstahl. T"“ SQUARE
fos | Machos de roscar a maquina con punta
helicoidal dormer (gun nose) de banda azul . I ~
5BG Es | Para roscado a maquina de orificios pasantes |
en materiales resistentes, por ejemplo el acero inoxidable. H{ l ] a
- MaLlrHHbIE MEeTYUKU C NPAMOWN CTPYKEUYHOU
P;OPe.f:',eS KaHaBKOM U NOATOUYKOM, CUHAA MapPKMPOBKa |
e Py | [lnA Hape3aHWA pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B TPYAHOO6- SQUARE
Pfopiedades pabaTbiBaembIx MaTepuanax, TakmMx Kak HepKaBetoLas cTab. Td1
CgoucTBa
ANSI
UNC | SHANK HSSE Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code
1ISO V3 Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo
LENGTH GroRe Nenndurchmesser Zishne pro Zoll l1 l2 di a Anzahl Schneiden Kon
Tamario Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
Paame HomuHanbHLIM anam LLlar, HUTOK Ha AWM KonuuecTBo kaHaBOK
TYPE | 3 ’ P H3 H5
'/ Y
No.4 2.845 40 48 11 3.581 2.79 3 5BG0284 5BG0294
No.5 3.175 40 48 11 3.581 2.79 3 5BG0324 5BG0334
\60%/ ,%JSNE 77 No.6 3.505 32 50 13 3581  2.79 3 5BG0354 5BG0364
MM sprac ;Ié No.8 4.166 32 53 13 4267 333 3 5BG0424 5BG0434
POINT No.10 4.826 24 58.5 16 4.928 3.86 3 5BG0484 5BG0494
No.12 5.486 24 61 17 5.588 4.19 3 5BG0554 5BG0564
@ TiAIN 1/4 20 65 19 6.477 4.85 3 5BG0644 5BG0654
! 5/16 18 70 22 8.077 6.05 8 5BG0794 5BG0804
ps 269 3/8 16 7 24 9.677 7.26 3 5BG0954 5BG0964
7116 14 82 25 8.204 6.15 3 5BG1114 5BG1124
1/2 13 87 29 9.322 6.99 3 5BG1274 5BG1284
9/16 12 93 30 10.897 8.18 3 5BG1434 5BG1444
5/8 11 98.5 32 12.192 9.14 3 5BG1594 5BG1604
3/4 10 108 37 14986 11.23 4 5BG1914 5BG1924
7/8 9 119 34 17.704  13.28 4 5BG2224 5BG2234
1” 8 130 45 20.320 15.24 4 5BG2544 5BG2554
1.1/8 7 138 48 22.758  17.07 4 5BG2864 5BG2874
1.1/4 7 146 51 25.933 19.46 4 5BG3184 5BG3194
Available on request Application STAINLESS STEEL TITANIUM HEAT TREATABLE STEEL
Disponibi sur demande Arwendung iU | T | TATETs D
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO INOXIDABLE TITANIO | ACEROS TRATABLES TERMICAMENTE
. - . N MpumeHeHne HEPKABEIOWAS CTANlb | TUTAH | TEPMWYECKM YNYYLIEHHAS CTANb
Disponible bajo pedido
ﬂocmyneH o 3arnpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
208 E1 SOMTA CATALOGUE
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Blue Band Spiral Flute Taps

For machine tapping of blind holes in tough materials eg. Stainless Steel.

World Class Cutting Tools

Tarauds a goujure hélicoidale a Bague Bleue ‘
Pour le taraudage a la machine de trous borgnes dans des l2 l ‘ a
matériaux durs, par ex. I'acier inoxydable. 05G GROUP COMPANY
M Blauring-Gewindebohrer mit Spiralnut I
Flr das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern Td SQUARE Code
ﬂ in zahen Werkstoffen, wie z. B. Edelstahl. ! Codigo
" Machos de roscar ranurafrlmelicoidal banda azlul I ‘ Kod
Para roscado a maquina de orificios ciegos en materiales Iy
resistentes, por ejemplo el acero inoxidable. N % l a 5BB
MalMnHHbIE MEeTYMKM CO CNUPANIbHOMU
CTPY)KE€UYHOW KaHaBKOM, CUHAA MapKUPOBKa -
py | [N HapesaHua pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX B TPYAHOOO- SQUARE Properties
pabaTbiBaembIx MaTepManax, TakMX Kak HepKaBetLLas cTab. TGH Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CgolicTBa
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code ANSI
Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo UNC sHANK | HSSE
GroRe Nenndurchmesser Zzhne pro Zoll I l2 dx a Anzahl Schneiden Kop 1SO V3
Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras LENGTH
Pasamep | HomuHanbHbI avametp | LLar, HUTOK Ha AOAM KonuuecTBo kaHaBOK H3 s
TYPE H3
No.4 2.845 40 48 6 3.581 2.79 3 5BB0284 5BB0294 CBA VA H5
No.5 3.175 40 48 6 3.581 2.79 8 5BB0324 5BB0334
No.6 3.505 32 50 8 3.581 2.79 3 5BB0354 5BB0364
No.8 4.166 32 58 8 4.267 3.33 & 5BB0424 5BB0434 \ 607 400D NN
No.10 4.826 24 585 10 4928 3.6 3 5BB0484 5BB0494 (VVV z N
No.12 5.486 24 61 10 5.588 4.19 & 5BB0554 5BB0564 g
1/4 20 65 12 6.477 4.85 3 5BB0644 5BB0654
5/16 18 70 14 8.077 6.05 8 5BB0794 5BB0804 @ TIAIN
3/8 16 77 16 9.677 7.26 3 5BB0954 5BB0964
7/16 14 82 18 8204 615 3 5BB1114 5BB1124 P 209
1/2 13 87 21 9.322 6.99 3 5BB1274 5BB1284
9/16 12 93 22 10.897 8.18 3 5BB1434 5BB1444
5/8 11 985 23 12.192  9.14 3 5BB1594 5BB1604
3/4 10 108 25 14,986  11.23 3 5BB1914 5BB1924
718 9 119 28 17.704 13.28 3 5BB2224 5BB2234
1~ 8 130 32 20.320 15.24 4 5BB2544 5BB2554
1.1/8 7 138 36 22.758  17.07 4 5BB2864 5BB2874
1.1/4 7 146 36 25.933 19.46 4 5BB3184 5BB3194
Avai|ab|e on request Applica‘tion STAINLESS STEEL TITANIUM HEAT TREATABLE STEEL
Di bl d d Anwendung ACIER INOXYDABLE TITANE TRAITEMENT$ THERMIQUES ACIER
Lil;[;l:glar(;jfu Lnfer;ngaen ¢ Aplicacion Acssgﬁhso%;ksm T.lr'l"xullqo ACEROS‘%&?’X;&ES?ZE::I&AMENTE
. - . N MpuMeHeHne HEPXABEIOLLAS CTANb | TUTAH TEPMUYECKM YNYYLIEHHARA CTAMNb
Disponible bajo pedido
Hocmynen o 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
E1 SOMTA CATALOGUE 209
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Green Band Gun Nose Taps
For machine tapping of through holes in carbon steels.

Tarauds a Bague Verte Entrée Gun
Pour le taraudage a la machine de trous h

FR | 4é i
05G GROUP COMPANY débouchants dans des aciers au carbone.

World Class Cutting Tools

| 1 &

l2
M Griinring-Gewindebohrer mit Schilanschnitt
Code Fur das maschinelle Gewindebohren von I
codigo ﬂ Durchgangsléchern in Kohlenstoffstahlen. T
P - SQUARE
fos | Machos de roscar a maquina con punta di
helicoidal dormer (gun nose) de banda verde |
SBJ s | Para roscado a maquina de orificios K 1 o
pasantes en aceros al carbono. I ] R
- MaluMHHbIe METUMKU C NPAMOM CTPYIKEUHOM l
P;gﬁ’)ﬁgé‘:s KaHaBKOI M NOATOUYKOMN, 3e/iIeHasA MapKUPOBKa I
) PY | lna Hape3aHMA pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX
E;?ggiseﬂ:jfin B YI1€POAMUCTbIX CTaNAX. Td1 SQUARE
CsoiicTBa
ANSI
unc | SHANK | HSSE Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code
1ISO V3 Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo
LENGTH GroRke Nenndurchmesser Zishne pro Zoll l1 l2 di a Anzahl Schneiden Kop
Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
Pa3wme HoMuHanbHbI avam LLiar, HUTOK Ha AtoWM KonuyecTBo kaHaBOk
TYPE | 3 ’ P H3 H5
“* luNn
No.4 2.845 40 48 11 3.581 2.79 3 5BJ0280 5BJ0290
No.5 3.175 40 48 11 3.581 2.79 3 5BJ0320 5BJ0330
. GUN .
\60%/ NOSE glz No.6 3.505 32 50 13 3.581 2.79 3 5BJ0350 5BJ0360
w SPIRAL 00 No.8 4.166 32 53 13 4.267 3.33 3 5BJ0420 5BJ0430
POINT No.10 4.826 24 58.5 16 4.928 3.86 3 5BJ0480 5BJ0490
No.12 5.486 24 61 17 5.588 4.19 3 5BJ0550 5BJ0560
@ TiN 1/4 20 65 19 6.477 4.85 3 5BJ0640 5BJ0650
! 5/16 18 70 22 8.077 6.05 3 5BJ0790 5BJ0800
P= 269 3/8 16 77 24 9.677 7.26 3 5BJ0950 5BJ0960
7/16 14 82 25 8.204 6.15 3 5BJ1110 5BJ1120
1/2 13 87 29 9.322 6.99 3 5BJ1270 5BJ1280
9/16 12 93 30 10.897 8.18 3 5BJ1430 5BJ1440
5/8 11 98.5 32 12.192 9.14 4 5BJ1590 5BJ1600
3/4 10 108 37 14986  11.23 4 5BJ1910 5BJ1920
718 9 119 34 17.704  13.28 4 5BJ2220 5BJ2230
1” 8 130 45 20.320 15.24 4 5BJ2540 5BJ2550
1.1/8 7 138 48 22,758  17.07 4 5BJ2860 5BJ2870
1.1/4 7 146 51 25.933 19.46 4 5BJ3180 5BJ3190
Available on request Application CARBON STEEL COPPER FREE CUTTING STEEL
Disponible sur demande Anwendung KOHLENSTOFFSTAHL | KUPFER | AUTOWATENSTAHIE | ALLGEMENE
Lieferbar auf Anfrage e aon TEROIICTAR CTARS | MEAb | METKOOBPABATIBAEMAR CTATIS
Disponible bajo pedido Mpumenenme YrnEPon
ﬂocmyneH o 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Green Band Spiral Flute Taps
For machine tapping of blind holes in carbon steels.

Tarauds a goujure hélicoidale a Bague Verte
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants
dans des aciers au carbone.

World Class Cutting Tools

L)i
I 0SG GROUP COMPANY
M Griinring-Gewindebohrer mit Spiralnut
Fur das maschinelle Gewindebohren von wa SQUARE Code
ﬂ Sackléchern in Kohlenstoffstahlen. | Cédigo
- 1
L Machos de roscar ranura helicoidal banda verde I Koa
Para roscado a maquina de orificios ciegos en aceros al carbono. l a 5BE
MaluMHHbIE MeTYMKU CO CNUPasIbHON I
oy | CTRY’KEUHOIi KAaHaBKOA, 3eNeHas MapKUPOBKa
[na Hape3aHuA pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX B YIIEPOAMUCTbIX CTaNAX. Td1 SQUARE .
Properties
Propriétés
Eigenschaften
) ) ) Propiedades
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code CeoiicTBa
Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo
GroRke Nenndurchmesser Zshne pro Zoll l1 l2 d a Anzahl Schneiden Kop ANSI
Tamario Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras SHANK HSSE
Pasamep | HomuHanbHbii avametp | LUar, HUTOK Ha AtoM KonuuyecTBo kaHaBOK UNC 1SO
H3 H5 v3
LENGTH
No.4 2.845 40 48 6 3.581 2.79 3 5BE0280 5BE0290
No.5 3.175 40 48 6 3581 279 3 5BE0320 5BE0330 CcBA TYPE | |3
No.6 3.505 32 50 8 3581 279 3 5BE0350 5BE0360 UNI| =
No.8 4.166 32 53 8 4.267 8188 8 5BE0420 5BE0430
No.10 4.826 24 58.5 10 4.928 3.86 3 5BE0480 5BE0490 - 35°V
No.12 5.486 24 61 10 5588  4.19 3 5BE0550 5BE0560 WNR W
1/4 20 65 12 6.477 4.85 3 5BE0640 5BE0650 w ﬂ AN
5/16 18 70 14 8.077 6.05 8 5BE0790 5BE0800
3/8 16 77 16 9.677 7.26 3 5BE0950 5BE0960
7/16 14 82 18 8.204 6.15 8 5BE1110 5BE1120 @ TiN
1/2 13 87 21 9.322 6.99 3 5BE1270 5BE1280 pgs 269
9/16 12 93 22 10.897 8.18 8 5BE1430 5BE1440
5/8 11 98.5 23 12.192 9.14 3 5BE1590 5BE1600
3/4 10 108 25 14986 11.23 4 5BE1910 5BE1920
718 9 119 28 17.704  13.28 4 5BE2220 5BE2230
1” 8 130 32 20.320 15.24 4 5BE2540 5BE2550
1.1/8 7 138 36 22.758 17.07 4 5BE2860 5BE2870
1.1/4 7 146 36 25.933 19.46 4 5BE3180 5BE3190
Available on request Agalllesiiton CACERDOUX | CUNRE |  AGERSDEDECOLLETAGE | GENERAL
Disponible sur demande T":’Ii’;g:g:]g KOMLENSTOFFSTAHL | KUPFER AUTOMATENSTAHLE ALLGEMEINE
Userbar auf Anage it | oo, | T | e,
[HocmyneH o 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHape3Hblie
WHCTPYMEHTbI
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Red Band Gun Nose Taps

For machine tapping of through holes in high tensile materials eg. Tool Steel.
Tarauds a Bague Rouge Entrée Gun .

s ; ; o
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants Iy
05G GROUP COMPANY dans des matériaux a résistance élevée, par ex. I'acier a outils. l a

World Class Cutting Tools

M Rotring-Gewindebohrer mit Schélanschnitt I
Code Fur das maschinelle Gewindebohren von Durchgangsléchern
Cédigo ﬂ in hochzugfesten Werkstoffen, wie z. B. Werkzeugstahl. Td1 SQUARE
LR ™™ Machos de roscar a maquina con punta
helicoidal dormer (gun nose) de banda roja I
5BF s | Para roscado a maquina de orificios pasantes en materiales | ‘
altamente maleables, por ejemplo el acero de herramientas. ;ﬁ l ‘ a
- MaLlrHHbIE MEeTYUKU C NPAMOWN CTPYKEUYHOU
P;OPQF:'?S KaHaBKOM U NOATOUKOM, KpacHaA MapKMpPOBKa I
S py | Ans Hape3aHWs pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUSX B TPYAHOO06- SQUARE
P‘fopiedades pabaTbiBaembIx MaTepuanax, TakMx Kak MHCTPYMEHTaIbHas CTasb. Td1
CBoiicTBa
ANSI
UNC | SHANK HSSE Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code
IS0 V3 Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo
LENGTH GroRe Nenndurchmesser Zishne pro Zoll l1 l2 di a Anzahl Schneiden Kon
Tamario Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
Pasamep | HomuHanbHbIin avametp | Llar, HUTOK Ha AtoWM KonuuecTBo kaHaBOK
cea | YPE| m3 H3 H5
H HS No.4 2.845 40 48 11 3.581 2.79 3 5BF0280 5BF0290
No.5 3.175 40 48 11 3.581 2.79 3 5BF0320 5BF0330
\60%/ N%JSNE 77 No.6 3.505 32 50 13 3581  2.79 3 5BF0350 5BF0360
MY | sprac | 41 No.8 4.166 32 53 13 4267 333 3 5BF0420 5BF0430
POINT No.10 4.826 24 58.5 16 4.928 3.86 3 5BF0480 5BF0490
No.12 5.486 24 61 17 5.588 4.19 3 5BF0550 5BF0560
@ TiAIN 1/4 20 65 19 6.477 4.85 3 5BF0640 5BF0650
! 5/16 18 70 22 8.077 6.05 8 5BF0790 5BF0800
po 269 3/8 16 77 24 9677  7.26 4 5BF0950 5BF0960
7116 14 82 25 8.204 6.15 4 5BF1110 5BF1120
1/2 13 87 29 9.322 6.99 4 5BF1270 5BF1280
9/16 12 93 30 10.897 8.18 4 5BF1430 5BF1440
5/8 11 98.5 32 12.192 9.14 4 5BF1590 5BF1600
3/4 10 108 37 14986 11.23 4 5BF1910 5BF1920
7/8 9 119 34 17.704  13.28 4 5BF2220 5BF2230
1” 8 130 45 20.320 15.24 4 5BF2540 5BF2550
1.1/8 7 138 48 22.758  17.07 4 5BF2860 5BF2870
1.1/4 7 146 51 25.933 19.46 4 5BF3180 5BF3190
Available on request Application TOUGH TREATABLE STEEL TOOL STEEL (ALLOY) TITANIUM
Disponible sur demande Anwendung ACIER RESISTANT « TOUGH STEEL » ACIER OUTIL (ALLIE) TITANE
P . . HOCHFESTER STAHL WERKZEUGSTAHL (LEGIERT) TITAN
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO MALEABLE TENAZ /ACERO PARA HERRAMIENTAS (ALEACIONES) |  TITANIO
N : ; ) Mpumenenne TPYHOOBPABATLIBAEMAS CTAflb | MHCTPYMEHTAIIbHAS CTAMb (CTIIAB) | TUTAH
Disponible bajo pedido
HocmyneH o 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Red Band Spiral Flute Taps

For machine tapping of blind holes in high tensile materials eg. Tool Steel.
Tarauds a goujure hélicoidale a Bague Rouge

Pour le taraudage a la machine de trous debouchants
dans des matériaux a résistance élevée, par ex. I'acier a outils.

M Rotring-Gewindebohrer mit Spiralnut
ﬂ Fur das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern

[

World Class Cutting Tools

F%

OSG GROUP COMPANY

Code
in hochzugfesten Werkstoffen, wie z. B. Werkzeugstahl. Td1 SQUARE Cédigo
L__| Machos de roscar ranura helicoidal banda roja Ko
Para roscado a maquina de orificios pasantes en materiales P Iy .
altamente maleables, por ejemplo el acero de herramientas. I SBA
a
MaLwWHHbIE METYMKU CO cnupaanOM l
CTPY}KEUYHOM KaHaBKOI, KpacHaa MapKMpPOBKa | -
py | [N HapesaHua pesbbbl B IyXUX OTBEPCTUAX B TPYAHOO6- Properties
pabaTbiBaeMbIx MaTepuranax, Takmx Kak MHCTPYMEHTaIbHan CTalb. Td1 SQUARE Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CgolicTBa
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code ANSI
Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo UNC sHANK | HSSE
GroRke Nenndurchmesser Zishne pro Zoll l1 l2 di a Anzahl Schneiden Kon 1SO V3
Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras LENGTH
Paamep | HomuHanbHbii avametp | Llar, HUTOK Ha AloM KonuuyecTBo kaHaBOK H3 s
TYPE H3
No.4 2.845 40 48 6 3.581 2.79 3 5BA0280 5BA0290 CBA H H5
No.5 3.175 40 48 6 3.581 2.79 3 5BA0320 5BA0330
No.6 3.505 32 50 8 3.581 2.79 3 5BA0350 5BA0360
No.8 4.166 32 58] 8 4.267 3.33 3 5BA0420 5BA0430 \ 603/ 15° YN
No.10 4.826 24 585 10  4.928 3.6 3 5BA0480 5BA0490 (VVV N
No.12 5.486 24 61 10 5.588 4.19 8 5BA0550 5BA0560
1/4 20 65 12 6.477 4.85 3 5BA0640 5BA0650
5/16 18 70 14 8.077 6.05 3 5BA0790 5BA0800 @ TiAIN
3/8 16 77 16 9.677 7.26 4 5BA0950 5BA0960
7/16 14 82 18 8204 6.15 4 5BA1110 5BA1120 poe269
1/2 13 87 21 9.322 6.99 4 5BA1270 5BA1280
9/16 12 93 22 10.897 8.18 4 5BA1430 5BA1440
5/8 11 98.5 23 12.192 9.14 4 5BA1590 5BA1600
3/4 10 108 25 14,986  11.23 4 5BA1910 5BA1920
7/8 9 119 28 17.704  13.28 4 5BA2220 5BA2230
1 8 130 32 20.320 15.24 4 5BA2540 5BA2550
1.1/8 7 138 36 22.758 17.07 4 5BA2860 5BA2870
1.1/4 7 146 36 25.933 19.46 4 5BA3180 5BA3190
A\/ai|ab|e on request AppliCatiOn TOUQH TREATABLE STEEL TOOL STEEL (ALLOY) TITANIUM
Disponible sur demande Anwendung e esrem e | wemkzEuGSTARL (LEGERT T
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO MALEABLE TENAZ ACERO PARA HERRAMIENTAS (ALEACIONES) |  TITANIO
Disponible bajo pedido npumeueuue TPYAHOOBPABATbIBAEMAS CTANb WHCTPYMEHTANbHAS CTASb (CNJAB) TUTAH
[ocmyneH o 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
E1 SOMTA CATALOGUE 213
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White Band Spiral Flute Taps

For machine tapping of blind holes or through holes in Cast Iron.
Tarauds a goujure hélicoidale a bague blanche K h

o
Pour le taraudage a la machine de trous l2 l a
05G GROUP COMPANY borgnes ou débouchants dans de la fonte.

WeiRring-Gewindebohrer mit Spiralnut

World Class Cutting Tools

Code Fur das maschinelle Gewindebohren von
codigo Durchgangs- oder Sackléchern in Gusseisen. T‘“ SQUARE
od | Machos de roscar ranura helicoidal banda blanca ‘ h ‘
Para roscado a maquina de orificios Ip
5BD ciegos o pasantes de hierro de fundicion. l a
MalUMHHbIE METYMKMU CO CMUPAZIbHOW CTPYIKEUYHOM
- KaHaBKoi, 6enaa mapKupoBKa
PPI'OPQfE[eS PY | N HapesaHua pe3bbbl B FyXMX U CKBO3HBIX OTBEPCTUAX B YyryHE. Td1 SQUARE
roprietes
Eigenschaften
Propiedades
CgoucTBa ) i i
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code
ANSI Taille Diameétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Codigo
UNC sHANK | HSSE GroRe Nenndurchmesser Zshne pro Zoll Il l2 di a Anzahl Schneiden Koa
1SO v3 Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
LENGTH Pasvep | HomuHanbHbii guametp | Llar, HUTOK Ha AlonM Konuyecteo kaHaBok H3 H5
TYPE H3 No.4 2.845 40 48 6 3.581 2.79 3 5BD0285 5BD0295
CBA GG 5 No.5 3.175 40 48 6 3581 279 3 5BD0325 5BD0335
No.6 3.505 32 50 8 3.581 2.79 3 5BD0355 5BD0365
No.8 4.166 32 53 8 4.267 3.33 8 5BD0425 5BD0435
\ 60/ 15 Elg No.10 4.826 24 58.5 10 4.928 3.86 3 5BD0485 5BD0495
MY A2 | Noiz 5.486 24 61 10 5588 419 3 5BDO0555 5BDO0565
1/4 20 65 12 6.477 4.85 3 5BD0645 5BD0655
. 5/16 18 70 14 8.077 6.05 8 5BD0795 5BD0805
N §
W @ TiAIN 38 16 77 16 9677 1.26 4 5BD0955 5BD0965
7/16 14 82 18 8.204 6.15 4 5BD1115 5BD1125
1/2 13 87 21 9.322 6.99 4 5BD1275 5BD1285
9/16 12 93 22 10.897 8.18 4 5BD1435 5BD1445
5/8 11 98.5 23 12.192 9.14 4 5BD1595 5BD1605
pgs 269 3/4 10 108 25 14986 11.23 4 5BD1915 5BD1925
718 9 119 28 17.704  13.28 4 5BD2225 5BD2235
1” 8 130 32 20.320 15.24 4 5BD2545 5BD2555
1.1/8 7 138 36 22.758 17.07 4 5BD2865 5BD2875
1.1/4 7 146 36 25.933 19.46 4 5BD3185 5BD3195
Available on request Application CASTIRON
Disponible sur demande Anwendung GUSSEISEN
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion HIERRO FUNDIDO
Disponible bajo pedido MNpumeHetie o
[Hocmyner no 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
24 E1 SOMTA CATALOGUE
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Gun Nose Short Machine Taps
For machine tapping of through holes.

Tarauds Machine Courts Entrée Gun
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants.

Kurze Maschinengewindebohrer mit Schalanschnitt

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kog

545

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CsoiicTBa
unc | 1SO | HSSE
529 V3
o GUN
Ve | 1so2 | Nose
w 2B SPIRAL
POINT
'
pgs 270-271
Code
Coédigo
Kon
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CeoiicTBa
unc | IS0 | HSSE
529 V3
oy | soq | 3500
® ||/
Ny
pgs 270271

e ] Fur das maschinelle Gewindebohren von Durchgangslochern.
1 Machos de roscar a maquina _ h ‘
g | con punta helicoidal dormer (gun nose) I
Para roscado a maquina de orificios pasantes. l a
KOpOTKMe MaLUUHHbIE MEeTYUKU
C NPAMOMN KaHaBKOM M NOATOYKOM
PY | [1nsl MaLIMHHOTO Hape3aHus pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTHUSX. T‘“ SQUARE
Size Nominal Diameter TPI No. of Flutes
Taille Diameétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Code
GroRe Nenndurchmesser Zihne pro Zoll l1 l2 d1 a Anzahl Schneiden Cadigo
Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras Kon
Pasmep HomuHanbHbI AnameTp Lar, HUTOK Ha aUM KonuuecTBo kaHaBOK
No.6 3.51 32 50 13 3.55 2.8 3 5450350
No.8 4.17 32 53 13 4.5 3.55 3 5450420
No.10 4.83 24 58 16 5 4 3 5450480
No.12 5.49 24 62 17 5.6 4.5 3 5450550
1/4 20 66 19 6.3 5 3 5450640
5/16 18 72 22 8 6.3 3 5450790
3/8 16 80 24 10 8 3 5450950
7116 14 85 25 8 6.3 3 5451110
1/2 13 89 29 9 7.1 3 5451270
9/16 12 95 30 11.2 9 5] 5451430
5/8 11 102 32 12.5 10 4 5451590
3/4 10 112 37 14 11.2 4 5451910
718 9 118 38 16 12.5 4 5452220
1” 8 130 45 18 14 4 5452540
Application CENERAL
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacion OBLEE
MpumeHeHune
Spiral Flute Short Machine Taps
For machine tapping of blind holes.
l Tarauds machine courts goujure hélicoidale
Pour le taraudage a la machine de trous borgnes.
Kurze Maschinengewindebohrer mit Spiralnut ’
[ be | Flr das maschinelle Gewindebohren von Sackl6chern. k | ‘
. 2
| Machos de roscar con ranura espiral F—ﬂ l a
Para roscado a maquina de orificios ciegos.
KOpOTKMe MaLWlUHHbIE MEeTYUKU COo
oy CNUPaNbHOM CTPYXKEUHOWN KaHABKOM SQUARE
[Nna MalWwmrHHOro HapesaHua pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX. TCH
Size Nominal Diameter TPI No. of Flutes
Taille Diameétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Code
GroRe Nenndurchmesser Zéhne pro Zoll 5 l2 d1 a Anzahl Schneiden Codigo
Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras Kon
Pa3smep HomuHanbHbI AnameTp LUar, HUTOK Ha ANM KonuyecTBo kaHaBoOK
No.6 3.51 32 50 13 3.55 2.8 3 5460350
No.8 4.17 32 53 13 4.5 3.55 3 5460420
No.10 4.83 24 58 16 5 4 3 5460480
No.12 5.49 24 62 17 5.6 4.5 3 5460550
1/4 20 66 19 6.3 5 3 5460640
5/16 18 72 22 8 6.3 3 5460790
3/8 16 80 24 10 8 3 5460950
7/16 14 85 25 8 6.3 3 5461110
1/2 13 89 29 9 7.1 3 5461270
9/16 12 95 30 11.2 9 3 5461430
5/8 11 102 32 12.5 10 3 5461590
3/4 10 112 37 14 11.2 4 5461910
7/8 9 118 38 16 12.5 4 5462220
1” 8 130 45 18 14 4 5462540
Application cENERAL
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacion OBLLUEE
MpumeHeHune
E1 SOMTA CATALOGUE 215
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Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI




For general hand tapping.

Tarauds Courts a Main
Pour le taraudage a main général.

0SG GROUP COMPANY Kurze Handgewindebohrer

ﬁ Fir allgemeines Handgewindebohren. #ﬂ l a

World Class Cutting Tools

E Short Hand Taps
i

&%%i == Machos de roscar a mano cortos
Kon Para roscado manual general.
KopoTKue pyuHble MeTuMKu
551 Py4Hble METYMKM OBLUIEr0 HazHaYeHUA. T‘ﬁ SQUARE
Propertis - T
Ei:;(r)'nzgsz\eftsen Si; € N%m?rle?um\ea}er Dents-;:'lpouce '\r\llot.JeOfOEIlthESss
Propiedades ;?;jléee Nenndurchmesser Zihne pro Zoll Iy 12 du a An.zahIgSch%eiden Tap Set Taper Second Bottom
CsoncTBa Tamafio | DiametroNominal | Dientes por pulgada N.° de Ranuras G:vi::dieb?r:?:riztz Tafalfé;z?'que M Ferti[g;?cr::;ider
Pasmep | HoMAHANLHLIA AMaveTp LI LR e Juego de machos de roscado Cono Segunduo Final
Ha6op meTunkos MepBbIn Eiopod YucTosoii MeTuMK
unk | 1SO | Les
529 No.4 2.85 48 48 11 315 25 3 5510280 5510281 5510282 5510283
No.5 3.18 44 48 11 315 25 3 5510320 5510321 5510322 5510323
N No.6 3.51 40 50 13 355 238 3 5510350 5510351 5510352 5510353
M '52082 SLF:_/S'?:T No.8 417 36 53 13 45 355 3 5510420 5510421 5510422 5510423
No.10 4.83 32 58 16 5 4 3 5510480 5510481 5510482 5510483
No.12 5.49 28 62 17 56 45 3 5510550 5510551 5510552 5510553
T NN 1/4 28 66 19 6.3 5 3 5510640 5510641 5510642 5510643
w glg 5/16 24 69 19 8 6.3 4 5510790 5510791 5510792 5510793
3/8 24 76 20 10 8 4 5510950 5510951 5510952 5510953
7/16 20 82 22 8 6.3 4 5511110 5511111 5511112 5511113
1/2 20 84 24 9 7.1 4 5511270 5511271 5511272 5511273
@ 9/16 18 90 25 112 9 4 5511430 5511431 5511432 5511433
pgs 270271 5/8 18 95 25 12.5 10 4 5511590 5511591 5511592 5511593
3/4 16 104 29 14 112 4 5511910 5511911 5511912 5511913
7/8 14 113 33 16 12.5 4 5512220 5512221 5512222 5512223
1” 12 120 35 18 14 4 5512540 5512541 5512542 5512543
1.1/8 12 127 37 20 16 4 5512860 5512861 5512862 5512863
1.1/4 12 137 37 224 18 4 5513180 5513181 5513182 5513183
1.3/8 12 144 39 25 20 4 5513490 5513491 5513492 5513493
1.1/2 12 149 39 28 224 6 5513810 5513811 5513812 5513813
Application
Anwendung AI?LE(;\‘EEPESII:IE
Aplicacién
MpumeHeHue
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
216 E1 SOMTA CATALOGUE
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Yellow Band Gun Nose Taps
For machine tapping of through holes in soft materials eg. Aluminium.

World Class Cutting Tools

Tarauds a Bague Jaune Entrée Gun I ‘
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants |
dans des matériaux mous, par ex. I'aluminium. ;ﬂ l ‘ a 05G GROUP COMPANY
M Gelbring-Gewindebohrer mit Schélanschnitt
Flr das maschinelle Gewindebohren von Durchgangslochern Code
ﬂ in weichen Werkstoffen, wie z. B. Aluminium. Codigo
ds SQUARE g
1 Machos de roscar a maquina con punta helicoidal Ko
dormer (Eun nose) de banda amarilla I ‘
s | Para roscado a maquina de orificios pasantes en materiales | 5BU
blandos, por ejemplo el aluminio. ;ﬁ l ‘ .
MaLKrHHbIE MEeTYUKM C NPAMOWN CTPYKEUYHOMN -
KaHaBKOM U NOATOUKOM, KeNTas MapKMpPoBKa PQOP‘*.'T?,"’S
Py | Ans Hape3aHWs pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX SQUARE I et
B MATKWMX MaTepuanax, Takmx Kak antoMUHUIA. Td1 pgopiedades
CeoiicTBa
ANSI
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code UNF | SHANK HSSE
Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo 1ISO V3
GroRe Nenndurchmesser Zihne pro Zoll l1 l2 di a Anzahl Schneiden Kon LENGTH
Tamario Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
Paawme HomuHanbHLIM gnam LLlar, HUTOK Ha AWM KonuyecTtBo KaHaBOK
’ ™ H3 H5 TYPE | 3
lw e
No.4 2.845 48 48 11 3.581 2.79 2 5BU0280 5BU0290
No.5 3.175 44 48 11 3.581 2.79 2 5BU0320 5BU0330
No.6 3.505 40 50 13 3581  2.79 2 5BU0350 5BU0360 \eoy | CUN 77
No.8 4.166 36 53 13 4267  3.33 2 5BU0420 5BU0430 (VY| spiral élé
No.10 4.826 32 58.5 16 4.928 3.86 2 5BU0480 5BU0490 POINT
No.12 5.486 28 61 17 5.588 4.19 2 5BU0550 5BU0560
1/4 28 65 19 6.477 4.85 2 5BU0640 5BU0650 @ BRIGHT
5/16 24 70 22 8.077 6.05 2 5BU0790 5BU0800 FANISH
3/8 24 77 24 9677 726 3 5BU0950 5BU0960 P 209
7116 20 82 25 8.204 6.15 3 5BU1110 5BU1120
1/2 20 87 29 9.322 6.99 3 5BU1270 5BU1280
9/16 18 93 30 10.897 8.18 3 5BU1430 5BU1440
5/8 18 98.5 32 12.192 9.14 3 5BU1590 5BU1600
3/4 16 108 37 14986 11.23 3 5BU1910 5BU1920
7/8 14 119 34 17.704  13.28 3 5BU2220 5BU2230
1” 12 130 45 20.320 15.24 B 5BU2540 5BU2550
1.1/8 12 138 48 22.758  17.07 3 5BU2860 5BU2870
1.1/4 12 146 51 25.933 19.46 8 5BU3180 5BU3190
Available on request Application COPPER SOFT BRASS FREE CUTTING STEEL
Disponible sur demande Anwendung ‘Ao, | Ko | weEsne | AroarEReTALE
giesfs;gia&:“bfa?g‘gggsm e ATIOMIHAR | e | WAAS AT | NEKGOEPAEATLIBATMAR CTAL
ﬂocmyneH o 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHape3Hblie
WHCTPYMEHTbI
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Yellow Band Spiral Flute Taps
For machine tapping of blind holes in soft materials eg. Aluminium.

World Class Cutting Tools

Tarauds a goujure hélicoidale a bague Jaune h ‘
Pour le taraudage a la machine de trous borgnes dans Ip
05G GROUP COMPANY des matériaux mous, par ex. I'aluminium. - - l a
M Gelbring-Gewindebohrer mit Spiralnut
Code Fur das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern
cédigo ﬂ in weichen Werkstoffen, wie z. B. Aluminium. Td1 SQUARE
Kon L__| Machos de roscar ranura helicoidal banda amarilla I
Para roscado a maquina de orificios ciegos en materiales [ | |
5BN blandos, por ejemplo el aluminio. F—Z)i l ‘ a
MalUMHHbIE METYMKM CO CNUPANIbHOM
- CTPY)XEeUYHOW KaHaBKOM, YKeNTas MapKUpPOBKa
Properties py | ANA HapesaHua pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX SQUARE
Propriétés B MATKWUX MaTepManax, TakmMx Kak atoMUHUIA. Td1
Eigenschaften
Propiedades
CgoucTBa
ANSI Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code
UNF sHANK | HSSE Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo
1SO v3 GroRe Nenndurchmesser Zzhne pro Zoll I l2 d1 a Anzahl Schneiden Kop
LENGTH Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
Pasamep | HomuHanbHbIi avametp | LUar, HUTOK Ha AloAM KonuuyecTBo KaHaBOK H3 s
TYPE H3
CBA w H5 No.4 2.845 48 48 6 3.581 2.79 2 5BN0280 5BN0290
No.5 3.175 44 48 6 3.581 2.79 2 5BN0320 5BN0330
No.6 3.505 40 50 8 3.581 2.79 2 5BN0350 5BN0360
\607 | 40° YN No.8 4.166 36 58] 8 4.267 3883 2 5BN0420 5BN0430
(VY N No.10 4.826 32 585 10 4928  3.86 2 5BN0480 5BN0490
No.12 5.486 28 61 10 5.588 4.19 2 5BN0550 5BN0560
1/4 28 65 12 6.477 4.85 2 5BN0640 5BN0650
@ BRIGHT 5/16 24 70 14 8.077 6.05 2 5BN0790 5BN0800
FINISH 3/8 24 77 16 9.677 7.26 3 5BN0950 5BN0960
pos 269 7/16 20 82 18 8204 6.5 3 5BN1110 5BN1120
1/2 20 87 21 9.322 6.99 3 5BN1270 5BN1280
9/16 18 93 22 10.897 8.18 8 5BN1430 5BN1440
5/8 18 98.5 23 12.192 9.14 3 5BN1590 5BN1600
3/4 16 108 25 14986 11.23 8 5BN1910 5BN1920
7/8 14 119 28 17.704  13.28 3 5BN2220 5BN2230
1” 12 130 32 20.320 15.24 8 5BN2540 5BN2550
1.1/8 12 138 36 22.758  17.07 3 5BN2860 5BN2870
1.1/4 12 146 36 25933 19.46 8 5BN3180 5BN3190
Available on request Application COPPER SOFT BRASS FREE CUTTING STEEL
Disponible sur demande B ‘Ao | KupreR @%?g:ﬁé’si‘?ﬁé AR roTERSTACLE
H 1 on
g;fsgziaglgtga?;g:gao Npamenome A s, | WATKAA TATYHb | METKOOBPABATLIBAEMAR CTATI
Hocmynen no 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Pour le taraudage a la machine de trous débouchants
dans des matériaux durs, par ex. I'acier inoxydable.

Blauring-Gewindebohrer mit Schalanschnitt

Blue Band Gun Nose Taps

For machine tapping of through holes in tough materials eg. Stainless Steel.
Tarauds a Bague Bleue Entrée Gun

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Fur das maschinelle Gewindebohren von Code
Durchgangslochern in zéhen Werkstoffen, wie z. B. Edelstahl. TC“ SQUARE Cédigo
™™ Machos de roscar a maquina con punta Kod
helicoidal dormer (gun nose) de banda azul . I ~
Es | Para roscado a maquina de orificios pasantes | SBT
en materiales resistentes, por ejemplo el acero inoxidable. H{ ] a
MaLlMHHbIE MEeTYUKM C NPAMOWN CTPYKEeYHOU -
KaHaBKOIi M NOATOYKOM, CUHAA MapKUPOBKa | Properties
Py | [lnA Hape3aHWA pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B TPYAHOO6- SQUARE I e
pabaTbiBaembix MaTepuanax, TakMx Kak HepasetoLas cTanb. Td1 P?opiedades
CeoiicTBa
ANSI
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code UNF | SHANK HSSE
Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo IS0 V3
GroRe Nenndurchmesser Zihne pro Zoll l1 l2 di a Anzahl Schneiden Kon LENGTH
Tamario Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
Pasmep | HomuHanbHbI guametp | LUar, HUTOK Ha Atoim KonuyecTso kaHaBok TYPE
H3 H5 H3
VA
No.4 2.845 48 48 11 3.581 2.79 3 5BT0284 5BT0294
No.5 3.175 44 48 11 3.581 2.79 8 5BT0324 5BT0334
No.6 3.505 40 50 13 3581 279 3 5BT0354 5BT0364 \ooy | GUN |y
OSE glg
No.8 4.166 36 53 13 4267 333 3 5BT0424 5BT0434 (V"M sprac | B4
No.10 4.826 32 58.5 16 4.928 3.86 3 5BT0484 5BT0494 POINT
No.12 5.486 28 61 17 5.588 4.19 8 5BT0554 5BT0564
1/4 28 65 19 6.477 4.85 3 5BT0644 5BT0654 @ TIAIN
5/16 24 70 22 8.077 6.05 8 5BT0794 5BT0804 !
3/8 24 77 24 9677 726 3 5BT0954 5BT0964 P 209
7116 20 82 25 8.204 6.15 3 5BT1114 5BT1124
1/2 20 87 29 9.322 6.99 3 5BT1274 5BT1284
9/16 18 93 30 10.897 8.18 3 5BT1434 5BT1444
5/8 18 98.5 32 12.192 9.14 3 5BT1594 5BT1604
3/4 16 108 37 14986  11.23 4 5BT1914 5BT1924
7/8 14 119 34 17.704  13.28 4 5BT2224 5BT2234
1” 12 130 45 20.320 15.24 4 5BT2544 5BT2554
1.1/8 12 138 48 22.758  17.07 4 5BT2864 5BT2874
1.1/4 12 146 51 25.933 19.46 4 5BT3184 5BT3194
Available on request Application STAINLESS STEEL TITANIUM HEAT TREATABLE STEEL
Disponible sur demande Anwendung e | T | VERGOTONGSSTAIL
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO INOXIDABLE TITANIO | ACEROS TRATABLES TERMICAMENTE
Disponible bajo pedldo IOLLAA CTANb TUTAH TEPMUYECKW YNYYLIEHHASA CTANb
[Hocmynen no 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
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Blue Band Spiral Flute Taps

For machine tapping of blind holes in tough materials eg. Stainless Steel.

World Class Cutting Tools

Tarards a gdoujurle héliﬁo'l'dgle a B%gue Blgue g |
Pour le taraudage a la machine de trous borgnes dans des 2 ‘
05G GROUP COMPANY matériaux durs, par ex. I'acier inoxydable. l @
s Blauring-Gewindebohrer mit Spiralnut I
Code Fur das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern Td SQUARE
codigo ﬂ in zahen Werkstoffen, wie z. B. Edelstahl. !
foa | Machos de roscar ranura helicoidal banda azul e h ‘
Para roscado a maquina de orificios ciegos en materiales I
5BM resistentes, por ejemplo el acero inoxidable. l a
MaLwWHHbIE METYUKU CO chpaanoﬁ
- CTPY)XE€UYHOW KaHaBKOM, CUHAS MapKUPOBKa
Properties py | [N HapesaHua pesbbbl B IyXUX OTBEPCTUAX B TPYAHOO6- SQUARE
Propriétés pabaTbiBaembIx MaTepPUanax, TakMX Kak HepKaBetoLas cTab. TGH
Eigenschaften
Propiedades
CgoiicTBa
ANSI Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code
UNF sHANK | HSSE Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo
1SO v3 GroRe Nenndurchmesser Zzhne pro Zoll I l2 d1 a Anzahl Schneiden Kop
LENGTH Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
Pasamep | HomuHanbHbIi avametp | LUar, HUTOK Ha AloAM KonuuyecTBo KaHaBOK H3 s
TYPE H3
CBA VA H5 No.4 2.845 48 48 6 3.581 2.79 3 5BM0284 5BM0294
No.5 3.175 44 48 6 3.581 2.79 8 5BM0324 5BM0334
No.6 3.505 40 50 8 3.581 2.79 3 5BMO0354 5BM0364
\607 | 40° YN No.8 4.166 36 58] 8 4.267 3883 3 5BM0424 5BM0434
(VY N No.10 4.826 32 585 10 4928  3.86 3 5BM0484 5BM0494
No.12 5.486 28 61 10 5.588 4.19 8 5BM0554 5BM0564
1/4 28 65 12 6.477 4.85 3 5BM0644 5BM0654
@ TiAIN 5/16 24 70 14 8.077 6.05 8 5BM0794 5BM0804
3/8 24 7 16 9.677 7.26 3 5BM0954 5BM0964
P 209 7/16 20 82 18 8204 6.5 3 5BM1114 5BM1124
1/2 20 87 21 9.322 6.99 3 5BM1274 5BM1284
9/16 18 93 22 10.897 8.18 8 5BM1434 5BM1444
5/8 18 98.5 23 12.192 9.14 3 5BM1594 5BM1604
3/4 16 108 25 14986 11.23 8 5BM1914 5BM1924
7/8 14 119 28 17.704  13.28 3 5BM2224 5BM2234
1” 12 130 32 20.320 15.24 4 5BM2544 5BM2554
1.1/8 12 138 36 22.758  17.07 4 5BM2864 5BM2874
1.1/4 12 146 36 25933 19.46 4 5BM3184 5BM3194
Available on request Application STAINLESS STEEL TITANIUM HEAT TREATABLE STEEL
Di bl d d Anwendung ACIER INOXYDABLE TITANE TRAITEMENT$ THERMIQUES ACIER
Lil;;')alzglar(ijlJ Lnf??gin ¢ Aplicacion ACESDoElthﬁSkBLE T.II-'II'Z:I'\\‘O ACERos\{rii?'ngggig;m&\msms
. . . N MpumeHeHne HEPXKABEIOWAS CTANb |  TUTAH TEPMUYECKV YNYYLIEHHAS CTANb
Disponible bajo pedido

JHocmyneH no 3anpocy

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI
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Green Band Gun Nose Taps
For machine tapping of through holes in carbon steels.

World Class Cutting Tools

Tarauds a Bague Verte Entrée Gun
ZOEr le IF\arauddage édla machine de t[,ous h \
ébouchants dans des aciers au carbone.
OUC ) i g ) 2 l ‘ a 0SG GROUP COMPANY
M Griinring-Gewindebohrer mit Schilanschnitt
Flr das maschinelle Gewindebohren von I Code
ﬂ Durchgangsléchern in Kohlenstoffstahlen. Codigo
.. Tm SQUARE Kon
=1 Machos de roscar a maquina con punta
helicoidal dormer (gun nose) de banda verde
s | Para roscado a maquina de orificios h | 5BV
pasantes en aceros al carbono. I ‘ .
MaLKrHHbIE MEeTYUKM C NPAMOWN CTPYKEUYHOMN l -
KaHaBKoO U nop;rgqxoﬁ, 3eneHas MapKUpPOBKa I P;g";‘)ﬁgzs
PY | lnA Hape3aHMA pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX B )
YINepoAMUCTbIX CTaNAX. Td1 SQUARE E;?g;is:dhaadf:"
Cgo#icTBa
ANSI
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code UNF | SHANK | HSSE
Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo 1ISO V3
GroRe Nenndurchmesser Zihne pro Zoll l1 l2 di a Anzahl Schneiden Kon LENGTH
Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
Pasmep | HomuHanbHbI avametp | LUar, HUTOK Ha gonm Konuuecteo kaHaBok TYPE
H3 H5 CBA UNI :g
No.4 2.845 48 48 11 3.581 2.79 3 5BV0280 5BV0290
No.5 3.175 44 48 11 3.581 2.79 3 5BV0320 5BV0330
No.6 3.505 40 50 13 3581 279 3 5BV0350 5BV0360 \ooy | GUN |y
OSE glg
No.8 4.166 36 53 13 4267 333 3 5BV0420 5BV0430 (V"M sprac | B4
No.10 4.826 32 58.5 16 4.928 3.86 3 5BV0480 5BV0490 POINT
No.12 5.486 28 61 17 5.588 4.19 3 5BV0550 5BV0560
1/4 28 65 19 6.477 4.85 3 5BV0640 5BV0650 @ TiN
5/16 24 70 22 8.077 6.05 B 5BV0790 5BV0800 !
3/8 24 77 24 9677 726 3 5BV0950 5BV0960 P 209
7116 20 82 25 8.204 6.15 B 5BV1110 5BV1120
1/2 20 87 29 9.322 6.99 3 5BV1270 5BV1280
9/16 18 93 30 10.897 8.18 8 5BV1430 5BV1440
5/8 18 98.5 32 12.192 9.14 4 5BV1590 5BV1600
3/4 16 108 37 14986 11.23 4 5BV1910 5BV1920
7/8 14 119 34 17.704  13.28 4 5BV2220 5BV2230
17 12 130 45 20.320 15.24 4 5BV2540 5BV2550
1.1/8 12 138 48 22.758  17.07 4 5BV2860 5BV2870
1.1/4 12 146 51 25.933 19.46 4 5BV3180 5BV3190
Available on request Application CARBON STEEL COPPER FREE CUTTING STEEL
Disponible sur demande Anwendung KOHLENSTORESTAHL | KUPFER A NDTOMATENSTAHLE ALLCEMEINE
Liefrtar aut Aniage e A, | ST | e i
Disponible bajo pedido Mpumenenme
HocmyneH o 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHape3Hblie
WHCTPYMEHTbI
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Green Band Spiral Flute Taps
For machine tapping of blind holes in carbon steels.

World Class Cutting Tools

Tarauds a goujure hélicoidale a Bague Verte Ip
Pour le taraudage a la machine de trous dgebouchants - l a
05G GROUP COMPANY dans des aciers au carbone. I
M Griinring-Gewindebohrer mit Spiralnut
Code Fur das maschinelle Gewindebohren von Td1 SQUARE
codigo ﬂ Sackléchern in Kohlenstoffstahlen. |
1
Kon L1 Machos de roscar ranura helicoidal banda verde I
5BK Para roscado a maquina de orificios ciegos en aceros al carbono. % l a
MaluMHHbIe MeTYMKU CO CNUPasIbHOMU I
by | CTPY?KEUHOIA KaHABKOIA, 3e/1IeHas MapKMpPOBKa
. [na Hape3aHuA pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX B YIIEPOAMUCTbIX CTaNAX. Td1 SQUARE
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades ) ) )
CoiicTea Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code
Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo
ANSI GroRe Nenndurchmesser Zshne pro Zoll l1 l2 d1 a Anzahl Schneiden Kop
sHANK | HSSE Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
UNF 1SO V3 Pasamep | HomuHanbHbiin avametp | LUar, HUuTOK Ha AtoM KonuuyecTBo kaHaBOK
LENGTH H3 H5
No.4 2.845 48 48 6 3.581 2.79 3 5BK0280 5BK0290
cBa | PE | m3 No.5 3.175 44 48 6 3581 279 3 5BK0320 5BK0330
UNI| = No.6 3.505 40 50 8 3581 279 3 5BK0350 5BK0360
No.8 4.166 36 53 8 4.267 8188 8 5BK0420 5BK0430
- 35°V No.10 4.826 32 58.5 10 4.928 3.86 3 5BK0480 5BK0490
e V0 No.12 5.486 28 61 10 5588  4.19 3 5BK0550 5BK0560
o 7|
A = 1/4 28 65 12 6.477 4.85 3 5BK0640 5BK0650
5/16 24 70 14 8.077 6.05 8 5BK0790 5BK0800
3/8 24 77 16 9.677 7.26 3 5BK0950 5BK0960
@ TiN 7/16 20 82 18 8.204 6.15 8 5BK1110 5BK1120
pgs 269 1/2 20 87 21 9.322 6.99 3 5BK1270 5BK1280
9/16 18 93 22 10.897 8.18 3 5BK1430 5BK1440
5/8 18 98.5 23 12.192 9.14 3 5BK1590 5BK1600
3/4 16 108 25 14986 11.23 4 5BK1910 5BK1920
718 14 119 28 17.704  13.28 4 5BK2220 5BK2230
1” 12 130 32 20.320 15.24 4 5BK2540 5BK2550
1.1/8 12 138 36 22.758 17.07 4 5BK2860 5BK2870
1.1/4 12 146 36 25.933 19.46 4 5BK3180 5BK3190
Available on request RllE o CACERDOUX | CONRE |  ACKRSDEDECOLLETAGE | GeENERAL
Qisponible sur demande T";’S;g:i)’:]g KOHLENSTOFFSTAHL | KUPFER AUTOMATENSTAHLE ALLGEMEINE
ggf;gz:ﬁ;g:gzo MpmoronHe YIMEPOIMCTAR CTARL | MEMb | METKOORPABATLIBAEMAR CTA
HocmyneH o 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Red Band Gun Nose Taps

Tarauds a Bague Rouge Entrée Gun

[

For machine tapping of through holes in high tensile materials eg. Tool Steel.

Pour le taraudage a la machine de trous débouchants
FR | dans des matériaux a résistance élevée, par ex. l'acier a outils.

S

-
-V

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

M Rotring-Gewindebohrer mit Schélanschnitt
Fur das maschinelle Gewindebohren von Durchgangsléchern Code
ﬂ in hochzugfesten Werkstoffen, wie z. B. Werkzeugstahl. Td1 SQUARE cédigo
™™ Machos de roscar a maquina con punta Kod
helicoidal dormer (gun nose) de banda roja I
s | Para roscado a maquina de orificios pasantes en materiales | ‘ 5Bs
altamente maleables, por ejemplo el acero de herramientas. ;ﬁ l ‘ a
MaLlMHHbIE MEeTYUKM C NPAMOWN CTPYKEeYHOU -
KaHaBKOIi M NOATOYKOM, KpacHaA MapKMPOBKa I Properties
py | Ans Hape3aHWs pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUSX B TPYAHOO06- SQUARE I e
pabaTbiBaemblx MaTepuanax, Takux Kak MHCTPYMeHTabHas CTasb. Td1 F,?opiedades
Cgo#icTBa
ANSI
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code UNF | SHANK HSSE
Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo IS0 V3
GroRe Nenndurchmesser Zihne pro Zoll l1 l2 di a Anzahl Schneiden Kon LENGTH
Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
Pasamep | HomuHanbHbii avametp | Llar, HUTOK Ha AtoWM KonuuecTBo kaHaBOK TYPE
H3 H5 CBA H3
No.4 2.845 48 48 11 3.581 2.79 3 5BS0280 5BS0290 H HS
No.5 3.175 44 48 11 3.581 2.79 8 5BS0320 5BS0330
No.6 3.505 40 50 13 3581 279 3 5BS0350 5BS0360 veoy | CUN 77
No.8 4.166 36 53 13 4267  3.33 3 5BS0420 5BS0430 (VY| spiral élé
No.10 4.826 32 58.5 16 4.928 3.86 3 5BS0480 5BS0490 POINT
No.12 5.486 28 61 17 5.588 4.19 8 5BS0550 5BS0560
1/4 28 65 19 6.477 4.85 3 5BS0640 5BS0650 @ TIAIN
5/16 24 70 22 8.077 6.05 8 5BS0790 5BS0800 !
3/8 24 77 24 9677 726 4 5BS0950 5BS0960 P> 269
7116 20 82 25 8.204 6.15 4 5BS1110 5BS1120
1/2 20 87 29 9.322 6.99 4 5BS1270 5BS1280
9/16 18 93 30 10.897 8.18 4 5BS1430 5BS1440
5/8 18 98.5 32 12.192 9.14 4 5BS1590 5BS1600
3/4 16 108 37 14986  11.23 4 5BS1910 5BS1920
7/8 14 119 34 17.704  13.28 4 5BS2220 5BS2230
17 12 130 45 20.320 15.24 4 5BS2540 5BS2550
1.1/8 12 138 48 22.758  17.07 4 5BS2860 5BS2870
1.1/4 12 146 51 25.933 19.46 4 5BS3180 5BS3190
Available on request Application TOUGH TREATABLE STEEL TOOL STEEL (ALLOY) TITANIUM
Disponibe sur demande Anwendung PO IR | JOBole,, | T
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion ACERO MALEABLE TENAZ /ACERO PARA HERRAMIENTAS (ALEACIONES) |  TITANIO
Disponible bajo pedido Mpumenenne TPYHOOBPABATLIBAEMAS CTANlb | MHCTPYMEHTANbHAS CTAMb (CTIIAB) | TUTAH
[HocmyneH o 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
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Red Band Spiral Flute Taps

For machine tapping of blind holes in high tensile materials eg. Tool Steel.

World Class Cutting Tools

Tarauds a goujure hélicoidale a Bague Rouge _ 3 ~
Pour le taraudage a la machine de trous debouchants |
05G GROUP COMPANY - dans des matériaux a résistance élevée, par ex. I'acier a outils. 2 l a
M Rotring-Gewindebohrer mit Spiralnut I
Code Fur das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern
Cédigo ﬂ in hochzugfesten Werkstoffen, wie z. B. Werkzeugstahl. T‘“ SQUARE
LR L__| Machos de roscar ranura helicoidal banda roja
Para roscado a maquina de orificios pasantes en materiales _ Ih ‘
SBL altamente maleables, por ejemplo el acero de herramientas. I
a
MalUMHHbIE METYMKM CO CNUPANIbHOM l
- CTPY)KeUYHOW KaHaBKOM, KpacHas MapKUpPOBKa |
Properties py | [N HapesaHua pe3bbbl B IyXUX OTBEPCTUAX B TPYAHOO6-
Propriétés pabaTbiBaemblx MaTepuanax, Takmx Kak MHCTPYMeHTasibHas CTaslb. Td1 SQUARE
Eigenschaften
Propiedades
CBoiicTBa
ANSI Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code
UNF sHANK | HSSE Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Cadigo
1SO V3 GroRe Nenndurchmesser Zihne pro Zoll I l2 di a Anzahl Schneiden Kon
LENGTH Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras
Pasamep | HomuHanbHbIi avametp | LUar, HUTOK Ha AloAM KonuuyecTBo KaHaBOK H3 s
TYPE H3
CBA H H5 No.4 2.845 48 48 6 3.581 2.79 3 5BL0280 5BL0290
No.5 3.175 44 48 6 3.581 2.79 & 5BL0320 5BL0330
No.6 3.505 40 50 8 3.581 2.79 3 5BL0350 5BL0360
\607 | 15 N No.8 4.166 36 58] 8 4.267 3883 8 5BL0420 5BL0430
(VY N No.10 4.826 32 585 10 4928  3.86 3 5BL0480 5BL0490
No.12 5.486 28 61 10 5.588 4.19 & 5BL0550 5BL0560
1/4 28 65 12 6.477 4.85 3 5BL0640 5BL0650
@ TiAIN 5/16 24 70 14 8.077 6.05 8 5BL0790 5BL0800
3/8 24 7 16 9.677 7.26 4 5BL0950 5BL0960
P 269 7/16 20 82 18 8204 6.5 4 5BL1110 5BL1120
1/2 20 87 21 9.322 6.99 4 5BL1270 5BL1280
9/16 18 93 22 10.897 8.18 4 5BL1430 5BL1440
5/8 18 98.5 23 12.192 9.14 4 5BL1590 5BL1600
3/4 16 108 25 14986 11.23 4 5BL1910 5BL1920
7/8 14 119 28 17.704  13.28 4 5BL2220 5BL2230
1” 12 130 32 20.320 15.24 4 5BL2540 5BL2550
1.1/8 12 138 36 22.758  17.07 4 5BL2860 5BL2870
1.1/4 12 146 36 25933 19.46 4 5BL3180 5BL3190
Available on request Application TOUGH TREATABLE STEEL TOOL STEEL (ALLOY) TITANIUM
DiS onible sur demande Anwendung ACIER RESISTANT « TOUGH STEEL » ACIER OUTIL (ALLIE) TITANE
Lief'o)arbar auf Anfrage Aplicacion ACERG MA_EABLE TENAZ ACER%i?eﬁil;gim&'}%ﬁ&igoms) TITANIO
Disponible bajo pedido npumeueuue TPYAHOOBPABATbIBAEMAS CTANb WHCTPYMEHTANbHAS CTANb (CNJIAB) TUTAH
ﬂocmyneH o 3arpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
224 E1 SOMTA CATALOGUE

shaping your dreams WORLD CLASS CUTTING TOOLS




White Band Spiral Flute Taps

For machine tapping of blind holes or through holes in Cast Iron.

World Class Cutting Tools

Tarauds a goujure hélicoidale a bague blanche h
Pour le taraudage a la machine de trous
borgnes ou débouchants dans de la fonte.

WeiRring-Gewindebohrer mit Spiralnut

OSG GROUP COMPANY

Flr das maschinelle Gewindebohren von Code
Durchgangs- oder Sackléchern in Gusseisen. Td1 SQUARE Cédigo
=1 Machos de roscar ranura helicoidal banda blanca ‘ I1 ‘ foa
Para roscado a maquina de orificios Ip
ciegos o pasantes de hierro de fundicion. l a 5BP
MaLUMHHbIE METYMKM CO CMUPANIbHOW CTPYIKEUHOM
KaHaBKoii, 6enaa mapKupoBKa -
PY | na Hape3aHNa pe3bbbl B IyXMX 1 CKBO3HbLIX OTBEPCTMAX B UyryHE. TCH SQUARE P;'OP?TES
roprietes
Eigenschaften
Propiedades
CgolicTBa
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Code
Taille Diameétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Coédigo ANSI
GroRe Nenndurchmesser Zihne pro Zoll I l2 d1 a Anzahl Schneiden Kop UNF sHANK | HSSE
Tamario Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras 1SO v3
Pasvep | HomuHanbHbii guametp | Llar, HUTOK Ha AlonM Konuyectso kaHaBok H3 H5 LENGTH
No.4 2.845 48 48 6 3.581 2.79 3 5BP0285 5BP0295 TYPE H3
No.5 3.175 44 48 6 3581 279 3 5BP0325 5BP0335 CBA GG 5
No.6 3.505 40 50 8 3.581 2.79 3 5BP0355 5BP0365
No.8 4.166 36 53 8 4.267 3.33 8 5BP0425 5BP0435
No.10 4.826 32 58.5 10 4.928 3.86 3 5BP0485 5BP0495 \ 60 15 élg
No.12 5.486 28 61 10 5588 419 3 5BP0555 5BP0565 M i
1/4 28 65 12 6.477 4.85 3 5BP0645 5BP0655
5/16 24 70 14 8.077 6.05 8 5BP0795 5BP0805
3/8 24 77 16 9677  7.26 4 5BP0955 5BP0965 - @ Ti
N iAIN
7/16 20 82 18 8.204 6.15 4 5BP1115 5BP1125 =
1/2 20 87 21 9.322 6.99 4 5BP1275 5BP1285
9/16 18 93 22 10.897 8.18 4 5BP1435 5BP1445
5/8 18 98.5 23 12.192 9.14 4 5BP1595 5BP1605
3/4 16 108 25) 14986 11.23 4 5BP1915 5BP1925 pgs 269
718 14 119 28 17.704  13.28 4 5BP2225 5BP2235
1” 12 130 32 20.320 15.24 4 5BP2545 5BP2555
1.1/8 12 138 36 22.758 17.07 4 5BP2865 5BP2875
1.1/4 12 146 36 25.933 19.46 4 5BP3185 5BP3195
Available on request Application CASTIRON
Disponible sur demande Anwendung GUSSEISEN
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion HIERRO FUNDIDO
Disponible bajo pedido MpumeHcHue e
HocmyneH no 3anpocy
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
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World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Eigenschaften

For machine tapping of through holes.

Tarauds Machine Courts Entrée Gun
Pour le taraudage a la machine de trous débouchants.

Kurze Maschinengewindebohrer mit Schilanschnitt

E Gun Nose Short Machine Taps
|

5] Fur das maschinelle Gewindebohren von Durchgangslochern.
&%%i ™ Machos de roscar a maquina _ I |
Kon gs | con punta helicoidal dormer (gun nose) Iz
Para roscado a maquina de orificios pasantes. l a
555 KopoTkne malinMHHble MeTYUKU
C NPAMOM KaHaBKOM M NOATOYKOM
PY | [1nsl MaLIMHHOTO Hape3aH1s pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTHUSX. T‘“ SQUARE
Properties
Propriétés
Eigenschaften Size Nominal Diameter TPI No. of Flutes
Propiedades Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Code
CeoucTBa GroRe Nenndurchmesser Zihne pro Zoll I1 l2 du a Anzahl Schneiden Cédigo
Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras Kon
SS Pasmep HomuHanbHbI AnameTp LLlar, HUTOK Ha AWM KonunuecTBo kaHaBOK
UNF !l_’szc; HV3E No.4 2.85 48 48 1 3.15 25 3 5550280
No.5 3.18 44 48 11 3.15 2.5 3 5550320
GUN No.6 3.51 40 50 13 3.55 2.8 3 5550350
\ 60/ ISO2 | NOSE No.8 4.17 36 58 13 4.5 3.55 & 5550420
(MY 287 | spiraL No.10 4.83 32 58 16 5 4 3 5550480
POINT No.12 5.49 28 62 17 5.6 45 3 5550550
1/4 28 66 19 6.3 5 3 5550640
glg @ 5/16 24 69 19 8 6.3 B 5550790
a2 o 3/8 24 76 20 10 8 3 5550950
* 7116 20 82 22 8 6.3 3 5551110
1/2 20 84 24 9 7.1 3 5551270
9/16 18 90 25 11.2 9 B 5551430
5/8 18 95 25 12.5 10 4 5551590
3/4 16 104 29 14 11.2 4 5551910
718 14 113 33 16 12.5 4 5552220
17 12 120 85 18 14 4 5552540
Application CENERAL
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacion OBLEE
MpumeHeHue
Code Spiral Flute Short Machine Taps
codigo For machine tapping of blind holes.
K . . P
oA l Tarauds machine courts goujure hélicoidale
556 Pour le taraudage a la machine de trous borgnes.
— Kurze Maschinengewindebohrer mit Spiralnut ;
[oe | Fur das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern. e | >
. 2
Properties L Machos de roscar con ranura espiral F—ﬂ | 1 a
Propriétés Para roscado a maquina de orificios ciegos.

Propiedades Kopon(ue N‘|'aLLIVIHHbIe MgT'-WIKVI co .
CeoucTBa CNUpasibHOU CTPYXXE€YHOU KaHaBKOU SQUARE
PY | [lnst MalwmHHOro Hape3aHusA pe3bbbl B IyXMX OTBEPCTUAX. TCH
ungE | 1SsO | HSSE
529 v3 Size Nominal Diameter TPI No. of Flutes
Taille Diamétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Code
GroRe Nenndurchmesser Zahne pro Zoll I l2 di a Anzahl Schneiden Cadigo
\ 60/ 1SO 2 35° V Tamafio Didmetro NPminaI Dientes por pulgasla N.° de Ranuras Kog
w B W Pa3smep HomuHanbHBI AnameTp LUar, HUTOK Ha AuM KonuyecTtBo kaHaBoOK
4 No.4 2.85 48 48 11 3.15 25 3 5560280
No.5 3.18 44 48 11 3.15 25 3 5560320
§.§ @ No.6 3.51 40 50 13 3.55 2.8 3 5560350
A No.8 4.17 36 58] 13 4.5 BI55) 3 5560420
P 27027 No.10 4.83 32 58 16 5 4 3 5560480
No.12 5.49 28 62 17 5.6 4.5 3 5560550
1/4 28 66 19 6.3 5 3 5560640
5/16 24 69 19 8 6.3 3 5560790
3/8 24 76 20 10 8 3 5560950
7/16 20 82 22 8 6.3 B8 5561110
1/2 20 84 24 9 7.1 3 5561270
9/16 18 90 25 11.2 9 8 5561430
5/8 18 95 25 12.5 10 3 5561590
3/4 16 104 29 14 11.2 4 5561910
718 14 113 33 16 12.5 4 5562220
17 12 120 35 18 14 4 5562540
Threading Tools
-Outlls de -flletage AE]B\:;:?;L%" e
Gewindeschneidwerkzeuge Aplicacion OBILEE
Herramientas de roscado Tpnmetetue
Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI
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Parallel Pipe Taps

For hand or machine tapping of through or blind holes.

Tarauds au pas du gaz pour Filetage paralléle
Pour le taraudage a main ou a la machine de trous débouchants ou borgnes.

World Class Cutting Tools

Bl Gewindebohrer fiir zylindrische Rohrgewinde l ‘ 05G GROUP COMPANY
[oe | Fur das manuelle oder maschinelle Gewindebohren Ip
von Durchgangs- oder Sacklochern. % l a Code
Machos de conducto paralelo e
Para roscado manual o a maquina de orificios pasantes o ciegos.
MeTuuKkM Ana TpyGHbIX LUAUHAPUYECKUX pe3bb 571
PY | MalUmMHHO-pyYHbIE METUYMKM ANA CKBO3HbIX MM FYXUX OTBEPCTUIA. Td1 SQUARE
Code Prope_rties
i . Cédigo | Ko _Proprletes
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes Epl'gen'scdhzﬁen
i Diameétre Nominal Dents par pouce N. d ropiedades
g?:)uﬂee Nenischineser Zéhne pro Zol B I di a P e Tap Set Taper Bottom CgolicTea
Tamario Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras Sets de tarauds Taraud conique Dernier
Paswiep | HOMMHanLHbIi auamerp | LLiar, HUTOK Ha AtoiM | o [ e Gewindebohrersatz Kegel Fertigschneider
Juego de machos de roscado Cono Final BSP 1SO
Hab6: ! ] 4 ]
aGop MeTu4MKoB lepBbIii MCTOBOWM MeTHYMK 2284 HSS
1/8 9.728 28 59 15 8 6.3 4 5710320 5710321 5710323
1/4 13.157 19 67 19 10 8 4 5710640 5710641 5710643 X BS 949
3/8 16.662 19 75 21 12.5 10 4 5710950 5710951 5710953 \55/ 1982 STRAIGHT
12 20.955 14 87 26 16 125 4 5711270 5711271 5711273 (Y oamra| FLUTE
5/8 22.911 14 91 26 18 14 4 5711590 5711591 5711593
3/4 26.441 14 96 28 20 16 4 5711910 5711911 5711913 i S
7/8 30.201 14 102 29 224 18 4 5712220 5712221 5712223 w glg S\l\\§
1”7 33.249 11 109 33 25 20 6 5712540 5712541 5712543 — -
1.1/4 41.910 11 119 36 31.5 25 6 5713170 5713171 5713173
1.1/2 47.803 11 125 37 8515 28 6 5713810 5713811 5713813
1.3/4 53.746 11 132 39 35.5 28 6 5714450 5714451 5714453 @
27 59.614 11 140 41 40 BillS 6 5715080 5715081 5715083 pgs 270-271
2.1/4 65.710 11 142 42 40 31.5 6 5715720 5715721 5715723
2.1/2 75.184 11 153 45 45 8515) 6 5716350 5716351 5716353
3” 87.884 11 164 48 50 40 6 5717620 5717621 5717623
Application ——
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacién OBLUEE
MpumeHeHue
| Gun Nose Short Machine Pipe Taps Code
For machine tapping of through holes. codigo

Tarauds Machine Courts Entrée Gun Kon

Pour le taraudage a la machine de trous débouchants. 573

ms Gewindebohrer Einschnittgewindebohrer
[DE | Fur das maschinelle Gewindebohren von Durchgangsléchern. I

N
L_| Machos de roscar a maquina con punta 2 Properties
helicoidal (gun nose) | a Propriétés

Para roscado a maquina de orificios pasantes. Eigenschaften
Propiedades

KOpOTKMe MeTYUKKN gna prﬁHbIX CeoiicTBa
Py UUNUHAOPUYECKUX p63b6 SQUARE
,ﬂ,ﬂﬂ MaLlUMHHOIo Hape3aHua pe3b6b| B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX. Td1 HSSE
BSP 1SO
2284 | V3
Size Nominal Diameter TPI No. of Flutes
Taille Diameétre Nominal Dents par pouce N. de gougures Code . BS 949 GUN
GroRe Nenndurchmesser Zahne pro Zoll [F l2 du a Anzahl Schneiden Cadigo \857 NOSE
Tamafio Diametro Nominal Dientes por pulgada N.° de Ranuras Kop w 1982 SPIRAL
Pasmep HomuHanbHbI AnameTp LLlar, HATOK Ha AUM KonuuecTBo kaHaBoOK PART 3| poinT
1/8 9.728 28 59 15 8 6.3 3 5730320
1/4 13.157 19 67 19 10 8 3 5730640 ZI%
7 | (RH
3/8 16.662 19 75 21 12.5 10 4 5730950 —
12 20.955 14 87 26 16 1255 4 5731270 pos 27027
3/4 26.441 14 96 28 20 16 4 5731910
Application
Anwendung ALGLEQ'EE,\;{QEE
Aplicacion OBLLEE
MpumeHeHue
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI
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Taper Pipe Hand Taps

For hand or machine tapping of through or blind holes.

Tarauds a Main Pour Filetage Conique
Pour le taraudage a main ou a la machine de trous débouchants ou borgnes.

Handgewindebohrer fiir kegelige Rohrgewinde h \

=

World Class Cutting Tools

0OSG GROUP COMPANY

Fur das manuelle oder maschinelle Gewindebohren l2
Code von Durchgangs- oder Sacklochern. I id* a
C‘,’(‘:E° Machos de roscar a mano de conducto cénico 3
Para roscado manual o a maquina de orificios pasantes o ciegos.
575 MeTunKkM ana Tpy6HbIX KOHUYECKUX pe3bb |
PY | MawWmnHHO-pyYHbIE METYMKM A1 CKBO3HBIX MW [IYXMX OTBEPCTUIA. GAUGE PLANE | SQUARE
Properties Code
E.P’°p"ﬁteﬁs Cédigo | Ko
lgenschatten Size | Nominal Diameter at Guage Plane TPI No. of Flutes
Propiedades Taille Diamétre Nominal Calibre plat Dents par pouce N. de gougures
CeoiicTBa GroRe Nenndurchmesser an Messebene Zzhne pro Zoll l1 l2 I3 di a Anzahl Schneiden Tap Set Taper Bottom
Tamafio | Didmetro Nominal en Plano de Calibrador | Dientes por pulgada N.° de Ranuras Sets de tarauds Taraud conique Dernier
Pasmep 7 7] LLiar; HATOK Ha AtoiM KaHaBOK i ersatz Kegel Fertigschneider
1S o Juego de machos de roscado Cono Final
BSPT 2284 Hss Ha6op meTunkoB MNepBbiin YucToBOW METUMK
1/8 9.728 28 59 15 10.1 8 6.3 3 5750320 5750321 5750323
) BS 949 1/4 13.157 19 67 19 5 10 8 5 5750640 5750641 5750643
\857 1982 STRAIGHT 3/8 16.662 19 75 21 154 125 10 5 5750950 5750951 5750953
(™ PART 3| FUTE 1/2 20.955 14 87 26 205 16 125 5 5751270 5751271 5751273
3/4 26.441 14 96 28 218 20 16 5 5751910 5751911 5751913
S 1” 33.249 11 109 33 26 25 20 5 5752540 5752541 5752543
w N @ 1.1/4 41.910 11 119 36 283 315 25 7 5753170 5753171 5753173
1.1/2 47.803 11 125 37 283 355 28 7 5753810 5753811 5753813
2" 59.614 11 140 41 327 40 315 7 5755080 5755081 5755083
Application
pgs 270-271 Anwendung Py
Aplicacion OBLLEE
MpumeHeHue
Code | Parallel Pipe Taps
codigo For hand or machine tapping of through or blind holes.
Kon . N
Tarauds au pas du gaz pour Filetage paralléle
581 Pour le taraudage a main ou a la machine de trous débouchants ou borgnes.
M Gewindebohrer fiir zylindrische Rohrgewinde h ‘
ot | Flir das manuelle oder maschinelle Gewindebohren Ip
b P von Durchgangs- oder Sacklochern. —% l a
roperties [
Propriétés Machos de conducto paralelo
Eigenschaften Para roscado manual o a maquina de orificios pasantes o ciegos.
Propiedad
EOBTEQ:B:S MeTunkm ana pr6HbIX UUNUHAOPUYECKUX pe3b6
PY | MawnHHO-pyYHbIE METYMKM 418 CKBO3HbIX AW FIYXMX OTBEPCTUIA. wa SQUARE
1SO
NP
S | 2284 | HSS ——
) . Cadigo | Kog
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes
" il Diamétre Nominal Dents par pouce N. di
\eoy | ANSH gy | Jalle | Nenndurchmesser | Zahnepro ol [l I, dh a | Anzah Schneiden Tap Set laper, ECHon
MY B9 | rute Tamafio | DiametroNominal |Dientes por pulgada MPEDRAI et Tamlfe;(;“que Feniz?c?'ﬁémer
1979 Pesheplf[HoumansrsitiasameEl{leariia R A TS (= A Juego de machos de roscado Cono Final
HaGop meTumnkoB MepBbIi YucToBoW MeTUMK
w ;Ig S\\g 1/8 10.272 27 59 15 8 6.3 4 5810320 5810321 5810323
a2 | N\ 1/4 13.571 18 67 19 10 8 4 5810640 5810641 5810643
3/8 17.054 18 75 21 12.5 10 4 5810950 5810951 5810953
1/2 21.224 14 87 26 16 12.5 4 5811270 5811271 5811273
@ 3/4 26.568 14 96 28 20 16 4 5811910 5811911 5811913
pgs 270-271 1 33.228 115 109 33 25 20 6 5812540 5812541 5812543
1.1/4 41.986 115 119 36 315 25 6 5813170 5813171 5813173
1.1/2 48.054 115 125 37 5.5 28 6 5813810 5813811 5813813
27 60.091 115 140 41 40 315 6 5815080 5815081 5815083
Application CENERAL
Anwendung ALLGEMEINE
Aplicacion
MpumeHeHue
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
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Taper Pipe Taps

Tarauds au

For hand or machine tapping of through or blind holes.

as du gaz pour Filetage Conique
Pour le taraudage a main ou a la machine de trous débouchants ou borgnes.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Code
Cédigo
Kop

585

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CsoiicTBa

1SO

NPT 2284

HSS

ANSI
B94.9
1979

\ 607/

hadd

STRAIGHT
FLUTE

7

N
N

NN
NN\
/=

W e

pgs 270-271

Code
Codigo
Koa

591

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CeoucTea

1ISO
BA

529 @ HSS
Ny STRAIGHT
VAV [ MEDIUM | e

.
.
/

7
G
]
w ‘

pgs 270271

I Gewindebohrer fiir kegelige Rohrgewinde h \
[oe | Fur das manuelle oder maschinelle Gewindebohren l2
von Durchgangs- oder Sacklochern. ls id‘ a
Machos de conducto cénico
Para roscado manual o a maquina de orificios pasantes o ciegos. I
MeTunKM AN KOHUYECKUX TPYOHbIX pe3bb 3
PY' | MawWmHHO-pyYHbIe METYMKM A1 CKBO3HBIX MW IYXMX OTBEPCTUIA. GAUGE PLANE 1 SQUARE
Code
. . Cédigo | Kog
Size | Nominal Diameter at Guage Plane TPI No. of Flutes
Taille Diamétre Nominal Calibre plat Dents par pouce N. de gougures
GroRe Nenndurchmesser an Messebene Zahne pro Zoll l1 l2 Is da a Anzahl Schneiden Tap Set Taper Bottom
Tamario | Diametro Nominal en Plano de Calibrador | Dientes por pulgada N.° de Ranuras Sets de tarauds Taraud conique Dernier
Pa3amep | M i LLlar; HATOK Ha LM KaHaBOK i ersatz Kegel Fertigschneider
Juego de machos de roscado Cono Final
HaGop meTtunkos MepBbin YucToson meTumk
1/8 10.272 27 59 15 7.9 8 6.3 3 5850320 5850321 5850323
1/4 13.571 18 67 19 11.7 10 8 5 5850640 5850641 5850643
3/8 17.054 18 75 21 115 125 10 5 5850950 5850951 5850953
1/2 21.224 14 87 26 147 16 125 5 5851270 5851271 5851273
3/4 26.568 14 96 28 144 20 16 5 5851910 5851911 5851913
1” 33.228 11.5 109 33 172 25 20 5 5852540 5852541 5852543
1.1/4 41.986 11.5 119 36 174 315 25 7 5853170 5853171 5853173
1.1/2 48.054 11.5 125 37 178 355 28 7 5853810 5853811 5853813
27 60.091 11.5 140 41 169 40 315 7 5855080 5855081 5855083
Application
Anwendung ALGEQ“EEJQEE
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHue
| Short Hand Taps
For general hand tapping.
Tarauds Courts a Main
Pour le taraudage a main général.
Kurze Handgewindebohrer l ‘
[ DE | Fur allgemeines Handgewindebohren. A
L__| Machos de roscar a mano cortos l a
Para roscado manual general.
KopoTKue py4Hble MeTYnKku
PyyHble MeTYMKM 06LLEero HasHauYeHus. T‘“ SQUARE
Code
6digo | K
Size | Nominal Diameter TPI No. of Flutes el e
il Diamétre Nominal Dents par pouce N. di
g?g[l; Nenndurchmesser Zéhne pro Zoll l1 l2 du a Anzat?l %%iii?zzn s T%p Set n = T";‘Per. Second BDOtt(.)m
Tamafio Didmetro Nominal | Dientes por pulgada N.° de Ranuras & B85 a ebtahrau St aral:( oonllque Mittelschneider | . err;ler_ d
Paamep HomuHanbHbIM auameTp | LLiar, HUToK Ha aroiim KonmyecTBo KaHaBoK iz :r‘;ve"; aem?)srr;:fgsiado ngn(z Segun d_° € lgFSiCn ar|1e| er
Ha6op MeTunkoB MepBbi (e YucToBoiA MeTHMK
No.12 1.3 90.1 40 7 25 2 3 5910130 5910131 5910132 5910133
No.10 1.7 72.6 41 8 25 2 3 5910170 5910171 5910172 5910173
No.9 1.9 65.1 41 8 25 2 3 5910190 5910191 5910192 5910193
No.8 2.2 59.1 445 95 28 224 3 5910220 5910221 5910222 5910223
No.7 25 52.9 445 9.5 28 224 3 5910250 5910251 5910252 5910253
No.6 2.8 47.9 445 95 28 224 3 5910280 5910281 5910282 5910283
No.5 3.2 43.1 48 11 3.15 25 3 5910320 5910321 5910322 5910323
No.4 3.6 38.3 50 13 355 28 3 5910360 5910361 5910362 5910363
No.3 4.1 34.8 53 13 45 3.55 3 5910410 5910411 5910412 5910413
No.2 4.7 L3 58 16 5 4 & 5910470 5910471 5910472 5910473
No.1 5.3 28.2 62 17 5.6 4.5 3 5910530 5910531 5910532 5910533
No.0 6.0 254 66 19 6.3 5 3 5910600 5910601 5910602 5910603
Application
Anwendung
Aplicacion OBLUEE
MpumeHeHue
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Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI




For general hand tapping.

Tarauds Courts a Main
Pour le taraudage a main général.

0SG GROUP COMPANY Kurze Handgewindebohrer

ﬁ Fir allgemeines Handgewindebohren. #ﬂ l a

World Class Cutting Tools

E Short Hand Taps
i

&%?i [ Machos de roscar a mano cortos
Ko’? Para roscado manual general.
KopoTKue pyyHble MeTYnKu T
595 Py4Hble METYMKM OBLUIEr0 HazHaYeHUA. di SQUARE
. Code
Properties P
Propriétés Size TPI No. of Flutes oaiagliia
Eigenschaften Tailli Dents par pouce N. de gougures
Propigdades G?(-;Bee _Zahne pro Zoll |1 I2 di a Anzahl Schneiden s etl%ﬁ S:’;E as TaraIgggr:} que B[)(:::]?eT
Cechcied Tamaiio | Dientes por pulgada M El [REmuEs Gewindebohrersatz Kegel Fertigschneider
Paswep (b, TR G TR (LR Juego de machos de roscado Cono Final
1SO Ha6op meTunkoB MepBbIn YucroBoit MeTumnk
BSB HSS
529 1/4 26 66 19 6.3 5 3 5950640 5950641 5950643
5/16 26 72 22 8 6.3 4 5950790 5950791 5950793
\ 557 3/8 26 80 24 10 8 4 5950950 5950951 5950953
(VA | MEDIUM STRAIGHT 716 26 85 25 8 6.3 4 5951110 5951111 5951113
FLUTE 1/2 26 89 29 9 7.1 4 5951270 5951271 5951273
5/8 26 102 32 12.5 10 4 5951590 5951591 5951593
7Y NN 3/4 26 112 37 14 11.2 4 5951910 5951911 5951913
w ;lg N 17 26 130 45 18 14 4 5952540 5952541 5952543
Application
Anwendung Af@é;éhE
RH Aplicacion OBLUEE
pgs 270-271 MpumeHexune
Code Circular Solid Dies
codigo For hand or machine production of components 3 x D in length.
K e
oA Filieres Monobloc Rondes
580 Pour la réalisation a la main ou a la machine de composants 3 x D en longueur.
. - w
mm \Vollmaterial-Rundschneideisen —
[ pe | Fur die manuelle oder maschinelle Herstellung von Komponenten in 3-facher Durchmesserlange. o
Properties [ Terraja circular maciza
Propriétés Para la produccién manual o a maquina de componentes 3 x D longitudinalmente. A
Ei h
iRy HepaspesHble LMAMHAPUYECKME NAALLKU o
CeoiicTBa [N py4HOro MM MALLIMHHOTO Hape3aHusA pe3bbbl A/IMHON He 6onee 3 guameTpa. L
DIN i i i i
M Size Pitch Size Pitch
223 HSS Taille Hauteur Code Taille Hauteur Code
GréRke Gewindesteigung A W Cédigo GréRke Gewindesteigung A W Cédigo
Tamafio Paso Kon Tamafo Paso Kop
\ 607 DIN Pazmep LWar Pa3mep LWar
MM 3 | 66 M1 0.25 16 5 5800100 M8 1.25 25 9 5800800
M1.1 0.25 16 5 5800110 M9 1.25 25 9 5800900
M1.2 0.25 16 5 5800120 M10 1.5 30 11 5801000
M1.4 0.30 16 5 5800140 M11 1.5 30 11 5801100
M1.6 0.35 16 5 5800160 M12 1.75 38 14 5801200
M1.7 0.35 16 5 5800170 M14 2 38 14 5801400
M1.8 0.35 16 5 5800180 M16 2 45 18 5801600
M2 0.4 16 5 5800200 M18 25 45 18 5801800
M2.2 0.45 16 5 5800220 M20 25 45 18 5802000
M2.3 0.45 16 5 5800230 M22 2.5 5] 22 5802200
M2.5 0.45 16 5 5800250 M24 3 55 22 5802400
M2.6 0.45 16 5 5800260 M27 3 65 25 5802700
M3 0.5 20 5 5800300 M30 35 65 25 5803000
M3.5 0.6 20 5 5800350 M33 Bi5 65 25 5803300
M4 0.7 20 5 5800400 M36 4 65 25 5803600
M4.5 0.75 20 7 5800450 M39 4 75 30 5803900
M5 0.8 20 7 5800500 M42 4.5 75 30 5804200
M6 1 20 7 5800600 M45 4.5 90 36 5804500
M7 1 20 7 5800700 M48 5 90 36 5804800
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
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Circular Solid Dies
For hand or machine production of components 3 x D in length.

| ] Filieres Monobloc Rondes
Pour la réalisation a la main ou a la machine de composants 3 x D en longueur.

World Class Cutting Tools

Vollmaterial-Rundschneideisen %)1 05G GROUP COMPANY
[ e | Fur die manuelle oder maschinelle Herstellung von Komponenten in 3-facher Durchmesserldnge. o
L__| Terraja circular maciza ccé?j%%
Para la produccién manual o a maquina de componentes 3 x D longitudinalmente. A Kon
HepaspesHble unanHapuYecKue naaKku o
[nA py4yHOro nam MalmMHHOTO Hape3aHus pe3bbbl A/MHOW He bonee 3 anameTpa. L 582
Size Pitch Size Pitch .
Taille Hauteur Code Taille Hauteur Code PrOPe.':tl,es
GroRe Gewindesteigung A W Cédigo GroRe Gewindesteigung A W Cédigo _Propriétés
Tamafio Paso Kon Tamafio Paso Koa Elgenlschaften
Pasmep LWar Paamep LWar PTOpI%dadeS
CgowcTtBa
MF2 0.25 16 5 5820200 MF22 2 55 16 5822220
MF2.2 0.25 16 5 5820220 MF24 1 58] 16 5822390 DIN
MF2.3 0.25 16 5 5820230 MF24 15 55 16 5822400 MF | 553 | HSS
MF2.5 0.25 16 5 5820250 MF24 2 55) 16 5822410
MF2.6 0.25 16 5 5820259 MF25 1 55 16 5822490
MF2.6 0.35 16 5 5820260 MF25 15 55 16 5822500 N4 DIN 6G
MF3 0.35 20 5 5820300 MF26 15 55 16 5822600 (MM 13
MF3.5 0.35 20 5 5820350 MF27 1.5 65 18 5822700
MF4 0.35 20 5 5820390 MF27 2 65 18 5822710
MF4 0.5 20 5 5820400 MF28 1 65 18 5822790
MF5 0.5 20 5 5820500 MF28 1.5 65 18 5822800
MF5 0.75 20 7 5820510 MF28 2 65 18 5822810
MF6 0.5 20 5 5820600 MF30 1 65 18 5822990
MF6 0.75 20 7 5820610 MF30 1.5 65 18 5823000
MF7 0.75 25 9 5820700 MF30 2 65 18 5823010
MF8 0.5 25 9 5820789 MF32 1.5 65 18 5823190
MF8 0.75 25 9 5820790 MF32 2 65 18 5823200
MF8 1 25 9 5820800 MF33 1.5 65 18 5823290
MF9 0.75 25 9 5820890 MF33 2 65 18 5823300
MF9 1 25 9 5820900 MF34 1.5 65 18 5823400
MF10 0.5 30 11 5820989 MF35 1.5 65 18 5823500
MF10 0.75 30 11 5820990 MF36 1.5 65 18 5823590
MF10 1 30 11 5821000 MF36 2 65 18 5823600
MF10 1.25 30 11 5821010 MF36 8 65 25 5823610
MF11 1 30 11 5821110 MF38 1.5 75 20 5823800
MF12 0.75 38 10 5821189 MF39 1.5 75 20 5823890
MF12 1 38 10 5821190 MF39 2 75 20 5823900
MF12 1.25 38 10 5821200 MF39 8 75 20 5823910
MF12 1.5 38 10 5821210 MF40 1.5 75 20 5823990
MF13 1 38 10 5821290 MF40 2 75 20 5824000
MF13 1.5 38 10 5821300 MF40 3 75 20 5824010
MF14 0.75 38 10 5821389 MF42 1.5 75 20 5824190
MF14 1 38 10 5821390 MF42 2 75 20 5824200
MF14 1.25 38 10 5821400 MF42 8 75 20 5824210
MF14 1.5 38 10 5821410 MF44 1.5 90 22 5824400
MF15 1 38 10 5821490 MF45 1.5 90 22 5824490
MF15 1.5 38 10 5821500 MF45 2 90 22 5824500
MF16 1 45 14 5821590 MF45 8 90 22 5824510
MF16 1.5 45 14 5821600 MF48 1.5 90 22 5824790
MF18 1 45 14 5821780 MF48 2 90 22 5824800
MF18 1.5 45 14 5821800 MF48 3 90 22 5824810
MF18 2 45 14 5821810 MF50 1.5 90 22 5824990
MF20 1 45 14 5821990 MF50 2 90 22 5825000
MF20 iL3) 45 14 5822000 MF50 8 90 22 5825010
MF20 2 45 14 5822010 MF52 1.5 90 22 5825190
MF22 1 55} 16 5822190 MF52 2 90 22 5825200
MF22 15 55 16 5822200 MF52 3 90 22 5825210
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
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World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Code
Coédigo
Kop

587

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CeoiicTBa

DIN
BSP 223 HSS

\s/ | g0 |MEDIUM

CLASS
(Y] 228 | 0T

Code
Cédigo
Kop

590

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CeoiicTBa

DIN
NPT 223 HSS

\ 607/ ANSI CLASS

2A
MY B120a| 20

Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI

Circular Solid Dies
For hand or machine production of components 3 x D in length.

Filieres Monobloc Rondes
Pour la réalisation a la main ou a la machine de composants 3 x D en longueur.

. L w
Vollmaterial-Rundschneideisen —
[ De | Fur die manuelle oder maschinelle Herstellung von Komponenten in 3-facher Durchmesserlange. o
| Terraja circular maciza
Para la produccién manual o a maquina de componentes 3 x D longitudinalmente. A
Hepaspe3Hble UUAUHOPpUYeCKMne nnalku o
[lnA py4HOro MM MALLMHHOTO Hape3aHuA pe3bbbl A/IMHON He bonee 3 guameTpa.
Size TPI Size TPI
Taille Dents par pouce Code Taille Dents par pouce Code
GroRe Z&hne pro Zoll A W cédigo GroRe Zahne pro Zoll A W cédigo
Tamafio Dientes por pulgada Kon Tamario Dientes por pulgada Kon
Pa3mep LLlar, HUTOK Ha AONM Pa3mep LLar, HUTOK Ha AoNM
1/8 28 38 10 5870320 17 11 65 18 5872540
1/4 19 38 10 5870640 1.1/8 11 75 20 5872858
3/8 19 45 14 5870950 1.1/4 11 75 20 5873170
1/2 14 45 14 5871270 1.3/8 11 90 22 5873493
5/8 14 55 16 5871590 1.1/2 11 90 22 5873810
3/4 14 55 16 5871910 1.3/4 11 90 22 5874445
718 14 65 18 5872220 27 11 105 22 5875080
Circular Solid Dies
For hand or machine production of components 3 x D in length.
Filieres Monobloc Rondes
Pour la réalisation a la main ou a la machine de composants 3 x D en longueur.
. - w
M Vollmaterial-Rundschneideisen —
[oe | Fur die manuelle oder maschinelle Herstellung von Komponenten in 3-facher Durchmesserlange. o
| Terraja circular maciza
Para la produccién manual o a maquina de componentes 3 x D longitudinalmente. A
HepaspesHble uuanHApUYecKue NAaLKu o
[nA py4HOro MM MaLlWMHHOTO Hape3aHWA pe3bbbl AIMHON He bonee 3 gruameTpa.
Size TPI Size TPI
Taille Dents par pouce Code Taille Dents par pouce Code
GroRe Z&hne pro Zoll A W Cédigo GroRe Zahne pro Zoll A W Cédigo
Tamafio Dientes por pulgada Kon Tamafio Dientes por pulgada Kon
Pasmep Llar, HUTOK Ha ANM Paamep LLiar, HUTOK Ha ANM
1/8 27 30 11 5900320 1”7 115 65 25 5902540
1/4 18 38 14 5900640 1.1/4 115 75 26 5903170
3/8 18 45 14 5900950 1.1/2 115 90 27 5903810
1/2 14 45 18 5901270 27 115 105 28 5905080
3/4 14 55 22 5901910
232 E1 SOMTA CATALOGUE

shaping your dreams

WORLD CLASS CUTTING TOOLS



Die Nuts
For general purpose repairing or cleaning of threads.

Ecrous Taraudeurs
Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets.

i Sechskant-Schneideisen
[ De | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

[ Terrajas hexagonales g,)%?i
Para reparaciones generales o limpieza de roscas. N Kog
LIJecmrpaHHble KanMGpOBOHHbIe naawku
MnawKkm obLLero HasHaYeHNA 419 BOCCTAHOB/IEHUA WU YUCTKM pe3bbbl. 507
Size Pitch Size Pitch .
Taille Hauteur Code Taille Hauteur Code Properties
GréRke Gewindesteigung A W Cédigo GroRke Gewindesteigung A W Cédigo _Propriétés
Tamafio Paso Kog Tamafio Paso Kop Eigenschaften
Pasmep LWar Paamep LWar P"’P"fd?‘des
CgoucTtBa
M3 0.5 19 5 5070300 M14 2 36 14 5071400
M4 0.7 19 5 5070400 M16 2 41 18 5071600 DIN
M5 0.8 19 7 5070500 M18 25 41 18 5071800 M | 255 | HSS
M6 1 19 7 5070600 M20 25 41 18 5072000
M7 1 22 9 5070700 M22 25 50 22 5072200
M8 1.25 22 9 5070800 M24 8 50 22 5072400 \ 60/ DIN
M9 1.25 22 9 5070900 M27 3 60 25 5072700 (MWW 13 | 66
M10 1.5 27 11 5071000 M30 815 60 25 5073000
M11 15 27 11 5071100 M33 35 60 25 5073300
M12 1.75 36 14 5071200 M36 4 60 25 5073600
Die Nuts Code
For general purpose repairing or cleaning of threads. codigo
K
Ecrous Taraudeurs oa
Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets. 577
M Sechskant-Schneideisen
[DE | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.
| Terrajas hexagonales Properties
Para reparaciones generales o limpieza de roscas. a Propriétés
Eigenschaften
LLlecTurpaHHble KaIMOPOBOYHbIE NAALIKU Propiedades
MnawKkm obLLero HasHaYeHUa 418 BOCCTAHOBEHUA UM YUCTKU pe3bbbl. o
Size Pitch Size Pitch MF DIN
Taille Hauteur Code Taille Hauteur Code 382 HSS
GroRe Gewindesteigung A W cédigo GroRe Gewindesteigung A W Cédigo
Tamario Paso Kop Tamario Paso Kog
Pa3mep LWar Pa3mep War \ 60/ DIN
MF3 0.35 19 5 5770300 MF18 1 41 14 5771780 (VWM 13 | 6G
MF4 0.5 19 5 5770400 MF18 1.5 41 14 5771800
MF6 0.75 19 7 5770610 MF18 2 41 14 5771810
MF8 0.75 22 9 5770790 MF20 1 41 14 5771990
MF8 1 22 9 5770800 MF20 1.5 41 14 5772000
MF10 0.75 27 11 5770990 MF20 2 41 14 5772010
MF10 1 27 11 5771000 MF22 1 50 16 5772190
MF10 1.25 27 11 5771010 MF22 1.5 50 16 5772200
MF12 1 36 10 5771190 MF24 1.5 50 16 5772400
MF12 1.25 36 10 5771200 MF24 2 50 16 5772410
MF12 1.5 36 10 5771210 MF25 1.5 50 16 5772500
MF14 1 36 10 5771390 MF27 1.5 60 18 5772700
MF14 1.25 36 10 5771400 MF30 1.5 60 18 5773000
MF14 15 36 10 5771410 MF32 1.5 60 18 5773300
MF16 1 41 14 5771590 MF33 1.5 60 18 5773310
MF16 15 41 14 5771600 MF36 1.5 60 18 5773600
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
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Die Nuts
For general purpose repairing or cleaning of threads.

Ecrous Taraudeurs
Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets.

i Sechskant-Schneideisen
[ De | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

gj?j?% [ Terrajas hexagonales
Ko: Para reparaciones generales o limpieza de roscas.
LUeCTVII'paHHbIe Kanwﬁposoqnble naawku
527 MnawKkm obLLero HasHaYeHNA A/19 BOCCTAHOBEHUA WU YUCTKM pe3bbbl.
. Size TPI Size TPI
Pmpe_mes Taille Dents par pouce Code Taille Dents par pouce Code
Propriétes GroRke Zahne pro Zoll A W Cédigo GroRke Zahne pro Zoll A W Cédigo
Eigenschaften Tamafio Dientes por pulgada Kop, Tamafio Dientes por pulgada Kon
P{:OBF:;?::SES Paavep LLlar, HUTOK Ha AKOIM Paamep LLlar, HUTOK Ha AoIM
1/8 40 19 5 5270320 3/4 10 41 18 5271910
DIN 3/16 24 19 7 5270480 718 9 50 22 5272220
BSW | .5, | HSS 1/4 20 19 7 5270640 1" 8 50 22 5272540
5/16 18 22 9 5270790 1.1/8 7 60 25 5272860
3/8 16 27 11 5270950 1.1/4 7 60 25 5273170
\ 557 BS MCELE:;S’V' 7116 14 27 11 5271110 1.3/8 6 60 25 5273493
M| 8a | L0 12 12 36 14 5271270 1.1/2 6 70 30 5273810
9/16 12 36 14 5271430 1.3/4 5) 85 36 5274450
5/8 11 41 18 5271590 27 4.5 85 36 5275080
Code Die NutS
Codigo For general purpose repairing or cleaning of threads.
K
oA Ecrous Taraudeurs
537 Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets.
M Sechskant-Schneideisen
[ oe | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.
Properties L__ Terrajas hexagonales o
Propriétés Para reparaciones generales o limpieza de roscas.
Sl LecTUrpaHHble KaNUMBPOBOYHbIE NNALLKY
e Mnawkm obLLero HasHaYeHUa A1 BOCCTAHOB/IEHWS UM YNCTKM pe3bbbl.
DIN - :
BSF Size TPI Size TPI
382 HSS Taille Dents par pouce Code Taille Dents par pouce Code
GroRe Z&hne pro Zoll A W cédigo GroRe Zahne pro Zoll A W Cédigo
Tamafio Dientes por pulgada Kon Tamafio Dientes por pulgada Kon
\ 557 BS MEDIUM Pasmep Lar, HUTOK Ha ArnM Paamep LLlar, HUTOK Ha ANM
(M| ga CB'-QLSTS 1/4 26 19 7 5370640 3/4 12 41 18 5371910
5/16 22 22 9 5370790 7/8 11 50 22 5372220
3/8 20 27 11 5370950 1” 10 50 22 5372540
7116 18 27 11 5371110 1.1/8 9 60 25 5372860
1/2 16 36 14 5371270 1.1/4 9 60 25 5373180
9/16 16 36 14 5371430 1.1/2 8 70 30 5373810
5/8 14 41 18 5371590 27 7 85 36 5375080
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Die Nuts
For general purpose repairing or cleaning of threads.

Ecrous Taraudeurs
Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets.

i Sechskant-Schneideisen
[ De | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

[ Terrajas hexagonales &%?‘i
Para reparaciones generales o limpieza de roscas. N Ko,qg
LUECTMI'paHHbIe KanMGpOBOHHbIe naawku
Mnawku obLero HasHa4eHUs /19 BOCCTAaHOBNEHUSA UM YUCTKM pe3bbbl. 547
Size TPI Size TPI .
Taille Dents par pouce Code Taille Dents par pouce Code Pmpe.mes
GroRke Zahne pro Zoll A W Cédigo GroRe Zahne pro Zoll A W Cédigo Propriétes
Tamafio Dientes por pulgada Koa Tamafio Dientes por pulgada Koa Eigenschaften
Pa3amep LLlar, HUTOK Ha AKOIM Paavep LLiar, HUTOK Ha AoIM Propiedades
CgowcTtBa
1/4 20 19 7 5470640 3/4 10 41 18 5471910
5/16 18 22 9 5470790 718 9 50 22 5472220 DIN
3/8 16 27 11 5470950 1" 8 50 22 5472540 UNC | .5, | HSS
7116 14 27 11 5471110 1.1/8 7 60 25 5472860
1/2 13 36 14 5471270 1.1/4 7 60 25 5473180
9/16 12 36 14 5471430 1.1/2 6 70 30 5473810 \eoy | ANSE 5 p
5/8 1 41 18 5471590 (MWW BLL gy
1082
Die Nuts Code
For general purpose repairing or cleaning of threads. cédigo
K
Ecrous Taraudeurs oa
Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets. 557
Sechskant-Schneideisen
[ pe | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.
| Terrajas hexagonales Properties
Para reparaciones generales o limpieza de roscas. n Propriétés

Eigenschaften

LecturpaHHblie KanMGposquble nnawKku Propiedades

[ PY | Mnawkn O6LIJ,€FO Ha3Ha4yeHnA A4NA BOCCTAHOB/IEHUA NN YNCTKU pe3b6b|.

CsoiicTBa
; A DIN
?alizll‘: Dents I:rl pouce Code ?;ZH‘: Dents -;IJ-:rIpouce Code UNF 382 HSS
GroRe Zahne pro Zoll A w Codigo GroRe Z&hne pro Zoll A W Codigo
Tamafio Dientes por pulgada Kon Tamafio Dientes por pulgada Kon
Pa3wvep LUar, HUTOK Ha AoNM Pa3mep LLlar, HUTOK Ha ANM \ 607 ANSI 2A
14 28 19 7 5570640 3/4 16 41 14 5571910 MY B | BoLT
5/16 24 22 9 5570790 7/8 14 50 16 5572220
3/8 24 27 11 5570950 17 12 50 16 5572540
7116 20 27 11 5571110 1.1/8 12 60 18 5572860
1/2 20 36 10 5571270 1.1/4 12 60 18 5573180
9/16 18 36 10 5571430 1.1/2 12 70 20 5573810
5/8 18 41 14 5571590
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI
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Die Nuts
For general purpose repairing or cleaning of threads.

l Ecrous Taraudeurs
Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets.

World Class Cutting Tools

056G GROUP COMPANY M Sechskant-Schneideisen
[ De | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.
&%?% [ Terrajas hexagonales
Ko‘? Para reparaciones generales o limpieza de roscas.
LIJecmrpaHHble Kanwﬁposoquble naawku
574 MnawKkm obLLero HasHaYeHNA A/19 BOCCTAHOBEHUA WU YUCTKM pe3bbbl.
. Size On Nominal Diameter TPI
Pmpe_rt'es Taille Sur diametre nominal Dents par pouce Code
Propriétes GroRke An Nenndurchmesser Zahne pro Zoll A W Cédigo
Eigenschaften Tamafio En Diametro Nominal Dientes por pulgada Koa
Propiedades Paamep Ha HoMMHanbLHOM AuameTpe LLlar, HUTOK Ha AoIM
CaoiicTBa
1/8 9.73 28 36 10 5740320
DIN 1/4 13.16 19 36 10 5740640
BSP | g, | HSS 3/8 16.66 19 41 14 5740950
1/2 20.96 14 41 14 5741270
5/8 2291 14 50 16 5741590
57 | 180 MCELE:;S’V' 3/4 26.44 14 60 18 5741910
(VY| 228 | L0 7/8 30.20 14 60 18 5742220
1” 33.25 11 60 18 5742540
1.1/8 37.90 11 70 20 5742860
1.1/4 41.91 11 70 20 5743170
1.3/8 44.32 11 85 22 5743493
1.1/2 47.80 11 85 22 5743810
1.3/4 53.75 11 100 22 5744445
27 59.61 11 100 22 5745080
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Adjustable Tap Wrenches
For direct application of hand taps.

Tourne-a-Gauche Réglables
Pour I'application directe de tarauds a main.

Verstellbare Windeisen 05G GROUP COMPANY
[ De | Fur den direkten Einsatz von Handgewindebohrern.

World Class Cutting Tools

=== Giramachos ajustables gs%%%
Para la aplicacién directa de machos de roscado manual. - Kon

Perynupyembie AepiKaTenm MeTYMKoB (BOPOTKM)
[lnA UCnosb30BaHMA PYYHbIX METYUKOB.

588

Referance Range .
Référence Gamme | Sortiment | Gama | [lnanasoH Code PrOPQmeS
et P Coaoe Exgensonatter

eHi:e: ° il inch Pipe | Rohr | Tubo'? Tpy6Has Pesbba o Péospoizgigzs
T-Type | T-Typ | Tipo T | Tun-T
T1 3-6 1/8 - 1/4 - 5880003 DIN
T2 8-12 5/16 - 1/2 1/8 - 1/4 5880004 1814
T-Type Long Reach | T-Type Série Longue | T-Typ Lange Reichweite | Tipo T Largo Alcance | Tun-T ina Fny6okux OTBepcTUiA
TL3 2-6 1/16 - 1/4 - 5880005
TL4 8-12 5/16 - 1/2 1/8 - 1/4 5880006
Bar Type | Type Barre | Stabart | Tipo Barra | Tun 3arotoBku
TW1 2-6 1/16 - 1/4 - 5880001
TW2 3-12 1/8-1/2 1/8 - 112 5880002
TW3 3-12 1/8 - 1/2 1/8 - 1/4 5880007
TW4 6-20 1/4 - 3/4 1/8 - 3/8 5880008
TW5 12-27 1/2-1" 1/4 - 5/8 5880009
TW6 20-32 3/4-1.1/4 3/8-1" 5880010
Die Stocks Code
For direct application of circular solid dies - DIN 223 without capsule. Cédigo
Porte-Filieres Koa
Pour I'application directe de filieres monobloc rondes - DIN 223 sans capsule. 589

M. Schneideisenhalter
[ oe | Fur den direkten Einsatz von Vollmaterial-Rundschneideisen nach DIN 223 ohne Kapsel.

Portaterrajas h Properties
Para la aplicacion directa de terrajas Propriétés
circulares macizas - DIN 223 sin capsula. A Eigenschaften
- — Propiedades
Mnawkopeparenn CBoiicTea
[na 3akpenneHnsa HepaspesHbIX LUANHAPUYECKMX
Py naallek, M3roToBAeHHbIX No cTaHgapTy DIN 223. SECT|0NA A
DIN
225
Referance Referance
Référence Code Référence Code
Referenz d h Codigo Referenz d h Cédigo
Referencia Kog Referencia Kop
Homep Homep
0 16 5 5890000 6A 45 14 5890060
1 20 5 5890010 6 45 18 5890065
2 20 7 5890020 7A 55 16 5890070
3 25 9 5890030 7 55 22 5890075
4 30 11 5890040 8A 65 18 5890080
5A 38 10 5890050 8 65 25 5890085
5 38 14 5890055 9A 75 20 5890090
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
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Drills are ideal for use on CNC machines where high productivity and accurate holes are required. Taps are for
machine tapping of through holes.

World Class Cutting Tools

Foret courts a bague de couleur et Sets de taraud a entrée gun

0SG GROUP COMPANY Les forets sont recommandés pour I'utilisation sur machines CNC devant concilier des exigences de productivité élevée et de

E Colour Band Jobber Drill and Gun Nose Tap Sets

précision des trous. Les tarauds sont destinés au taraudage mécanique et aux trous débouchants.
Code . Spiralbohrer (kurz) und Gewindebohrer mit Schalanschnitt als Satz, mit Farbringmarkierun
L

cadigo ——1 Die Bohrer sind ideal fur den Einsatz auf CNC-Maschinen, wo hohe Produktivitit und prizise Bohrungen geforgert sind. Die
Koa Gewindebohrer sind fiir das maschinelle Gewindebohren von Durchgangsléchern vorgesehen.

Juegos de broca de longitud corriente de banda de color y macho de roscar con punta helicoidal

5BB Las brocas son perfectas para usarlas en maquinas CNC cuando se requiere alta productividad y orificios precisos. Los machos de
roscado son para roscar orificios pasantes a maquina.

5G7 Habopbl cBepn CBA cpegHeii cepum € LBETHOW MapKUPOBKOI U METYUKOB C BUHTOBOW NOATOYKOM
CBepna naeanbHO NOAXOAAT AN UCMNOb30BaHMA Ha cTaHKax ¢ YTY, rae TpebytoTca BbICOKas NPOWM3BOAUTENbHOCTb U TOUHbIE

5R5 PY | pasmepbl 0TBepCTMA. METUMKM NPefHa3HaueHbl 417 MallMHHOTO Hape3aHWs pe3bbbl B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX.

Properties

Description
Propriétés Beschreibung Ccé?j??)
Eigenschaften Descripcion % 9
Propiedades Onucanue oA
CsoiicTBa
Blue Band Drill and Tap Set 5BB0000
PR Set de foret et taraud a bague bleue
VOIRE LES PAGES PERTINENTES Bohrer- und Gewindebohrersatz Blauring
DU CATALOGUE Juego de broca y macho de roscar de banda azul
SIEHE ENTSPRECHENDE " Y’
1E ENTSPRECHE HaGop cBepn n METYMKOB C CUHE MapKMPOBKOIA

VEA LAS PAGINAS DEL
CATALOGO CORRESPONDIENTES

THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ

cmé;:;i'ﬁ?g?znl%uxm BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

4.2mm - 1BB0420, 5.0mm - 1BB0500, 6.8mm - 1BB0680, 8.5mm - 1BB0850, 10.2mm - 1BB1020
M5 - 5390500, M6 - 5390600, M8 - 5390800, M10 - 5391000, M12 - 5491200

Green Band Drill and Tap Set 5G70000
Set de foret et taraud a bague verte
Bohrer- und Gewindebohrersatz Grunring
Juego de broca y macho de roscar de banda verde
Ha6op cBepn u MeT4YMKOB C 3eNIEHON MapKMPOBKOW

THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT
4.2mm - 1G70420, 5.0mm - 1G70500, 6.8mm - 1G70680, 8.5mm - 1G70850, 10.2mm - 1G71020
M5 - 5610500, M6 - 5610600, M8 - 5610800, M10 - 5611000, M12 - 5661200

Red Band Drill and Tap Set 5R50000
Set de foret et taraud a bague rouge
Bohrer- und Gewindebohrersatz Rotring
Juego de broca y macho de roscar de banda roja
HaGop cBepn 1 MEeTYMKOB C KPacHOW MapKUpPOBKOWN

THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ
BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT
4.2mm - 1R50420, 5.0mm - 1R50500, 6.8mm - 1R50680, 8.5mm - 1R50850, 10.2mm - 1R51020
M5 - 5400500, M6 - 5400600, M8 - 5400800, M10 - 5401000, M12 - 5501200

Available on request Application SEE APPROPRIATE CATALOGUE PAGES
Lsnoni Ry VOIRE LES PAGES PERTINENTES DU CATALOGUE
Disponible sur demande wendung SIEHE ENTSPRECHENDE KATALOGSEITEN
Lieferbar auf Anfrage Aplicacion VEA LAS PAGINAS DEL CATALOGO CORRESPONDIENTES
Disponible bajo pedido MpumeHenme CM. COOTBETCTBYIOLLIYHO CTPAHULLY KATANIOTA

[JocmyneH no 3anpocy

Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI
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| | Tap & Die Cased Sets "
For hand or machine tapping of through or blind holes. .

Sets de matrices et tarauds
Pour le taraudage a main ou a la machine de trous débouchants ou borgnes. !',

World Class Cutting Tools

Gewindebohrer & Schneideisen als Koffersatz 0SG GROUP COMPANY

[ De | Fur das manuelle oder maschinelle Gewindebohren von Durchgangs- oder Sackldchern.

™= Juego de machos y terrajas en caja &%?i
Para roscado manual 0 a maquina de orificios pasantes o ciegos. Ko‘f

] Ha6op meTumnkoB 1 nnawek
MaLIMHHO-PYYHbIE METYMKM ANA CKBO3HbIX MW [IYXWUX OTBEPCTUN.

5A1

Description ﬁej.e ’;‘3' Code Properties
Beschr_elb_l.ing Ref-Nr. Cédigo Propriétés
Descripcion N© dé Réf. Koa Eigenschaften
Onucanue Homep Propiedades
CsoiicTBa
1/8 - 1/2 BSW HS 3 5A10003
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT HSS

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (MepBbiit, Y1CTOBOM METYUK):
1/8, 3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | lNMnatuku:
1/8 x 13/16 O/D, 3/16 x 13/16 O/D, 1/4 x 13/16 O/D, 5/16 x 1" O/D, 3/8 x 1" O/D, 7/16 x 1" O/D, 1/2 x 1" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkogepxatenu: DS1, DS2

3/16 - 1/2 BSF HS 7 5A10007
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (MepBbiii, YncTOBOM METHMK):
3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | MNnatuku:
3/16 x 13/16 O/D, 1/4 x 13/16 O/D, 5/16 x 1" O/D, 3/8 x 1" O/D, 7/16 x 1" O/D, 1/2 x 1" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | MNnawkopepxartenu: DS1, DS2

1/4 - 1/2 UNC HS 10 5A10010
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTyuku (MepBbii, YNCTOBON METYMK):
1/4,5/16, 3/8, 7/16, 1/2
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | lMnavuku:
1/4 x 1" O/D, 5/16 x 1" O/D, 3/8 x 1" O/D, 7/16 x 1" O/D, 1/2 x 1" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | BopoTok: TW2
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | MNnawkogepxatenu: DS2

1/4 - 1/2 UNF HS 13 5A10013
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (MepBbiii, YNCTOBOM METUMK):
1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | MnaLuku:
1/4 x 1" O/D, 5/16 x 1" O/D, 3/8 x 1" O/D, 7/16 x 1" O/D, 1/2 x 1" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkogepxartenu: DS2

M2 - M6 HS 16 5A10016
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (MepBbiit, Y1CTOBOM METYMK):
2x0.4,3x05,4%x0.7,5x0.8,6x1
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | MNnatuku:

2 x 13/16 O/D, 3 x 13/16 O/D, 4 x 13/16 O/D, 5 x 13/16 O/D, 6 x 13/16 O/D

Threading Tools
Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW1 Outils de filetage
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkoaepxatenu: DS1 Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Continued on next page...

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI
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Tap & Die Cased Sets
For hand or machine tapping of through or blind holes.

Sets de matrices et tarauds
Pour le taraudage a main ou a la machine de trous débouchants ou borgnes.

World Class Cutting Tools

05G GROUP COMPANY B Gewindebohrer & Schneideisen als Koffersatz
[ De | Fur das manuelle oder maschinelle Gewindebohren von Durchgangs- oder Sackléchern.
&%?i ™ Juego de machos y terrajas en caja
Kog Para roscado manual 0 a maquina de orificios pasantes o ciegos.
Ha6op meTunKoB 1 naaLleK
5A1 MaLIMHHO-PYYHbIE METYMKM ANA CKBO3HbIX MW [IYXWUX OTBEPCTUN.
_ o Ref. No.
Properties Description N_ede R§_ Code
Propriétes By Ref.-Nr. Cédigo
Eigenschaften Descripcion N.° de Ref. Koa
Propiedades Onucatnue Howmep
CsoiicTBa
... from previous page
M2 - M12 HS 17 5A10017
HSS
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (MepBbiii, YNCTOBOWM METYMK):
2x04,3x05,4x0.7,5x0.8,6x1,7x1,8x1.25,9x1.25,10x1.5,11x1.5,12x 1.75
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnatuku:

2 x 13/16 O/D, 3 x 13/16 O/D, 4 x 13/16 O/D, 5 x 13/16 O/D, 6 x 13/16 O/D,
7x1"0/D,8x1"0/D,9x1"0/D, 10 x 1" O/D, 11 x 1" O/D, 12 x 1" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | MNnawkogepxatenu: DS1, DS2

M6 - M12 HS 19 5A10019

THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (MepBbiii, YNCTOBOM METUMK):
6x1,7x1,8x1.25 9x1.25,10x1.5,11x1.5,12x1.75
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnatuku:
6x1"0/D,7x1"0/D, 8x1"0/D, 9x1"0O/D, 10 x 1" O/D, 11 x 1" O/D, 12 x 1" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkopepxartenu: DS2

M6 - M24 HS 21 5A10021

THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTuuku (MepBbiit, YNCTOBOK METYMK):
6x1,7x1,8x1.259x1.25,10x15,11x1.5,12x1.75,14x2,16x2,18x2.5,20x2.5,22x25,24x3
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | lMnatuku:
6x1"0/D,7x1"0/D,8x1"0/D,9x1"O/D, 10 x 1" O/D, 11 x 1.1/12 O/D, 12 x 1.1/12 O/D, 14 x 1.1/12 O/D,
16 x 1.1/12 O/D, 18 x 2" O/D, 20 x 2" O/D, 22 x 2" O/D, 24 x 2" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2, TW5
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Mnawkopepxartenu: DS2, DS4, DS5

Hexagonal Die Nut Case Sets available on request. Application cenERaL
Les sets de boulon pour matrice hexagonale sont disponibles a la demande. A"W_e"d_ung ALLGEMEINE
Koffer mit Sechskant-Schneideisen auf Anfrage erhaltiich. Aplicacion
Juegos de cajas de tuercas de terraja hexagonal bajo pedido. TMpumetetie
Ha60p MOXET BbITb YKOMMSEKTOBAH WeCTUrpaHHbIMK NialkamMmu rno xenaHuwo I'IOTpe6I/ITeJ1ﬂ.
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Drill and Tap Sets in Metal Index Cases
For hand or machine tapping of through or blind holes.

Les tarauds sont destinés au taraudage mécanique et aux trous débouchants
Pour le taraudage a main ou a la machine de trous débouchants ou borgnes.

Bohrer und Gewindebohrer als Metall-Werkzeugkastensatz mit Index

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

be | Fur das manuelle oder maschinelle Gewindebohren von Durchgangs- oder Sacklochern.
1 Juego de brocas de roscar en cajas metalicas c%%?i
Para roscado manual o a maquina de orificios pasantes o ciegos. Koﬁ

Ha6op cBepn U MeTUMKOB B MeTaNIMYeCKoM Keiice
MaLuleHo—py‘-lele METYUKM ANA CKBO3HbIX NN TNYXUX OTBepCTVIi;I.

598

Description Code Properties
Beschreibung Cédigo Propriétes
Descripcion Koa Eigenschaften
Onucanne Propiedades
CgowucTtBa
M3, M4, M5, M6, M8, M10 & M12 5980501
Second Short Hand Taps | Seconds tarauds main courte | Kurze Handgewindebohrer,
Mittelschneider | Machos de Roscar a Mano Cortos Segundos | BTopble KOpoTkue pyyHble METYMKN M HSS
M3, M4, M5, M6, M8, M10 & M12 5980503
Gun Nose Machine Taps | Tarauds Machine a entrée gun | Maschinengewindebohrer mit Schalanschnitt | Machos
de roscar a maquina con punta helicoidal dormer | MaluyHHbIE METYMKM ANS1 CKBO3HbLIX OTBEPCTUI
M3, M4, M5, M6, M8, M10 & M12 5980504
Spiral Flute Machine Taps | Tarauds Machine goujure hélicoidale | Maschinengewindebohrer
mit Spiralnut | Machos de roscar de ranura espiral | MalmHHble MeT4UKM CO CnpanbHOWM KaHaBKoW
M3, M4, M5, M6, M8, M10 & M12 5980506
Short Hand Tap Sets | Sets de tarauds main courte | Handgewindebohrersétze | Machos de Roscar a Mano
Cortos Segundos | Habopbl KOPOTKUX PYHHbIX METUYMKOB
M3, M4, M5, M6, M8, M10 & M12 5980511
Short Hand Tap Sets and | Sets de tarauds main courte plus | Handgewindebohrersatze plus | Machos de Roscar
a Mano Cortos Segundos mas | Habopbl KOPOTKMX PyYHbIX METHUKOB MAOC
2.5,3.3,4.2,5.0,6.8,8.5 & 10.2 mm
Straight Shank Jobber Drills | Forets Courts a Queue Cylindrique | Bohrer mit Zylinderschaft, kurz | Brocas
corrientes de mango recto | CBepna cpegHen cepum ¢ LMNMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM
Application
Anwendung ALLGEMENE
Aplicacion OBLEE
MpumeHeHune
Somta Tapping, Reaming and Drilling Fluid Code
For improving tool life and reducing tool wear. Codigo
Koa

Fluide Somta pour taraudage et r)erga e
Pour prolonger la durée de vie des outils et réduire leur usure. 5AU

i Somta Gewindeschneid-, Aufreib- und Bohrfliissigkeit
[ DE | Zur Verbesserung der Lebenserwartung und Verringerung des Verschleies des Werkzeugs.

[ Liquido para roscar, escariar y taladrar de Somta
Para ampliar la vida util y reducir el desgaste de la herramienta.

COX ¢-mbl Somta gna ncnonb3oBaHUA NPU Hape3aHUuU
»y | P€3b6bI, pasBepTbIBaHUU 1 CBEPNEHUN
[nA yBennyeHus cpoka cny»Kbbl M YMEHbLUEHUA U3HOCA MHCTPYMEHTA.

Description
Beschreibung CCO%?%
Descripcion K 9
OnucaHue on
300ml 5AU0010
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI
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World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

InHi-Cut

For general hand tapping.

Acier doux Sets de tarauds courts a main
Pour le taraudage a main général.

M Kohlenstoffstahl-Handgewindebohrer, kurz, im Satz
[ De | Fur allgemeines Handgewindebohren.

E Carbon Steel Short Hand Tap Sets
|

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI

YrnepoaucTasn Ctanb Ao 30Hbl 5

242

| Juegos de machos cortos de roscado a mano I ]
de acero al carbono 7 l a
Code Para roscado manual general.
Cédigo Habopbl KOPOTKUX PYUYHbIX METYUKOB
Kon M3 UHCTPYMEHTA/IbHOM CTanun
901 PY | PyyHble METUMKM 0BLLEro HasHaYEHHS. Tm SQUARE
Size Pitch -
- Taill H r
P;g[;ﬁgﬂ;s G?ﬁﬂi Gewinzgtset:igung I1 I2 di a Cc’)c()iig?)
Eigenschaften Tamafio Paso Kog
Propiedades [EELED oy
CooicTea M2 0.4 42.9 9.5 3.3 2.7 9010200
BS . M3 0.5 47.6 14.3 &8 2.7 9010300
M | 9a9: | carBon M4 0.7 54 19.1 42 3.4 9010400
1951 | STEEL M5 0.8 60.3 222 5.4 4.2 9010500
M6 1 63.5 25.4 6.1 4.8 9010600
\60/ M7 1 63.5 25.4 7.2 5.6 9010700
VA STFFE’D'TG:T w M8 1.25 69.9 28.6 8.2 6.3 9010800
M9 1.25 74.6 31.8 9.1 7 9010900
M10 1.5 74.6 31.8 10.3 7.8 9011000
| N N M11 1.5 80.2 36.5 8.2 6.1 9011100
élé @ M12 1.75 85.7 42.1 9.3 7 9011200
M14 2 91.3 42.1 10.9 8.2 9011400
M16 2 96.8 46 12.2 9.1 9011600
M18 25 102.4 46 13.8 10.3 9011800
M20 2.5 108 50.8 15 11.2 9012000
M22 25 119.1 56.4 17.7 13.3 9012200
M24 3 124.6 56.4 19.3 14.5 9012400
M27 3 130.2 63.5 20.3 15.2 9012700
M30 35 138.1 65.1 22.8 17.1 9013000
M33 35 146.1 65.1 25.9 19.5 9013300
M36 4 154 76.2 28.1 211 9013600
« Carbon Steel to Zone 5 Application CENERAL
Acier Doux a la Zone 5 Anwendung ALLGEMEINE
Kohlenstoffstahl nach Zone 5 Aplicacion OBLUEE
Acero al Carbono para Zona 5 DXL

E1 SOMTA CATALOGUE
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Carbon Steel Short Hand Tap Sets
For general hand tapping.

Acier doux Sets de tarauds courts a main
Pour le taraudage a main général.

Kohlenstoffstahl-Handgewindebohrer, kurz, im Satz 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

Be ] Fur allgemeines Handgewindebohren.

l4 ) =
| Juegos de machos cortos de roscado a mano I ] I I I Il-CUt
de acero al carbono T a
Para roscado manual general. Code
Habopbl KOPOTKUX PYYHbIX METYMKOB Cédigo
M3 MHCTPYMEHTAJIbHOM CTanm Kon
PY | PyyHble METUMKM 0BLLEro HasHaYEeHUS. Td1 SQUARE 902
Size Pitch .
Taille Hauteur Code :
GroRe Gewindesteigung I1 I2 di a Cédigo ngf;gglézs
;ir:zzo E:I? Kea Eigenschaften
P Propiedades
MF4 0.5 54 19.1 4.2 34 9020390 CEmiEEs
MF4 0.75 54 19.1 4.2 34 9020400 BS
MF5 0.9 60.3 222 5.4 42 9020500 ME | 949: |CARBON
MF8 1 69.9 28.6 8.2 6.3 9020800 1951 | STEEL
*MF10 1 74.6 31.8 10.3 7.8 9021000
MF10 1.25 74.6 31.8 10.3 7.8 9021010 \ 607
MF12 1 76.2 31.8 9.3 7 9021200 MM STRAIGHT w
*MF12 1.25 76.2 318 9.3 7 9021210 FLUTE
MF12 1.5 76.2 31.8 9.3 7 9021220
*MF14 1.25 76.2 31.8 10.9 8.2 9021400 T N §
MF14 15 76.2 31.8 10.9 8.2 9021410 glg = @
#MF16 1.5 76.2 31.8 12.2 9.1 9021600
*MF18 1.5 76.2 31.8 13.8 10.3 9021800
#MF20 1.5 82.6 38.1 15 11.2 9022000
*MF22 1.5 82.6 38.1 17.7 13.3 9022200
MF24 1.5 82.6 38.1 19.3 14.5 9022400
* Carbon Steel to Zone 5 Application cENERAL
Acier Doux a la Zone 5 Anwendung ALLGEMEINE
Kohlenstoffstahl nach Zone 5 nAEL'ncic'z: OBLIEE
Acero al Carbono para Zona 5 pumehieHme
YrnepoaucTasa Ctanb Ao 30HbI 5
* Spark Plug
Bougie
Ziindkerze
Bujia
Cseuva 3axuraHus
# Conduit
Rohr
Conducto
Tpy6onpoBog
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHble
WHCTPYMEHTbI
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For general hand tapping.

Acier doux Sets de tarauds courts a main
Pour le taraudage a main général.
05G GROUP COMPANY Kohlenstoffstahl-Handgewindebohrer, kurz, im Satz

Be ] Fur allgemeines Handgewindebohren.

World Class Cutting Tools

E Carbon Steel Short Hand Tap Sets
i

- h )
InHi-Cut ™ Juegos de machos cortos de roscado a mano I |
e de acero al carbono 7 l a
Code Para roscado manual general.
Cédigo Habopbl KOPOTKUX PYUYHbIX METYUKOB
Kon M3 MHCTPYMEHTAJIbHOM CTanu
903 PY | PyyHble METUMKM 0BLLEro HasHaYEHHS. Td1 SQUARE
Size TPI .
: Taille Dents par pouce Code
P;?pﬁ',’:',es GroRke Zahne pro Zoll I1 I2 di a Cédigo
Ei eﬂgcﬁ;ﬁsen Tamarfio Dientes por pulgada Kon
P?opie CEiEs Pasmep LUar, HUTOK Ha AroNMm
CEEEEE 1/8 40 49.2 15.9 3.3 2.7 9030320
BS 5/32 32 54 19.1 4 3.1 9030400
BSW | 949:  CARBON 7/32 24 60.3 222 5.6 4.4 9030560
1951 | STEEL 1/4 20 63.5 25.4 6.4 5 9030640
5/16 18 69.9 28.6 8 6.1 9030790
\ 557 3/8 16 74.6 31.8 9.6 7.5 9030950
MY STRAIGHT w 7/16 14 80.2 36.5 8.2 6.1 9031110
FLUTE 1/2 12 85.7 421 93 7 9031270
9/16 12 91.3 42.1 10.9 8.2 9031430
o 5/8 11 96.8 46 12.2 9.1 9031590
779 NN
K @ 3/4 10 108 50.8 15 1.2 9031910
718 9 119.1 56.4 17.7 13.3 9032220
1” 8 130.2 63.5 20.3 15.2 9032540
1.1/4 7 146.1 65.1 259 19.5 9033170
« Carbon Steel to Zone 5 Application ENERAL
Acier Doux a la Zone 5 Anwendung ALLGEMEINE
Kohlenstoffstahl nach Zone 5 Aplicacion OBLLEE
Acero al Carbono para Zona 5 ERUNOHCHAD
YrnepoaucTaa Ctanb Ao 30Hbl 5
-
Hi-C Carbon Steel Short Hand Tap Sets
I L I ut E For general hand tapping.
Cod Acier doux Sets de tarauds courts a main
Cé%ig% Pour le taraudage a main général.
Koa Kohlenstoffstahl-Handgewindebohrer, kurz, im Satz
[ De | Fur allgemeines Handgewindebohren. P
904 | Juegos de machos cortos de roscado a mano Ip ]
e de acero al carbono 7 l a
Para roscado manual general.
lohoThs Ha6opbl KOPOTKMX PYHHBIX METYMKOB
Eigenschaften by | W3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTanun
Propiedades PyyHble MeTYMKM 0BLLEro Ha3HaAYeHUA. Td1 SQUARE
CBoucTBa
BS . Size TPI
BSF 949: |CARBON Taille Dents par pouce Code
1951 | STEEL GroRe Zéhne pro Zoll I I2 du a cadigo
Tamafio Dientes por pulgada Kon
Pa3mep LUar, HUTOK Ha ArNM
55°,
& STRAIGHT w 3/16 32 60.3 22.2 4.8 3.8 9040480
FLUTE 1/4 26 63.5 25.4 6.4 5 9040640
5/16 22 69.9 28.6 8 6.1 9040790
. 9/16 16 91.3 42.1 10.9 8.2 9041430
‘B N §
2.2 i\!\\\§ @ 7/8 11 119.1 56.4 17.7 13.3 9042220
1” 10 130.2 63.5 20.3 15.2 9042540
« Carbon Steel to Zone 5 Application cEnERAL
Acier Doux a la Zone 5 Anwendung ALLGEMEINE
Kohlenstoffstahl nach Zone 5 nAlecamén
Acero al Carbono para Zona 5 pumetienne
Yrnepoaucrasa Ctanb Ao 30Hbl 5
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Carbon Steel Short Hand Tap Sets
For general hand tapping.

Acier doux Sets de tarauds courts a main
Pour le taraudage a main général.

Kohlenstoffstahl-Handgewindebohrer, kurz, im Satz 0SG GROUP COMPANY

World Class Cutting Tools

Be ] Fur allgemeines Handgewindebohren.

l4 ) -
| Juegos de machos cortos de roscado a mano Ip | I I I Il-CUt
e de acero al carbono 7 L a
Para roscado manual general. Code
Habopbl KOPOTKMX PYUYHbIX METYNKOB Codigo
M3 MHCTPYMEHTAJIbHOM CTanu Kon
P quHbIe METHYUKU 06LIJ,EI'O Ha3Ha4yeHuA. Td" SQUARE 905
Size TPI
Taille Dents par pouce Code :
GroRke Zahne pro Zoll I1 I2 di a codigo Pg?pﬁft',es
Tamarfio Dientes por pulgada Kon Ei ezzcﬁ:ﬁsen
Pa3mep LUar, HUTOK Ha AroNMm P?opie ks
1/4 20 63.5 25.4 6.5 4.9 9050640 CeoitcTea
5/16 18 69.1 28.6 8.1 6 9050790 BS
3/8 16 74.6 31.8 9.7 7.3 9050950 UNC | 949: |carBon
7/16 14 80.2 365 8.2 6.1 9051110 1951 | STEEL
1/2 13 85.7 42.1 9.3 7 9051270
9/16 12 91.3 42.1 10.9 8.2 9051430 \60y
5/8 1 96.8 46 12.2 9.1 9051590 STRAIGHT w
3/4 10 108 50.8 15 1.2 9051910 SAMIILTY
718 9 119.1 56.4 17.7 13.3 9052220
1” 8 130.2 63.5 20.3 15.2 9052540 — q
77 | LN
* Carbon Steel to Zone 5 Application cENERAL
Acier Doux a la Zone 5 Anwendung ALLGEMEINE
Kohlenstoffstahl nach Zone 5 Aplicacion OBLEE
Acero al Carbono para Zona 5 UFELIEEEILTD
YrnepoaucTasa Ctanb Ao 30Hbl 5
Carbon Steel Short Hand Tap Sets Hi-C
For general hand tapping. I L I Ut
Acier doux Sets de tarauds courts a main Cod
[ Fr | Pour le taraudage a main général. Cé?jig?)
M Kohlenstoffstahl-Handgewindebohrer, kurz, im Satz Kog
[ DE | Fur allgemeines Handgewindebohren. P
| Juegos de machos cortos de roscado a mano I ] 906
e de acero al carbono 7 L a
Para roscado manual general.
Ha6opbl KOPOTKMX PYYHbIX METUMKOB P;g)’;ﬁg:s
M3 MHCTPYMEHTA/IbHOW CTanun Eigenschaften
PY | PyyHble METUMKM 0BLLEro HasHaYEeHUS. T‘“ SQUARE Propiedades
Cgo#icTBa
Size TPI BS o
Taille Dents par pouce Code UNF | 949: | CARBON
GroRe Zéhne pro Zoll I I2 ds a cadigo 1951 | STEEL
Tamario Dientes por pulgada Kon
Pa3mep LLar, HUTOK Ha goNM
14 28 63.5 25.4 6.5 4.9 9060640 N7 | sTRatgHT w
5/16 24 69.1 28.6 8.1 6 9060790 SAMIILTY
3/8 24 74.6 31.8 9.7 7.3 9060950
7116 20 80.2 36.5 8.2 6.1 9061110 P I
172 20 85.7 42.1 9.3 7 9061270 R @
9/16 18 91.3 42.1 10.9 8.2 9061430
5/8 18 96.8 46 12.2 9.1 9061590
3/4 16 108 50.8 15 11.2 9061910
718 14 119.1 56.4 17.7 13.3 9062220
1” 12 130.2 63.5 20.3 15.2 9062540
* Carbon Steel to Zone 5 Application cENERAL
Acier Doux a la Zone 5 Anwendung ALLGEMEINE
Kohlenstoffstahl nach Zone 5 Aplicacion OBLLEE
Acero al Carbono para Zona 5 UFELTEEEILTD

YrnepoaucTasa Ctanb Ao 30HbI 5

Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI
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Carbon Steel Parallel Pipe Tap Sets
For general hand tapping.

l Acier doux Sets de tarauds au pas du gaz pour Filetage parallele
Pour le taraudage a main général.

05G GROUP COMPANY B Kohlenstoffstahl-Gewindebohrer fiir zylindrische Rohrgewinde, im Satz
[ De | Fur allgemeines Handgewindebohren.

In Hi-Cut Juegos de machos de conducto paralelo Iz |

World Class Cutting Tools

de acero al carbono

Code Para roscado manual general.
Cédigo Habopbl KOPOTKUX PYYHbIX METYMKOB U3 UHCTPYMEHTA/IbHOM
Kon CTanu gnAa Tpy6HbIX LUAUHAPUYECKUX pe3bb T
907 PY | PyyHble MeTUMKM 0BLLEro HasHaYeHHS. ds SQUARE
Size Nominal Diameter TPI .
. Taille Diamétre Nominal Dents par pouce Code
P;gpggzs GroRe Nenndurchmesser Z&hne pro Zoll I1 l2 di a cédigo
Ei P Tamario Diametro Nominal Dientes por pulgada Kop
genschaften P H o w "
Propiedades a3mep /OMWHanNbHbLIN gUuameTp ar, HUTOK Ha groum
CsoiicTaa 1/8 9.728 28 54 19.1 8.1 6 9070320
BS 1/4 13.157 19 61.9 27 10.9 8.2 9070640
BSP | 949: |camson 38 16.662 19 65.1 27 138 103 9070950
1951 STEEL 1/2 20.955 14 79.4 349 17.4 13.1 9071270
5/8 22.911 14 81 34.9 20.3 15.2 9071590
\ 557 - 3/4 26.441 14 82.6 349 23 17.2 9071910
STRAIGHT glg 1” 33.249 11 88.9 445 28.6 21.4 9072540
FLUTE | 2= 1.1/2 47.803 11 108 445 38.1 28.6 9073810
27 59.614 11 114.3 44.5 47.6 35.7 9075080
N\ « Carbon Steel to Zone 5 Application CENERAL
Acier Doux a la Zone 5 Anwendung ALLGEMEINE
Kohlenstoffstahl nach Zone 5 Aplicacion OBIEE
Acero al Carbono para Zona 5 DU L
Yrnepoauctasa Ctanb Ao 30HbI 5
-
Hi-C Carbon Steel Short Hand Tap Sets
I L I Ut E For general hand tapping.
l Acier doux Sets de tarauds courts a main
Code Pour le taraudage a main général
Cédigo g g :
Koa M Kohlenstoffstahl-Handgewindebobhrer, kurz, im Satz
[ De | Fur allgemeines Handgewindebohren.
908 | Juegos de machos cortos de roscado a mano K h -
e de acero al carbono l2 1
Para roscado manual general. l a
P;g)?)ﬁg'éess Habopbl KOPOTKUX PYYHbIX METYMKOB
Eigenschaften 7 un3 MHCprMEHTaIIbHOVI CcTanum
Propiedades PyuHble MeTYMKM 06LLEr0 HazHaYeHuUs. Td1 SQUARE
CeoiicTBa
BS . Size Nominal Diameter TPI
BA 949: |CARBON Taille Diamétre Nominal Dents par pouce Code
1951 | STEEL Grofe Nenndurchmesser Zahne pro Zoll I1 I2 du a Cédigo
Tamario Diametro Nominal Dientes por pulgada Kon
Pa3mep HomuHanbHbIN gnameTp LLlar, HUTOK Ha AoNUM
| srmacHt w No.6 28 47.9 476 14.3 3.3 2.7 9080600
(VY| e No.5 3.2 43.1 49.2 15.9 3.3 2.7 9080500
No.4 3.6 38.3 50.8 17.5 3.7 2.9 9080400
77 TN No.3 4.1 34.8 54 19.1 4.2 34 9080300
2.2 @ No.2 4.7 31.3 60.3 22.2 4.8 3.8 9080200
No.1 53 28.2 60.3 22.2 54 4.2 9080100
* Carbon Steel to Zone 5 Application ENERAL
Acier Doux a la Zone 5 Anwendung ALLGEMEINE
Kohlenstoffstahl nach Zone 5 Aplicacion
Acero al Carbono para Zona 5 DFPLIEEEILTD
YrnepoaucTaa Ctanb Ao 30Hbl 5
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHapesHbie
WHCTPYMEHTbI
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Carbon Steel Die Nuts
For general purpose repairing or cleaning of threads.

Ecrous taraudeurs en acier doux

Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets.
Kohlenstoffstahl-Sechskant-Schneideisen

[ De | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.

C__| Terrajas hexagonales de acero al carbono
Para reparaciones generales o limpieza de roscas.

-

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

InHi-Cut

LWecTurpaHHble KanMbpPOBOYHbIE NNALUKM U3 UHCTPYMEHTaIbHOW CTanu Code
MnawKkm obLLero Ha3HaYeHNUA A1 BOCCTAHOBEHUA MU YUCTKM pe3bbbl. Cédigo
Kop
Size Pitch Size Pitch 911
Taille Hauteur Code Taille Hauteur Code
GroRke Gewindesteigung A W Cédigo GroRke Gewindesteigung A W Cédigo
Tamarfio Paso Koa Tamafio Paso Kog
Pa3mep LWar Pa3mep War Properties
Propriétés
M4 0.7 18 5 9110400 M16 2 33 18 9111600 Eigenschaften
M5 0.8 18 7 9110500 M18 25 37.6 18 9111800 Propiedades
M6 1 18 7 9110600 M20 25 37.6 18 9112000 CeoncTes
M7 1 20.8 9 9110700 M22 25 42.4 22 9112200 BS .
M8 1.25 20.8 9 9110800 M24 3 52.1 22 9112400 M | 1127: |careon
M9 1.25 23.4 9 9110900 M27 3 56.4 25 9112700 1974 | STEEL
M10 15 23.4 11 9111000 M30 35 56.4 25 9113000
M11 1.5 25.7 11 9111100 M33 815} 65.5 25 9113300 \ 60/
M12 1.75 27.9 14 9111200 M36 4 70.1 25 9113600 [ ':';' 6G
M14 2 88 14 9111400 M39 4 70.1 30 9113900
¢ Carbon Steel Cut Thread
Filet De Coupe Acier Doux
Geschnittenes Gewinde Kohlenstoffstahl
Rosca Fresada Al Carbono
WHCcTpyMeHTanbHas cTanb, Hape3aHHas pe3bba
Carbon Steel Die Nuts Hi-C
For general purpose repairing or cleaning of threads. I L I Ut
l Ecrous taraudeurs en acier doux Cod
Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets. Cé?iig%
- w
Bl Kohlenstoffstahl-Sechskant-Schneideisen — Kon
[ DE | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.
| Terrajas hexagonales de acero al carbono 91 2
Para reparaciones generales o limpieza de roscas.
LLlecturpaHHble KaIMB6POBOYHbIE NAALLKUA U3 MHCTPYMEHTA/IbHOW CTanu -
MAawkm obLIero HasHaueHNA 419 BOCCTAHOBAEHWA MU YUCTKM pe3bbbl. P;g)[;ﬁglézs
Eigenschaften
. 5 N . Propiedades
Size Pitch Size Pitch CgoiicTa
Taille Hauteur Code Taille Hauteur Code
GroRke Gewindesteigung A W Cédigo GroRke Gewindesteigung A W Cédigo BS .
Tamario Paso Koa Tamafio Paso Kon .
Pa3mep Lar Pa3mep War MF ‘:19273' CQBECID-N
MF8 1 20.8 9 9120800 MF14 1.5 33 10 9121410
MF10 1 23.4 11 9121000 MF16 1.5 33 14 9121600 \60
MF10 1.25 23.4 11 9121010 MF18 1.5 37.6 14 9121800 [ DIN | e
MF12 1.25 27.9 10 9121210 MF20 15 376 14 9122000 13
MF12 15 27.9 10 9121220 MF22 1.5 42.4 16 9122200
MF14 1.25 33 10 9121400 MF24 1.5 52.1 16 9122400
* Carbon Steel Cut Thread
Filet De Coupe Acier Doux
Geschnittenes Gewinde Kohlenstoffstahl
Rosca Fresada Al Carbono
WHCTpyMeHTanbHas ctanb, HapesaHHas pe3bba
Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado
Pe3b6oHape3Hblie
WHCTPYMEHTbI
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World Class Cutting Tools

0SG GROUP COMPANY
InHi-Cut

Code
Cédigo
Kop

913

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CeoictBa
Bs .
BSW | 1127: | CARBON
1974 STEEL

. MEDIUM
& BS | class
84 | ot

InHi-Cut

Code
Cadigo
Kop

914

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CsovicTBa
BS .
BSF | 1127: CARBON
1974 STEEL
\55%/ MEDIUM
MAA BS | ciass
84 BOLT

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI

Carbon Steel Die Nuts

Ecrous taraudeurs en acier doux

For general purpose repairing or cleaning of threads.

Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets.

Kohlenstoffstahl-Sechskant-Schneideisen

[ DE | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.

| Terrajas hexagonales de acero al carbono
Para reparaciones generales o limpieza de roscas.

LWecTurpaHHble KafIM6pOBOUYHbIE NALWKN U3 UHCTPYMEHTANbHOM CTanm
Mnawkun 06m,ero Ha3Ha4yeHMA 414 BOCCTAaHOB/IEHUA UIN YNCTKU pe3b6b|.

L [k

Size TPI Size TPI
Taille Dents par pouce Code Taille Dents par pouce Code
GroRke Zahne pro Zoll A W Cédigo GroRke Zahne pro Zoll A W Cédigo
Tamafio Dientes por pulgada Kon Tamafio Dientes por pulgada Kon
Pa3mep LUar, HUTOK Ha AoNM Pa3mep LLlar, HUTOK Ha ANM
5/32 32 18 6 9130400 5/8 11 33 18 9131590
7132 24 18 7 9130560 3/4 10 37.6 18 9131910
1/4 20 18 7 9130640 1.1/8 7 56.4 25 9132860
e Carbon Steel Cut Thread
Filet De Coupe Acier Doux
Geschnittenes Gewinde Kohlenstoffstahl
Rosca Fresada Al Carbono
VHCTpyMeHTanbHas cTanb, HapesaHHas pesbba
Carbon Steel Die Nuts
For general purpose repairing or cleaning of threads.
Ecrous taraudeurs en acier doux
Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets.
. . W
M Kohlenstoffstahl-Sechskant-Schneideisen —
[ De | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.
| Terrajas hexagonales de acero al carbono
Para reparaciones generales o limpieza de roscas.
LLlecturpaHHble KaIMB6POBOYHbIE NAALLKU U3 MHCTPYMEHTA/IbHOM CTanu
Mnawku obuiero HasHa4eHUA 419 BOCCTAHOBNEHUA UM YNCTKN pe3bbbl.
Size TPI Size TPI
Taille Dents par pouce Code Taille Dents par pouce Code
GroRke Zahne pro Zoll A W Cédigo GroRke Zahne pro Zoll A W Cédigo
Tamafio Dientes por pulgada Kon Tamafio Dientes por pulgada Kon
Pa3mep LUar, HUTOK Ha AoNM Pa3mep LLlar, HUTOK Ha ANM
1/4 26 18 7 9140640 1.1/8 9 56.4 25 9142860
1/2 16 27.9 11 9141270 1.1/4 9 56.4 25 9143170
17 10 52.1 22 9142540

 Carbon Steel Cut Thread
Filet De Coupe Acier Doux
Geschnittenes Gewinde Kohlenstoffstahl
Rosca Fresada Al Carbono
WHCTpyMeHTanbLHas cTanb, Hape3aHHas pe3b6a
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Carbon Steel Die Nuts
For general purpose repairing or cleaning of threads.

Ecrous taraudeurs en acier doux
Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets.

Kohlenstoffstahl-Sechskant-Schneideisen
[ DE | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.

| Terrajas hexagonales de acero al carbono
Para reparaciones generales o limpieza de roscas.

LWecTurpaHHble KafiM6pOBOUYHbIE NIALKN U3 UHCTPYMEHTANbHOM CTanm
Mnawkun 06LIJ,EFO Ha3Ha4yeHuA 1A BOCCTAHOB/IEHUA NN YNCTKU pe3b6b|.

-

SR

Size TPI Size TPI
Taille Dents par pouce Code Taille Dents par pouce Code
GroRke Zahne pro Zoll A W Cédigo GroRke Zahne pro Zoll A W Cédigo
Tamafio Dientes por pulgada Kon Tamafio Dientes por pulgada Kon
Pa3mep LUar, HUTOK Ha AoNM Pa3mep LLlar, HUTOK Ha ANM
1/4 20 18 7 9150640 1.1/8 7 56.4 25 9152860
1/2 13 27.9 14 9151270 1.1/4 7 56.4 25 9153170
5/8 11 33 18 9151590 1.3/8 6 65.5 25 9153490
3/4 10 37.6 18 9151910
e Carbon Steel Cut Thread
Filet De Coupe Acier Doux
Geschnittenes Gewinde Kohlenstoffstahl
Rosca Fresada Al Carbono
WHCTpyMeHTanbHas cTtanb, HapesaHHasi pe3bb6a
| Carbon Steel Die Nuts
For general purpose repairing or cleaning of threads.
Ecrous taraudeurs en acier doux
Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets.
. . w
Kohlenstoffstahl-Sechskant-Schneideisen —
[ De | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.
| Terrajas hexagonales de acero al carbono
Para reparaciones generales o limpieza de roscas. A
LUeCTMI'paHHbIe KaﬂMGpOBOquIe nNawkKkun ms MHCprMeHTaanOﬁ CTanu
Mnawkun o6u.|,ero Ha3Ha4yeHMA AN1A BOCCTaHOBAEHUA UIN YNCTKU p93b6bl.
Size TPI Size TPI
Taille Dents par pouce Code Taille Dents par pouce Code
GroRke Zahne pro Zoll A W Cédigo GroRke Zahne pro Zoll A W Cédigo
Tamafio Dientes por pulgada Kon Tamafio Dientes por pulgada Kon
Pasmep LUar, HUTOK Ha ArNM Pa3mep LLlar, HUTOK Ha ANM
3/8 24 234 11 9160950 5/8 18 33 18 9161590
7116 20 25.7 11 9161110 3/4 16 37.6 18 9161910
1/2 20 27.9 14 9161270 1.1/2 12 70.1 30 9163810

e Carbon Steel Cut Thread
Filet De Coupe Acier Doux
Geschnittenes Gewinde Kohlenstoffstahl
Rosca Fresada Al Carbono
WHcTpyMeHTanbHas cTanb, Hape3aHHas pe3bba
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World Class Cutting Tools

05G GROUP COMPANY
InHi-Cut

Code
Cédigo
Kon

915

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CsoiicTBa
BS .
UNC | 1127: | CARBON
1974 | STEEL
2 N o
1982 BOLT

InHi-Cut

Code
Codigo
Koa

916

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CeoiicTBa

BS
1127:
1974

.
CARBON
STEEL

UNF

ANSI
B1.1
1982

\ 60/ 2A

BOLT

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI




World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

InHi-Cut

Code
Cédigo
Kon

917

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CsoiicTBa
BS .
BSP | 1127: CARBON
1974 STEEL
\ 559 MEDIUM
m Izszg CLASS
BOLT

InHi-Cut

Code
Cédigo
Kon

2918

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

Carbon Steel Die Nuts
For general purpose repairing or cleaning of threads.

Ecrous taraudeurs en acier doux

Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets.

Kohlenstoffstahl-Sechskant-Schneideisen
[ De | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden.

| Terrajas hexagonales de acero al carbono
Para reparaciones generales o limpieza de roscas.

Mnawkn O6IJJ,EFO Ha3Ha4yeHuA O4N1A BOCCTAHOB/IEHUA NN YNCTKU pe3b6b|.

LWecTurpaHHble KafiMbpoBOUYHbIE NALKN U3 UHCTPYMEHTANbHOM CTanm

—
|

)
-

CeoiicTBa
BS .
BA | 1127: | CARBON
1974 STEEL
MEDIUM
CLASS
BOLT

Threading Tools
Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI

Size On Nominal Diameter TPI
Taille Sur diamétre nominal Dents par pouce Code
GroRke An Nenndurchmesser Zahne pro Zoll A W Cédigo
Tamafio En Didmetro Nominal Dientes por pulgada Kon
Pa3mep Ha HomuHanbHOM AnameTpe LUar, HUTOK Ha ANM
1/8 9.728 28 234 10 9170320
1/4 13.157 19 27.9 14 9170640
1/2 20.955 14 42.4 19 9171270
3/4 26.441 14 52.1 20 9171910
17 33.249 11 65.5 24 9172540
e Carbon Steel Cut Thread
Filet De Coupe Acier Doux
Geschnittenes Gewinde Kohlenstoffstahl
Rosca Fresada Al Carbono
MHCTpyMeHTanbHas cTanb, HapesaHHas pesbba
| Carbon Steel Die Nuts
For general purpose repairing or cleaning of threads.
Ecrous taraudeurs en acier doux
Pour la réparation ou le nettoyage général(e) de filets.
. . W
Kohlenstoffstahl-Sechskant-Schneideisen D
[ De | Fur das allgemeine Instandsetzen oder Reinigen von Gewinden. .
| Terrajas hexagonales de acero al carbono -
Para reparaciones generales o limpieza de roscas.
LUECTMI'paHHbIe KanMspOBOHHbIe naawku us MHCprMeHTaanOﬁ CTanu } ‘
[Py | Mnawwku obLiero HasHaYeHNA ANA BOCCTAaHOBAEHUA UK YNCTKM pe3bbbl. .
Size TPI Size TPI
Taille Dents par pouce Code Taille Dents par pouce Code
GroRe Z&hne pro Zoll A W cédigo GroRe Zahne pro Zoll A W Cédigo
Tamafio Dientes por pulgada Kon Tamario Dientes por pulgada Kon
Pa3mep LLiar, HUTOK Ha AloNM Pa3mep LLar, HUTOK Ha goNM
No.0 25.4 18 6.4 9180000 No. 4 38.3 18 6.4 9180400
No. 1 28.2 18 6.4 9180100 No. 5 43.1 18 6.4 9180500
No. 3 34.8 18 6.4 9180300 No. 6 47.9 18 6.4 9180600

¢ Carbon Steel Cut Thread
Filet De Coupe Acier Doux

Geschnittenes Gewinde Kohlenstoffstahl

Rosca Fresada Al Carbono

WHCTpyMeHTanbLHas cTanb, Hape3aHHas pe3bba

250

E1 SOMTA CATALOGUE

shaping your dreams

WORLD CLASS CUTTING TOOLS




Carbon Steel Tap Wrenches

For direct application of hand taps.

Tourne-a-gauche en acier doux
Pour I'application directe de tarauds a main.

Kohlenstoffstahl-Windeisen
[oe | Fur den direkten Einsatz von Handgewindebohrern.

L__ Giramachos de acero al carbono
Para la aplicacién directa de machos de roscado manual.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

InHi-Cut

——1 BopoTku U3 yrnepoaucToii ctanm Code
[INA NCNONb30BaHMA PyYHbIX METYUKOB. codigo
Kon
Referance Range
Référence Gamme | Sortiment | Gama | [ilnanasox Code 980
Referenz Cadigo
Referencia f Pipe Kon
Homep o inch Pipe | Rohr | Tubo | Tpy6Hasi Pesn6a Properties
Bar Type | Type Barre | Stabart | Tipo Barra | Tun 3arotoBku Ei;;zzgﬁ;eﬁsen
TW 1/No. 0 2-6 1/16 - 1/4 - 9800001 Propiedades
TW2/No. 15 3-12 1/8 - 1/2 1/8 - 1/4 9800002 CEEIEED
TW 3/ No. 2 3-12 1/8-1/2 1/8 - 1/4 9800007
TW 4 /No. 3 6-20 1/4 - 3/4 1/8 - 3/8 9800008 CARBON
TW 5/ No. 4 12-27 1/2-1 1/4 - 5/8 9800009 STEEL
TW6/No.5 20 - 32 3/4-1.1/4 3/8-1" 9800010
T-Type | T-Typ | Tipo T | Tun-T
T1 3-6 1/8 - 1/4 - 9800003
T2 8-12 5/16 - 1/2 1/8 - 1/4 9800004
T-Type Long Reach | T-Type Série Longue | T-Typ Lange Reichweite | Tipo T Largo Alcance | Tun-T [ins Mny6okux OTBepcTuin
TL3 2-6 1/16 - 1/4 - 9800005
TL4 8-12 5/16 - 1/2 1/8 - 1/4 9800006
Metric Conduit Circular Solid Die Set Hi-C
For hand or machine production of components 3 x D in length. I L I ut
l Ensemble de conduits circulaires métriques solides moulés Cod
Pour la réalisation a la main ou a la machine de composants 3 x D en longueur. Cé?:lig?)
Vollmaterial-Rundschneideisen fiir metrische Rohre als Gewindeschneidsatz koA
[ e | Fur die manuelle oder maschinelle Herstellung von Komponenten in 3-facher Durchmesserldnge.
1 Juego de roscas macho sélidas 976
circulares para conductos métricos
s | Para la produccién manual o a maquina
de componentes 3 x D longitudinalmente. Properties
Ha6op MeTpMUECKUX KPYIAbIX LieSIbHbIX METYMKOB A
[Nf py4HOro MAM MALIMHHOTO Hape3aHus s EIEGES
PY' | pesbbbl ganHol He Gonee 3 anameTpa. Cooiicraa
CARBON
Description ﬁedfé ’;‘;. Code STEEL
Beschreibung Ref-NI. Cédigo
Descripcion N de Ref Kon
Onucanve .Homep )
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ CSM 185 9760185

BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

20 x 1.5/8 O/D DIE | MATRICE D/E | SCHNEIDEISEN AD | D/E TERRAJA DE ROSCAR | MITALLKW H/f
25 x 1.5/8 O/D DIE | MATRICE D/E | SCHNEIDEISEN AD | D/E TERRAJA DE ROSCAR | MALLKW H/f
CS1 DIESTOCK | PORTE-FILIERE | SCHNEIDEISENHALTER | PORTATERRAJAS | MNALIKOOEPXATENN
20 x 1.5/8 O/D GUIDE | GUIDE D/E | FUHRUNG AD | D/E GUIA | HATIPABNSIIOLLAS BTYIIKA
25 x 1.5/8 O/D GUIDE | GUIDE D/E | FUHRUNG AD | D/E GUIA | HATIPABIISIIOLLIAS BTYJIKA

E1 SOMTA CATALOGUE

Threading Tools
Outils de filetage

Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI
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WORLD CLASS CUTTING TOOLS

shaping your dreams




| Carbon Steel Tap & Die Cased Sets
For hand or machine tapping of through or blind holes.

Sets de matrices et tarauds en acier doux
Pour le taraudage a main ou a la machine de trous débouchants ou borgnes.

05G GROUP COMPANY B Kohlenstoffstahl-Gewindebohrer & -Schneideisen als Koffersatz
[ pe | Fur das manuelle oder maschinelle Gewindebohren von Durchgangs- oder Sacklochern.

I L] H|-CUt Juegos de macho de roscado y terraja de acero al carbono en caja

Para roscado manual o a maquina de orificios pasantes o ciegos.

World Class Cutting Tools

Code ] Ha6opbl MeTuMKOB M NNaweK U3 MHCTPYMEHTaNbHOI CTanu B Keiicax
codigo MalLUMHHO-PYYHbIE METYMKM LI CKBO3HbIX U/IW [TyXMX OTBEPCTMIA.
Kon

970 = 975 Description Ref. No. Code

Beschreibung N. de Réf.

P, Ref.-Nr. Coédigo
Descripcion N de Ref. Kon

Properties Onucanve Homep

Propriétés
Eigenschaften M2 - M6 C 111 9700111
Propie:‘dades

Gl THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

CARBON Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de

STEEL Roscar (Cono, Final) | meTtuunku (MepBblin, YncToBon MeTumk): 2 x 0.4, 3x0.5,4x0.7,5x0.8,6 x 1

Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnawku: 2 x 13/16 O/D, 3 x 13/16 O/D, 4 x 13/16 O/D, 5 x 13/16 O/D, 6 x 13/16 O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | BopoTok: TW1
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkoaepxartenu: DS1

M2 - M12 C 114 9700114
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (MepBbiii, YNCTOBOM METUMK):
2x0.4,3x05,4x0.7,5x0.8,6x1,7x1,8x1.25,9x1.25,10x1.5,11x1.5,12x1.75
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnawku: 2 x 13/16 O/D, 3 x 13/16 O/D, 4 x 13/16 O/D, 5 x 13/16 O/D,
6 x 13/16 O/D, 7 x 1" O/D, 8 x 1" O/D, 9 x 1" O/D, 10 x 1" O/D, 11 x 1" O/D, 12 x 1" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkopepxartenu: DS1, DS2

M6 - M12 C 118 9700118
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | metunku (MepBbin, YnctoBon metymk): 6 x 1,7 x 1, 8 x 1.25, 9 x 1.25, 10 x 1.5, 11 x 1.5, 12 x 1.75
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnatuku:
6x1"0/D,7x1"0/D, 8x1"0/D, 9 x 1" O/D, 10 x 1" O/D, 11 x 1" O/D, 12 x 1" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkoaepxartenu: DS2

M6 - M20 C 119 9700119
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTuuku (MepBbii, Y1CTOBON METYMK):
6x1,7x1,8x1.259x1.25,10x1.5,11x1.5,12x1.75,14x2,16x2,18x2.5,20x2.5
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | lNMnawku: 6 x 17 O/D, 7 x 17 O/D, 8 x 1" O/D, 9 x 1” O/D, 10 x 1" O/D,
11x 1.1/12 O/D, 12 x 1.1/12 O/D, 14 x 1.1/12 O/D, 16 x 1.1/12 O/D, 18 x 1.1/12 O/D, 20 x 1.1/12 O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | BopoTok: TW4
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | MNnawkoaepxarenu: DS2, DS4

M6 - M24 C 120 9700120
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (MepBbiii, YNCTOBOWM METUMK):
6x1,7x1,8x1.25,9%x1.25,10x1.5,11x1.5,12x1.75,14x2,16x2,18x%x2.5,20x 2.5,22x 25,24 %3
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnawku: 6 x 1” O/D, 7 x 1" O/D, 8 x 1" O/D, 9 x 1” O/D, 10 x 1” O/D,
11 x 1.1/12 O/D, 12 x 1.1/12 O/D, 14 x 1.1/12 O/D, 16 x 1.1/12 O/D, 18 x 2" O/D, 20 x 2" O/D, 22 x 2" O/D, 24 x 2" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2, TW5

Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkoaepxatenu: DS2, DS4, DS5
Threading Tools

Outils de filetage Continued on next page...

Gewindeschneidwerkzeuge
Herramientas de roscado

Pe3b6oHapesHbie
VHCTPYMEHTbI
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| Carbon Steel Tap & Die Cased Sets
For hand or machine tapping of through or blind holes.

Sets de matrices et tarauds en acier doux
Pour le taraudage a main ou a la machine de trous débouchants ou borgnes.

World Class Cutting Tools

Kohlenstoffstahl-Gewindebohrer & -Schneideisen als Koffersatz 05G GROUP COMPANY
[ De | Fur das manuelle oder maschinelle Gewindebohren von Durchgangs- oder Sackldchern. -
[ Juegos de macho de roscado y terraja de acero al carbono en caja I L[ I Il-CUt
Para roscado manual o a maquina de orificios pasantes o ciegos.
] Ha6opbl MeTuMKOB 1 NNaLeK N3 MHCTPYMEHTaNbHOI CTanm B Keiicax Code
MalLUMHHO-PYYHbIE METUMKM [/1A CKBO3HbIX UMW IlyXMX OTBEPCTUA. codigo
Kon
Description ﬁej'e ’;3' Code 970 - 975
Beschreibung I-Qef NI . Cédigo
Descripcién NSO dé Réf Ko,
Onucaxue -H : A .
omep Properties
N Propriétés
... from previous page Eigenschaften
M6 - M20 CT 100 9701000 Propiedades
CeoicTea
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT
CARBON

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de STEEL

Roscar (Cono, Final) | metuuku (MepBbiin, YncToBon meTumk): 6 x 1, 8 x 1.25, 10 x 1.5, 12x 1.75,14 x 2,16 x 2, 18 x 2.5, 20 x 2.5
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | MNnatuku:
6x1"0/D,8x1"0/D, 10 x 1" O/D, 12 x 1" O/D, 14 x 1.1/12 O/D, 16 x 1.1/12 O/D, 18 x 1.1/12 O/D, 20 x 1.1/12 O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW4
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | MNnawkogepxatenu: DS2, DS4

M6 - M24 CT 101 9701010
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (MepBbiii, YncToBOM METUMK):
6x1,8x1.25 10x1.5,12x1.75,14%x2,16x2,18x2.5,20x2.5,22%x2.5,24x 3
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnawku: 6 x 1.5/16 O/D, 8 x 1.5/16 O/D, 10 x 1.5/16 O/D,
12 x 1.5/16 O/D, 14 x 1.5/16 O/D, 16 x 2" O/D, 18 x 2" O/D, 20 x 2" O/D, 22 x 2" O/D, 24 x 2" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW3, TW5
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkopepxartenu: DS3, DS5

MF6 - MF24 CT 101F 9701011
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (MepBbiit, YNCTOBOM METUUK):
6x0.75,8x1,10x1.25,12x1.5,14x 15,16 x1.5,18x1.5,20x 1.5,22x1.5,24x15
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnawku: 6 x 1.5/16 O/D, 8 x 1.5/16 O/D, 10 x 1.5/16 O/D, 12 x 1.5/16 O/D,
14 x 1.5/16 O/D, 16 x 2" O/D, 18 x 2" O/D, 20 x 2" O/D, 22 x 2" OID, 24 x 2" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW3, TW5
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | MNnawkoaepxatenu: DS3, DS5

1/8 - 1/2 BSW Cc31 9710031
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (Mepsbin, YnctoBoit metumk): 1/8, 3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | MNnavuku:
1/8 x 13/16 O/D, 3/16 x 13/16 O/D, 1/4 x 13/16 O/D, 5/16 x 1" O/D, 3/8 x 1" O/D, 7/16 x 1" O/D, 1/2 x 1" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | MNnawkoaepxartenu: DS1, DS2

1/4 - 1/2 BSW C36 9710036
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (Mepsbiin, YnctoBoii metunk): 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnawku: 1/4 x 1”7 O/D, 5/16 x 1”7 O/D, 3/8 x 1” O/D, 7/16 x 1” O/D, 1/2 x 1” O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | BopoTok: TW2

Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkogepxartenu: DS2
Threading Tools

Continued on next page... Outils de filetage
Gewindeschneidwerkzeuge

Herramientas de roscado

Pe3b6oHape3Hblie
VHCTPYMEHTbI
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| Carbon Steel Tap & Die Cased Sets
For hand or machine tapping of through or blind holes.

Sets de matrices et tarauds en acier doux
Pour le taraudage a main ou a la machine de trous débouchants ou borgnes.

05G GROUP COMPANY B Kohlenstoffstahl-Gewindebohrer & -Schneideisen als Koffersatz
[ pe | Fur das manuelle oder maschinelle Gewindebohren von Durchgangs- oder Sacklochern.

I L] H|-CUt Juegos de macho de roscado y terraja de acero al carbono en caja

Para roscado manual o a maquina de orificios pasantes o ciegos.

World Class Cutting Tools

Code ] Ha6opbl MeTuMKOB M NNaweK U3 MHCTPYMEHTaNbHOI CTanu B Keiicax
codigo MalLUMHHO-PYYHbIE METYMKM LI CKBO3HbIX U/IW [TyXMX OTBEPCTMIA.
Kon

970 = 975 Description Ref. No. Code

Beschreibung N. de Réf.

Descripcién ReG Gl
P N.° de Ref. Kon
g Onucanue
Properties Homep
Propriétés f .
Eigenschaften ... from previous page
Propiedades 1/4 - 3/4 BSW C gy 9710037

CsoiicTBa

THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT
CARBON
STERL Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | metuuku (Mepsbin, YnctoBoi metumnk): 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 5/8, 3/4
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | MNnavuku:

1/4 x 1" O/D, 5/16 x 1" O/D, 3/8 x 1" O/D, 7/16 x 1.1/2 O/D, 1/2 x 1.1/2 O/D, 5/8 x 1.1/2 O/D, 3/4 x 1.1/2 O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW4
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | MNnawkogepxatenu: DS2, DS4

1/4 - 17 BSW C39 9710039
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTuunkn (MepBbin, YncTtoBon metumnk): 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 5/8, 3/4, 7/8, 1”
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | MNnatuku:
1/4 x 1" O/D, 5/16 x 1" O/D, 3/8 x 1" O/D, 7/16 x 1.1/2 O/D, 1/2 x 1.1/2 O/D, 5/8 x 1.1/2 O/D, 3/4 x 2" OID, 7/8 x 2" O/D, 1" x 2" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2, TW5
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Mnawkoaepxatenu: DS2, DS4, DS5

3/16 - 1/2 BSF C52 9720052
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | metuuku (MepBsbin, YnctoBon metyuk): 3/16, 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | MNnatuku:
3/16 x 13/16 O/D, 1/4 x 13/16 O/D, 5/16 x 1" O/D, 3/8 x 1" O/D, 7/16 x 1" O/D, 1/2 x 1" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | BopoTok: TW2
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | MNnawkoaepxartenu: DS1, DS2

1/4 - 1” BSF C58 9720058
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | metuunkn (MepBbin, YncTtoBon metumnk): 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 5/8, 3/4, 7/8, 1”
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | MNnatuku:
1/4 x 13/16 O/D, 5/16 x 1" O/D, 3/8 x 1" O/D, 7/16 x 1.1/2 O/D, 1/2 x 1.1/2 O/D, 5/8 x 1.1/2 O/D, 3/4 x 2" O/D, 7/8 x 2" O/D, 1" x 2" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2, TW5
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Mnawkogepxatenu: DS2, DS4, DS5

1/4 - 1/2 UNC Cc 82 9730082
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT
Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | meTunku (MepBbiin, YnctoBoii metuuk): 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2

Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnawku: 1/4 x 1”7 O/D, 5/16 x 17 O/D, 3/8 x 1" O/D, 7/16 x 1" O/D, 1/2 x 1” O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | BopoTok: TW2
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkoaepxartenu: DS2

Continued on next page...
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E Carbon Steel Tap & Die Cased Sets

For hand or machine tapping of through or blind holes.

Sets de matrices et tarauds en acier doux
Pour le taraudage a main ou a la machine de trous débouchants ou borgnes.

Kohlenstoffstahl-Gewindebohrer & -Schneideisen als Koffersatz 05G GROUP COMPANY
Flr das manuelle oder maschinelle Gewindebohren von Durchgangs- oder Sacklochern.

World Class Cutting Tools

Juegos de macho de roscado y terraja de acero al carbono en caja I ] I Il-CUt
Para roscado manual o a maquina de orificios pasantes o ciegos.
] Ha6opbl MeTuMKOB 1 NNaLeK N3 MHCTPYMEHTaNbHOI CTanu B Keiicax Code
MalLUMHHO-PYYHbIE METUMKM /1A CKBO3HbIX UMW [lyXMX OTBEPCTUIA. codigo
Koa
Description ﬁejje 'F\:g' Code 970 - 975
Beschreibung ﬁef N : Cédigo
Descripcion N© dé Réf. Kon
Onucanue Homep Properties
N Propriétés
... from previous page Eigenschaften
1/4 - 1” UNC C 85 9730085 Propiedades
CsoiicTBa
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT
CARBON

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de STEEL

Roscar (Cono, Final) | metuuku (MepBbin, YucTtoBon metumnk): 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 5/8, 3/4, 7/8, 17
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnawku: 1/4 x 1”7 O/D, 5/16 x 17 O/D, 3/8 x 17 O/D
7/16 x 1.1/2 O/D, 1/2 x 1.1/2 O/D, 5/8 x 1.1/2 OID, 3/4 x 2" O/D, 7/8 x 2" O/D, 1" x 2" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2, TW5
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkoaepxatenu: DS2, DS4, DS5

1/4 - 1/2 UNF c92 9740092
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT
Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | metunku (Mepsbiin, YnctoBoii metunk): 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2

Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnawku: 1/4 x 1”7 O/D, 5/16 x 17 O/D, 3/8 x 1" O/D, 7/16 x 1" O/D, 1/2 x 1” O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkoaepxartenu: DS2

1/4 - 17 UNF C95 9740095
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | metuuku (MepBbiin, YncToBon meTumk): 1/4, 5/16, 3/8, 7/16, 1/2, 5/8, 3/4, 7/8, 17
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnawku: 1/4 x 1”7 O/D, 5/16 x 1" O/D, 3/8 x 1” O/D,
7/16 x 1.1/2 O/D, 1/2 x 1.1/2 OID, 5/8 x 1.1/2 O/D, 3/4 x 2" OID, 7/8 x 2" O/D, 1" x 2" O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | Bopotok: TW2, TW5
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkogepxartenu: DS2, DS4, DS5

No. 0-10 BA Cc3 9750003
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | metuuku (Mepsbiin, YncTtoBoi meTumk): 0, 1, 2, 3,4, 5,6, 7, 8,9, 10
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | Mnawku: 0 x 13/16 O/D, 1 x 13/16 O/D, 2 x 13/16 O/D,
3 x 13/16 O/D, 4 x 13/16 O/D, 5 x 13/16 O/D, 6 x 13/16 O/D, 7 x 13/16 O/D, 8 x 13/16 O/D, 9 x 13/16 O/D, 10 x 13/16 O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | BopoTok: TW1
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkoaepxartenu: DS1

No. 0-6 BA c7 9750007
THIS SET CONTAINS | CE SET CONTIENT | DIESER SATZ BEINHALTET | ESTE JUEGO CONTIENE | B HABOP BXOOAT

Taps (Taper, Bottom) | Tarauds (Taraud conique, Dernier) | Gewindebohrer (Kegel, Fertigschneider) | Machos de
Roscar (Cono, Final) | metuuku (MepBbiin, YucTtoBoi meTumk): 0, 1, 2, 3,4, 5,6
Dies | Matrices | Schneideisen | Terrajas de Roscar | MNnatuku:
0x 13/16 O/D, 1 x 13/16 O/D, 2 x 13/16 O/D, 3 x 13/16 O/D, 4 x 13/16 O/D, 5 x 13/16 O/D, 6 x 13/16 O/D

Tap Wrench | Tourne-a-gauche | Windeisen | Giramachos (Para Roscar) | BopoTok: TW1
Die Stock | Porte-Filiere | Schneideisenhalter | Portaterrajas | Nnawkoaepxartenu: DS1

R Threading Tools
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Tap Terminology
Terminologie des Tarauds

B o:| Gewindebohrerterminologie
Terminologia de machos
dnemeHTbl MEeTYUMKOB

SIZE OF SQUARE ACROSS FLATS
TAILLE DU CARRE COTES SUR PLATS

. VIERKANT SCHLUSSELWEITE
TAMANO DEL CUADRADO ENTRE LLAVES
PABMEP KBALIPATA

SECTION B-B
SCHNITT B-B
SECCION B-B
CEYEHME B-B

PORTEE

FASE

CUELLO

BEPXHAA MPAHb 3YBA
FLUTE
o o
SCHAFTDURCHMESSER RANURA Eé%%lgl%g&%ﬁ-{EE
DIAMETRO DEL MANGO KAHABKA CARA DE CORTE
OVAMETP XBOCTOBWKA PEXYLUAA NOBEPXHOCTb

T w
b2uzs WEB THICKNESS
265262 EPAISSEUR RESEAU
w et KSRNSD(I_)CKE
= ESPESOR DEL ALMA
J4252% SECTION A-A TONWWHA NEPEMbIYKA
ISSoT SCHNITT A-A
5 Quwzin SECCION A-A
4zo50 CEYEHVE A-A
3=
< ——— P
E ——
< ——
< ——
Erw §§ =4 -
OUeER A - A
ZoiZ < El -
Wea-Q - -
S g > 1]
EEER =
g3 S Ss T
x gL ’Zg ——
T300% ——
[ ozx - -
as 1 n
(= — ——
= ——
C
p =PITCH
HAUTEUR
GEWINDESTEIGUNG
PASO
LLIAT
NOMINAL DIAMETER
DIAMETRE NOMINAL n = No. OF THREADS PER INCH
Ng&m%l%ggngliﬁ NBRE DE FILETS PAR POUCE
> LEAD ANGLE GANG PRO ZOLL
HOMUHATBHBIV IAMETP ANGLE ENTREE N.° DE ROSCAS POR PULGADA
le—— ANSCHNITTWINKEL | KOI1-BO BUTKOB HA AIOM
ROOT DIAMETER ANGULO DE ALIMENTACION
DIAMETRE RACINE YO 3ABOPHOIO KOHYCA
FUSSDURCHMESSER ~— = ad—

DIAMETRO DE LA RAIZ
BHYTPEHHUN AVUAMETP PE3bEbI

F = FLAT LENGTH
LONGUEUR CARRE
VIERKANTLANGE
LONGITUD DEL CUADRADO
ONVHA KBALPATA

C = CHAMFER LEAD
PARTIE TAILLANTE
ANLAUFFORM
PASO ACHAFLANADO
[JIHA 3ABOPHOIO KOHYCA

Download the Somta Tools app to access machining data on your mobile or desktop

Téléchargez I'application Somta Tools pour accéder aux données des machines sur votre portable ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App zum Zugriff auf die Daten der Zerspanungstechnik auf Ihr Smartphone oder Ihren Desktop herunter
Descargue la aplicacion Somta Tools para acceder a los datos de mecanizacién desde su ordenador o su teléfono movil
YctaHoBuTe npunoxeHne Somta Tools 1 nonyunte AOCTYN K peXumam pe3aHus Ha MOGUnbLHoM TenecdoHe UK KoMNbIOTepe
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Abbreviations for standard thread forms
Abréviations des formes de filet standard
Abkurzungen fur Standardgewindeformen
Abreviaciones para formas de roscas estandar
AG6peBmnaTypa ANA CTaHAAPTOB pe3bObl

THREAD GENERAL SPECIFICATIONS THREADS GROUND TO

FILET CARACTERISTIQUES GENERALES NIVEAU FILETS

GEWINDE ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN GEWINDE GESCHLIFFEN AUF
ROSCA ESPECIFICACIONES GENERALES ROSCAS RECTIFICADAS A
PE3bBA OBLUWE CMELIMOUKALIMMA PE3bBA COIMACHO CTAHAAPTAM
METRIC 1SO 2857 - 1973, CLASS 2
METRIQUE Eg_ ’\‘SDtrEri:(SigI)‘d 529 ISO 2857 - 1973, CLASSE 2
METRISCH AN ISO 2857 - 1073, KLASSE 2
METRICAS oo 150 520 ISO 2857 - 1973, CLASE 2
METPUUECKAS ISO 2857 - 1973, KINACC 2

METRIC LONG SERIES

SERIE METRIQUE LONGUE
METRISCH, LANGE SERIE

SERIE METRICA LARGA
METPUYECKAA ONNHHAA CEPUA

ISO Standard 2283
ISO-Norm 2286
Norma ISO 2283
Crangapr ISO 2283

ISO 2857 - 1973, CLASS 2
ISO 2857 - 1973, CLASSE 2
ISO 2857 - 1973, KLASSE 2
ISO 2857 - 1973, CLASE 2
I1SO 2857 - 1973, KITACC 2

Norma ISO 529
Cranpapr ISO 529

METRIC DIN Standard 371 / DIN Standard 374 / DIN Standard 376 DIN 802 CLASS 6H

METRIQUE DIN-Norm 371 / DIN-Norm 374 / DIN-Norm 376 DIN 802 CLASSE 6H

METRISCH Norma DIN 371 / Norma DIN 374 / Norma DIN 376 DIN 802 KLASSE 6H

METRICAS Crangapt DIN 371/ Ctangapt DIN 374 / Ctanpapt DIN 376 DIN 802 CLASE 6H

METPUYECKAA DIN 802 KINACC 6H
ISO Standard 529

UNC, UNF ISO-Norm 529 ANSI B1.1 1982 2B

BSW, BSF, BA, BSB

ISO Standard 529
ISO-Norm 529
Norma ISO 529
CraHngapt I1SO 529

BS 949: 1976 CLASS 2
BS 949: 1976 CLASSE 2
BS 949: 1976 Klasse 2

BS 949: 1976 CLASE 2

BS 949: 1976 KITACC 2

ISO Standard 2284
1ISO-Norm 2284

BS 949: 1976 G-SERIES
BS 949: 1976 1976-G SERIE

BSP, BSPT Norma ISO 2284 BS 949: 1976 1976-G SERIE
CraHpapr I1SO 2284 BS 949: 1976 SERIE 1976-G
BS 949: 1976 1976-G CEPUA
NPS, NPT ANSI| 94.9 1979 ANSI 94.9 1979
TAP THREAD TOLERANCE

TOLERANCE FILET TARAUD

GEWINDETOLERANZ FUR GEWINDEBOHRER
TOLERANCIA DE LAS ROSCAS DE MACHOS DE ROSCAR
AonycK PE3bbbl METHUKA

Basic sizes and tolerance classes
To allow for clearance between mating internal and external threads, taps are manufactured with oversize allowances added to the basic diameters.
These basic diameters plus the oversize allowances establish:

Classes de tailles et de tolérances de base
Afin de permettre un espace entre les filets appariés interne et externe, les tarauds sont produits avec des tolérances surdimensionnées qui s’ajoutent aux diamétres de base.
Ces diamétres de base plus les tolérances surdimensionnées établissent :

BasisgroRen und Toleranzklassen
“Damit ein Freiraum zwischen den zueinander passenden Innen- und Aufengewinden vorhanden ist, werden Gewindebohrer mit Aufmaf zu dem Basisdurchmesser herg-
estellt.” Diese Basisdurchmesser plus AufmaRen bestimmen:

Tamafos y clases de tolerancia basicas
“Para que quede una holgura en el acoplamiento entre las roscas internas y las externas, los machos de roscar se fabrican con tolerancias de sobreespesor que se afiaden a
los didmetros basicos.” Estos didmetros basicos mas las tolerancias de sobreespesor establecen:

Ba3soBbie pa3mMepbl U Knaccbl AonyckKa
ans obecneyveHns 3asopa B pe3b6080M coeavHeHUN, METYUKM AOMKHbI BbITb M3rOTOBMEHbI C npuMmeHeHueM onpenerneHHoro nosisa gonycka. HomuHanbHbIN AvameTp MeTvuKa
n oonycka onpenensaiT:

a) the minimum effective diameter; and
le diameétre minimum réel ; et
den Mindestflankendurchmesser und

T = THREAD ANGLE
el diametro efectivo minimo; // g Oél’ ;A b ELI.AIE,\"I'K/EI\,I\‘%:/_II’E\‘ KoL
MUHVManbHbIN 3MEKTUBHBIN AnameTp RAYON RACINE ANGULO DE LA ROSCA
" FUSSRUND. Yron NOAbLEMA PE3bBbI
2 RAD. RAIZ _
NUT CES, PAVYC BNAQHI M= MINOR DIA.
G20%x DIAM. MINEUR
ECROU e T KERNDURCHM.
& DIAM. MENOR
MUTTER T9528 o BHYTPEHHWIN IMAMETP
TIERCA E <%<% = i E = EFFECTIVE DIA
7 z9x , = :
TAVKA JE ggg 5 PITCH < %55% DIA. REEL
0%uEg % HAUTEUR oELzy FLANKENDURCHM.
Zpwso %> STEIGUNG x<3Ss DIA. EFECTIVO
<E5.5a % PASO 9zzs3 CPEQHV AVAMETP
Y I
x5 —4|»___| : c S 475 C = CREST RAD.
I ) RAYON CRETE
M o
WIDTH OF FLAT CREST < § KOPFRUND.
LARGEUR DE LA CRETE PLATE EQDM%%%LALUMHH
ABFLACHUNG KOPF Al

ANCHO DE CRESTA PLANA
WMPUHA BEPLUMHBI
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b) the minimum major diameter.
le diamétre surdimensionné réel. R = ROOT RAD.

den kleinsten AuRendurchmesser. RAYON RACINE

el diametro mayor minimo. S SRany:

MUHUManbHbIN HAPYXXHbBIA ANameTp. CREST RAD. PAVNYC BMALVHbI

Eg\égchNRDETE P1=%PITCH
: % HAUTEUR
BOLT BASIC DEPTH OF THREAD RAD. CRESTA 7 STEIGUNG
BOULON PROFONDEUR DE BASE DU FILET PALUYC BEPUWNHBI ¥ PASO
~ GEWINDEHOHE Vs WAT

SCHRAUBE PROFUNDIDAD BASICA DE LAROSCA _____ §
PERNO HOM. BLICOTA MPOGUNSA PE3bELI P2 = PITCH

HAUTEUR
BONT GEWINDESTEIGUNG
P1 PASO

LA

M = MINOR DIA.
DIAM. MINEUR
KERNDURCHM.
DIAM. MENOR
BHYTPEHHUW OVUAMETP

E = EFFECTIVE DIA.
DIA. REEL
FLANKENDURCHM.
DIA. EFECTIVO
CPEOHWWV OANAMETP

MAJOR DIA.
DIAM. MAJEUR
AUSSENDURCHM.
DIAM. MAYOR
HAPY>XHbIVI OAUAMETP

WIDTH OF FLAT ROOT
LARGEUR DE LA RACINE PLATE
ABFLACHUNG FUSS
ANCHO DE RAIZ PLANA
LWMPUHA BNAOVHbBI

s

Limits of Tolerance
Effective Diameter - The tolerance is the amount of variation allowed in the manufacture of the tap. This tolerance is added to the minimum effective
diameter to establish the maximum effective diameter.

Limite de tolérance
Diamétre réel - La tolérance est la quantité de variation permise dans la production du taraud. La tolérance s’ajoute au diametre réel minimum afin d’établir le diametre réel
maximum.

Toleranzgrenzen
Flankendurchmesser - Die Toleranz ist der Betrag der bei der Herstellung des Gewindebohrers zulédssigen Variation. Diese Toleranz wird zu dem Mindestflankendurchmesser
addiert, um den maximalen Flankendurchmesser zu bestimmen.

Limites de Tolerancia
Diametro Efectivo - La tolerancia es la cantidad de variacion permitida en la fabricacién del macho de roscar. Esta tolerancia se suma al diametro efectivo minimo para establ-
ecer el diametro efectivo maximo.

lMpedenbi donyckos
CpedHuli duamemp pe3bbbi - OMYCK 3TO HEKOTOPOE YNCIO BapUaHTOB, OMYCTUMbIX NPU U3FOTOBMEHUM METUYMKA. DTOT AOMNYCK 406aBNAETCH K MUHUMAanbHOMY CpeaHEMY
AnameTpy A0 AOCTWIKEHUSt MaKCUManbHOro cpeaHero AvameTpa.

It follows that:
Basic Effective + Oversize = Minimum Effective
Basic Effective + Oversize + tolerance = Maximum Effective

Il en suit que :
Réel de base + surdimension = Minimum réel
Réel de base + surdimension + tolérance = Maximum réel

Daraus folgt, dass:
Basisflankendurchmesser + Aufmal} = Mindestflankendurchmesser
Basisflankendurchmesser + Aufmal} + Toleranz = maximaler Flankendurchmesser

De lo cual se desprende que:
Efectivo Basico + Sobreespesor = Efectivo Minimo
Efectivo Basico + Sobreespesor + tolerancia = Efectivo Maximo

OrTclopa cneayeT yTo:
Ba3oBbivi cpegHuin AnameTp + Npunyck = MUHUMAarbHbIA CpeaHuiA AnameTp
Ba3oBhbIi cpegHuin AuameTp + Npunyck + AoNycK = MakCUMarbHbI CpeaHUIA AnaMeTp

The effective diameter can only be measured with special tap measuring equipment.

Le diamétre réel ne peut étre mesuré qu’avec un équipement de mensuration spécialement congu pour les tarauds.
Der Flankendurchmesser kann nur mit einer speziellen Gewindebohrermessausriistung gemessen werden.

El diametro efectivo solo se puede medir con equipos especiales para medir machos de roscar.

CpefHuii AnameTp MOXHO U3MEPUTL TOMbKO C MOMOLLIbIO CrieLmanbHOro 060pyAoBaHNS At UBMEPEHNUS METYMKOB.

Major Diameter - The minimum major diameter is established by adding the oversize allowance to the basic major diameter (the nominal thread size).
Therefore, on measurement, the major diameter of the tap is larger than the nominal thread size, and must not be used to judge the size of the tap.

Diametre Majeur - Le diametre majeur minime est établit en ajoutant la surdimension au diamétre majeur de base (la taille nominale du filet). Donc, aprés mensuration, le
diametre majeur du taraud est plus large que la taille nominale du filet et ne doit pas étre utilisé pour juger la taille du taraud.

AuBendurchmesser - Der kleinste AuBendurchmesser wird durch Addieren des AufmaRes zu dem BasisaulRendurchmesser (der Nenngewindegrofie) bestimmt. Daher ist bei
einer Messung der AuRendurchmesser des Gewindebohrers gréRer als die nominale GewindegréRe und darf nicht zum Einschatzen der Grée des Gewindebohrers verwen-
det werden.

Diametro Mayor - El diametro mayor minimo se establece afiadiendo la tolerancia de sobreespesor al diametro mayor basico (el tamafio de rosca nominal). Asi, en medicion,
el diametro mayor del macho de roscar es mayor que el tamafio de rosca nominal y no se debe usar para juzgar el tamafio del macho de roscar.

HapyxHbiti duamemp - MUHUMaIbHbIN HAPY>XHbIN AnameTp o6pa3syeTcs U3 CyMMbl 4ONYCTUMOTO Npunycka u 6a30BOro Hapy»XHoOro AnameTpa (HOMUHaNbLHOTo AMameTpa
pe3b6ebl). Takm 06pa3om, OCHOBHOW AVaMeTp MeT4Mka 6orblue HOMUHANBHOTO pasMepa pe3bbbl M He JOIKEH MCMONb30BATLCA ANS OLEHKV AnamMeTpa MeT4mKa.

The maximum major diameter of the tap is governed by the thread form and is therefore not subject to a tolerance.
Le diamétre majeur maximum du taraud est régi par la forme du filet et n’est donc pas soumis a la tolérance.

Der grote AuRendurchmesser wird von der Gewindeform bestimmt und unterliegt daher keiner Toleranz.

El didmetro mayor maximo del macho de roscar se rige por la forma de la rosca y por consiguiente no esta sujeto a una tolerancia.
MakcumanbHblii BHELLHUIA AaMETP MeTuMKa 3aBUCUT OT popMbl pe3bbbl 1, CriefoBaTenbHO, He UMeET Jomnycka.
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Tap Tolerance Classes
Relationships of Tap Classes to Nut Tolerances.

Classes de tolérance du taraud
Relations de classes supérieures a tolérances de I'écrou.

Gewindebohrer - Toleranzklassen
Verhaltnisse von Gewindebohrerklassen zu Muttertoleranzen.

Clases de tolerancia de los machos de roscar
Relaciones entre las clases de machos de roscar y las tolerancias de las tuercas.

Knaccei donycka memyuka
CooTBeTCTBUE KIACCOB TOYHOCTWN METYMKOB [JOMYCKY raek.

Metric Threads Unified Threads
Filets Métriques Filets Unifiés
Metrische Gewinde Einheitsgewinde (UST)
Roscas métricas Roscas unificadas
MeTtpuyeckas Pe3bba YHudmumpoBaHHan pe3bba
NUTS
NUTS ECROUS
ECROUS MUTTERN
- MUTTERN - TUERCAS
TUERCAS TAVKV
FAVKN — 1B
8+ (MAX)
(MAX)
< ——7H
0015 6G (MAX)
zz52 (MAX)
FYn % 56 6
W
w o> MAX MAX w
¢2835 o o 28,3 1z
zusial | L - cLass 3, 2282, 0
[a} w | [rqm}
rLEes (MAX) (MAX) CLASS 2 \/hssE s Qg O
WLt CLASSE2 oa22% wul>
5xosE ]4H,  CLASS1 KiassE2 | racc3 008065 CLASS 3
F<Fg (MAX) CLASSE1 CLASE2 Zpzh= CLASSE 3
= a KLASSE 1 KNACC 2 % Soglw {38 KLASSE 3
KAGG 1 7 Z wwii<s (MAX) CLASE 3
. 7 ogez- CLASS 2 KJACCS
// <™ CLASSE 2
27 = KLASSE 2
| CLASS 1 CLA(S;E 2
w§58:@ (”2585: BASIC PITCH DIAMETER' Etﬁgggi Lo
L2020 268 DIAMETRE PRIMITIF DE BASE CLAGE 1
<z%22n <5230 NENN-FLANKENDURCHMESSER KIACC 1
r358 s 3£3 DIAMETRO DE PASO BASICO o=
o oé P oz ; o LVAMETP BA3OBOTO LLUATA %
0,93 I,svs =
e e
=030 Zos0
2522 S522 ;
=558 (O34 MINIMUM ALL NUT CLASSES BASIC PITCH DIAMETER
zZ 0o [} MINIMUM TOUTES LES CLASSES D'ECROUS DIAMETRE PRIMITIF DE BASE
s MINIMUM ALLE MUTTERNKLASSEN NENN-FLANKENDURCHMESSER
TODAS LAS CLASES DE TUERCAS MINIMAS DIAMETRO DE PASO BASICO
MWH. BCE KITACCbI FAEK [MNAMETP BA30BOTIO LIATA
Class 1 Tap

This is the closest to basic, having little oversize allowance, and is normally specified for “close” fit threads, eg. Unified 3B, Metric 4H, 5H.
Class 2 Tap

This is normally specified for “medium” fit threads, eg. Unified 2B, Metric 6H, 4G, 5G.

Class 3 Tap

This is furthermost above basic size and used for “free” fit threads, eg. Unified 1B, Metric 7H, 8H, 6G.

Taraud Classe 1

C’est le plus proche de la version de base, avec une trés petite surdimension ; normalement spécifiquement congu pour filets “ étroits “, c’est-a-dire unifiés3B, métrique 4H, 5H.
Taraud Classe 2

Normalement ce taraud est spécifiquement congu pour les filets “ moyens “, c’est-a-dire Unifié 2B, Métrique 6H, 4G, 5G.

Taraud Classe 3

Ce taraud est le plus éloigné de la dimension de base, utilisé pour filets “ libres “, c’est-a-dire Unifié 1B, Métrique 7H, 8H, 6G.

Gewindebohrer Klasse 1

Dieser liegt dem Basisdurchmesser am nachsten, mit nur wenig Aufmaf, und wird normalerweise fir Gewinde mit “enger” Passung angegeben, z. B. UST 3B, metrisch 4H, 5H.
Gewindebohrer Klasse 2

Dieser wird normalerweise fir Gewinde mit “mittlerer” Passung angegeben, z. B. UST 2B, metrisch 6H, 4G, 5G.

Gewindebohrer Klasse 3

Dieser liegt am weitesten von der Basisgrofie entfernt und wird fir Gewinde mit “freier” Passung angegeben, z. B. UST 1B, metrisch 7H, 8H, 6G.

Macho de roscar Clase 1

Es el mas préximo al basico, teniendo poca tolerancia de sobreespesor, y normalmente se especifica para roscas de ajuste «cerrado», como Unificada 3B, Métrica 4H, 5H.
Macho de roscar Clase 2

Normalmente, se especifica para roscas de ajuste «medio», como Unificada 2B, Métrica 6H, 4G, 5G.

Macho de roscar Clase 3

Este es el mas distante por encima del tamafio basico y se usa para roscas de ajuste «libre», como Unificada 1B, Métrica 7H, 8H, 6G.

Knacc metumkoB 1

Cawmblii 6rinskmin K HOMMHaNBHOMY 3HAYEHWIO pa3Mep, UMEOLLMIA Manblil 4OMYCTUMbIA NPUMNYCK 1 NPeAHa3HaYeHHbIv, Kak NpaBuno, Ansa pesbbbl ¢ nocagkon “c HaTarom”,
Hanpumep Unified 3B, Metric 4H, 5H.

Knacc metumkoB 2

MpenHasHayeH ansa pesbbbl ¢ “nepexogHoit” nocagkon, Hanpumep, Unified 2B, Metric 6H, 4G, 5G.

Knacc metumnkoB 3

Hawnbonee oTAaneHHbIN 0T HOMUHANBHOMO 3HAYEeHUs pa3Mep, NpeaHa3HaYeHHbI Ana pe3bbbl ¢ nocaakoi “c 3asopom”, Hanpumep Unified 1B, Metric 7H, 8H, 6G.
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Under favourable working conditions, the following thread tolerances should be produced by the new class taps.

Dans des conditions de travail optimales, les tarauds de nouvelle classe devraient produire ces tolérances de filet.

Bei glinstigen Arbeitsbedingungen sollten die folgenden Gewindetoleranzen durch neue Gewindebohrer der verschiedenen Klassen produziert werden.
En condiciones de trabajo favorables, los machos de roscar de nueva clase deben producir las siguientes tolerancias de rosca.

Mpu GnaronpusTHBIX AKCMyaTaLMOHHbIX YCMOBUSIX HOBBIW KNacc METYMKOB ByaeT HapesaTb pe3b0y co criedyloLmumMm Jonyckamu.

CLASS 1 CLASS 2 CLASS 3
CLASSE 1 CLASSE 2 CLASSE 3
KLASSE 1 KLASSE 2 KLASSE 3
CLASE 1 CLASE 2 CLASE 3
KNACC 1 KNACC 2 KMACC 3
Metric
Métrique
Metrisch 4H, 5H 6H, 4G, 5G 7H, 8H, 6G
Métricas
Mertpuyeckas
Unified
Unifié
Einheitsgewinde (UST) | 3B 2B 1B
Unificada
YHuduvumposaHHas
Whitworth Form Close Class Medium Class Free Class
Forme Whitworth Classe étroite Classe moyenne Classe libre
Whitworth-Form Enge Klasse Mittlere Klasse Freie Klasse
Forma Whitworth Clase Cerrada Clase Media Clase Libre
Pe3bba ButeopTa Tyrow Knacc MepexoaHbii Knacc Xoposow Knacc
Close Class Medium Class Free Class
BA Classe étroite Classe moyenne Classe libre
Enge Klasse Mittlere Klasse Freie Klasse
PestGa BA Clase Cerrada Clase Media Clase Libre
Tyrow Knacc MepexoaHbii Knacc Xoposow Knacc

All Somta HSS taps are supplied to Class 2, 6H unless otherwise specified.

Tous les tarauds HSS de Somta sont fournis a la Classe 2, 6H a moins d’avoir précisé d’autres spécifications techniques.
Sofern nicht anders angegeben, werden alle Somta HSS- Gewindebohrer nach Klasse 2, 6H geliefert.

Todos los machos de roscar HSS de Somta se suministran conforme a la Clase 2, 6H a menos que se especifique otra cosa.
Bce meTunky Somta no ymonyaHuio M3rotaBnuBatoTCs Mo Knaccy 2 U CooTBeTCTBYHOT 6H, ecnu He ykasaHo nHoe none gonycka.

THREAD FORMS
FORMES DE FILET
GEWINDEFORMEN
FORMAS DE ROSCA
®OPMbI PE3bEbI

COMPONENT ELEMENTS
ELEMENTS DU COMPOSANT
KOMPONENTENELEMENTE
ELEMENTOS COMPONENTES
COCTABHbIE 9NEMEHTbI

MA = MAJOR DIA. Nt
DIAM. MAJEUR Fiviaces
. MUTTER
AUSSENDURCHM. TUERCA
DIAM. MAYOR TAVIKA
HAPY>XHbBIVI IMAMETP

P = PITCH DIA.
DIAM. HAUTEUR
FLANKENDURCHM.
DIAMETRO DE PASO MA
CPEOHWV OAWAMETP PE3bEbI

MI = MINOR DIA. i
DIAM. MINEUR
KERNDURCHM.

DIAM. MENOR M

BHYTPEHHWUV/ OUAMETP

HELIX ANGLE AT PITCH DIA.

ANGLE HELICOIDAL AU DIAM. PRIMITIF
’ STEIGUNGSWINKEL AM FLANKENDURCHM.
ANGULO DE LA HELICE EN EL DIAMETRO DE PASO

Yron HAKNOHA CMUPATIU HA CPEOHEM IMAMETPE

\
\

W7 N Z AN

PITCH

HAUTEUR
GEWINDESTEIGUNG
PASO

LA

THREAD ANGLE

FILET ANGLE

_ FLANKENWINKEL
ANGULO DE LAROSCA
YroJi NOABEMA PE3bEbI

\
|

\

N AN AN AN
\\\\

\\\

SCHRAUBE
TORNILLO
PE3bBA
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ISO METRIC UNIFIED

ISOMETRIQUE | ISO METRISCH | ISO METRICA | ISO METPUY UNIFIE | EINHEITSGEWINDE (UST) | UNIFICADA | YHU®ULIMPOBAHHAA
1/8H
)’/w 60°
H h ’ m
" 5i8H
H = 0.866P 1
h =0.61343P 1/4H
r=0.1443P H = 0.86603P P
1/4 =0.21651P
5/8H = 0.54127P
1/8 = 0.10825P
WHITWORTH BA
BUTBOPT PE3bBA BA
55°
47-5°
S
H h J\D W
H h
X X :
=0.960491P
=0.640327P H = 11363365
r=0.137329P b
S 26817P p
r=0.18083P
BSPT BSB
PE3bBA BSPT PE3bBA BSB
d H h r
—\

r=0.137278P

URCHMESSER AN MESSEBENE DIAMETRO MAYOR EN PLANO DE CALIBRADOR | BOfbLUM AVAMETP

B NJIOCKOCTU N3MEPEHNA ACME
d, = MINOR DIAMETER AT GAUGE PLANE | DIAMETRE MINEUR SUR LE PLAN DE LA JAUGE | KERN-

DURCHMESSER AN MESSEBENE| DIAMETRO MENOR EN PLANO DE CALIBRADOR | MEHbLUNIA

OVAMETP B NJIOCKOCTU N3MEPEHWA
TAPER | TARAUD CONIQUE | KEGEL | CONO | METYMK = 1 IN 16 ON DIAMETER | DIAMETRE 1 POUCE 16 | 1
ZOLL 16 AN DURCHMESSER | DIAMETRO 1/16 | 1 B 16 HA AAMETPE

903
d; / H = 0.86603P
h=0.5237P
H= 8 gfgggg P r=0.1667P P
d = MAJOR DIAMETER AT GAUGE PLANE | DIAMETRE MAJEUR SUR LE PLAN DE LA JAUGE | AUSSEND
’_F_—‘

NPS
PE3bBA NPS h

60° ‘ ‘
F
f T
H h h = 0.5P + CLEARANCE | DISTANCE | FREIRAUM | HOLGURA | IPOCBET
Fo~pa700p - (0.256 x MAJOR DIAMETER ALLOWANCE | TOLERANCE DE DIAMETRE MAJEURE | AUFMASS
B e —— AUSSENDURCHMESSER | TOLERANGIA DE DIAMETRO MAYOR | JOMYCK [1151 BOMBLUIETO AVAMETPA)

H =0.866P NPT
1= 003 L;J PE3bBA NPT
60°
TRAPEZOIDAL
TRAPEZOIDAL | TRAPEZ | TRAPEZOIDAL | TPAMELIEMOATBHAS LZ

\/—7 T —v
A
dll | 90y
h H = 0.866P ]
h
r
1

o

30° d H h
0.8P f
=0.033P P

d = MAJOR DIAMETER AT GAUGE PLANE | DIAMETRE MAJEUR SUR LE PLAN DE LA JAUGE | AUSSEND
URCHMESSER AN MESSEBENE DIAMETRO MAYOR EN PLANO DE CALIBRADOR | BOSTbLUVY IMAMETP
B NIIOCKOCTW U3MEPEHWS]

d, = MINOR DIAMETER AT GAUGE PLANE | DIAMETRE MINEUR SUR LE PLAN DE LA JAUGE | KERN-
DURCHMESSER AN MESSEBENE| DIAMETRO MENOR EN PLANO DE CALIBRADOR | MEHbLLMI
OVAMETP B NIIOCKOCTV U3MEPEHUSA

TAPER | TARAUD CONIQUE | KEGEL | CONO | METHMK = 1 IN 16 ON DIAMETER | DIAMETRE 1 POUCE 16 | 1

ZOLL 16 AN DURCHMESSER | DIAMETRO 1/16 | 1 B 16 HA IMAMETPE

1/2P

h=0.5P + CLEARANCE | DISTANCE | FREIRAUM | HOLGURA | 3A30P
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RECOMMENDED TAPPING DRILL SIZES (For 75% thread depth)
TAILLES DE TARAUDS RECOMMANDEES (Pour une profondeur de filet de 75 %)
EMPFOHLENE GEWINDEBOHRERGROSSEN (Fir 75 % Gewindetiefe)
TAMARNOS DE BROCAS DE ROSCAR RECOMENDADOS (Para profundidad de rosca de 75 %)
OWAMETPbI CBEPJ1 ANA OTBEPCTUM NOA HAPE3AHUE PE3bBEbl METYUKAMM (suicora npoduns 75%)

METRIC COARSE

METRIQUE GROSSIERE | METRISCHES REGELGEWINDE | METRICAS DE PASO GRUESO | METPUYECKAS! OBbIYHASI PE3bBA
Size Pitch Tapping Drill Size (mm) Size Pitch Tapping Drill Size (mm) Size Pitch Tapping Drill Size (mm)
Taille Hauteur tailles de tarauds (mm) Taille Hauteur tailles de tarauds (mm) Taille Hauteur tailles de tarauds (mm)
GroRe Gewindesteigung Gewindebohrergroize (mm) GroRe Gewindesteigung Gewindebohrergréie (mm) GroRe Gewindesteigung Gewindebohrergroize (mm)
Tamafio Paso Tamario de broca de roscar (mm) Tamafio Paso Tamario de broca de roscar (mm) Tamario Paso Tamario de broca de roscar (mm)
Pasmep War AviameTp cBepna, MM Pasmep LWar [AvameTp cBepna, MM Pasmep LWar AviameTp cBepna, MM
M1 0.25 0.75 (0.9%) M7 1 6 mM27 3 24 (25.5%)
M1.2 0.25 0.95 (1.1*) M8 1.25 6.8 (7.4*) M30 35 26.5 (28.2%)
M1.4 0.30 1.10 (1.27%) M9 1.25 7.8 M32 35 28.5
M1.6 0.35 1.25 (1.45%) M10 15 8.5(9.3%) M33 35 29.5(31.2%)
M2 0.4 1.6 (1.85%) M1l 15 9.5 M36 4 32 (33.9%)
M2.5 0.45 2.05 (2.3%) M12 1.75 10.2 (11.2*%) M39 4 35 (36.9%)
M3 0.5 2.5(2.8%) M14 2 12 (13%) M42 4.5 37.5(39.6%)
M3.5 0.6 2.9(3.2 M16 2 14 (15%) M45 4.5 40.5 (42.6%)
M4 0.7 3.3 (3.7%) M18 25 15.5 (16.8%) M48 5 43
M4.5 0.75 3.7 M20 25 17.5(18.8%) M52 5 47
M5 0.8 4.2 (4.65%) M22 25 19.5 (20.8%) M56 55 50.5
M6 1 5 (5.55%) M24 3 21 (22.5%)

* Fluteless Tapping Drill Sizes
Tailles de tarauds sans goujure | GréRen Gewindeformer ohne Nuten | Tamafios de broca de roscar sin ranura | QuameTp cBepna nog 6eccTpyXeyHblii METYUK (packaTHUK)

METRIC FINE

METRIQUE A PAS FIN | METRISCHES FEINGEWINDE | METRICAS DE PASO FINO | MEJIKAAA METPUYECKAS PE3bBA
Size Pitch Tapping Drill Size (mm) Size Pitch Tapping Drill Size (mm) Size Pitch Tapping Drill Size (mm)
Taille Hauteur tailles de tarauds (mm) Taille Hauteur tailles de tarauds (mm) Taille Hauteur tailles de tarauds (mm)
GroRe Gewindesteigung Gewindebohrergroe (mm) GroRe Gewindesteigung Gewindebohrergrofie (mm) GroRe Gewindesteigung Gewindebohrergroe (mm)
Tamafio Paso Tamafio de broca de roscar (mm) Tamafio Paso Tamafio de broca de roscar (mm) Tamafio Paso Tamafio de broca de roscar (mm)
Pasmep War uametp cBepna, MM Pasmep LWar [AviameTp cBepna, MM Pasmep War [AvameTp cBepna, MM
MF2 0.25 1.75 MF12 1.25 10.75 (11.45%) MF27 2 25
MF2.5 0.35 2.15 MF12 15 10.5 (11.3%) MF30 15 28.5
MF3 0.35 2.65 MF14 1.25 12.75 (13.4%) MF30 2 28
MF3.5 0.35 3.15 MF14 15 12.5 (13.3%) MF32 15 30.5
MF4 0.5 3.5 MF16 1 15 MF33 15 315
MF4.5 0.5 4 MF16 15 14.5 (15.3%) MF36 15 34.5
MF5 0.5 45 MF18 15 16.5 (17.3*) MF36 2.0 34
MF6 0.5 55 MF18 2 16 MF39 15 375
MF6 0.75 5.25 MF20 15 18.5 (19.3%) MF40 15 38.5
MF7 0.75 6.25 MF20 2 18 MF42 15 40.5
MF8 0.75 7.25 MF22 15 20.5(21.3%) MF45 15 43.5
MF8 1 7 (7.55%) MF22 2 20 MF48 15 46.5
MF9 1 8 MF24 15 22.5(23.3%) MF50 15 48.5
MF10 1 9 (9.55%) MF24 2 22 MF52 15 50.5
MF10 1.25 8.75 (9.45%) MF25 15 235
MF12 1 11 (11.55%) MF25 2 23

* Fluteless Tapping Drill Sizes
Tailles de tarauds sans goujure | GréRen Gewindeformer ohne Nuten | Tamafios de broca de roscar sin ranura | [lnametp cBepna nog 6eccTpyxeuHblii METYMK (packaTHUK)

UNC

PE3bBA UNC
Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm)
Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm)
Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrofze (mm) Nenndurchm. DPP GewindebohrergréRe (mm) Nenndurchm. DPP Gewindebohrergréize (mm)
Dia. Nom. Tamariio de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm)
HomuHankeHb1IH anameTp [Lvametp cBepna, MM HomuHanbHbIi AnameTp Avametp cBepna, MM HomuHanksHbI1 auameTp [OvameTp cBepna, MM
No.3 48 2 5/16 18 6.6 1" 8 22
No.4 40 2.25 3/8 16 8 1.1/8 7 25
No.5 40 2.6 7116 14 9.4 1.1/4 7 28
No.6 32 2.75 1/2 13 10.8 1.3/8 6 31
No.8 32 3.4 9/16 12 12.2 1.1/2 6 34
No.10 24 3.8 5/8 11 135 1.3/4 5 39
No.12 24 4.4 3/4 10 16.5 2" 4.5 45
1/4 20 5.1 718 9 19.5

UNF

PE3bBA UNF
Nom. Dia. Tapping Dirill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm)
Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm)
Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrofze (mm) Nenndurchm. DPP GewindebohrergréRe (mm) Nenndurchm. DPP Gewindebohrergréize (mm)
Dia. Nom. Tamaiio de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm)
HomuHanbHb1IM AnameTp [LuameTp ceepna, MM HomuHankHbIi AnameTp Avametp ceepna, MM HomuHanbHbIi avameTp [LuameTp ceepna, MM
No.3 56 21 1/4 28 55 718 14 20.5
No.4 48 2.35 5/16 24 6.9 1" 12 235
No.5 44 2.65 3/8 24 8.5 1.1/8 12 26.5
No.6 40 2.9 716 20 9.8 1.1/4 12 29.5
No.8 36 35 12 20 11.5 1.3/8 12 325
No.10 32 4.1 9/16 18 12.8 1.1/2 12 36
No.12 28 4.6 5/8 18 145
3/16 32 4 3/4 16 175
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PE3bBA BA

Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Dirill Size (mm)
Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm)
Nenndurchm. DPP Gewindebohrergro3e (mm) Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrofie (mm) Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrofie (mm)
Di&. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm)
HomuHanbHbI AnameTp uametp cBepna, MM HomuHanbHbIM guametp [AvameTp cBepna, MM HomuHanbHbIi# anameTp wvameTp cBepna, MM
0 25.4 5.1 4 38.3 3 8 59.1 18
1 28.2 4.5 5 43.1 2.65 9 65.1 1.55
2 313 4.0 6 47.9 2.3 10 72.6 1.4
3 34.8 3.4 7 52.9 2.05
BSW

PE3bBA BSW
Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm)
Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm)
Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrée (mm) Nenndurchm. DPP GewindebohrergréRe (mm) Nenndurchm. DPP GewindebohrergréRRe (mm)
Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm)
HomuHanbHbIM AvameTp [Avametp cBepna, MM HomuHanbHbIH AvameTp Avametp cBepna, MM HomuHanbHbIM AnameTp [vameTp cBepna, MM
3/32 48 1.9 3/8 16 8 1’ 8 22
1/8 40 2.55 7116 14 9.3 1.1/8 7 25
5/32 32 3.2 1/2 12 10.5 1.1/4 7 28
3/16 24 3.7 9/16 12 12.2 1.1/2 6 34
7132 24 4.5 5/8 11 135 1.3/4 5 39
1/4 20 51 3/4 10 16.5 2" 4.5 45
5/16 18 6.5 718 9 195

PE3bBA BSF
Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Dirill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm)
Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm)
Nenndurchm. DPP GewindebohrergréRe (mm) Nenndurchm. DPP GewindebohrergroRe (mm) Nenndurchm. PP Gewindebohrergroe (mm)
Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamaiio de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm)
HomuHanbHbI guameTp [vameTp ceepna, MM HomuHanbHbIi guaveTp Pvawmetp ceepna, Mm HomuHanbHbIM anameTp [AvameTp cBepna, MM
3/16 32 4 7116 18 9.8 718 11 19.5
7132 28 4.7 1/2 16 11 1" 10 22.5
1/4 26 54 9/16 16 12.7 1.1/8 9 255
5/16 22 6.8 5/8 14 14 1.1/4 9 29
3/8 20 8.3 3/4 12 16.5 1.1/2 8 345

PE3bBA NPS
Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm)
Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm)
Nenndurchm. DPP Gewindebohrergréie (mm) Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrofze (mm) Nenndurchm. DPP GewindebohrergréRe (mm)
Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm)
HomuHanbHbIM AnameTp [MvameTtp cBepna, MM HomuHanbHbIH avameTp AviameTp cBepna, MM HomuHanbHbIM AnameTp [vameTp cBepna, MM
1/8 27 9.1 12 14 19 1.1/4 11.5 39.4
1/4 18 12 3/4 14 245 1.1/2 11.5 455
3/8 18 15.5 1" 115 30.5 2" 11.5 57.5

PE3bBA NPT
Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm)
Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm)
Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrofie (mm) Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrof3e (mm) Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrofie (mm)
Dia. Nom. Tamafio de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm)
HomuHanbHbI AvameTp [MviameTp cBepna, MM HoMuHanbHbI auameTp uametp cBepna, MM HomuHanbHbI AvameTp [OvameTp cBepna, MM
1/8 27 8.4 1/2 14 175 1.1/4 115 375
1/4 18 11 3/4 14 23 1.1/2 115 43.5
3/8 18 14.25 1 11.5 29 2" 11.5 55.5

PE3bBA BSP
Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Dirill Size (mm)
Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm)
Nenndurchm. DPP Gewindebohrergro3e (mm) Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrofie (mm) Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrofie (mm)
Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamafio de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamarfio de broca de roscar (mm)
HomuHanbHbIi AnameTp uametp cBepna, MM HomuHanbHbIM guametp [AvameTp cBepna, MM HomuHanbHbIi# anameTp wvameTp cBepna, MM
1/8 28 8.8 5/8 14 21 1.1/4 11 40
1/4 19 11.8 3/4 14 245 1.1/2 11 45.5
3/8 19 155 718 14 28.5 1.3/4 11 51.5
1/2 14 19 1" 11 31 2" 11 57

BSPT

PE3bBA BSPT
Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Drill Size (mm) Nom. Dia. Tapping Dirill Size (mm)
Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm) Dia. Nom. TPI tailles de tarauds (mm)
Nenndurchm. DPP Gewindebohrergro3e (mm) Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrofie (mm) Nenndurchm. DPP Gewindebohrergrofie (mm)
Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm) Dia. Nom. Tamario de broca de roscar (mm)
HomuHanbHbI auameTp uametp cBepna, MM HomuHanbHbI AvameTp [OvameTp cBepna, MM HomuHanbHbIh auameTp wuameTp cBepna, MM
1/8 28 8.6 1/2 14 18.5 1.1/4 11 39.0
1/4 19 11.5 3/4 14 24.0 1.1/2 11 45.0
3/8 19 15.0 1" 11 30.25 2" 11 56.5
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STANDARD LEAD (CHAMFER ANGLES)

ENTREE STANDARD (ANGLES CHANFREIN)

STANDARDANSCHNITT (FASENWINKEL)

PASO ESTANDAR (ANGULOS DE CHAFLAN)

CTAHOAPTHBIE 3ABOPHbIE KOHYCbI (YITbl 3ABOPHOIO KOHYCA)

6 TO 8 THREADS
6 A8 FILETS
6 BIS 8 GANGE
DE 6 A8 ROSCAS
OT 6 10 8 BUTKOB

TAPER

TARAUD CONIQUE -
KEGEL V
CONO
MEPBbIN

3.1/2TO 5 THREADS
3.1/2 A5 FILETS
3.1/2 BIS 5 GANGE
DE 3.1/2 A5 ROSCAS
OT 3.1/2 10 5 BUTKOB

SECOND

MITTELSCHNEIDER 8°
SEGUNDQ
BTOPOV

2 TO 3 THREADS
2 A3 FILETS
2 BIS 3 GANGE
DE 2 A3 ROSCAS
OT 2 10 3 BUTKOB

BOTTOMING
DERNIER 230
FERTIGSCHNEIDER
FINAL - - - - -
o L\/\W

In some countries the name “PLUG” is commonly used to indicate a Bottoming tap.
In America it is used to indicate a Second tap. To avoid confusion with American terms, the terminology adopted by British Standard 949 1979 as shown
above, should be used.

Dans certains pays, le nom “ PLUG “ est utilisé pour indiquer un taraud dernier.
En Amérique il est utilisé pour indiquer un taraud second. Afin d’éviter toute confusion avec la terminologie américaine, la terminologie adoptée par les British Standard 949
1979 est indiquée ci-dessus doit étre utilisée.

In manchen Landern wird die Bezeichnung “PLUG” allgemein fir einen Fertigschneider verwendet.
In Amerika wird dieser Begriff jedoch fiir einen Mittelschneider verwendet. Um Verwechslung mit den amerikanischen Begriffen zu vermeiden, sollte die Terminologie gemafn
British Standard 949 1979 (siehe oben) verwendet werden.

En algunos paises de habla inglesa, el nombre «PLUG» (TAPON) se usa cominmente para referirse al macho roscador final.
En Estados Unidos, ese nombre se utiliza para referirse a un segundo macho roscador. Para evitar confusiones con los términos de Estados Unidos, se debe utilizar la termi-
nologia adoptada por la Norma Britanica 949 1979 que se muestra a continuacion.

B HekoTopbix cTpaHax TepmuH «PLUG» ncnonbayetcs ans 0603HayeHWst YNCTOBOTO MeTYMKa.
B Amepuke 3TOT TepMMH 0603HaYaeT BTOPO MeTUuK. Bo n3bexxaHwe pasHouTEHNs cregyeT UCnonb3oBaTb TEPMUHOMOIUIO cornacHo bputaHckomy ctangapTy 949 1979, kak
yKa3aHo BblLLE.

4° 6 TO 8 THREADS (TAPER)
6 A 8 FILETS (TARAUD CONIQUE) | 6 BIS 8 GANGE (KEGEL) |
DE 6 A8 ROSCAS (CONO) | OT 6 10 8 BUTKOB (NEPBbIN)

Short Hand And Machine, Long Shank Machine And Pipe Taps 8° 3.1/2TO 5 THREADS (SECOND)

Tarauds Courts A Main Et A La Machine, Queue Longue Tarauds A La Machine Et Pour Filets Au Pas Du Gaz 3.1/2 A5 FILETS (SECOND) | 3.1/2 BIS 5 GANGE (MITTEL-
Kurze Hand- Und Maschinengewindebohrer, Maschinengewindebohrer Mit Langem Schaft Und Rohrgewindebohrer SCHNEIDER) | DE 3.1/2 A5 ROSCAS (SEGUNDO) | OT 3.1/2
Machos De Roscar Cortos Para Uso A Mano Y A Maquina; De Mango Largo Para Uso A Maquina; Y Para Roscar Tubos [0 5 BUTKOB (BTOPOW)

KopoTkuit PyyHoit I MalumHHbiin MeTtunk, MawumHHble MeTunkn C OnuHHbeiM XBocToBUKOM U Tpy6HbIe MeTumnku

23° 2TO 3 THREADS (BOTTOMING)
2 A 3FILETS (DERNIER) | 2 BIS 3 GANGE (FERTIGSCHNEI-
DER) | DE 2 A 3 ROSCAS (FINAL) | OT 2 10 3 BUTKOB

(UNCTOBOW)
Gun Nose (Spiral Point) Taps 8°  4to5 threads
Tarauds A Pointe En Spirale 4 a5 filets
Gewindebohrer Mit Spiralspitze 4 bis 5 Gange
Machos De Roscar De Punta Espiral de 4 a 5 roscas
MeTumK1 C NPSIMOIA CTPYXXEYHOI KaHaBKOW 1 MOATOYKOM oT 4 0o 5 BUTKOB
Spiral Flute Taps 23°  2to 3threads
Tarauds A Goujure Helicoidale 2 a 3filets
Gewindebohrer Mit Spiralnut 2 bis 3 Gange
Machos De Roscar Con Ranuras Espirales de 2 a 3 roscas
MeTunku co cnmpanbHON CTPYXe4HO KaHaBKo oT 2 10 3 BUTKOB
Fluteless Taps 23°  2to 3threads
Tarauds Sans Goujure 2 a 3filets
Gewindeformer Ohne Nuten 2 bis 3 Gange
Machos De Roscar Sin Ranura de 2 a 3 roscas
BescTpyXeyHbl MeTuK (packaTHWK) oT 2 0 3 BUTKOB
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MAIN TYPES OF TAPS

TYPES PRINCIPAUX DE TARAUDS

DIE WICHTIGSTEN GEWINDEBOHRERTYPEN
PRINCIPALES TIPOS DE MACHOS DE ROSCAR
OCHOBHBbIE TUIMblI METYUKOB

SHORT HAND TAPS
This regular type is the basic tap designed as a general purpose tool for hand and machine operation.

As this basic tap will give acceptable performance in most materials and for short production runs, it is usually the most economical tap to use. However,
it performs best in materials where the cutting action results in chips which break up readily and do not present problems of chip disposal.

The regular hand tap has four flutes in sizes larger than 1/4 inch diameter. These taps may not be suitable because of inadequate chip space when deep
or blind holes have to be tapped in soft stringy materials. This applies particularly to the coarser pitch threads such as BSW and UNC.

If a gun tap or spiral fluted tap cannot be used, a three fluted tap which permits extra chip space, is recommended.

TARAUDS COURTS A MAIN
Ce type ordinaire de taraud de base est congu comme un outils polyvalent pour effectuer des opérations a la main et a la machine.

Ce taraud fournira des prestations acceptables avec la plupart des matériels et pour des petites productions, c’est en général le taraud le plus économique a utiliser. Sa meil-
leure utilisation est avec des matériels ou I'action de coupe résulte en des copeaux qui s’émiettent facilement et qui ne présente pas de problemes d’élimination.

Le taraud a main ordinaire a quatre goujures dont la largeur du diamétre est supérieure a 1/4 de pouce. Ces tarauds ne sont peut-étre pas indiqués lorsque vous voulez
percer des trous profonds ou borgnes dans des matériels souples et filandreux puisque I'espace pour les copeaux n’est pas adéquat. Ceci est surtout valide pour les filets au
pas grossier comme BSW et UNC.

Si un taraud a entrée Gun ou a goujure en spirale ne peut étre utilisé, nous recommandons I'utilisation d’un taraud a trous goujures qui permet d’avoir plus de place pour les
copeaux.

KURZE HANDGEWINDEBOHRER
Dieser regulare Typ ist der Basisgewindebohrer, der als Allzweckwerkzeug fur Hand- und Maschinenarbeiten ausgelegt ist.

Da dieser Basisgewindebohrer in den meisten Werkstoffen und bei kurzen Produktionslaufen eine akzeptable Leistung bietet, ist er in der Regel der im Gebrauch
wirtschaftlichste Gewindebohrer. Allerdings liefert er die beste Leistung in Werkstoffen, die beim Schneiden leicht aufzubrechende Spane produzieren und nicht mit Problemen
beim Spanabtrag verbunden sind.

Diese regularen Handgewindebohrer haben vier Schneiden von mehr als 1/4 Zoll Durchmesser. Beim Gewindebohren von tiefen Bohrungen oder Sackléchern in weichen,
faserigen Werkstoffen sind diese Gewindebohrer eventuell aufgrund des unzureichenden Spanraums nicht geeignet. Dies trifft insbesondere auf grébere Gewinde zu, wie
BSW und UNC.

Wenn ein Gewindebohrer mit Schalanschnitt oder ein Gewindebohrer mit Spiralnut verwendet werden kann, wird ein Gewindebohrer mit drei Schneiden, der zusatzlichen
Spanraum bietet, empfohlen.

MACHOS DE ROSCAR A MANO CORTOS
Este tipo habitual es el macho de roscar basico disefiado como herramienta de uso general para usar a mano o a maquina.

Dado que este macho de roscar basico ofrece un rendimiento aceptable en la mayoria de los materiales y para tandas cortas de produccion, suele ser el mas econémico que
se puede usar. No obstante, se comporta mejor en materiales en los que la accion de corte genera virutas que se rompen con facilidad y no presentan problemas para su
evacuacion.

El macho de roscar corriente tiene cuatro ranuras en tamafios de mas de %4 pulgada de diametro. Estos machos de roscar pueden no resultar adecuados cuando queda un
espacio insuficiente para las virutas al hacer agujeros profundos o ciegos en materiales blandos fibrosos. Esto es especialmente valido en el caso de las roscas de paso mas
grande como las BSW y UNC.

En caso de no poder usar un macho de roscar de pistola o de ranuras espirales, recomendamos el macho de roscar de tres ranuras que permite un espacio extra para las
virutas.

KOPOTKUE PYYHbIE METYUKU

“OTOT CTaHAapTHLIN TUN ABNsieTCst 6a30BbIM MHCTPYMEHTOM OOLLEro Ha3HAYeHWs! ANS PyYHOW M MaLUMHHON Hapeskn

pe3bbbl.”

Mockornbky 9TOT OCHOBHOW MeTUMK obecneymBaeT npueMnemyto npovM3BOANTENBHOCTL NpU 06paboTke GONMbLUMHCTBA MaTepUarnoB U KOPOTKMX NPOU3BOACTBEHHbIX LIMKIIAX,
TO OH 0ObIYHO UCnONb3yeTcs Kak Havboree 9KOHOMUYHbIN. TeM He MeHee, OH JyYlle BCEero NOAXoAuT AN MaTepuanos, CTPYXKa KOTOPbIX Nerko noMaetcsi 1 oTeoamTcs 6e3
npo6nem.

CTaHdapTHbIN METHMK MEeeT YeTbipe CTPYXeUHbIX kaHaBku pasmepom bonee 4 Aoiima B AnameTtpe. M3-3a He1oCTaTOMHOTO NPOCTPAHCTBA ANt CTPYXKU 3TN METUYMKU He

NPUMEHSIIOTCA ANst HAPE3KN pe3blbl B rMYyGOKMX UMM FNYXMX OTBEPCTUSIX B MSATKUX BOMOKHUCTBIX Matepmanax. OTo kacaeTcsi, B YaCTHOCTU, pe3bbbl C KPYMHbLIM LLArom, Takow
kak BSW un UNC.

Ecnu Henb3sa ncnonb3oBaTh 0ObIYHBIA METYMK AN CKBO3HbIX OTBepCTVII;I NI METYUK C BUHTOBOW KaHaBKOW, PeKoMeHayeTca Ncnonb3oBaTb METHUK C TPEMSA KaHaBKaMu,
OﬁecﬂeHMBaPOLLWIMM AO0NONHUTENbHOE NMPOCTPaHCTBO AJ1A CTPYXKKN.

SERIAL HAND TAPS
Serial taps comprise of one or more undersized roughing taps which remove most of the material before final sizing with a finishing tap.

Some reasons for using serial taps are:

(a) The toughness of the material being tapped.

(b) The amount of material to be removed could cause swarf choking with a single tap.
(c) The very small tolerance on pitch diameter.

(d) An extremely good finish required.

TARAUDS COURTS A MAIN
Les tarauds en série incluent un ou plus tarauds sous-dimensionnés pour I'ébauche qui enléve la plupart du matériel avant la mise en taille finale avec un taraud de finition.

Pourquoi utiliser des tarauds en série ?

(a) La dureté du matériel taraudé.

(b) En utilisant un seul taraud, la quantité de matériel a éliminer pourrait causer un étranglement.
(c) La tolérance trés basse du diameétre primitif.

(d) Lorsqu’une finition extrémement soignée est requise.

SATZGEWINDEBOHRER
Satzgewindebohrer umfassen einen oder mehrere Vorschneider, die das meiste Material entfernen, bevor die Endbearbeitung mit einem Fertigschneider erfolgt.

Griinde fir eine Verwendung von Satzgewindebohrern sind u. a.:

(a) Die Zahigkeit des Werkstoffs, der gewindegebohrt wird.

(b) Die Menge des zu entfernenden Materials kdnnte bei einem einzelnen Gewindebohrer zu Verstopfen durch Spane fihren.
(c) Die sehr kleine Toleranz am Flankendurchmesser.

(d) Erfordernis einer sehr hohen Oberflachengite.
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MACHOS DE ROSCAR A MANO DE SERIE
Los machos de roscar de serie comprenden uno o mas machos de desbaste de dimensiones inferiores a lo normal que van extrayendo la mayor parte del material hasta
llegar a las dimensiones finales con un macho de roscar para acabado.

Algunas de las razones por las que se recomienda usar los machos de serie son:

(a) Por la aspereza del material que se esta roscando.

(b) Porque la cantidad de material a quitar fuese tal que pudiera causar obstrucciones debido a las virutas en caso de usar un solo macho de roscar.
(c) Que la tolerancia del diametro de paso sea muy pequefa.

(d) Que se precise un acabado extremadamente bueno.

HABOPbI PYYHbIX METYUKOB
Habopbl py4HbIX METYMKOB COCTOSIT U3 OAHOTO MU HECKOBbKUX YEPHOBBLIX HEMOMHOMPOMUIBbHBIX METHYMKOB 1 OGHOTO KanuBpyHLLETO YMCTOBOMO METUMKA.

HekoTopble NpuymHbI UCMNONb30BaHWUSA CEPUNHBIX METHUKOB:

(a) BsiskocTb o6pabaTtbiBaemoro matepuana.

(b) KpynHbiii war n 6onbLuoi cbeM mMeTanna He No3BoNsoT UCNOMNb30BaTh TONbKO OANH METHHMK.
(c) OueHb ManeHbKWIn AOMNYCK Ha cpeaHUin Anamerp.

(d) TpebyeTcsi o4eHb BbICOKOE Ka4yecTBO Npoduns pe3bbbl.

SPIRAL FLUTE SHORT MACHINE TAPS
Mainly for work in blind holes and on ductile materials, such as aluminium and zinc alloys, which produce long stringy chips. The taps have a 15° or 35°
right hand helix. The flute shape eliminates clogging and jamming, resulting in improved tap life.

These taps are designed primarliy for machine tapping of blind holes, are used to the best advantage in materials which produce long stringy chips. The
shearing action provided by the spiral flutes produces a better finish on difficult to machine metals and causes the chips to be drawn back, eliminating
clogging at the cutting chamfer.

TARAUDS MACHINE COURTS GOUJURE HELICOIDALE
Principalement pour I'usinage dans les trous borgnes et dans des matériaux ductiles tels que les alliages de zinc et d’aluminium, produisant des copeaux filandreux. Les
tarauds ont une hélice droite a 15° ou 35°. La forme des goujures élimine les problémes d’encrassement et de bourrage, ce qui prolonge la durée du foret.

Ces tarauds ont été congus principalement pour 'usinage a la machine de trous borgnes et sont utilisés au mieux avec des matériels qui produisent des copeaux longs et
filandreux. L'action de happage fournie par les goujures en spirale produit une meilleure finition sur les métaux difficiles a usiner, et provoque une action de recul des copeaux,
en éliminant la formation de bouchon au chanfrein de coupe.

KURZE MASCHINENGEWINDEBOHRER MIT SPIRALNUT

Hauptséachlich fur Arbeiten in Sackléchern und auf verformbaren Werkstoffen wie Aluminium- und Zinklegierungen vorgesehen, bei denen lange faserige Spane entstehen.
Die Gewindebohrer verfiigen Uber eine 15° oder 35° Rechtsspirale. Die Nutenform verhindert das Zusetzen und Verklemmen, was zu einer langeren Standzeit des Gewind-
ebohrers fiihrt.

Diese Gewindebohrer sind in erster Linie fir das maschinelle Gewindebohren von Sackléchern ausgelegt. Sie liefern optimale Ergebnisse in Werkstoffen, bei denen faserige

Spane entstehen. Die Scherwirkung der Spiralnuten flihrt zu einer besseren Oberflachengite auf schwer zu bearbeitenden Metallen. Spane werden nach hinten transportiert,
wodurch Verstopfen an der Schneidkerbe vermieden wird.

MACHOS DE ROSCAR CON RANURA ESPIRAL

Principalmente disefiados para usar en agujeros ciegos y en materiales ductiles, como aluminio o aleacion de zinc, que producen virutas fibrosas largas. Los machos de
roscar una hélice de mano derecha de 15° o 35°. La forma de ranura elimina los atascos y bloqueos, lo que da lugar a una vida util mejorada del macho.

Estos machos de roscar estan pensados principalmente para roscar agujeros ciegos a maquina y su uso resulta mas ventajoso en los materiales que producen virutas fibro-
sas largas. La accion de corte que proporcionan las ranuras espirales produce un mejor acabado en metales dificiles de mecanizar y da lugar a que las virutas se vayan hacia
atras, eliminando los atascos en el chaflan de corte.

KOPOTKWUE MALUUHHBLIE METYUKU CO CMNIUPATIbHOW CTPY>KEYHOW KAHABKOM

B OCHOBHOM - Ansi IPUMEHEHUS B FYXVX OTBEPCTUSIX U Ha BA3KWMX MaTepuanax, Hanpyumep, cnnasax artoMUHUS UMW LMHKA, Ha KOTOPbIX BO3HMKAIOT AJIMHHbIE, BONIOKHUCTbIE
CTPY>KKW. MeTUMKM MMeIoT NpaBblil HAKMOH CTPYXeYHoW kaHaBku 15° nnu 35°. dopma kaHaBku obecneyvBaeT OTCYTCTBUE NAKETUPOBAHUS CTPYXKKW B OTBEPCTUM, YTO NPUBOANT
K YBEMUYEHWIO CTOMKOCTH MEeTUMKa.

3TN METYMKN, NpefHa3Ha4YeHHble 415 MALUMHHOMO Hape3aHus pe3bObl B FMyXMX OTBEPCTUSAX, C YCNIEXOM UCMONb3YIOTCS Ha MaTepuanax, 06pasyoLmnx ANUHHYIO CIIMBHYO
cTpyxky. Co3gaBaemblii cnvparnbto casuraroLlwmin achdekT obecneunBaeTt xopollee kayecTBo Npoduns pesbbbl M CNOCOBCTBYET 3BaKyaLMu CTPYXKKW, NpeaoTBpallas ee
nakeTVpoBaHNe B KaHaBKe.

GUN NOSE (SPIRAL POINT) SHORT MACHINE TAPS
For machine use on through holes. Suitable for a wide range of materials. The gun nose creates chip disposal ahead of the tap while the flute geometry
allows an adequate supply of lubricant to the cutting area, making higher tapping speed possible.

Gun nose taps have straight flutes supplemented by angular cutting faces at the point. These faces cut with a shearing action which propels the chips
ahead of the tap leaving the flutes clear for the free flow of coolant to the point.

Primarily designed for use in through holes, these taps can be used in blind holes providing that there is ample clearance beyond the threaded section to
accomodate the chips. The advantages of a gun nose tap are, the shearing action of the angular cutting faces which produce a fine finish on the threads
and, shallower flutes which permit a stronger cross section throughout the tap.

TARAUDS MACHINE COURTS ENTREE GUN (POINTE EN SPIRALE)
Utilisation en machine sur trous débouchants. Adapté pour une large gamme de matériaux. L'entrée gun crée une élimination de copeaux face au taraud. La géométrie de la
goujure assure une arrivée optimale du lubrifiant jusqu’a la zone de coupe, de maniére a permettre les vitesses de taraudage les plus importantes.

Les tarauds a entrée Gun ont des goujures droites et des faces tranchantes angulaires sur la pointe. Ces faces coupent avec une action de happage qui envoie les copeaux
vers I'avant du taraud et laisse les goujures bien propres laissant ainsi couler librement le liquide de refroidissement jusqu’a la pointe.

Ces tarauds ont été congus principalement pour la création de trous débouchants, mais peuvent étre utilisés pour des trous borgnes pourvu que I'espace au-dela de la section
usinée soit suffisante a accueillir les copeaux. Les avantages d’un taraud a entrée Gun sont la finition lisse des filets produite par I'action de happage des faces coupante
angulaires et les goujures plus courtes qui permettent d’obtenir une section transversale plus solide sur tout le taraud.

KURZE MASCHINENGEWINDEBOHRER MIT SCHALANSCHNITT (SPIRALSPITZE)
Fir das maschinelle Gewindebohren in Durchgangsléchern. Fir ein breites Spektrum von Werkstoffen geeignet. Der Schalanschnitt flhrt zur Spanabfuhr vor dem Gewind-
ebohrer, wahrend die Nutengeometrie eine angemessene Schmiermittelzufuhr zum Schneidebereich und somit hohere Bohrgeschwindigkeiten ermdglicht.

Gewindebohrer mit Schalanschnitt haben gerade Nuten und zuséatzlich winklige Schneidflachen an der Spitze. Diese Flachen schneiden durch eine Scherwirkung, wodurch
die Spane vor den Gewindebohrer transportiert werden und die Nuten so fiir einen freien Kiihlschmiermittelfluss zur Spitze sauber bleiben.

Diese Gewindebohrer sind in erster Line zum Gebrauch in Durchgangslochern ausgelegt, doch sie kénnen auch fiir Sacklécher verwendet werden, sofern ein groRzligiger
Freiraum jenseits des Gewindeabschnitts vorgesehen ist, sodass es Platz fur Spane gibt. Die Vorteile eines Gewindebohrers mit Schalanschnitt liegen in der Scherwirkung
der winkligen Schneidflachen, die zur einer feinen Oberflachengite auf den Gewinden fiihrt, sowie in den flacheren Nuten, die einen starkeren Querschnitt iber den gesamten
Gewindebohrer erlauben.
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MACHOS DE ROSCAR A MAQUINA CORTOS DE PUNTA HELICOIDAL DORMER (PUNTA ESPIRAL)
Para uso de maquina en agujeros. Adecuado para una amplia gama de materiales. La punta helicoidal dormer elimina la viruta por delante del macho mientras la geometria
de la ranura permite un suministro apropiado de lubricante en el area de corte, favoreciendo una velocidad de roscado mas rapida.

Los machos de roscar con punta helicoidal dormer estan provistos de ranuras rectas suplementadas por caras de corte angulares en la punta. Estas caras cortan con una
accion de corte que empuja las virutas hacia delante del macho de roscar, dejando las ranuras limpias para que el refrigerante pueda fluir libremente hacia la punta.

Principalmente disefiados para usar en agujeros pasantes, estos machos de roscar se pueden emplear en agujeros ciegos, siempre que a continuacion de la seccion roscada
haya una amplia holgura para acomodar las virutas. Las ventajas del macho de roscar con punta helicoidal dormer son: la accién de corte de las caras de corte angulares que
producen un fino acabado en las roscas y las ranuras menos profundas, permitiendo una seccién transversal mas fuerte en todo el macho de roscado.

KOPOTKWUE MALUMHHBIE METYUKW ONA CKBO3HbIX OTBEPCTUN (CO CMUPAIIbHOW MOATOYKOM 3ABEOPHOM YACTH)
[lna NnpuMeHeHUs B CKBO3HbIX OTBEPCTUAX. MPUMEHSIOTCA AN LMPOKOro CrekTpa matepuanos. MalvHHbI MeT4nk obecneynsaeT yaaneHue CTpyxXKku Bnepés, Toraa Kak
reomeTpusa nepa obecneymsaeT HEOHGXOAUMBIN MPUTOK CMA3K1 B 30HY Pe3aHus, YTO NOBLILIAET MaKCUManbHY CKOPOCTb HapesaHus peabobl.

MeTumKku C NOATOYKOM UMEKOT NpsiMble KaHaBKW, AOMOMHEHHBIE PACMONOXEHHBIMU MOZ, YITOM PEXYLLMMU NOBEPXHOCTAMU. DTH NOBEPXHOCTU PEXYT MaTepuan co CABUraroLLum
yCUIeM, BbITank1Bas CTPY>KKy B MPOCTPaAHCTBO nepes METYMKOM M OCTaBss KaHaBk1 CBOGOAHBIMU Ans GecnpensaTcTBeHHorn nogaqn COX K BepLUMHE UHCTPYMEHTA.

3TV METYMKN, NPpedHa3HaYeHHbIe Npexae BCero ANsi CKBO3HbIX OTBEPCTUIA, MOFYT MCMOMNb30BaThCS TakKe U B IMyXMX OTBEPCTUSIX, NPU YCNOBUM, YTO 3a Pe3bOOBLIM Yy4aCTKOM
MMeeTCs NPOCTPAHCTBO AN CKOMMEHWS CTPYXKW. MNpenmyLlecTBoM METYMKA CO CnMparnbHON NOATOYKON SIBMSETCA CABUraloLWMin apeKT pacrnonoXeHHbIX nog yrnom paboymx
NOBEPXHOCTEW, YTO NOBbILLAET kKayecTBO 0bpaboTaHHoro npocuns pesbbbl, a Takke Gnarogaps CpPaBHUTENBHO HEOOMbLLOW rNy6buHe kaHaBOK, MOBbLILLIAETCS 06LLast XKECTKOCTb
VHCTpyMeHTa.

PIPE TAPS
Pipe taps are supplied with PARALLEL threads or with TAPER threads. These taps are shorter than a similar size of regular hand tap, but the design
features are the same. They are suitable for hand or machine use.

TARAUDS POUR FILETS AU PAS DU GAZ
Les tarauds pour filets au pas du gaz sont fournis avec des filets PARALLELES ou avec des filets CONIQUES. Ces tarauds sont plus courts que les tarauds ordinaire de taille
semblable, mais la conception est la méme. lls sont adaptés a I'utilisation a la main ou a la machine.

ROHRGEWINDEBOHRER
Rohrgewindebohrer werden mit ZYLINDRISCHEN Gewinden oder mit KEGELIGEN Gewinden geliefert. Diese Gewindebohrer sind kirzer als eine ahnliche GroRe der reg-
ulédren Handgewindebohrer, die Konstruktionsmerkmale sind jedoch dieselben. Sie eignen sich fir Hand- oder Maschinengebrauch.

LOS MACHOS DE ROSCAR PARA TUBOS i
Los machos de roscar para tubos se suministran con roscas PARALELAS o roscas CONICAS. Estos machos de roscar son mas cortos que los manuales corrientes de
tamafio similar, pero tienen las mismas caracteristicas de disefio. Son adecuados para usar a mano o a maquina.

TPYBHbIE METYUKUN
Metumnku ans Tpy6HOM pe3bbbl AOCTYMHBI Kak B LUMMHAPUYECKOM, Tak 1 KOHUYECKOM UCMOMHEHUU. DTN METUMKU KOPOYE CTaHAAPTHBIX PYYHbIX METYMKOB aHANOMMYHOMO
AMaMeTpa, B OCTalbHOM KOHCTPYKLMS MAeHTUYHa. MNpenHasHayeHbl AN pyYHOro U MaLUMHHOTO HAape3aHus pe3bobl.

FLUTELESS (ROLL) TAPS (Fluteless Chipless Tapping)
These taps are designed for machine tapping in ductile materials, “Fluteless” taps have no flutes or cutting faces, but have special roll forming lobes with circular lands and
have long or short taper leads for through or blind holes.

TARAUDS SANS GOUJURE (ROULEAUX) (Taraudage Sans Goujure Sans Copeaux)
Ces tarauds sont congus pour le taraudage a la machine de matériels ductiles, les tarauds “ sans goujure “ n‘ont pas de goujures ni de faces tranchantes, mais ont un rou-
leaux spécial qui forme des lobes avec des plages circulaires et ont des entrée longues ou courtes pour les trous débouchants ou borgnes.

GEWINDEFORMER OHNE NUTEN (Spanloses Gewindeformen Ohne Nuten)
Diese Gewindeformer sind flir das maschinelle Gewindeformen in formbaren Werkstoffen ausgelegt. Diese Gewindeformer besitzen keine Nuten oder Schneidflachen,
sondern spezielle Umformnasen mit Rundfasen sowie lange oder kurze Kegelanschnitte fir Durchgangs- oder Sacklécher.

MACHOS DE ROSCAR SIN RANURAS (DE RODILLO) (Roscado Sin Ranuras Y Sin Virutas)
Estos machos de roscar estan disefiados para hacer roscas en materiales ductiles. Los machos de roscar «sin ranuras» carecen de ranuras o caras de corte, pero estan
provistos de un rodillo especial que forma Iébulos con cuellos circulares y tienen entradas conicas largas o cortas para agujeros pasantes o ciegos.

BECCTPY)XEYHbIE METUYMKMN (HAKATHUKM) (Hapeska Pe3b6bi Bes Kanasok U CTpykkm)

3TN MeTumrkn npegHasHa4veHbl ona @ODMMPOBHHMH pe3b6b| B MaTtepuanax ¢ HU3KMM npeneriom Teky4ecTtu. Y METUYMKOB HET KaHaBOK UMK pexyLmx I'IOBerHOCTeVI, HO OHM
nmerT npod)mnmpylomme BbICTYMbl C KPYMbIMWU FPaHAMU, a Takxke ,D,J'IVIHHbIl;I nnun KOpOTKVIVI 3860prlﬁ KOHYC, Ana Q)OPMMDOBGHMH pe3b6 KaK B CKBO3HbIX, TaK U MMyxux
OTBEpCTUSIX.

World Class Cutting Tools

E1 SOMTA CATALOGUE 267

WORLD CLASS CUTTING TOOLS shaping your dreams 0SG GROUP COMPANY



TAP SELECTION GUIDE

GUIDE DE SELECTION DE TARAUDS

KATALOG DER NEUEN GEWINDEBOHRER

GUIA DE SELECCION DE MACHOS DE ROSCAR

PYKOBO[OCTBO MO BbIEOPY METUMKA X Excellent | Hervorragend | Excelente | OtnnyHo
® Good | Bon | Gut | Bueno | Xopolwio

Type:
Typ:
T VA UNI GG| W H VA VA
5F1
5E5 5X5
ol i = 5E6 g oxz | 5%
L8 5E2 | 5E1C 5E7 5E5C 5F4 5M1 5L1 5L5 5V1 5V6 5X2 5X7 5Y1 5Y5
Codigo de producto: 5E3 | 5E2C 5E8 5E6C 5F5 5M2 5L2 5L6 5v2 5V7 5X3 5%8 5Y2 5Y6
Koa uspenus S5E4 5E9 5F6 5X4 5X9
5F8
Free Cutting Qarbon Steel
Acier doux De Décolletage | Automaten-Kohlen- X X X X X X X X X
stoffstahl | Acero al Carbono de Corte Libre |
flerkoobpabarsisaeman yrmepoaucras crane 15-24 | 18-27 | 10-15 | 13-18 15-40 15-24 | 10-25 | 15-24 | 10-25
0.3 to 0.4% Carbon Steel
Acier doux de 0.3 to 0.4% | 0,3 bis 0,4 % Kohlen- X X X X X X X X X
stoffstahl | Acero al Carbono con 0,3-0,4% de C |
Yemepoayeras crane ot 0,3 A0 0,4% 10-15 | 13-18 | 814 | 11-17 15-40 15-24 | 10-25 | 15-24 | 10-25
0.4 to 0.7% Carbon Steel
Acier doux de 0.4 to 0.7% | 0,4 bis 0,7 % Kohlen- X X X X X X X X X X X
stoffstahl | Acero al Carbono con 0,4-0,7% de C |
Ymeponucras crans ot 0,4 A0 0,7% 813 | 11-16 | 7-11 | 10-14 15-30 813 | 6-12 | 1524 | 10-25 | 15-24 | 10-25
Cast Steel ([ ] [ [ ] [ o
Fonte d'acier | Gussstahl | Acero fundido | Jlutas crane 10-15 18-22 7-14 12-15 15-40
Alloy Steel
Acier Allié | Legierter Stahl | Aleacion de acero X X X X X b b o 1 b
NervposatHas cTank 10-15 | 13-18 | 8-14 11-17 15-30 7-12 8-20 | 8-20 | 8-20 8-20

Hardened & Tempered Steel 250-350HB
Acier durci et trempé 250-350HB | Gehérteter und

getemperter Stahl 250-350HB | Acero endurecido y X X X L4 ° L ®
templado 250-350HB | 3akaneHHas oTnyLieHHas cTanb

250-350HB 5-20 6-10 48 815 | 815 | 815 | 8-15

Hardened & Tempered Steel 350-420HB
Acier durci et trempé 350-420HB | Gehérteter und X X
getemperter Stahl 350-420HB | Acero endurecido y

templado 350-420HB | 3akaneHHas oTnyLieHHas cTanb

350-420HB 6-10 48
Brass [ ] [ ] X [ ]
Laiton | Messing | Laton | MaTyHs 15-25 10-20 10-30 10-15
Cast Brass
Fontqde cuivre | Gussmessing | Latén fundido | ® ° X ° ® i b bt
flureiitian natyHe 15-25 10-20 10-30 10-15 16-30 | 16-30 | 16-30 | 16-30

I Bronze [ ] [ ] [ J

aterial | Bronce | BpoHsa - _ _

Matériau 10-20 6-11 6-11

Werkstoff

Material | Copper [ J [ J [ J [ J X o () () (] o

Marepuan | Cuivre | Kupfer | Cobre | Meae 12417 | 1520 | 7-14 | 10-17 10-30 10-15 1524 | 1535 | 15-24 | 15-35
Zinc Alloys [ J [ J [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J
Alliages Zinc | Zinklegierungen | Aleaciones de zinc |
Uunkosbie cnas! 10-15 7-12 10-30 10-15 15-35 | 15-35 | 15-35 | 15-35
Stainless Steel
Acier Inoxydable | Edelstahl | Acero inoxidable | X X X X o X X X X
Hepxaselowan crane 8-16 | 12-18 | 7-12 10-12 8-20 8-20 | 820 | 8-20 8-20
Tool Steel
Acier Outil | Werkzeugstahl | Acero para herramientas | o b o b X X
VHeTpymeHTansHas crans 10-15 | 15-22 7-11 10-12 7-10 6-12
Cast Iron X
Fonte | Gusseisen | Hierro fundido | YyryH 10-15
Ductile Cast Iron ) )
ant_e ductile | \{en‘ormbares Gusseisen | Hierro fundido L L L L X
dactil | Kosaruiit syryn 10-15 | 13-18 | 7-14 | 10-17 7-12 10-15 | 7-12
Aluminium [ ] [ J X X X [ J [ J [ ] [}
Alurminiurt | Aluminium | Alurminio | Aniowyti 15-25 1020 | 20-50 15-25 | 10-20 20-40 | 15-35 | 20-40 | 15-35
Cast Aluminium Alloys
Alliage fondu d’aluminium | Aluminiumgusslegier- [ [ ] X X X [ [ ] [ ] [ J
ungen | Aleaciones de aluminio fundido | JluteitHble
AMIOMMHNEBLIE Crnasel 15-20 10-15 20-40 15-20 | 10-15 20-40 | 15-35 | 20-40 | 15-35
Magnesium ) ) [ ] [ ] (] (] [ ] [ ) [ )
Magnésium | Magnesio | Markwii 10-15 7-12 10-15 | 7-12 15-35 | 15-35 | 15-35 | 15-35
Nimonic Alloys Y Y
Alliés Nimoniques | Nimonic-Legierungen | Aleaciones
Nimonic | Humonwnk 2.4 1-3
Titanium ° ° L L ° ° ° °
Titane | Titan | Titanio | TutaH 6-9 4-6 4-6 35 10-15 5-10 10-15 5-10
Synthetics
Synthétiques | Synthetische Stoffe | Sintéticos | L L L L L L L4 o
CunteTka 10-20 | 13-23 | 10-15 | 13-18 10-20 | 15-20 | 10-20 | 15-20

Cutting speed Metres/min.
Vitesse de coupe Metres/min.
Zerspangeschwindigkeit Meter/min.
Velocidad de corte Metros/min.
CKopocCTb pe3aHus, M/MUH
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CBA TAP TECHNICAL DATA

DONNEES TECHNIQUES TARAUD CBA PY X
TECHNISCHE DATEN CBA-GEWINDEBOHRER Recommended Suitable
INFORMACION TECNICA DE MACHOS DE ROSCAR CBA Féerﬁgffgmggdé G’*e‘i?g;it
METYUK CBA - TEXHUYECKUE ﬂAHHblE Recomendado Adecuado
P o n o
TENSILE SPEED m/min RECOMMENDED TAP TYPE
STRENGTH VITESSE m/min TYPE DE TARAUD RECOMMANDE
HARDNESS [ N/mm? GESCHWINDIGKEIT m/min EMPFOHLENER GEWINDEBOHRERTYP
MATERIAL TYPES HB Resistance ala NORMAL CHIP FORM VELOCIDAD m/min TIPO DE MACHO DE ROSCAR RECOMENDADO
TYPES DE MATERIAUX DURETEHB | Traction | FORME NORMALE DES COPEAUX CKOPOCTb mimut PEKOMEHIOBAHHbI TUM METUUKA
WERKSTOFFARTEN HARTEHB| |N/mm2| Zugfes- | | NORMALE SPANFORM | FORMA
TIPOS DE MATERIALES DUREZAHBY | tigkeitN/mm2 | DE VIRUTANORMAL | OBbIYHAS [ UNCOATED COATED
TUMbI MATEPUANA TBEPOOCTb | |Resistencia ®OPMA CTPYXKU NON-REVETUS REVETUS # # # # #
fin Tensil Nimme| UNBESCHICHTET | BESCHICHTET | RED | BLUE | YELLOW |WHITE | GREEN
MposHocTL Ha SINREVESTIMIENTO | REVESTIDO | BAND [BAND| BAND | BAND [ BAND
paspbie Hivwe BE3MOKPLITUS | C MOKPLITUEM
Free Cutting steels extra long
Aciers de Décolletage | Automatenstéhle | Aceros de corte libre | <120 <400 extra longue | Uiberlang | extra 12 18 - 27 X [ ] [ ]
JlerkooBpabartsiBaemble cTanu largo | aKcTpa ANWHHBINA
Structural steel. Case carburizing steel :
Acier de construction. Acier & recouvrement additionné de carbone | <200 <700 mo en/lo?ldﬂliﬁglll)lgrg medio/ 12 18- 27 ) Y
Baustahl. Einsatzstah! | Acero estructural. Acero de cementacion en caja | = = ven/iong | q| X

largo | cpeaHWiA/anuHHbLIA
| KOHCTpyKUMOHHas cTanb. LiemeHTpoBaHHas ctanb 90 | cpen A

Plain carbon steel

SAU?E| Acier au carbone simple | Unlegierter Kohlenstoffstahl | Acero ordinario <250 <850 lang| Iarlg%qg/:u-mrmbm 10 18 - 24 X [ ] [ J
Sgﬁ al carbono | HenervpoBaHHas yrnepoauctas cTanb
Acero Alloy steel < long _
Cranb Acier Allié | Legierter Stahl | Aleacién de acero | llernposaHHas ctans >250 <850 lang | largo | ANVHHBIA 10 18-24
Alloy steel. Hardened and tempered steel
Acier allié. Acier durci et trempé | Legierter Stahl, geharteter und >250 >850 lon 8 9-15 Y
vergiteter Stahl | Acero de aleacion, acero endurecido Y templado | <350 <1200 lang | largo | anuHHbIA

TNernposaHHas cTanb. 3akaneHHas u TepmoobpaboTaHHas ctanb
Alloy steel. Hardened and tempered steel
Acier allié. Acier durci et trempé | Legierter Stahl, geharteter und lon ~
vergteter Stahl | Acero de aleacion, acero endurecido Y templado | >350 >1200 lang | largo | AnuHHBINA 5 9-15 L]
JlernpoBaHHas cTank. 3akaneHHas 1 TepMoobpaGoTaHHas cTans
Free machining Stainless steel
Acier inoxydable facilement usinable | Automaten-Edelstahl | Acero < < middle ~
Stainless Steel |inoxidable de mecanizado libre | Nerkoo6pabatbiBaemas Hepxaserowias <250 <850 moyen | mittel | medio | cpeaHuin 9 18-24 ® X
Acier Inoxydable [CTanb |
| Edelstahl | Austenitic < < ong _
Acero Inoxidable |Austénitique | Austenitisch | Austenitico | AycteHuTHas cTane <250 <850 lang | largo | AnuHHbIA 6 9-15 o
IHePg::rf:'“la“ Ferritic + Austenitic, Ferritic, Martensitic |
Ferritique + Austénitique, Ferritique, Martensitique | Ferritisch + austeni- < < ong -
tisch, ferritisch, martensitisch | Ferritico + Austenitico, Ferritico, Martens- <300 <1000 lang | largo | AnuHHbIA 5 8-15 ®
itico | ®eppuTHas + aycTeHWUTHasi, heppuTHas, MapTeHCUTHas cTanb

Lamellar graphite extra short
Graphite lamellaire | Lamellengraphit | Grafito laminar | MinactuHyaTthbIin <150 <500 extra court | extrakurz | extra corto 11 18 - 27 [ ] X
rpacgut | 3KCTpa KopoTKMit
Lamellar graphite >150 >500 extra short
Graphite lamellaire | Lamellengraphit | Grafito laminar | MnactuHyaTblit extra court | extrakurz | extra corto 8 9-18 [ ] X
Cast Iron rpacout <300 <1000 | aKCTpa KopoTKMiA
Flonte | Gusszisden Nodular graphite, Malleable Cast Iron middle/short
Hierro Fundido | Graphite nodulaire, Fonte malléable | Kugelgraphit, verformbares Gus- < < . "
| Yyryn seisen | Grafito nodular, Hierro fundido maleable | YyryH ¢ waposnaHsim <200 <700 moyen/court | mittel/kurz | medio/ 1 18-27 X ® X

rpacuTOM, KOBKMIA YyryH corto | cpesHUA/KopOTKMit

Nodular graphite, Malleable Cast Iron

Graphite nodulaire, Fonte malléable | Kugelgraphit, verformbares Gus- >200 >700 moyen/coT:tﬂdrlm?tiilllqlgl;tz | mediol 8 9-18 °
seisen | Grafito nodular, Hierro fundido maleable | HyryH ¢ waposuaHLIM <300 <1000 oMo | CPenHMAIKOpOTKMT
rpacuTOM, KOBKMI YyryH
Titanium, unalloyed extra long
Titane, non allié | Titan, nicht legiert | Titanio, no aleado | Tutak <200 <700 extra longue | Uiberlang | extra 8 9-15 [ ]
N R HenernpoBaHHbI largo | aKcTpa ANWHHbINA
Tlgr!lz?!rlﬂt?n | |Titanium, alloyed 270 900 middle/short 9 >.18
pans ) o ] N o < < moyen/court | mittel/kurz | medio/ 12-1 X [ ]
Titanio | Tutan | Titane, allié | Titan, legiert | Titanio, aleado | TutaH nerupoeaHHbIN Corto | cpeaHMiilkopoTkHit
Et‘aanr;iuarﬁ]iyé |a|1|'|?ayne?e iert | Titanio, aleado | TutaH nermposaHHbIi 2 iy moyen/coT:t(ﬁdrl\?tglllqg;tz | mediof 6 6-12 X ®
3  legi 3 P <350 <1200 corto | cpenHuit/kopoTkuii
Nickel, unalloyed extra long
Nickel, non allié | Nickel, nicht legiert | Niquel, no aleado | Hukenb <150 <500 extra longue | Uberlang | extra 9 12-18 [ ]
HernernpoBaHHbIit largo | akcTpa AnvHHbIA
Nickel Nickel, alloyed long
Niquel | Hukenb | Nickel, allié | Nickel, legiert | Niquel, aleado | Hukenb neruposaHHbiit <270 <900 lang | largo | AnvHHbIN 5 6-12 L X X
g q P g
Nickel, alloyed >270 >900 long 4 5.11 ° X
Nickel, allié | Nickel, legiert | Niquel, aleado | Hukens nernpoeaHHbIn < < lang | largo | AnuHHbLIA
g q P <350 <1200 9| larg
tra long
Copper <100 <350 extra
) < < extra longue | Uberlang | extra 11 15-24 [ ] X
Cuivre | Kupfer | Cobre | Meab argo | aKcTpa AnUAHbI
Beta Brass, Bronze middle/short
Copper Laiton béta, bronze | Beta-Messing, Bronze | Latén Beta, Bronce | <200 <700 moyen/court | mittel/kurz | medio/ 30 43 -55 [ ] X
Cuivre | Kupfer | | Bera-naryHb, 6poHsa corto | cpeaHMI/KopoTKMin
Cobre | Meae | Alpha Brass long
< < -
Laiton alpha | Alpha-Messing | Latén Alfa | Anbca-natyHb <200 <700 lang | largo | AnvHHbINA 18 40-49 L
High strength Bronze 470 1500 short 5 6-12
Bronze a haute résistance | Hochfeste Bronze | Bronce de alta resisten- < < o - [ )
cia | BeicokonpoyHasi 6poHsa court | kurz | corto | kaporkuit
Al, Mg, unalloyed extra long
. Al, Mg, non alliés | Al, Mg, nicht legiert | Al, Mg, no aleado | Al, Mg, <100 <350 extra longue | Uberlang | extra 15 24 - 30 [ ] X
Aluminium HenernpoBaHHbIi largo | aKcTpa ANWHHbINA
M | Al alloyed Si < 0.5% 150 500 middle
ig Si< Y I i < 9 i < 9 < < . . o -
Magnesium | Alu- ﬁgfljlli’eoas;wzig /os|I »:I(I)egﬂlzrt. Si<0,5% |Alaleado Si < 0,5 % | Al < < moyen | mittel | medio | cpeasmit 30 43 - 52 [ ] X
minium Magne- " - -
! 9 |Alalloyed, Si > 0.5% < 10% middle/short
sium | Magnesio e ! " n i i
de Aluminio | |Alallié Si>0.5% < 10% | Al legiert, Si > 0,5 % < 10 % | Al aleado Si > <120 <400 | moyen/court | mittel/kurz | medio/ 18 30 - 36 X [ ) X
A 0,5 % < 10 % | Al nernpoBaHHbIit, Si > 0.5% < 10% corto | cpeaHui/kopoTkuit
marunesein | Al alloyed, Si > 10%, Al-alloys, Mg-alloys
cnnae Al allié, Si > 10%, Al allié, Mg allié | Al legiert, Si > 10 % Al-Legierungen, < < short -
Mg-Legierungen | Al aleado Si > 10%, Aleaciones Al, aleaciones Mg | Al <120 <400 court | kurz | corto | kopoTkuii 15 24-30 X ® X
neruposatHbiv, Si > 10%, Cnnasbl Al, cnnassl Mg
Synthetic [ Thermoplastics extra long
aterials i Acti - - extra longue | Uberlang | extra 27 - [ X
Matérioas Thermoplastiques | Thermoplaste | Termoplasticos | TepmonnacTuku largo | 3KCTpa AnMHHbIA
synthétiques | | Thermosetting plastics short 1 15-21
Synthetische | |Plastiques thermodurcissables | Duroplaste | Plasticos termoendure- - - = - [ ] X
|W_erkstoffel| Ma- cibles | Peaktonnactbl court | kurz | corto | koporkuit
teriales sinteticos [ Reinforced plastic materials extra short
| CuHTeTnyeCKNE | \atériaux en plastique thermodurcissable | Verstarkte Kunststoffe | - - extra court | extrakurz | extra corto 8 9-15 X [ ]
marepuanbl | Materiales plasticos reforzados | Metannonnactukosbie MaTepuans; | 3KCTpa KOpOTKMiA

# RED BAND | BAGUE ROUGE | ROTRING | BANDA ROJA | KPACHAA MAPKMPOBKA

# BLUE BAND | BAGUE BLEUE | BLAURING | BANDAAZUL | CUHAA MAPKVIPOBKA

# YELLOW BAND | BAGUE JAUNE | GELBRING | BANDA AMARILLA | >XENITAA MAPKUPOBKA
# WHITE BAND | BAGUE BLANCHE | WEISSRING | BANDA BLANCA | BEJIAA MAPKMPOBKA
# GREEN BAND | BAGUE VERTE | GRUNRING | BANDA VERDE | 3ENEHASI MAPK/POBKA
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TAP TECHNICAL DATA

DONNEES TECHNIQUES DES TARAUDS
TECHNISCHE DATEN GEWINDEBOHRER
INFORMACION TECNICA DE MACHOS DE ROSCAR
TEXHUYECKUE OAHHbLIE METYMKA

neicaL rvocapropesTes. | RECOMECETETRE | ATEMTIVETPTEE [
PROPRIETES PHYSIQUES TYPIQUES | TYP- |y ior 1) ENER GEWINDEBOHRERT- | ALTERNATIVER GEWINDEBOHRERT- TAP
ISCHE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN | ) 7jp0 DE MACHO DE ROSCARRE- |  YP| TIPO DEMACHODEROSCAR | PERIPHERAL
| PROPIEDADES FISICAS TIPICAS | | = | 3 SPEED
TUMNYHBIE ®U3UYECKUE CBOVCTBA COMENDADO | PEKOMEHOOBAHHBIV | ALTERNATIVO | ATIGTEPHATUBHbIA -
TUN METYUKA TUM METYUKA m/min
VITESSE PERI-
HARDNESS | TONSPER s | LUBRICANTS
TYPE GRADE BRINELL SQ.INCH mimin | BOHRER- LUBRIFIANTS
TYP GUTE (MAX.) (MAX.) THROUGH THROUGH UMFANGSGE- SCHMIERSTOFFE
e S DURETE | JONNEPAR HOLE BLIND HOLE LOLE BLINDHOLE | SCHWINDIGKEITmy| ~ LUBRICANTES
BRINELL (MAX.) N/MM2 | TROUDEBOUCH- | TROUAVEUGLE : TROUAVEUGLE | min|VELOCIDAD
|BRINELL- | (MAX)ITONNEN | (\aX ) |~ ANT | DURCH- |SACKLOCH | DEBOUCHANT | " st 0CH | PERIFERICO DEL
HARTE (MAX.) P;gL%UGRXRAT‘ HMM | GANGSLOCH| | ORIFICIO I gfgg:f@‘f | ORIFICIO MACHO DE
| DUREZA (MAX)| | (AKC) | AGUJEROPAS- | CIEGO|FMYXOE CIEGO | [TIYXOE | ROSCAR m/min
BRINELL (MAX,) | TONELADAS POR ANTE|CKBO3HOE | OTBEPCTME | JEROPASANTE | “qraepemye | OKPYXKHAS
| TBEPOOCTh | PULGADACUAD. OTBEPCTME JCKBOSIOF CKOPOCTb
BRINELL | (MAX)|TOHH OTBEPCTUE PKOROCT!
(MAKC) HA KB. AilOUM M/MUH
b (MAKC.)
Free Cutting
De Décolletage | Automaten |Corte Libre | 150 33 500 10-15
NerkooBpabaTtbiBaemble
0.3 To 0.4% Carbon
Acier Au Carbone De 0,3 A 0,4% | 0,3 Bis 0,4 %
CARBON Kohlenstoff | Acero Al Carbono Con 0,3 - 0,4 % De C | 170 38 570
Yrnepoawctas Ctanb 0,3 - 0,4% Gun Nose Spiral Flute
Pointe en spirale piral Str/Flute Str/Flute 8-12 Sulphur
ACIER DOUX | | 31 0.4% Carbon | Spiralspitze | _ Goujure Goujure droite Goujure droite based oil
KOHLENST- | ACior Au Carbone De 0,3 A 0,4% | 0,3 Bis 0,4 % Punta Espiral | Nélicoidale | Spi- | 75 e o e | Gerade huile sulfurée |
CX:(;:ESJS'ZLL' Kohlenstoff | Acero Al (farbor{o Con b,3 - D‘Ayt % De C | 248 54 800 | C npamoit ﬁ:#&li?jq%@ Nut | Ranura Nut | Ranura Ol auf Schwe-
CARBONO | Yrnepopucras Ctans 0,3 - 0,4% CTPYXE4HOM CrUpanbHoi recta | Mpamas recta | Mpamas felbasis | Aceite
YFEPOR- s KaHaBKoW 1 CTPYXeuHOi cTpy cTp) %asado en sulfuro |
NCTAS 0,4 To 0.7% Carbon X _ CrMparibHow KaHABKOM KaHaBka KaHaBKka epHUCTOe Macno
CTANb Acier Au Carbone De 0,4 A 0,7% | 0,4 Bis 0,7 % 206 14 650 noaTo4Kon
Kohlenstoff | Acero Al Carbono Con 0,4 - 0,7 % De C |
Yrnepopaucrtas Ctanb 0,4 - 0,7%
8-10
0.4 To 0.7% Carbon
Acier Au Carbone De 0,4 A 0,7% | 0,4 Bis 0,7 %
Kohlenstoff | Acero Al Carbono Con 0,4 - 0,7 % De C | 286 63 95
Yrnepoawcras Ctanb 0,4 - 0,7%
ALLOY 248 54 810 Gun N
un Nose i
AC?E;I—REAEI}LIE Pointe en spirale Sp'Grlele:te Str/Flute Str/Flute Sulphur
ILECERTER | Tougn e ol | Pelntlsl o | Oege' | e il e |
ALEACION | Résistant | Widerstandsfahig | Resistente | OToxokeHHas 330 74 1100 | C npsamoit | helicoidal | Co Nut | Ranura Nut | Ranura 8-12 Ol auf Schwe-
DE ACERO | CTpY)edHoin crupanHoit recta | Mpsvas recta | Mpsmas felbasis | Aceite
NEMMPO- KaHaBKoW 1 CTpyKeuHOM CTpyxe4Has CTpyxe4Has basado en sulfuro |
BAHHAS Hard cnvMpansHoi KaHaBKol KaHaBKka KaHaBKka CepHucToe mMacsio
MOATOUKOI
CTANb Dure | Hart | Duro | 3akaneHHas v oTnyLeHHas 380 82 1250 A
Martensitic Free Cutting
Martensitique décolletage | Martensitisch Auto-
maten | Martensitico corte libre | MapTteHcuTHas cTans Heavy duty Sul-
STAINLESS | nerkoo6pabateisaemast 248 54 810 Gun Nose . phTi‘l‘L lS)SfSﬁgeoall
SA-EIIEEERL Martensitic Std. Grade Pointe en spirale Spgghll.:l:rl:te Str/Flute Str/Flute grand rendement
qualité martensitique standard | Martensitisch Std.-Giite | | Spiralspitze | o oou . Goujure droite Goujure droite | Hochleistungsol
:'\é%ﬁl(_gﬁghE Martensitico grado estandar | MapTeHcutHas ctanb Punta Espiral hrealllﬁﬁﬁaléealnfrzi | Gerade | Gerade auf Schwefelbasis
|N|O§<(I:I§§§LE Austenitic Free Cutting QT(;:;;»E;&%TZ ‘ Zﬁic‘;iﬂm)go rgsl:; I| T‘l?)';[rjwrgu rg::l:; I| T‘lapr;ﬂ:n 26 Iéﬁihﬁf\?ﬁfggo
Austénitique décolletage | Austenitisch Auto- li KaHaBKOM U P o CTpyxeyHas CTpyxe4Has uso intensivo |
| HEPXKA- maten | Austenitico corte libre | AycTennTHas ctans As S_UPP ied cnuparnbHoi CTPYKEUHON KaHaBka KaHaBka CepHucToe macno
BEIOWIAR nerkoobpabarbiBaemas Fourni En L'etat NOATOYKON kanaskom ANS TSHKENOro
CTAlb Wie Geliefert pexuma
Austenitic Std. Grade Como Suministrado
Qualité austénitique standard | Austenitisch Std.-Giite | octosHme TlocTasku
Austenitico grado estandar | AyctennTHas ctans
NIMONIC
ALLOYS
A Wrought : :
NIMA(IJJ’\]:ES Corroyé | Knetlegierungen | Forjado | flecbopmupyembiii 300 67 1000 See CBA Tap section page 269 Chlorlnateq ail
QUES Voirl tion Taraud CBA. 269 Huile chlorée |
| NIMONIC- si oIr la section Tarau » page 269 Chioriertes Ol |
iehe Kapitel zu CBA-Gewindebohrern auf Seite 269 2-4 b
LEGIER- Vea seccion de machos de roscar CBA en la pag. 269 Aceite clorado |
UNGEN | Cast 350 78 1170 Cw. paspen Metunk CBA, cTp. 269 XnopupoBaxHoe
ALEACIONES | Coylg | Guss | Fundido | Murediia macno
NIMONIC |
HUMOHUK
170 38 570
Titanium Comm: Pure o Chlorinated oil
TITANIUM E::sniggrﬂﬂﬁgl;l;%l;emman | Titanio Com.: Puro 200 43 650 \?e'e| CBAt'Ta-pr se%t,ggApage 22%99 Huile chiorée |
TITANE | TITAN . oir la section larau » page . Chloriertes Ol |
TITANIO 275 65 975 Siehe Kapitel zu CBA-Gewindebohrern auf Seite 269 2-4 Aceite clorad
| I Vea seccion de machos de roscar CBA en la pag. 269 ceite clorado |
TATAH | Titanium Alloyed 340 76 1140 Cw. pasgen Meruuk CBA, cTp. 269 XnopupoBaros
macn
Titane Allié | Titan Legiert | Titanio Aleado | TutaH
JlernposaHHbIit 380 85 1275
TOOL HSS Standard/Cobalt Grades f
STEEL Degrés Standard/Cobalt HSS | HSS-Standardgiten/ 225 48 720 Po%g"en’\‘gsigle Spg;'l.:l:r':te Str/Flute Str/Flute Sulphur
ACIER OUTIL | | HSS-Giiten Mit Kobalt | Grados De Cobalto/Estandar - >P! Soult " ? " ! based oil
= | Spiralspitze | hélicoidale Goujure droite Goujure droite " .
WERKZEUGS- | HSS | CtanaapTHblit HSS/CTank nernposaHHas Punta Espiral | Spiralnut | Gerade | Gerade huile sulfurée |
T/;T&‘AA:EEREO koGansTom | C npsimoit | Ranura | Nut | Ranura Nut | Ranura 8-10 fg:)ggifj?(\:/‘éi-e
RAMIENTAS | Hot/Cold Working Steel CTPYXE4HOM helicoidal | Co | recta | Mpsmas | recta | Mpavas basado on sul-
| MHCTPYME- | Acier Usiné A Chaud/Froid | Warm-/Kaltarbeitsstahl | gﬁ:a:ﬁ::o'; 2?””;’;::2; CTQ’:‘K::K”:" CT.’(’;"'::K'E‘" furo | Cephucroe
HTANbHAA Acero Para Trabajos En Frio/Caliente | lopsuekatanHas/ 225 54 810 nopToHKon K’;):iaﬂxoﬁ macno
CTANb XonogHoKkaTaHHas cTans A
Gun Nose
X Pointe en spirale Str/Flute Str/Flute bs;élgg%ﬁl
MANGANESE STEEL As Supplied | Spiralspitze | Gouijure droite Gouijure droite huile sulfuré
ACIERS MANGANESE Fourni En Letat Punta Espiral | Gerade | Gerade C';JII ¢ ?US uhree I
MANGANSTAHLE Wie Geliefert | C npsimoit Nut | Ranura Nut | Ranura - 15-20 I Ibau» [i,\we{
ACEROS AL MANGANESO Como Suministrado CTPYXEYHO recta | Mpamas recta | Mpamas E asdls | ncewle
ocTosiHMe MocTaskn KaHaBKo 1 CTpyXeyHas CTpyxeyHast N
MAPFAHLIOBUCTLIE CTANN c n i Pl
CnuparnbHo KaHaBKa KaHaBKa uro IM eFJ’_l cToe
noATOuKOM acno
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AL v prorermes | FECOMEIOED TR TS | ATEREETEE [
PROPRIETES PHYSIQUES TYPIQUES | TYP- | | TAP
|SCHE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN EMPFOHLENER GEWINDEBOHRERT- | ALTERNATIVER GEWINDEBOHRERT-
i £ YP| TIPO DE MACHO DE ROSCAR RE- | YP|TIPODE MACHODEROSCAR | PERIPHERAL
| PROPIEDADES FISICAS TIPICAS | ? " SPEED
TUMUYHBIE GU3NYECKVE CBOUCTBA COMENDADO | PEKOMEHAOBAHHBIV | ALTERNATIVO | ANIGTEPHATUBHbIV —
TUAN METYMKA TUN METYMKA m/min_
VITESSE PERI-
HARDNESS | TONSPER AL | LUBRICANTS
TYPE GRADE BRINELL SQ.INCH m/min | BOHRER. LUBRIFIANTS
TYP GUTE (MAX) THROUGH | " | SCHMIERSTOFFE
TIPO GRADO (195 TONNE PAR Unpelcln HOLE UMPANCSCE: | “LUBRICANTES
™n COPT DURETE POUCE CARRE HOLE BLIND HOLE TROU BLIND HOLE | SCHWINDIGKEIT m/
BRINELL (MAX.) (MAX.) | TONNEN N/MM? | TROU DEBOUCH- | TROUAVEUGLE DEBOUCHANT TROUAVEUGLE | min | VELOCIDAD
| BRINELL- PRO 'QU ADRAT- (MAX.) ANT | DURCH- | SACKLOCH | DURCHGANG- | SACKLOCH PERIFERICO DEL
HARTE (MAX) ZOLL (MAX) | HMW? GANGSLOCH | | ORIFICIO SLOCH | AGU- | ORIFICIO MACHO DE
|DUREZA |0\ el Apas pOR | (MAKC) | AGUJERO PAS- CIEGO|IMYXOE | ;20 canre | CIEGOIMYXOE | ROSCAR m/min
BRINELL (MAX) | 53 S ASA CUAD ANTE | CKBO3HOE | OTBEPCTUE | CKBOSHOE OTBEPCTUE | OKPYXKHAS
| TBEPOOCTb A . OTBEPCTUE CKOPOCTb
BRINELL (MAX.) | TOHH OTBEPCTUE METUMKA
(akc) | HAKB.Zo/M i
K (MAKC.)
Grey Dry soluble oil
Gris | Grauguss | Gris | Cepblit 240 52 780 Gun Nose 5-10 or paraffin
CAST | Ductile StrFlute st/Fiue | TR "o solubis 4
IRONS Ductile | Kugelgraphit | Ductil | MnactuyHbIn Gougre (érolte Gouglre ?‘rone Spiralspitze | sec | Losliches
GUSSRISEN e rade | Gerade Punta Espiral Trockendl oder
ut | Ranura Nut | Ranura o - N :
| HERROS Maleable recta | Mpsivas recta | Mpsimas | C npamoit Paraffin | Aceite
FUNDIDOS | Malléable | Verformbar | Maleable | Koskuit CTpyedHas CTpyedHas CTPYXeUHOM soluple sefio o
330 74 1110 Karaska Karaska KaHaBKoW 1 4-8 parafina | Cyxoe
Hardened & Tempered cruparnbHo pacTsopuMoe
Durci Et Trempé | Gehartet Und Vergiitet | Endurecido Y NoATOHKON Macro unu
Templado | 3akaneHHbln Y TepmoobpaboTaHHbIin napaduH
ALUMINIUM Sol. oil or light
ALLOYS . Gpténml;lc()e's-le Spiral Flute material oil
ALLIAGES | Long Chip Fluteless Fluteless e pG . 20-25 Huile soluble ou
ALUMINIUM | Copeaux Longs | Lang Spanend | Viruta Larga | AnuHHas As Supplied Sans Goujure Sans Goujure s Tlpallrsa ietzle | he‘l'co‘%LgllJe'TS " - huile pour maté-
ALUMINIUML- | Ctpyska Fourni En L'etat | Ohne Nuten | Ohne Nuten F'Snta é)s iral rallnu{ | Ranur‘;\l riau léger | Los. le]]
EGIERUNGEN . Wie Geliefert | Sin Ranura | | Sin Ranura | Icn ﬂMpolh | helicoidal | Co oder Ol fiir leichte
ALEACIONES | Short Chip Como Suministrado BeccTpyxeuHbii | BeccTpyxedHbii o »fequlZ COVIDANBHON Werkstoffe | Aceite
DE ALUMINIO | Copeaux Courts | Kurz Spanend | Viruta Corta | CocTosHue MocTaskun MEeTHnK MeTunK Ka‘:i);BKOIZ M or p»(ewoﬁ 10-15 sol. O aceite
ANnOMU- Kopotkas Ctpyxka (packaTHuK) (packaTHuK) crupansHoii K‘;ﬁawoﬁ mineral ligero |
HUEBbIE o Pacte. Macrno nmm
CrNABbI rloATosKon nerkoe macno
Gun Nose f
Pointe en spirale Spcl;raI_FIute Str/Flute Str/Flute Sulphur
MANGANESE ALLOYS As Supplied | Spiralspitze | | | .. .%ul;"res .| Goujure droite Gouijure droite based oil
ALLIAGES DE MANGANESE Fourni En Letat Punta Espiral l;;ﬁﬁ,: |aRZLu2' | Gerade | Gerade huile sulfurée |
MANGANLEGIERUNGEN Wie Geliefert | C npsimon | helicoidal | Co Nut | Ranura Nut | Ranura 15-20 Ol auf Schwe-
ALEACIONES DE MANGANESO Como Suministrado CTPYXe4Hoii CnMPaNbHON recta | Mpsmvas recta | Mpsvas felbasis | Aceite
MAPTAHLUEBBIE CMJIABbI CocrosHue MocTaskn KaHaBKOW 1 ch;]meHHoﬁ CTpyxe4Has CTpyxe4Has basado en sulfuro |
cnupaneHoi ° KaHaBKa KaHaBKa CepHucToe macno
> KaHaBKoW
NOATOHKOM
Fluteless Fluteless Str/Flute Str/Flute Soluble oil
ZINC ALLOYS As Supplied Sans Goujure Sans Goujure Goujure droite Gouijure droite Huile Soluble |
ALLIAGES ZINC Fourni En Letat | Ohne Nuten | Ohne Nuten | Gerade | Gerade Lésliches Ol |
ZINKLEGIERUNGEN Wie Geliefert | Sin Ranura | | Sin Ranura | Nut | Ranura Nut | Ranura 15-20 Aceite Solubl
ALEACIONES DE ZINC Como Suministrado BeccTpyxeuHblit | BeccTpyxeuHblit | recta | Mpamas recta | Mpsimas wamr?bcv?ol-:mgel
LIMHKOBBLIE CMNABbI CocrosiHue MocTtaBku MeTunK MeTunK CTpyxeyHas CTpyxeyHas yMacno
(packaTHuK) (packaTHuK) KaHaBka KaHaBka
Brass Free Cutting
Coupe Sans Laiton | Automatenmessing | Laton De Corte
Libre | latyHs C Xopolweit O6pabaTsiBaeMocTbio Fluteless Str/Flute Str/Flute
Fluteless Sans Goujure Goujure droite Goujure droite _
Brass Low Lead ° 15-20
: A Do . . Sans Goujure Ohne Nuten Gerade Gerade
E?;ZZI—EIT?TE&;?E?:{gz’:j:?;:geln’t\g?es%gg;\lg:n%e\nngem | Ohne Nu{en | ||S\n Ranura | Nl.llt | Ranura Nlln | Ranura 25-30 Sol. oil or light
Sin Ranura | Bes | BecctpyxeuHbiii | recta | Mpsivasi | recta | Mpsivas material oil
TNaryne C Huskum Copepxaruen Kpemnis Cpr»(KlL M2¥HMK CTP)")Ke")—IHaﬂ Cpr‘)KegHaﬂ 10-12 Huile soluble ou
Bronze Silicon (packaTHuk) KaHaBka KaHaBka huile pour mate-
&ronze Au Sil:scium | Silizium-Bronze | Bronce Silicio | gfjlérle Iefrﬁl'll.;izhg
pemHIesasn bpoHsa Werkstoffe | Aceite
Gun Nose sol. O aceite
Pointe en spirale Str/Flute Str/Flute Str/Flute mineral ligero |
| Spiralspitze | Goujure droite | Goujure droite | Gouijure droite Pacte. Macno unu
Bronze Manganese Punta Espiral | Gerade | Gerade | Gerade Tnerkoe macno
Bronze Manganése | Manganbronze | Bronce Manga- | C npsimoi Nut | Ranura Nut | Ranura Nut | Ranura 3-5
neso | MapraHuesas BpoHsa CTpY»euHo recta | Mpsamas | recta | Mpamas | recta | Mpamas
KaHaBKO 1 cTpy cTpy cTpy
cnuparbHoi KaHaBKa KaHaBKa KaHaBKa
MOATOYKON
COPPER
ALLOYS _ Gun Nose Gun Nose
CUIVRE AL~ | copper Free Machining As Supplied Fluteless Fluteless Pomtel en p°‘!"‘e| en . .
LIES | KUPFER-| jsinage Sans Cuivre | Automatenkupfer | Mecanizado Fourni En Letat Sans Goujure Sans Goujure spllrae | Splll'a? | Chlorinated oil
LEGIERUNGEN | | jhre De Cobre | O6pabotka Bes Mean Wie Geliefert | Ohne Nuten | Ohne Nuten Spiralspitze | Spiralspitze | 15-20 or soluble oil
| ALEACIONES Como Suministrado |SinRanura| | [SinRanura| | PuntaEspiral | Punta Espiral Huile chlorée
?5 é:E)HBSE Copper Electrolytic CocrosiHue MocTaskin BeccTpyeuHbili | BecCTpyXeuHbI é-r?:;»g:t%g g;;»‘(’e‘m%"; 8-12 ou huile soluble
CMNABbI Electrolyte Cuivre | Elektrolytkupfer | Cobre Electrolitico | MeTumK MeTUNK GHABKO 1 KAHABKOM 1 | Chioriertes Ol
Onekrponutuyeckuii Metog (Meab) (packaTHuK) (packaTHuk) cnupanbHoit cnupanbHoit ciiegégzlgg?:d(gl
NOATOYKO NOATOYKON 0 aceite soluble |
Bronze Aluminium XnopuposariHoe
Aluminiumbronze | Bronce Sluminio | TexHUYeCK YMCTIi p:;ﬂ%:sge
anioMUHN 10-12 WacHo
Bronze Commercial 3-5
Kommerzielle Bronze | Bronce Comercial | TexHndecku Gun Nose
uucTas GpoHaa Pointe en spirale Str/Flute Str/Flute Str/Flute
| Spiralspitze | Goujure droite Goujure droite Goujure droite - "
Punta Espiral | Gerade | Gerade | Gerade Sol. oil or light
| C npsimoit Nut | Ranura Nut | Ranura Nut | Ranura, material oil
CTPYeuHoM recta | Mpamas recta | Mpsvas recta | Mpsimas Huile soluble ou
Bronze Phosphor KaHaBKOW 1 cTpy cTpy cTpy. _huilg pour nj_até_—_
Bronze Phosphore | Phosphorbronze | Bronce Fésforo | envpankHoi kanaska Karaska kanaska 35 riau léger | Los. Ol
doctopuctast BpoHaa noAToYKON - oder Ol fiir Ielch_te
Werkstoffe | Aceite
sol. O aceite
mineral ligero |
Pacte. Macrno nmm
nerkoe macrno
Soft Gun Nose 4-7
PLASTICS | Souple | Weich | Blando | Markas nes o Str/Flute Str/Flute F’S(zﬁlaeleeln
PLASTIQUES s Supplie Goujure droite Goujure droite . y
| KUZNST- Hard R Fourni EapL’etat | Gerade | Gerade §p|rtaIsFE)nz_e || Séch Dr.IY "
STOFFE | Dure | Hart | Duro | Teépaas Wie Geliefert Nut | Ranura Nut | Ranura ug a =spiral - ecser ! rgc en
PLASTICOS . Como Suministrado recta | Mpsamas recta | Mpsamvas | npAmMon ‘O eco | Bea
| MNACT- Relnforped . CocTosHne MocTasku CTpyXeyHast CTpyXedHast CTPYXEdHON 12-15 XnakeHns
MACCbI Renforcées | Verstarkt | Reforzada | Yeunentas KaHaBka KaHaBka kaHaBkon 1
cnupanbHoi
NOATOYKOM

# Tapping speeds for fluteless taps are 2-3 times higher than the recommended speeds given.
Les vitesses de taraudage pour les tarauds sans goujure sont de 2 a 3 fois plus rapides que les vitesses recommandées.
Bei Gewindeformern ohne Nuten sind die Geschwindigkeiten zwei- bis dreimal héher als die angegebenen empfohlenen Geschwindigkeiten.
Las velocidades de roscado para machos de roscar sin ranuras son 2 o 3 veces mas rapidas que las velocidades recomendadas.

CKOpOCTM Hape3aHus packaTHUKaMmun B 2-3 pasa Bbllle, YeM yKas3aHHble peKOMeHL0BaHHbIE CKOPOCTH.
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TAP PERIPHERAL SPEED TO RPM CONVERSION CHART

TABLE DE CONVERSION VITESSE PERIPHERIQUE DU TARAUD VERS TR/MIN
UMRECHNUNGSTABELLE BOHRER-UMFANGSGESCHWINDIGKEIT - U/MIN
VELOCIDAD PERIFERICA DEL MACHO EN GRAFICO DE CONVERSION A RPM
TABJIULA COOTBETCTBUA OBOPOTOB LUNMUHAENA U CKOPOCTU PE3AHUA

Metres / Min
Metres / Min. | Meter / Min. | Met- 4 6 8 9 10 12 15 18 21 25 27 30 36
ros / Min. | MeTpoB B MUHYTY
Tap Si . .
Dimension DﬁpTarallﬁ3| Gewinde- Revo'#ggrnslsm?%iemmme
bohrergréRe | Tamafio Del Macho Umdrehungen pro Minute
De Roscar | Paswep Merumka Revoluciones por minuto
mm inch O60pOTOB B MUHYTY
1.6 1/16 800 1194 1592 1791 1988 2386 2983 3579 4176 4971 5369 5965 7158
18 708 1065 1415 1598 1768 2121 2652 3182 3712 4419 4773 5303 6364
2 637 955 1274 1433 1591 1909 2386 2863 3341 3977 4295 4773 5727
2.2 3/32 579 869 1158 1303 1446 1736 2169 2603 3037 3616 3905 4339 5207
25 510 764 1019 1147 1274 1527 1909 2291 2673 3182 3436 3818 4582
3 1/8 425 637 849 955 1061 1273 1591 1909 2227 2651 2864 3182 3818
35 364 546 728 819 909 1091 1364 1636 1909 2273 2455 2727 3273
4 5/32 318 478 637 718 796 955 1193 1432 1671 1989 2148 2387 2864
4.5 283 425 566 637 707 849 1061 1273 1485 1768 1909 2122 2546
5 3/16 255 382 510 573 637 764 955 1146 1337 1591 1719 1909 2292
6 1/4 212 319 425 477 530 636 795 954 1113 1326 1432 1592 1909
7 9/32 182 273 364 409 455 546 682 818 955 1136 1227 1364 1636
8 5/16 159 239 319 358 398 477 597 716 835 994 1074 1193 1432
9 142 212 283 318 354 425 531 637 742 885 955 1061 1293
10 3/8 127 191 255 286 318 382 477 573 668 795 859 955 1146
11 116 174 232 260 289 347 434 521 608 723 781 868 1041
12 1/2 106 159 212 238 265 318 398 477 557 663 716 796 955
13 98 147 196 220 245 294 367 441 514 612 661 734 881
14 9/16 91 136 182 205 277 273 341 409 a77 568 614 682 818
16 5/8 80 119 159 179 199 239 298 358 418 497 537 597 716
18 71 106 141 159 177 212 265 318 371 442 477 530 636
20 3/4 64 96 127 143 159 191 239 286 334 398 430 477 573
22 718 58 87 116 130 145 174 217 260 304 362 391 434 521
24 17 53 80 106 119 133 159 199 239 275 331 353 398 477
27 a7 71 94 106 118 141 177 212 245 295 318 354 424
30 1.1/8 43 64 85 95 106 127 159 191 223 265 286 318 382
33 1.1/4 39 58 7 87 96 116 145 174 203 241 360 289 347
36 35 53 71 80 88 106 133 159 186 221 239 265 318
39 1.1/2 33 49 65 73 82 98 122 147 171 204 220 245 294
42 30 46 61 68 76 91 114 186 159 189 205 227 273
45 1.3/4 28 42 57 64 71 85 106 127 149 177 191 212 255
48 27 40 53 60 66 80 99 119 139 166 179 199 239
52 24 37 49 55 61 73 92 110 129 153 165 184 220
56 2" 23 34 46 51 57 68 85 102 119 142 153 170 205
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World Class Cutting Tools

| Square Toolbits
Blanks for the manufacture of tools for high tensile and heat resistant steels where high temperatures and abrasion
EN | may be expected during machining, 10° bevel at both ends.

| J] Outils Rapportés Carrés
05G GROUP COMPANY Ebauches pour la fabrication d’outils pour des aciers a résistance élevée et réfractaires ol des températures élevées et une forte
abrasion sont attendues durant I'usinage, biseau 10° aux deux extrémités.

Codes B Vierkant-Werkzeugeinsdtze
codigos Rohlinge fur die Herstellung von Werkzeugen fiir hochzugfeste und hitzebestiandige Stahle fiir die Bearbeitung bei
Koab! ﬂ erwartungsgemaR hohen Temperaturen und hohem Abrieb, Fase von 10° an beiden Enden.

= vastagos de herramientas cuadrados
60 1 7 602 Piezas virgenes para fabricar herramientas para aceros altamente maleables y resistentes al calor en los que pueden esperarse
s | altas temperaturas y abrasién durante el mecanizado,
con bisel de 10° en ambos extremos.

Properties 3aroToBKM KBaApaTHOro ceyeHusA ' a D w

Propriétes 3aroToBKU A1 U3rOTOBNEHWUA MHCTPYMEHTOB A8 06paboTku
Eigenschaften TpyaHoo6pabaTbiBaEMbIX M KapOMPOYHbIX CTanei ¢
BIopiedates PY | BbICOKMMM TemMepaTypamu 1 abpasnBHbIM M3HOCOM BO L L ‘ M
CzeiEEs Bpems 06paboTku. MmetoT ckoc 10 ° Ha 060MX KOHLaX. < 1
mm BASED ON
1SO
inch | 5421 HSs Code Code
W L Cédigo W L Cédigo
Kon Koa
W
h13 4 63 6010025 16 100 6010200
5 63 6010034 8 160 6010120
6 63 6010050 10 160 6010150
8 63 6010090 12 160 6010191
10 63 6010125 16 160 6010220
6 80 6010060 20 160 6010256
8 80 6010100 6 200 6010085
10 80 6010130 8 200 6010122
12 80 6010160 10 200 6010152
6 100 6010070 12 200 6010192
8 100 6010110 16 200 6010222
10 100 6010140 20 200 6010267
12 100 6010170 25 200 6010290
Code Code
W L Cédigo W L Cédigo
Koa Kop
3/16 2.1/2" 6020010 7116 3.1/2" 6020110
1/4 2.1/2" 6020020 1/2 4" 6020120
1/4 3" 6020025 1/2 6" 6020130
1/4 4" 6020030 1/2 8” 6020140
5/16 2.1/2" 6020050 5/8 4.1/2" 6020155
5/16 3" 6020052 5/8 6” 6020160
5/16 4" 6020060 5/8 8” 6020170
3/8 3" 6020080 3/4 5’ 6020180
3/8 4" 6020090 3/4 6" 6020190
3/8 6" 6020095

Toolbits and
Miscellaneous

Outils rapportés
et autres

Werkzeugeinséatze
und Verschiedenes

Vastagos de
herramienta y desbaste
y herramientas varias
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| Square Toolbits

. Blanks for the manufacture of tools for high tensile and heat resistant steels where high temperatures and abrasion

may be expected during machining, 10° bevel at both ends. WL EED EIE Y uEHE
| J] Outils Rapportés Carrés

Ebauches pour la fabrication d’outils pour des aciers a résistance élevée et réfractaires ou des températures élevées et une forte 0SG GROUP COMPANY
abrasion sont attendues durant I'usinage, biseau 10° aux deux extrémités.

Vierkant-Werkzeugeinsitze Codes
— Rohlinge fiir die Herstellung von Werkzeugen fiir hochzugfeste und hitzebestindige Stahle fiir die Bearbeitung bei Codigos

erwartungsgemaR hohen Temperaturen und hohem Abrieb, Fase von 10° an beiden Enden. Koap!
== vastagos de herramientas cuadrados

621, 622

s | altas temperaturas y abrasion durante el mecanizado,

. Piezas virgenes para fabricar herramientas para aceros altamente maleables y resistentes al calor en los que pueden esperarse
E

con bisel de 10° en ambos extremos. — - B
3aroToBKM KBagpaTHOro ceyeHus - i - D w Properties
3aroTOBKU A1 M3TOTOB/IEHWUA MHCTPYMEHTOB A1 06paboTKu Propriétés
TpyaHoOo6pabaTbiBaEMbIX M KapOMpPOYHbIX CTanei ¢ Eigenschaften
PY | BbICOKMMM TemmiepaTypamu 1 abpasnBHbIM U3HOCOM BO ‘ L ‘ M BiCbiEdes
Bpemsa 06paboTku. MmeroT ckoc 10 ° Ha 060Mx KOHLAX. \ \ Ceoices
mm || s
Code Code inch | 5421 | Co8
W L Cédigo W L Cédigo
Kop Koa
W
5 40 6210030 12 80 6210160 h13
6 100 6210070 12 100 6210170
6 200 6210085 12 160 6210180
8 100 6210110 12 200 6210195
8 160 6210120 16 100 6210200
8 200 6210122 16 160 6210220
10 63 6210125 16 200 6210224
10 100 6210140 20 160 6210258
10 160 6210150 20 200 6210290
10 200 6210152 25 200 6210300
Code Code
W L Codigo W L Cédigo
Kop Koa
3/16 2.1/2" 6220010 3/8 8” 6220100
1/4 2.1/2" 6220020 1/2 4" 6220120
1/4 3" 6220022 1/2 6" 6220130
1/4 4" 6220030 1/2 8” 6220140
5/16 2.1/2" 6220050 5/8 4" 6220150
5/16 4" 6220060 5/8 6" 6220160
5/16 8” 6220070 3/4 5” 6220180
3/8 3” 6220080 3/4 6” 6220190
3/8 4" 6220085 1” 8” 6220250
3/8 6” 6220095

Toolbits and
Miscellaneous

Outils rapportés
et autres

Werkzeugeinséatze
und Verschiedenes

Véstagos de
herramienta y desbaste
y herramientas varias
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Codes
Cédigos
Kogb!i

605, 606

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades
CeoiicTBa

BASED ON
1SO
5421

mm
inch

HSS

h8 (d)

Code
Cédigo
Kop

625

Properties
Propriétés
Eigenschaften
Propiedades

CsoiicTBa
BASED ON
mm 1SO HSS
5421 Co8
%)
h8 (d)

Toolbits and
Miscellaneous

Outils rapportés
et autres

Werkzeugeinséatze
und Verschiedenes

Vastagos de
herramienta y desbaste
y herramientas varias

3aroTtoBKM M N pouee

|
L

Round Toolbits
Blanks for the manufacture of tools for high tensile and heat resistant steels where high temperatures and abrasion
may be expected during machining.

Outils Rapportés Ronds
Ebauches pour la fabrication d’outils pour des aciers a résistance élevée et réfractaires ou des températures élevées et une forte
abrasion sont attendues pendant I'usinage.

Runde Werkzeugeinsatze
Rohlinge fur die Herstellung von Werkzeugen fiir hochzugfeste und hitzebestandige Stahle fiir die Bearbeitung bei
erwartungsgemaRl hohen Temperaturen und hohem Abrieb.

Vastagos de herramientas redondos

Piezas virgenes para fabricar herramientas para aceros altamente
maleables y resistentes al calor en los que pueden esperarse altas
temperaturas y abrasion durante el mecanizado.

3aroToBKM KPYr1oro ceyeHus
3aroToBKU 4151 U3rOTOBNEHWUA MHCTPYMEHTOB A 06paboTkm
TPYyAHOO6PabaTbiBAEMbIX M KapPOMPOUHbIX CTasiei C BbICOKMMMU

O

o

TemnepaTypamu 1 abpasnBHbIM M3HOCOM BO Bpems 06paboTKy. \ \

Code Code
d L Cédigo d L Cédigo
Koa Koa
4 100 6050032 12 100 6050170
5 100 6050037 16 100 6050200
6 100 6050070 10 160 6050150
8 100 6050110 6 200 6050085
10 100 6050140 20 200 6050258
Code Code
d L Cédigo d L Cédigo
Kog Kog
1/4 4" 6060070 1/2 4 6060170
5/16 4" 6060110 5/8 4" 6060200
3/8 4" 6060140

L

Round Toolbits
Blanks for the manufacture of tools for high tensile and heat resistant steels where high temperatures and abrasion
may be expected during machining.

Outils Rapportés Ronds
Ebauches pour la fabrication d’outils pour des aciers a résistance élevée et réfractaires ou des températures élevées et une forte
abrasion sont attendues pendant 'usinage.

Runde Werkzeugeinsatze
Rohlinge fur die Herstellung von Werkzeugen fir hochzugfeste und hitzebestandige Stahle fiir die Bearbeitung bei
erwartungsgemaRl hohen Temperaturen und hohem Abrieb.

Vastagos de herramientas redondos

Piezas virgenes para fabricar herramientas para aceros altamente
maleables y resistentes al calor en los que pueden esperarse altas
temperaturas y abrasion durante el mecanizado.

3arotoBku Kpyraoro ce4yeHuAa
3aroToBKU A1 U3rOTOBNEHWA MHCTPYMEHTOB AN 06paboTkm
TPyAHOO6PabaThiBAEMbIX M apOMNPOUHbIX CTasei C BbICOKUMMU

O

o

TemnepaTtypamu 1 abpasmBHbIM U3HOCOM BO Bpems 06paboTKu. \ \

shaping your dreams

Code Code
d L Cédigo d L Cédigo

Kog Koa
4 100 6250032 10 160 6250145
5 100 6250038 10 200 6250150
6 100 6250070 12 100 6250170
6 200 6250085 12 200 6250192
8 100 6250110 16 160 6250240
8 160 6250120 20 200 6250253
8 200 6250122 25 200 6250255
10 100 6250140
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Double Bevel Parting Blades
For parting off and slotting applications, with increased wear resistance.

Lames De Séparation a Double Biseau

Pour des opérations de trongonnage et de rainurage, avec une résistance a I'usure accrue.
— StechklinEen, doppelfasig geschliffen

[ oe | Fur Einstech- und Abstechanwendungen, mit erhéhter Verschleiffestigkeit.

| Hojas separadoras de doble bisel
Para aplicaciones de separacion y ranurado,
con resistencia incrementada al desgaste.

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Codes

b
Cadigos
Kogpi

3aroToBKM CO CKOLWEHHbIMU rPaHAMMU 15° .
[1ns OTPE3HbIX U MPOPE3HbIX Pe3LOB, L 15 h 644' 647
PY | c noBbILWEHHOM CTOMKOCTBIO K M3HOCY. 1 v
Properties
Propriétés
Eigenschaften
Code Code Propiedades
b h L Cédigo b h L codigo CroiicTBa
Koa Kon
3 12 120 6440010 3 20 140 6440070 mm 5'f21 HSS
3 16 140 6440030 4 20 140 6440080 c Co8
4 18 140 6440060
h13
Code Code
b h L Cédigo b h L Cédigo
Kon Koa
3/32 1/2 4.1/2 6470005 1/8 718 6" 6470030
3/32 5/8 5” 6470008 1/8 718 7 6470035
1/8 5/8 6" 6470010 3/16 1" 8" 6470060
1/8 3/4 6” 6470020
Chassis Punches Hi-C
Used for punching holes in sheetmetal up to 1.6mm in thickness. I L I ut
Perforateurs a trous Cod
Utilisés pour percer des trous dans la tolerie épaisseur jusqu’a 1,6 mm. cd?jig%
Blechlocher Kon
e | Wird fiir das Stanzen von Lochern in Bleche von bis zu 1,6 mm Dicke verwendet.
L__| Punzones para chapa 990
Utilizados para perforar orificios en chapas de hasta 1,6 mm de espesor.
MNpo60HUKKN
[Py | [nA npobrBKM OTBEPCTUIA B IMCTOBOM MeTasi/1e TONLWMUHOW A0 1,6 mm.
Size Size
Taille Code Taille Code
GroRe Codigo GroRe Codigo
Tamafio Kon Tamarfio Koa
Pa3smep Pasmep
12.7 9901270 30 9903000
16 9901600 325 9903250
19 9901900 35 9903500
20 9902000 375 9903750
22.5 9902250 40 9904000
25 9902500 45 9904500
29 9902900 51 9905100
Toolbits and
Miscellaneous
Outils rapportés
et autres
Werkzeugeinséatze
und Verschiedenes
Véstagos de
herramienta y desbaste
y herramientas varias
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E Solid Carbide Tipped Core Drill Cutters (Sluggers) with Universal Shank and Pilot Pins

Used for cutting holes in various materials with high speed.

l Fraises de forage a tige rigide et pointe en carbure avec queue universelle (Batteurs) et tiges pilotes
Utilisées pour découper des trous a haute vitesse dans divers matériaux.

05G GROUP COMPANY B “Vollkernbohrer mit Hartmetallspitze Fraser
- mit Universalschaft (StoRBbohrer) und Anschlagstifte”
I I 1 Hl—cut Zum Frésen von Lochern mit hoher Drehzahl in verschiedene Materialien.
Cortadoras de broca huecas con punta de carburo sélido,

World Class Cutting Tools

con mango universal (Sluggers) y pasadores piloto

Codes i 2 ! - ’ ]
Cédigos Se utilizar para perforar orificios en diferentes tipos de materiales a alta velocidad.
L Konbuesble cBepna ¢ HanasHHbIMU BCTaBKaMu U3 TBepAOro
py | CNNaBa B Habope ¢ LieHTpaNnbHbIM HanNpaBAAIOLWMM CBEPIOM
9Rc Mcnonb3yloTca Ans BbICOKOCKOPOCTHOTO CBEP/IEHNA OTBEPCTUIA B Pa3/INYHbIX MaTepuanax.

9P6, 9P8

Size Cutter Length Size Cutter Length
Taille Longueur outil de coupe Code Taille Longueur outil de coupe Code
) GroRe Fraserlange Cédigo GroRe Fraserlange Cédigo
Pl’Ope_lft[ES Tamafio Longitud de fresa y mango Kop Tamafio Longitud de fresa y mango Koa
Propriétés Pasmep AnuHa dpesbl Pa3smep [AnuHa dpesbl
Eigenschaften
Propiedades Regular Length | Longueur Standard | Normale Lénge | Longitud regular | CrangapTHas anuHa
CzeriEEE 12 35 9RC1200 35 35 9RC3500
13 35 9RC1300 36 35 9RC3600
mm HSS 14 35 9RC1400 37 35 9RC3700
s 281 15 35 9RC1500 39 35 9RC3900
16 35 9RC1600 40 B85 9RC4000
17 35 9RC1700 41 35 9RC4100
18 35 9RC1800 43 35 9RC4300
19 35 9RC1900 44 35 9RC4400
20 35 9RC2000 46 35 9RC4600
21 35 9RC2100 a7 35 9RC4700
22 35 9RC2200 49 35 9RC4900
23 35 9RC2300 51 35 9RC5100
24 &5 9RC2400 52 35 9RC5200
25 35 9RC2500 53 35 9RC5300
26 &5 9RC2600 54 35 9RC5400
27 35 9RC2700 56 35 9RC5600
30 &5 9RC3000 57 35 9RC5700
32 35 9RC3200 58 35 9RC5800
33 35 9RC3300 59 35 9RC5900
34 35 9RC3400 60 35 9RC6000
Long Series | Séries Longs | lange Serie | Serie larga | AnuHHasa cepus
12 50 9RC1201 37 50 9RC3701
13 50 9RC1301 39 50 9RC3901
14 50 9RC1401 40 50 9RC4001
16 50 9RC1601 42 50 9RC4201
18 50 9RC1801 43 50 9RC4301
20 50 9RC2001 44 50 9RC4401
21 50 9RC2101 45 50 9RC4501
22 50 9RC2201 46 50 9RC4601
23 50 9RC2301 47 50 9RC4701
24 50 9RC2401 48 50 9RC4801
25 50 9RC2501 49 50 9RC4901
26 50 9RC2601 51 50 9RC5101
27 50 9RC2701 52 50 9RC5201
28 50 9RC2801 53 50 9RC5301
29 50 9RC2901 54 50 9RC5401
30 50 9RC3001 55} 50 9RC5501
31 50 9RC3101 56 50 9RC5601
32 50 9RC3201 57 50 9RC5701
33 50 9RC3301 58 50 9RC5801
34 50 9RC3401 59 50 9RC5901
35 50 9RC3501 60 50 9RC6001
Pilot Pin (Dia (mm) x Length) Annular Cutter (Dia)
Cones d’introduction (Dia. (mm) x Longueur) Fraise annulaire (Dia.) Code
Anschlagstift (Durchm. (mm) x Lange) Kernbohrer (Durchm.) Cédigo
Pasador Piloto (Dia. (mm) x Longitud) Cortadora anular (Dia.) Kon
Ony (a Tp. (MM) x [r ) KonbueBoe cBeprio (AuameTp.)
6.34/5.3 x 90 12-17mm 9P62090
7.98 x90 218mm 9P81090
6.34/5.3 x 106 12-17mm 9P62106
7.98 x 108 218mm 9P81108

Toolbits and
Miscellaneous

Outils rapportés
et autres

Werkzeugeinséatze
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Code
Cadigo
Kon

EHB0O0O1

South Africa Only
Uniquement pour I'Afrique du Sud
Nur siidafrikanischer Markt

Solo Sudafica

Tonbko gna IOAP

World Class Cutting Tools
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Code
Cédigo
Koa

EHB0002

[ [ ]ev] South Africa Only
Uniquement pour I'Afrique du Sud
Nur siidafrikanischer Markt

Solo Sudafica

Tonbko ana IOAP



[ In]Toolbits and Miscellaneous Terminology
Terminologie des outils et autres instruments

or] Terminologie Werkzeugeinsitze und Verschiedenes

s |Vastagos de herramientas y terminologia variada

[ [ _]rv]OnucaHmne 3arotoBoK 1 npoumnx usgenvi

SOLID CARBIDE TIPPED CORE DRILL CUTTER (SLUGGER) TECHNICAL DATA

FRAISE DE FORAGE A TIGE RIGIDE ET POINTE EN CARBURE (BATTEUR) INFORMATION TECHNIQUE
TECHNISCHE DATEN VOLLKERNBOHRER MIT HARTMETALLSPITZE (STOSSBOHRER)

CORTADORA DE BROCA HUECA CON PUNTA DE CARBURO SOLIDO (SLUGGER) DATOS TECNICOS
PEXWMbI PE3AHUA ONA KONbLEBbIX CBEPIT C HANAAHHBIMW BCTABKAMU U3 TBEPOOIO CIMNNABA

DIAMETER < 500N/mm? < 750N/mm? < 900N/mm? < 1200N/mm? < 1400N/mm?

o METRE o | sTEEL STEEL STEEL STEEL STEEL SOERNOCDASLE | ALUMINLM | FONTe GremonE.
DIAMETRO ACIER ACIER ACIER ACIER ACIER EDELSTAHL ALUMINIO GUSSEISEN KUPFERGUSS
o O Py iy | i, | T | e || SR

mm CTATb CTANb CTANb CTANb CTAlb

12 1061 981 928 795 663 530 2387 1591 928
13 979 905 857 734 612 489 2203 1469 857
14 909 841 795 682 568 454 2046 1364 795
15 848 785 742 636 530 424 1909 1273 742
16 795 736 696 596 497 397 1790 1193 696
17 748 692 655 561 468 374 1685 1123 655
18 707 654 618 530 442 353 1591 1061 618
19 670 619 586 502 418 335 1507 1005 586
20 636 588 557 a77 397 318 1432 954 557
21 606 560 530 454 378 303 1364 909 530
22 578 535 506 434 361 289 1302 868 506
23 553 512 484 415 345 276 1245 830 484
24 530 490 464 397 331 265 1193 795 464
25 509 471 445 381 318 254 1145 763 445
26 489 452 428 367 306 244 1101 734 428
27 471 436 412 353 294 235 1061 707 412
28 454 420 397 341 284 227 1023 682 397
29 439 406 384 329 274 219 987 658 384
30 424 392 371 318 265 212 954 636 371
31 410 379 359 308 256 205 924 616 359
32 397 368 348 298 248 198 895 596 348
33 385 356 337 289 241 192 868 578 337
34 374 346 327 280 234 187 842 561 327
35 363 336 318 272 227 181 818 545 318
36 353 327 309 265 221 176 795 530 309
37 344 318 301 258 215 172 774 516 301
39 326 301 285 244 204 163 734 489 285
40 318 294 278 238 198 159 716 477 278
41 310 287 271 232 194 155 698 465 271
42 303 280 265 227 189 151 682 454 265
43 296 273 259 222 185 148 666 444 259
44 289 267 253 217 180 144 651 434 253
45 282 261 247 212 176 141 636 424 247
46 276 256 242 207 172 138 622 415 242
47 270 250 237 203 169 135 609 406 237
48 265 245 232 198 165 132 596 397 232
49 259 240 227 194 162 129 584 389 227
51 249 230 218 187 156 124 561 374 218
52 244 226 214 183 153 122 550 367 214
53 240 222 210 180 150 120 540 360 210
54 235 218 206 176 147 117 530 353 206
55 231 214 202 173 144 115 520 347 202
56 227 210 198 170 142 113 511 341 198
57 223 206 195 167 139 111 502 335 195
58 219 203 192 164 137 109 493 329 192
59 215 199 188 161 134 107 485 323 188
60 212 196 185 159 132 106 477 318 185

Download the Somta Tools app to access machining data on your mobile or desktop

Téléchargez I'application Somta Tools pour accéder aux données des machines sur votre portable ou votre ordinateur

Laden Sie die Somta Tools-App zum Zugriff auf die Daten der Zerspanungstechnik auf Ihr Smartphone oder lhren Desktop herunter
Descargue la aplicacion Somta Tools para acceder a los datos de mecanizacion desde su ordenador o su teléfono movil
YctaHoBuTe npunoxeHne Somta Tools n nonyunTe AOCTYN K peXMmam pe3aHusi Ha MOGUITbHOM TenedoHe Unu KoMnblTepe

World Class Cutting Tools
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[T Jrv]O6wan UHdpopmauma

PERIPHERAL SPEED TO RPM CONVERSION CHART
TABLE DE CONVERSION VITESSE PERIPHERIQUE VERS TR/MIN

UMRECHNUNGSTABELLE UMFANGSGESCHWINDIGKEIT IN U/MIN

VELOCIDAD PERIFERICA EN GRAFICO DE CONVERSION A RPM
TABJIMLA COOTBETCTBUA OBOPOTOB LUMNUHAENSA U CKOPOCTU PE3AHUA

Metres per min.
Métres par min. | Meter pro minute | Metros 5 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
por minuto | MeTpoB B MUHYTY
Dia. mm ; ;
Dia.mm | %:E;Qp’_“;nnml Dia. mm | Tours/minute | Umdrehungen pﬁemallﬂg?gse\gleljcirgge]gtpeor minuto | O60poToB B MUHYTY
1 1591 3182 6364 9546 12728 15910 19092 22274 25456 28638 31820
2 795 1590 3182 4770 6360 7950 9540 11130 12720 14310 15900
3 530 1060 2120 3180 4240 5300 6360 7420 8480 9540 10600
4 398 795 1590 2385 3180 3975 4770 5565 6360 7155 7950
5 318 636 1272 1908 2544 3180 3816 4452 5088 5724 6360
6 265 530 1060 1590 2120 2650 3180 3710 4240 4770 5300
7 227 455 910 1365 1820 2275 2730 3185 3640 4095 4550
8 199 398 796 1194 1592 1990 2388 2786 3184 3582 3980
9 177 353 706 1059 1412 1765 2118 2471 2824 3177 3530
10 159 318 636 954 1272 1590 1908 2226 2544 2862 3180
11 145 289 578 867 1156 1445 1734 2023 2312 2601 2890
12 133 265 530 795 1060 1325 1590 1855 2120 2385 2650
13 122 245 490 735 980 1225 1470 1715 1960 2205 2450
14 114 227 454 681 908 1135 1362 1589 1816 2043 2270
15 106 212 424 636 848 1060 1272 1484 1696 1908 2120
16 100 199 398 597 796 995 1194 1393 1592 1791 1990
18 89 177 354 531 708 885 1062 1239 1416 1593 1770
20 80 159 318 477 636 795 954 1113 1272 1431 1590
22 73 145 290 435 580 725 870 1015 1160 1305 1450
24 67 133 266 399 532 665 798 931 1064 1197 1330
26 61 122 244 366 488 610 732 854 976 1098 1220
28 57 113 228 342 456 570 684 798 912 1026 1140
30 53 106 212 318 424 530 636 742 848 954 1060
35 45 91 182 273 364 455 546 637 728 819 910
40 40 80 160 240 320 400 480 560 640 720 800
45 35 70 140 210 280 350 420 490 560 630 700
50 32 64 128 192 256 320 384 448 512 576 640
63 25 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500
75 21 42 84 126 168 210 252 294 336 378 420
100 16 32 64 96 128 160 192 224 256 288 320
TOLERANCES IN pM =1 MICRON (1/1000mm)
TOLERANCES EN pM = 1 MICRON (1/1000mm)
TOLERANZEN IN pM = 1 MIKROMETER (1/2000 mm)
TOLERANCIAS EN UM =1 MICRA (1/1000 mm)
AOMNYCKWU, MKM =1 MUKPOH (1/1000 MM)
_ Tol. dil e8 h6 h7 h8 hil h12 js10 js14 js16 k10 k11 k12 H7 H11
E <3mm -20 -14 0 0 0 0 0 +20 +125 +300 +40 +60 +100 +10 +60
73 - -80 -28 -6 -10 -14 -60 -100 -20 -125 -300 0 -0 -0 0 0
@ E 3to -30 -20 0 0 0 0 0 +24 +150 +375 +48 +75 +120 +12 +75
2 2 6mm -105 -38 -8 -12 -18 -75 -120 -24 -150 -375 0 -0 -0 0 0
E “%Jﬁ 6to -40 -25 0 0 0 0 0 +29 +180 +450 +58 +90 +150 +15 +90
sS4y 10mm -130 -A7 -9 -15 -22 -90 -150 -29 -180 -450 0 -0 -0 0 0
% é g 10 to -50 -32 0 0 0 0 0 +35 +215 +550 +70 +110 +180 +18 +110
& 2= 18mm -160 -59 -11 -18 -27 -110 -180 -35 -215 -550 0 -0 -0 0 0
'LI_J g% 18 to -65 -40 0 0 0 0 0 +42 +260 +650 +84 +130 +210 +21 +130
<§( ©Z 30mm -195 -73 -13 -21 -33 -130 -210 -42 -260 -650 0 -0 -0 0 0
a % g 30to -80 -50 0 0 0 0 0 +50 +310 +800 +100 +160 +250 +25 +160
3 E 50mm -240 -89 -16 -25 -39 -160 -250 -50 -310 -800 0 -0 -0 0 0
B2 50 to -100 -60 0 0 0 0 0 +60 +370 +950 +120 +190 +300 +30 +190
g a 80mm -290 -106 -19 -30 -46 -190 -300 -60 -370 -950 0 -0 -0 0 0
% 80 to -120 -72 0 0 0 0 0 +70 +435 +1100 +140 +220 +350 +35 +220
120mm -340 -126 -22 -35 -54 -220 -350 -70 -435 -1100 0 -0 -0 0 0

World Class Cutting Tools
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GENERAL TERMS AND CONDITIONS OF SALE
CONDITIONS GENERALES DE VENTE

ALLGEMEINE VERKAUFSBEDINGUNGEN
CONDICIONES Y TERMINOS GENERALES DE VENTAS
OBLUME YCNOBUS NMPOOAX U MOCTABOK

All deliveries of goods will be made in terms of our General Terms and Conditions of Sale, which are available in detail, on request.
No modifications or allowances will be accepted unless agreed to in writing by the Company.

Toutes les marchandises sont livrées conformément & nos conditions générales de vente dont le texte complet est disponible sur demande.
Aucune modification ou rabais n’est accepté sans I'accord préalable écrit de notre société.

Samtliche Warenlieferungen erfolgen gemaf unseren Aligemeinen Verkaufsbedingungen, die im Einzelnen auf Anfrage erhaltlich sind.
Es werden keine Anderungen oder Abziige akzeptiert, sofern diese nicht schriftlich von dem Unternehmen vereinbart wurden.

Todos los envios de productos se realizaran segun las indicaciones de nuestras condiciones y términos generales de ventas, que se encuentran disponibles en detalle bajo
solicitud.
No se aceptaran modificaciones ni concesiones a menos que se acuerde por escrito con la empresa.

Bce noctaBku TOBapPOB OCYLLECTBATCA B COOTBETCTBUN C O6wumun YyCnoBmAMU Npoaaxk U NoCTaBOK, KOTOPbIE MOTyT ObITb npenocTtaBneHbl No 3anpocy.
JTtobble nameHeHuss unu AO0NOoNHEeHUA OOMKHbI NpeaBapuTenibHO cornacoBbiBaTbCA C KomnaHwuein B ncbMeHHoW q)opme.

Delivery Terms

All deliveries inside the Republic of South Africa will be free of charge. The Company however reserves the right to charge a fee for special deliveries of
small quantities. For all deliveries outside the Republic of South Africa, the cost of delivery will be for the customer’s account unless otherwise agreed to
in writing by the Company.

Conditions de livraison

Aucun frais n’est facturé pour toutes les livraisons effectuées au sein de la République d’Afrique du Sud. Toutefois, la société se réserve le droit de facturer une taxe pour des
livraisons spéciales comportant de petites quantités. Pour toutes les livraisons réalisées en dehors de la République d’Afrique du Sud, les frais d’expédition sont a la charge
du client sauf accord écrit contraire convenu avec notre société.

Lieferbedingungen

Samtliche Lieferungen innerhalb der Republik Siidafrika sind gebiihrenfrei. Das Unternehmen behalt sich jedoch das Recht vor, eine Gebuhr fir Sonderlieferungen kleiner
Mengen zu erheben. Die Kosten fiir alle Lieferungen auf3erhalb der Republik Stidafrika werden dem Kunden berechnet, sofern nichts Anderweitiges schriftlich von dem Un-
ternehmen vereinbart wurde.

Plazos de entrega

Todos los envios dentro de la Republica de Sudafrica seran gratuitos. La empresa, sin embargo, se reserva el derecho de cargar una tarifa para envios especiales en el caso
de pequefias cantidades. Para todos los envios al exterior de la RepuUblica de Sudéfrica, el coste del envio estara a cargo de la cuenta del cliente a menos que se acuerde lo
contrario por escrito con la empresa.

YcnoBusi noctaBok

Bce noctaBku B npepenax tOxHo-AdpukaHckon Pecnybnuvku ocyliectensiiotces 6ecnnatHo. Jliobble noctaBku 3a npeaensl KOxHo-AdpukaHckorn Pecnybnvku onnayunsatoTcs
3aKa34MKOM, ECN TONbKO MHOE He BGblNo cornacoBaHoO C KOMMNaHWe B NMcbMeHHo hopme. [ns Bcex noctaBok 3a npeaenamu KOxHo-AdpukaHckor Pecny6nvku, CToUMOCTb
[OCTaBKM OyaeT 3a cyeT 3akasyvka, eCrm MHOe He COrNacoBaHO B NMUCbMeHHoW dopme KomnaHven.

Terms of Payment
All payments will be made in accordance with our General Terms and Conditions of Sale, and other terms agreed to in writing by the Company.

Conditions de paiement
Tous les paiements sont effectués conformément a nos conditions générales de vente et aux autres conditions convenues par écrit avec notre société.

Zahlungsbedingungen
Samtliche Zahlungen erfolgen gemaf unseren Allgemeinen Verkaufsbedingungen sowie anderen Bedingungen, die schriftlich von dem Unternehmen vereinbart wurden.

Condiciones de pago
Todos los pagos se realizaran segun las indicaciones de nuestras condiciones y términos generales de ventas, y de cualesquiera otros términos acordados por escrito por la
empresa.

YcnoBus nnartexa
Bce nnatexu OCyLLEeCTBNATCA COrfacHo O6wmm YCnoBusAM NMOCTaBOK U yCIyr Unu UHbIM YCNOBUAM, MMCbMEHHO COrmacoBaHHbIM C Komnanuen.

Special Tooling

Our delivery programme is based mainly on the standard tooling in this catalogue. Special tooling can be provided on request, based on other inter-
national standards or customer’s specifications and drawings. Deliveries of such tooling will be subject to a quantity variation of +/- 10% of the order
quantity, with a minimum quantity variation of one piece.

Request for tooling to customer specification will only be put into production against a signed copy of the customer’s drawings and specifications, or a
copy of our customer approval drawing. No special tooling orders can be cancelled or returned.

Outillage spécial

Nous livrons principalement les outils standard présentés dans notre catalogue. Nous fournissons également sur demande des outillages spéciaux basés sur d’autres normes
internationales ou sur des spécifications et dessins du client. La livraison de tels outillages est soumise a une variation de +/-10% par rapport a la quantité commandée, la
variation de quantité minimale étant d’'une piece.

Les demandes d’outil sur spécification du client sont déclarées bonnes pour la production uniguement sur présentation d’'une grosse des spécifications et dessins du client ou
d’une copie de nos dessins approuvés par le client. Les commandes d’outillages spéciaux ne peuvent pas étre annulées ou renvoyées.

Sonderwerkzeuge

Unser Lieferprogramm basiert in erster Linie auf den in diesem Katalog aufgefuhrten Standardwerkzeugen. Sonderwerkzeuge kénnen auf Anfrage auf der Grundlage anderer
internationaler Normen bzw. von Spezifikationen und Zeichnungen des Kunden geliefert werden. Lieferungen von derartigen Werkzeugen unterliegen einer Mengenvariation
von +/- 10 % der Bestellmenge bei einer Mindestmengenvariation von einem Sttick.

Anfragen zu Werkzeugen nach Kundenspezifikation werden nur gegen eine unterzeichnete Kopie der Kundenzeichnungen und -spezifikationen bzw. einer vom Kunden gene-
hmigten Kopie unserer Zeichnung zur Produktion Gibergeben. Stornierungen oder Riicksendungen von Bestellungen fir Sonderwerkzeuge sind nicht méglich.

Herramientas especiales

Nuestro programa de envios se basa principalmente en las herramientas estandar de nuestro catalogo. Pueden entregarse herramientas especiales bajo pedido, en base a
otros estandares internacionales o a especificaciones y planos de los clientes. Los envios de tales herramientas quedaran sujetos a una variacién cuantitativa de +/-10 % de
la cantidad pedida, con una variaciéon minima de cantidad de una pieza.

La solicitud de realizaciéon de herramientas segun las especificaciones del cliente solo pasaran a produccion bajo copia firmada de los planos y especificaciones de cliente o
bajo copia del plano de liberacion de nuestro cliente. No se cancelaran o devolveran los pedidos de herramientas especiales.
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CneunanbHbIA UHCTPYMEHT

Hawa nporpamma noctaBok OCHOBaHa Ha CTaHAAPTHbIX MHCTPYMEHTaX, BKMIOYEHHbIX B HACTOSALLMIA KaTaror. [1o 3anpocy MOXeT NoCTaBNATLCA CrneLnanbHbI MHCTPYMEHT,
M3rOTOBMEHHbIN B COOTBETCTBUM C APYTMMY MEXAYHAPOAHBIMU CTaHAapTamMu Unu cneumndmrkaumsMm u Yeptexamu 3akazdnka. O6bem NocTaBkU Takoro MHCTPYMEHTa MOXET
cocTaenAtb +/- 10% oT 06bEMa 3akasa Npy MUHUMANbHOM U3MEHEHUW KONMYECTBa B OAUH NPEAMET.

3anpoc Ha M3roToBNEHNE UHCTPYMEHTA MO cneumduKaLmm 3akasqmka NpUHUMAETCS TOMbKO NPU HaNWYMK NOAMMUCAHHBIX 3aKa34YMKOM YepTExXen 1 cneundmkaLlmii unm
0f,06pEHHOI 3aKa3vnKoOM KoMUY HaLlero YepTtexa. 3aka3 Ha crieumarnbHblii MHCTPYMEHT He MOXET ObiTb aHHYNMpOBaH WM OTO3BaH.

Note : All terms and conditions may be changed at the discretion of the Company.

Remarque: Toutes les conditions sont susceptibles d’étre modifiées discrétionnairement par notre société.

Hinweis: Samtliche Allgemeinen Geschaftsbedingungen kdnnen nach Ermessen des Unternehmens geéndert werden.
Nota: Todos los términos y condiciones pueden ser modificados a criterio de la empresa.

MpumeyaHue: YcnoBusi NOCTaBOK M YCIYr MOTYT GbITb U3MEHEHbI M0 YCMOTPEHUIO KOMMaHUK.
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Manufacturers & Suppliers

of Drills, Reamers, End Mills,
Bore Cutters, Taps & Dies,
Toolbits, Solid Carbide Tooling,
Carbide Insert Tooling,

Custom Tools and

Surface Coatings

World Class Cutting Tools

OSG GROUP COMPANY

Www.somta.co.za

Head Office and Surface Coating Division

Somta House, 290-294 Moses Mabhida (Edendale) Road,
Pietermaritzburg, 3201
Private Bag X401, Pietermaritzburg, 3200
South Africa

Tel: Factory: +27 33 355 6600

Fax: Factory: +27 33 394 0564

Tel: Sales: +27 11 390 8700 (Local)
Fax: Sales: +27 11 397 6720/1 (Local)
Email: jhbsales@somta.coza (Local)

Tel: Sales: +27 33 355 6600 (Exports)
Fax: Sales: +27 33 394 7509 (Exports)
Email: exports@somta.coza (Exports)

Technical Information:
Email: tech@somta.coza

Toll Free Number; 0800 331 399

Gauteng Sales Office
43 Bisset Road, Hughes Ext 7, Boksburg, 1459
P.OBox 14212, Witfield, 1467

South Africa

Tel: +27 11 390 8700
Fax: +27 11 397 6720/1
Sharecall: 086 010 4367
Email: jhbsales@somta.co.za
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